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คํานํา 
 

 เอกสารประกอบการสอน รายวิชาการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด รหัสวิชา 3053104 นี้ 
ผูเรียบเรียงไดจัดทําขึ้น โดยมีจุดมุงหมายสําคัญเพื่อใชในการประกอบการเรียนการสอนรายวิชา    
การบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด ซึ่งแบงเนื้อหาออกเปน 10 เรื่อง ไดแก ความรูทั่วไปเกี่ยวกับ           
การบรรจุภัณฑ ประเภทของบรรจุภัณฑ บรรจุภัณฑกระดาษและบรรจุภัณฑโลหะ บรรจุภัณฑ
พลาสติก บรรจุภัณฑแกว และบรรจุภัณฑไม วัสดุชวยในการบรรจุและการปดผนึกบรรจุภัณฑ      
การพัฒนาและการออกแบบบรรจุภัณฑ การพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑ กลยุทธการบรรจุภัณฑ
เพื่อการตลาด บรรจุภัณฑเพื่อการขนสง และกฎหมายบรรจุภัณฑ 
 การเขียนเอกสารประกอบการสอนฉบับนี้ ไดคนควาขอมูลจากหนังสือ ตํารา             
ผลงานวิชาการ นิตยสาร วารสาร บทความและขาวสารจากเว็บไซตทางอินเตอรเน็ต นอกจากนี้ยังไดนํา
บรรจุภัณฑที่เกี่ยวของกับการดําเนินชีวิตมาใชประกอบเพื่อสรางความเขาใจ และนําไปสูการบูรณาการ
ความคิด รวมถึงการสรางสรรคกิจกรรมทั้งภายในและภายนอกหองเรียน เพื่อสงเสริมการเรียนและ 
ฝกทักษะการประยุกตใชความรูไปสูการปฏิบัติ 
 ผูเรียบเรียงขอขอบพระคุณเจาของผลงานทางวิชาการทุกประเภทและเอกสารอางอิง
จากแหลงขอมูลตางๆ ที่ไดนํามาใชประกอบในการเรียบเรียงเอกสารเลมนี้  และขอขอบพระคุณ          
ครู อาจารย เพื่อนรวมงาน และครอบครัว ที่มีสวนสนับสนุนและใหคําแนะนําจนทําใหเอกสาร
ประกอบการสอนเลนนี้สามารถสําเร็จลุลวงไดดวยด ี
 สุดทายนี้ ผูเรียบเรียงหวังเปนวาเอกสารฉบับนี้จะกอใหเกิดประโยชน ทั้งที่เกิดกับ      
ตัวนักศึกษาผูเรียนวิชาการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด และผูที่สนใจนําไปใชศึกษาประกอบการตัดสินใจ
ดานการบรรจุภัณฑ ทั้งเพื่อประโยชนตอตนเอง ตอองคกร สถาบัน และชุมชน เพื่อใหความรู        
ดานบรรจุภัณฑไดเปนสวนหนึ่งในการพัฒนาเศรษฐกิจและรักษาสิ่งแวดลอมตอไป ผูเรียบเรียงยินดี
นอมรับคําแนะนําและขอเสนอแนะและขอขอบคุณไว ณ โอกาสนี้ดวย 
 

  บุษรา  บรรจงการ 
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แผนบริหารการสอนประจําวิชา 
 

รหัสวิชา 3053104 

รายวิชา  การบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด          3(3-0-6) 
 Packaging for Marketing 

คําอธิบายรายวิชา 

 ความหมายของบรรจุภัณฑ หนาที่ของบรรจุภัณฑที่มีตอสินคา ประโยชนของ         
บรรจุภัณฑ คุณสมบัติของบรรจุภัณฑ องคประกอบในบรรจุภัณฑ ความสําคัญของบรรจุภัณฑที่มีตอ
การตลาดประเภทของบรรจุภัณฑ การตัดสินใจออกแบบบรรจุภัณฑ ขั้นตอนการออกแบบบรรจุภัณฑ 
แผนปฏิบัติการออกแบบบรรจุภัณฑอยางมีประสิทธิภาพ การสื่อความหมายของบรรจุภัณฑตอ
ความรูสึกของผูบริโภค กลยุทธการใชบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด กฎหมายที่เกี่ยวของกับบรรจุภัณฑ 
จริยธรรมของนักออกแบบบรรจุภัณฑ 

ความมุงหมายรายวิชา 

 1. นักศึกษาเรียนรูและเขาใจถึงความหมายของการบรรจุภัณฑ 
 2. นักศึกษาเรียนรูและเขาใจถึงความสําคัญของการบรรจุภัณฑ 
 3. เพื่อใหนักศึกษาไดเรียนรูและเขาใจถึงบทบาทหนาที่ของบรรจุภัณฑ 
 4. นักศึกษาเรียนรูและเขาใจองคประกอบของบรรจุภัณฑ 
 5. นักศึกษาสามารถนําบรรจุภัณฑมาใชเปนกลยุทธทางการตลาดเพื่อสรางคุณคา          
ในตัวผลิตภัณฑ 
 6. เพื่อใหนักศึกษาได เรียนรูขั้นตอนและกระบวนการสรางสรรคบรรจุภัณฑ             
ใหสอดคลองกับพฤติกรรมผูบริโภคและสามารถนํามาเปนขอไดเปรียบเพื่อการแขงขัน 
 7. เพื่อใหนักศึกษาสามารถเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑไดสอดคลองกับผลิตภัณฑ 
 8. เพื่อใหนักศึกษาสามารถออกแบบบรรจุภัณฑไดสอดคลองกับประโยชนการใชงาน
และตอบสนองความตองการของผูบริโภค 
 9. เพื่อใหนักศึกษาเขาใจหลักการออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อใหเกิดการจูงใจผูบริโภคได 
 10.  เพื่อใหนักศึกษาเชื่อมโยงความสัมพันธของบรรจุภัณฑกับการขนสงสินคา 
 11.  นักศึกษาทราบบทบาทของบรรจุภัณฑตอการขนสง 
 12.  เพื่อใหนักศึกษาทราบถึงกฎหมายที่เกี่ยวของกับบรรจุภัณฑ ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี
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เนื้อหา 

 บทที่ 1 ความรูทั่วไปเกี่ยวกับการบรรจุภัณฑ 3 ชั่วโมง 
  1.1 ความหมายของการบรรจุภัณฑ 
  1.2 ประวัติและความเปนมาของบรรจุภัณฑ 
  1.3 หนาที่ของบรรจุภัณฑที่มีตอสินคา 
  1.4 ประโยชนของบรรจุภัณฑ 
  1.5 องคประกอบของบรรจุภัณฑ 
  1.6 บรรจุภัณฑกับการดําเนินกลยุทธทางการตลาด 
  1.7 แนวโนมบรรจุภัณฑในอนาคต 
  1.8 สรุป  
 บทที่ 2 ประเภทของบรรจุภัณฑ 3 ชั่วโมง 
  2.1 บรรจุภัณฑจําแนกตามวัสดุบรรจุภัณฑ 
  2.2 บรรจุภัณฑจําแนกตามความคงรูปของบรรจุภัณฑ 
  2.3 บรรจุภัณฑจําแนกตามวัตถุประสงคในการใชงาน 
  2.4 บรรจุภัณฑจําแนกตามวัตถุประสงคพิเศษในการใชงาน 
  2.5 สรุป   
 บทที่ 3 บรรจุภัณฑกระดาษและบรรจุภัณฑโลหะ 6 ชั่วโมง 
  3.1 บรรจุภัณฑกระดาษ 
  3.2 บรรจุภัณฑโลหะ 
  3.3 สรุป 
 บทที่ 4 บรรจุภัณฑพลาสติก บรรจุภัณฑแกว และบรรจุภัณฑไม 3 ชั่วโมง 
           4.1 บรรจภุัณฑพลาสติก 
           4.2 บรรจุภัณฑแกว 
           4.3 บรรจุภัณฑไม 
  4.4 สรุป 
 บทที่ 5 วัสดุชวยในการบรรจุและการปดผนึกบรรจุภัณฑ 3 ชั่วโมง 
  5.1 ฝาปด 
  5.2 สายรัด วัสดุรัดถุง และเทปปด 
  5.3 บรรจุภัณฑบงชี้รองรอยการแกะ 
  5.4 สรุป 
บทที่ 6 การพัฒนาและการออกแบบบรรจุภัณฑ 6 ชั่วโมง 
  6.1 การพัฒนาบรรจุภัณฑ 
  6.2 การวางแผนพัฒนาบรรจุภัณฑ 
           6.3 แผนปฏิบัติการออกแบบบรรจุภัณฑอยางมีประสิทธิภาพ 
           6.4 การจัดทํา การประเมินและการเลือกตนแบบ 
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           6.5 การควบคุมคุณภาพของวัสดุและบรรจุภัณฑ 
           6.6 การออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ 
           6.7 องคประกอบในการออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ 
           6.8 การประเมิน และการเลือกตนแบบกราฟฟกของบรรจุภัณฑ 
  6.9 การออกแบบขอกําหนดที่สมบูรณดานกราฟฟกของบรรจุภัณฑ 
           6.10 จริยธรรมของนักออกแบบบรรจุภัณฑ 
           6.11 การสื่อความหมายของบรรจุภัณฑตอความรูสึกของผูบริโภค 
  6.12 สรุป 
 บทที ่7 การพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑ 6 ชั่วโมง 
           7.1 ความหมายของการพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑ 
  7.2 ความสําคัญของการพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑ 
  7.3 การพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑในสายการผลิตบรรจุภัณฑ 
  7.4 งานพิมพบรรจุภัณฑ 
  7.5 ประเภทของการพิมพและข้ันตอนในงานพิมพบรรจุภัณฑ 
  7.6 การเคลือบและการลามิเนต 
  7.7 สรุป 
 บทที่ 8 กลยุทธการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด 3 ชั่วโมง 
  8.1 กลยุทธการใชฉลากเพื่อการตลาด 
  8.2 กลยุทธบรรจุภัณฑอาหาร 
  8.3 กลยุทธบรรจุภัณฑสินคาอุปโภค 
  8.4 กลยุทธบรรจุภัณฑกับการขายปลีก 
  8.5 กลยุทธบรรจุภัณฑเพื่อการสงเสริมการตลาด 
  8.6 การลดตนทุนการบรรจุภัณฑ 
  8.7 สรุป 
 บทที่ 9 บรรจุภัณฑเพ่ือการขนสง 6 ชั่วโมง 
  9.1 ความสําคัญของบรรจุภัณฑเพ่ือการขนสงตอการขนสงผลิตภัณฑ 
  9.2 หนาที่ของบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
  9.3 ความเสียหายที่เกิดขึ้นในระบบการขนสง 
  9.4 ลักษณะเฉพาะของผลิตภัณฑและความเสียหายที่เกิดขึ้นจากการขนสง 
  9.5 ปจจัยในการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
  9.6 ประเภทของบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
  9.7 ระบบการขนถายหนวยใหญ 
  9.8 สวนประกอบของบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
  9.9 สรุป  
 บทที่ 10 กฎหมายบรรจุภัณฑ 6 ชั่วโมง 
  10.1 กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับวัสดุบรรจุภัณฑที่สัมผัสอาหาร 
           10.2 กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับฉลากอาหาร 
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  10.3 กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับปริมาณสินคาหีบหอ 
           10.4 กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับบรรจุภัณฑวัตถุอันตราย 
  10.5 กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับวัสดุรีไซเคิล 
           10.6 สรุป  

กิจกรรมการเรียนการสอน 

 1. การบรรยายเนื้อหา ทฤษฎี โดยใชแผนใส / พาวเวอรพอยตประกอบ 
 2. การยกตัวอยางการดําเนินการทางการตลาดดานบรรจุภัณฑ โดยใชขาวสาร รูปภาพ 
และสื่ออ่ืนๆ ที่เกี่ยวของ 
 3. การอภิปรายระหวางอาจารยกับนักศึกษา 
 4. การนําเสนอความคิดเห็นของนักศึกษาตอการเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑหนาชั้นเรียน
เปนรายบุคคล 
 5. การมอบหมายงานประจําบท 
 6. การทําแบบฝกหัดทายบท 
 7. การฝกออกแบบบรรจุภัณฑจากวัสดุประเภทตางๆ ประกอบกลยุทธการตลาด 
 8. การเขารวมอบรม/สัมมนาดานบรรจุภัณฑกับหนวยงานภายนอก 
 9. การชมวีดีโอ/โฆษณาที่เก่ียวของกับการบรรจุภัณฑ 

สื่อการเรียนการสอน 

 1. เอกสารประกอบการสอนรายวิชาการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด 
 2. แผนสไลดพาวเวอรพอยด คอมพิวเตอร โปรเจคเตอร 
 3. บทความ ขาว รูปภาพ บรรจุภัณฑ หรือวีดีโอที่เกี่ยวของและนาสนใจจากสื่อตาง ๆ 
 4. เว็บไซตที่เกี่ยวของกับงานดานบรรจุภัณฑ 
 5. ตัวอยางบรรจุภัณฑแตละประเภท 
 6. กรณีศึกษาดานกลยุทธบรรจุภัณฑขององคกรตาง ๆ  

การวัดผลและประเมินผล 

 การวัดผล 
 วัดจากการศึกษาคนควารายบุคคล เปนกลุม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียน      
การสอน  การทดสอบระหวางภาค  และทดสอบปลายภาคเรียน รวมคะแนนในการประเมินผล     
100 คะแนน ดังรายละเอียดของสัดสวนคะแนนตอไปนี้ 
 1. คะแนนระหวางภาคเรียน 60  คะแนน 
  1.1 รายงานกลุมและการนําเสนอ 10  คะแนน 
  1.2 รายงานเดี่ยว   15  คะแนน 
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   1.3 การมีสวนรวมในกิจกรรม  5  คะแนน 
  1.4 ทดสอบระหวางภาคเรียน 30  คะแนน 
 2. คะแนนสอบปลายภาคเรียน  40  คะแนน 
 การประเมินผล 
 นํ าคะแนนที่ ได จากการวั ดผลการ เรี ยนมาประเมิ น เพื่ อตั ดสิ นผลการเรี ยน                   
ตามเกณฑมาตรฐานของมหาวิทยาลัย ดังตอไปนี้ 
 คะแนนระหวาง 80 - 100 ไดระดับ  A 
 คะแนนระหวาง 75 - 79 ไดระดับ  B+ 
 คะแนนระหวาง 70 - 74 ไดระดับ  B 
 คะแนนระหวาง 65 - 69 ไดระดับ  C+ 
 คะแนนระหวาง 60 - 64 ไดระดับ  C 
 คะแนนระหวาง 55 - 59 ไดระดับ  D+ 
 คะแนนระหวาง 50 - 54 ไดระดับ  D 
 คะแนนระหวาง 0 - 49 ไดระดับ  F 
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แผนบริหารการสอนประจําบทท่ี 1 

เนื้อหาประจําบท 

 บทท่ี 1 ความรูทั่วไปเกี่ยวกับการบรรจุภัณฑ 
   ความหมายของการบรรจุภัณฑ 
   ประวัติและความเปนมาของบรรจุภัณฑ 
   หนาที่ของบรรจุภัณฑที่มีตอสินคา 
   ประโยชนของบรรจุภัณฑ 
   องคประกอบของบรรจุภัณฑ 
   บรรจุภัณฑกับการดําเนินกลยุทธทางการตลาด 
   แนวโนมบรรจุภัณฑในอนาคต 
   สรุป 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 เมื่อศึกษาจบบทที่ 1 แลว นักศึกษาสามารถ 
 1. อธิบายความหมายและความสําคัญของบรรจุภัณฑได 
 2. ทราบถึงประวัติและวิวัฒนาการของการบรรจุภัณฑได 
 3. อธิบายประโยชนของบรรจุภณัฑที่มีตอสินคาและการดําเนินการทางการตลาดได 
 4. อธิบายแนวทางการใชบรรจุภัณฑเพื่อสรางกลยุทธทางการตลาดได 
 5. อธิบายองคประกอบของบรรจุภัณฑได 
 6. สามารถระบุบทบาทหนาที่บรรจุภัณฑทางการตลาดได 
 7. อธิบายบทบาทหนาที่ของบรรจุภัณฑที่เก่ียวของกับสังคมและเศรษฐกิจได 
 8. อธิบายความสัมพันธของบรรจุภัณฑการตลาดได 
 9. อธิบายความสําคัญของบรรจุภัณฑที่มีตอการดําเนินการทางการตลาดได 
 10.  อธิบายลักษณะแนวโนมการบรรจุภัณฑในอนาคตได 

กิจกรรมการเรียนการสอนประจําบท 

 1. การบรรยายเนื้อหา ทฤษฎี โดยใชแผนใส / พาวเวอรพอยตประกอบ 
 2. การยกตัวอยางการดําเนินการทางการตลาดดานบรรจุภัณฑ โดยใชขาวสาร รูปภาพ 
และสื่ออื่นๆ ที่เกี่ยวของ 
 3. การอภิปรายระหวางอาจารยกับนักศึกษา 
 4. การมอบหมายงานประจําบท 
 5. การทําแบบฝกหัดทายบท 
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สื่อการเรียนการสอน 

 1. เอกสารประกอบการสอนรายวิชาการบรรจุภณัฑเพื่อการตลาด 
 2. แผนสไลดพาวเวอรพอยด คอมพิวเตอร โปรเจคเตอร 
 3. บทความ ขาว รูปภาพ บรรจุภัณฑ หรือวีดีโอที่เกี่ยวของและนาสนใจจากสื่อตาง ๆ 
 4. เว็บไซตที่เกี่ยวของกับงานดานบรรจุภัณฑ 

การวัดผลและประเมินผล 

 1. การสังเกตและบันทึกผล 
  1.1 สังเกตพฤติกรรมของนักศึกษาในชั้นเรียน 
  1.2 การตอบคําถามจากการซักถาม  
  1.3 การใหความรวมมือในการรวมอภิปรายในชั้นเรียน 
 2. การตรวจผลงาน 
  2.1 แบบฝกหัดทายบท 
  2.2 ผลงานที่มอบหมาย 
  2.3 การสอบกลางภาค / สอบปลายภาค  
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บทที่ 1 

ความรูทั่วไปเกี่ยวกับการบรรจุภัณฑ 
 
 การดําเนินธุรกิจที่ผานมา ผูผลิตผลิตภัณฑมุงใหความสําคัญกับการพัฒนาผลิตภัณฑ 
เพื่อตอบสนองความตองการและสรางความพึงพอใจจากการใชผลิตภัณฑของตน แตในปจจุบันพบวา 
การพัฒนาผลิตภัณฑเพียงอยางเดียวยังไมเพียงพอ การพัฒนาบรรจุภัณฑจึงเปนทางเลือกใหมที่
นาสนใจ อีกทั้งบรรจุภัณฑที่ออกแบบมาอยางดียังเปนการยกระดับผลิตภัณฑใหมีคุณคา สงเสริมให
เกิดการขยายตลาดของผลิตภัณฑใหไดกวางกวาเดิม นอกจากนี้พฤติกรรมการบริโภคของประชาชนใน
ปจจุบัน ก็ใหความสําคัญกับบรรจุภัณฑ (Package) เพื่อประกอบการตัดสินใจซื้อมากขึ้น จึงทําให
บทบาทและความสําคัญของบรรจุภัณฑเปลี่ยนไป นักการตลาดในปจจุบัน จึงไมเพียงแคการพยายาม
หาภาชนะอะไรก็ได เพื่อมาใชบรรจุผลิตภัณฑใหเกิดการคงรูป หรือปองกันใหผลิตภัณฑใหมีความ
ปลอดภัย แตยังตองใหความสําคัญรวมไปถึงกระบวนการพัฒนา การออกแบบบรรจุภัณฑ การให
ความสําคัญกับวัสดุที่นํามาใชในการผลิต ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม ความทันสมัย สอดคลองกับวิถี
ชีวิตของผูบริโภคในปจจุบัน เพื่อใหเกิดความไดเปรียบทางการแขงขันและสรางกําไรใหกับธุรกิจ  
 นอกจากนี้แลว บรรจุภัณฑแตละประเภทก็มีขอดี ขอเสียแตกตางกันออกไป ผูประกอบการ
จะตองพิจารณาเลือกใหเหมาะสมกับการใชงาน และสามารถประยุกตใชรวมกันไดเพื่อสรางความสวยงาม
และรักษาผลิตภัณฑใหคงทน มีอายุการใชงานนานขึ้น ผลิตภัณฑชนิดเดียวกันก็สามารถปรับเปลี่ยน
ประเภทและรูปแบบของบรรจุภัณฑไดหลากหลายรูปแบบและประเภท ขึ้นอยูกับลักษณะเฉพาะ   
ของผลิตภัณฑ วาอยูในรูปที่เปนเม็ด ผง กอน แทง ของเหลว กึ่งเหลว เปนตน อายุการเก็บที่ตองการ 
ขนาดบรรจุ วิธีการบรรจุและความเร็วในการบรรจุที่ตองการ ความสะดวกในการใชงาน และการ   
เก็บรักษา ความโดดเดนสวยงามเมื่ออยูบนชั้นวางในรานคา ระบบในการขนสงและกระจายสินคา     
ตลาดเปาหมาย ชองทางการจําหนาย กฎระเบียบของประเทศที่จัดจําหนาย พฤติกรรมความชอบ  
ของผูบริโภคเปาหมาย ตนทุนรวม ผลกําไรที่ตองการ รวมถึงกลยุทธทางการตลาด ดังนั้นการศึกษา
และกาวใหทันตอแนวโนมนวัตกรรมและบรรจุภัณฑทั้งในประเทศไทยและทั่วโลกนั้น จึงเปนปจจัย
สําคัญที่ผูประกอบการสามารถนําไปใชเปนกลยุทธในแขงขันและเปนเครื่องมือที่จะชวยให      
ประสบความสําเร็จตอไปในอนาคตไดดวย 

ความหมายของการบรรจุภัณฑ  
 ไดมีผูใหความหมายของคําวา การบรรจุภัณฑ ไวแตกตางกัน ซึ่งพอสรุปไดดังนี ้
 ธัญปวีณ  รัตนพงศพร (2555 : 4) ใหความหมายวา การบรรจุภัณฑ หมายถึง กิจกรรม
ตางๆ ในการออกแบบและผลิตสิ่งหอหุมผลิตภัณฑ เพื่อการเก็บรักษา จําหนาย การตลาด โดยมีคาใชจาย
ที่เหมาะสม โดยการใชทั้งศาสตร ศิลปะ และเทคโนโลยีรวมกัน  
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 การบรรจุภัณฑ (Packaging) เปนผลรวมของศิลปะ วิทยาศาสตร และเทคโนโลยี      
ในการเตรียมสินคาเพื่อบรรจุ ขนสง จัดจําหนาย เก็บรักษา และการตลาดใหสอดคลองกับสินคา   
โดยเสียคาใชจายที่เหมาะสม (มยุรี  ภาคลําเจียก, 2556 : 7) 
 บริสตัน และนีลล (Briston and Neill, 1972 : 1) ใหความหมายไว 2 ประการ วา  
 1. การบรรจุภัณฑ เปนศิลปะ วิทยาศาสตร และเทคโนโลยี ในการจัดเตรียมสินคา   
เพื่อการขนสงและจัดจําหนาย 
 2. การบรรจุภัณฑ คือ วิธีการสงมอบผลิตภัณฑไปยังผูบริโภคอยางปลอดภัย ภายใต
เงื่อนไขตางๆ และมีตนทุนต่ําสุด  
 สมพงษ  เฟองอารมณ (2550 : 9) ใหความหมายวา การบรรจุภัณฑ คือ กิจกรรมตางๆ 
ที่เกิดขึ้นตลอดกระบวนการตลาด ในการใชวัสดุชนิดใดชนิดหนึ่งมาสรางสรรคภาชนะบรรจุหรือหีบหอ
ใหกับผลิตภัณฑ เพื่อใหปกปองความเสียหายของผลิตภัณฑ รักษาคุณภาพ เกิดความสะดวก          
ในการใชสอย สะดวกในการขนสงและเพ่ือการสื่อสารตางๆ และการตลาด โดยมีคาใชจายที่เหมาะสม 
โดยการใชทั้งศาสตร ศิลปะ และเทคโนโลยีรวมกัน 
 คํานาย อภิปรัชญาสกุล (2553 : 2) ใหความหมายวา การบรรจุภัณฑ หมายถึง กิจกรรม
ตางๆ ในการออกแบบและผลิตสิ่งหอหุมผลิตภัณฑเพื่อการเก็บรักษา จําหนาย และการตลาด โดยมี
คาใชจายที่เหมาะสม โดยการใชทั้งศาสตร ศิลปะ และเทคโนโลยีรวมกัน 
 การบรรจุภัณฑ หมายถึงกลุมของกิจกรรมการออกแบบผลิตและการจัดการเกี่ยวกับ        
สิ่งหอหุม หรือบรรจุผลิตภัณฑ (วิทวัส รุงเรืองผล, 2555 : 141) 
 คอตเลอร และอารมสตรอง (Kotler and Armstrong, 2008 : 212) ใหความหมายวา 
เปนกิจกรรมที่เก่ียวกับการออกแบบและผลิตสิ่งที่ใชบรรจุและหอหุมผลิตภัณฑ 
 การบรรจุภัณฑ คือ กิจกรรมตางๆ ที่เกิดข้ึนตลอดขบวนการตลาด ในการใชวัสดุชนิดใด
ชนิดหนึ่งมาสรรสรางภาชนะบรรจุ หรือหีบหอใหกับผลิตภัณฑ เพื่อใหเกิดความสะดวกในการใชสอย 
รักษาคุณภาพ สะดวกในการขนสง และเพ่ือการสื่อสารตางๆ (สุดาดวง  เรืองรุจิระ, 2538 : 106) 
 ดังนั้น กลาวโดยสรุปแลว การบรรจุภัณฑ หมายถึง กิจกรรมในการออกแบบ เลือกสรร
วัสดุ เพื่อนํามาใชในการผลิตสิ่งที่ใชเพื่อหอหุมผลิตภัณฑ โดยผสมผสานทั้งศาสตร ศิลป และ
เทคโนโลยีรวมกัน กอใหเกิดประโยชนดานการสื่อสาร การจําหนาย การขนสง การเก็บรักษา การปกปอง
ผลิตภัณฑ และการใชสอย บนพื้นฐานของความคุมคาและตนทุนที่เหมาะสม 
 สวนคําวา บรรจุภัณฑ หรือในบางครั้งเรียกวา ภาชนะบรรจุ มีความแตกตางจากคําวา 
การบรรจุภัณฑ โดยมีผูใหความหมายของคําวา บรรจุภัณฑ ไวพอสังเขป ดังนี้ 
 บรรจุภัณฑ หมายถึง สิ่งที่ใชในการบรรจุสินคาในการจัดจําหนายและใหความคุมครอง
สินคา โดยทั้งเปนศาสตรและศิลป เพื่อสนองความตองการของผูซื้อและ/หรือผูบริโภค ดวยตนทุน    
ที่เหมาะสม (สมพร  คงเจริญเกียรติ และศุภณี  เรียบเลิศหิรัญ, 2556 : 12) 
 สุมาลี ทองรุงโรจน (2555 : 9) ใหความหมายวา หมายถึง ภาชนะหรือโครงสรางใดๆ    
ที่ใชเพื่อบรรจุ หอหุม และรวบรวมผลิตภัณฑใหเปนหนวย เพื่อนําสงผลิตภัณฑถึงผูบริโภคในสภาพ    
ที่สมบูรณ นอกจากนี้ยังรวมถึงฉลากและอุปกรณที่ใชสําหรับการมัดหรือปดภาชนะบรรจุดวย 
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 บรรจุภัณฑ หมายถึง สิ่งซึ่งทําหนาที่รองรับหรือหอหุมผลิตภัณฑเพื่อทําหนาที่ปองกัน
ผลิตภัณฑจากความเสียหายตางๆ และชวยอํานวยความสะดวกในการลําเลียงขนสงเก็บรักษา     
ตลอดจนแจงรายละเอียดของผลิตภัณฑ (มยุรี ภาคลําเจียก, 2556 : 7)  
 โดยสรุป บรรจุภัณฑ  หมายถึง วัสดุที่ใชหอหุม บรรจุ หรือรองรับผลิตภัณฑเพื่อ        
ทําหนาที่ในการปกปองผลิตภัณฑจากความเสียหายใดๆ ที่จะเกิดขึ้น ทําใหผลิตภัณฑเกิดการคงรูป 
เกิดความสะดวกในการขนสง จัดวางและการใชงาน ชวยทําหนาที่ในการสื่อสาร เพิ่มคุณคาและสราง
ความแตกตางใหกับผลิตภัณฑ 
 นอกจากนี้แลว คําวา บรรจุภัณฑ ก็ยังมีความหมายที่แตกตางจากคําวา ภาชนะบรรจุ 
เนื่องจากบรรจุภัณฑเปนสิ่งที่เจาของผลิตภัณฑ หรือผูจัดจําหนายผลิตภัณฑเปนผูจัดหา และบรรจุภัณฑ 
จะตองมาพรอมกับผลิตภัณฑที่ผูบริโภคทําการตัดสินใจซื้อ ซึ่งบรรจุภัณฑที่ไดมาอาจจะกลายมาเปน
ภาชนะบรรจุ หรือผูบริโภค อาจจะจัดหาภาชนะบรรจุอื่นมาใชกับผลิตภัณฑที่เลือกซื้อมาก็ได        
ยกตัวอยางเชน  
 ขาวสาร 1 กิโลกรัม บรรจุในถุงพลาสติก แตเมื่อผูบริโภคซื้อขาวสารมา ก็ไดทําการจัดหา 
กลองพลาสติกที่มีฝาปดมิดชิดมาใชในการจัดเก็บขาวสาร จากตัวอยางดังกลาว จะเห็นไดวา       
ถุงพลาสติกท่ีใสขาวสาร 1 กิโลกรัม คือ บรรจุภัณฑ ดังแสดงในภาพที่ 1.1 ก. สวนกลองพลาสติกมีฝา
ปดมิดชิด เรียกวา ภาชนะบรรจุ ดังแสดงในภาพที่ 1.1 ข. 
 ผงซักฟอก ขนาด 3,000 กรัม บรรจุในถังพลาสติก เมื่อผูบริโภคซื้อผงซักฟอกมา ก็ยังคง
เก็บผงซักฟอกไวในถังพลาสติกที่มาพรอมกับผงซักฟอก แสดงวา ถังพลาสติกเปนทั้งบรรจุภัณฑ    
และภาชนะบรรจุดวย 
 ทั้งนี้ในการออกแบบบรรจุภัณฑในปจจุบัน ใหความสําคัญกับการนําผลิตภัณฑไปใชงาน
มากขึ้น เพื่อลดขั้นตอนและความยุงยากของผูบริโภค เพื่อใหเกิดความสะดวก สรางความพึงพอใจสูงสุด 
และทําใหผลิตภัณฑกลายเปนที่ตองการของกลุมเปาหมายตอไป 

 

                                         
                ก. บรรจุภัณฑขาวสาร    ข. ภาชนะท่ีใชบรรจุขาวสาร 
 
ภาพที่ 1.1 บรรจุภัณฑ และภาชนะบรรจุ 
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ประวัติและความเปนมาของบรรจุภัณฑ 
 บรรจุภัณฑไมใชสิ่งที่เพิ่งเกิดขึ้น แตความจริงแลวในอดีตที่ผานมา มนุษยไดมีการเรียนรู
ที่จะประยุกตใชสิ่งที่มีอยูตามธรรมชาติเพื่อนํามาบรรจุสิ่งของ โดยมีวัตถุประสงคหลักเพื่อใหเกิด   
ความสะดวกในการดําเนินชีวิต มากกวาที่จะมุงหวังในเชิงธุรกิจ เชน การนํากระบอกไมไผหรือการนํา
ผลน้ําเตามาใสน้ํา หรือการนําใบไมมาหอเนื้อสัตว เรียกวา เปนการออกแบบบรรจุภัณฑดั้งเดิม 
(Primitive packaging design) ตอมาเมื่อมนุษยเกิดการเรียนรูมากขึ้น มีการคิดคนและดัดแปลงสิ่ง
ที่มาจากธรรมชาติรอบๆ ตัวมาประดิษฐเปนสิ่งตางๆ เชน ไมไผ นอกจากใชเปนกระบอกน้ําแลว ก็มี
การนํามาจักสานเปนกระบุงหรือชะลอม การนําดินมาปนเปนรูปทรงตางๆ เชน ไห คนโท การนําหนัง
สัตวมาตัดเย็บเพื่อใสน้ําหรือเมล็ดพืชตางๆ ซึ่งวิวัฒนาการเหลานี้จึงกลายมาเปนจุดเริ่มตนของการ
บรรจุ (Filling) และบรรจุภัณฑ  
 บทบาทและความสําคัญของบรรจุภัณฑในแตละยุคสมัย มีความแตกตางกันไปตาม
สภาพแวดลอม การเปลี่ยนแปลงของสังคม เศรษฐกิจ วัฒนธรรม การศึกษา เทคโนโลยี และคานิยม 
ซึ่งสามารถจําแนกวิวัฒนาการของบรรจุภัณฑตามยุคสมัยเปน 3 กลุม ดังนี้ (สมพร  คงเจริญเกียรติ 
และศุภณี เรียบเลิศหิรัญ, 2556 : 1 - 6) 
 1. บรรจุภัณฑยุคโบราณ 
  ในสมัยโบราณกาล คนเราอาศัยอยูในถ้ํามีความจําเปนตองมีการเก็บถนอมอาหาร 
เชน เนื้อสัตว เพื่อเก็บตุนไวใชชวงที่ขาดแคลนอาหาร บรรจุภัณฑในยุคนี้ จึงเริ่มขึ้นจากการนําใบไม
หรือหนังสัตวมาหออาหาร เมื่อเวลาผานไปจนถึงยุคที่คนมารวมตัวอาศัยอยูดวยกันเปนชุมชน มีการ
ปลูกพืช เลี้ยงสัตว การผลิตอาหารเริ่มมีมากกวาความตองการ จึงเกิดการแลกเปลี่ยนกันระหวาง     
ชุมชน และกลายมาเปนจุดกําเนิดของความตองการบรรจุภัณฑเพื่อใชในการบรรจุสิ่งของเพื่อการขนสง
เคลื่อนยาย และแลกเปลี่ยนกัน บรรจุภัณฑจึงมีการคิดคนรูปแบบใหมๆ มากขึ้น เชน ชะลอม ตะกรา 
ลังไม 
  ในราว 9,500 ปกอนพุทธกาล มีการเริ่มใชเครื่องปนดินเผาและเครื่องปนเซรามิกขึ้น
ในบริเวณจักรวรรดิกรีก ที่ปจจุบันคือ ประเทศกรีซ โดยพัฒนามาจากบรรจุภัณฑดินปน ตอมาราว 
2,000 ปกอนพุทธกาล เริ่มเกิดพาชนะแกวขึ้นในยุคเมโสโปเตเมีย ซึ่งปจจุบันอยูในเขตพื้นที่ประเทศอิรัก 
แตภาชนะแกวในยุคนั้นแปรรูปจากแกนทอกลวง (Core-formed) หรือแกนหอหุมดวยแกวน้ํา        
ไวดานหนึ่ง แลวขึ้นรูปเปนกระบอกแกว ตอมาเกิดเทคนิคการเปาแกวขึ้นรูป (Glass blowpipe) ขึ้น 
ในกรุงยูซาเล็ม ยุคโรมันเรืองอํานาจ ประมาณ 50 ปกอนคริสตกาล หรือราว พ.ศ. 500 ดังแสดง
ตัวอยางในภาพที่ 1.2 ก. ตอมาในยุคอารยธรรมกรีกเฟองฟู ไดเกิดบรรจุภัณฑดินปนที่เรียกวา       
แอมเฟอรา (Amphora) ดังตัวอยางในภาพที่ 1.2 ข. เพื่อสําหรับใชบรรจุน้ํามันมะกอก พรอมกับการ
กําเนิดฉลาก เนื่องจากมีการปมบอกสถานที่ผลิตบนผิวดานนอกของบรรจุภัณฑดวย 
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 ก. ภาชนะกระบอกแกว   ข. บรรจุภัณฑดินปนแอมฟอรา 

 
ภาพที่ 1.2 บรรจุภัณฑโบราณกอนคริสกาล 
ที่มา (Soroka, 2009 : 5) 
 
  สําหรับทวีปเอเชียราว 105 ปกอนคริสตกาล มีชาวจีนชื่อ ไจหลุน ไดรับเกียรติ      
ใหเปนผูคนพบวิธีการทํากระดาษจากเปลือกของตนหมอน (Mulberry) และแพรหลายไปยังยุโรป
ประมาณ พ.ศ. 648 (ค.ศ. 105) ตอมาเริ่มมกีารใชกระดาษทําฉลากประมาณ พ.ศ. 2243 (ค.ศ. 1700) 
แตไมไดรับความนิยมเนื่องจากประชาชนอานหนังสือไมออก จนกระทั่งคริสตศตวรรษที่ 19            
พบวา มีการใชฉลากมากขึ้นจากการอานหนังสือออกและมีผลิตภัณฑจําพวกอาหารและเครื่องดื่ม    
ออกวางจําหนายมากขึ้น 
 2. บรรจุภัณฑยุคเริ่มแรก 
  ผลจากการปฏิวัติอุตสาหกรรมในประเทศอังกฤษเมื่อ พ.ศ. 2243 (ค. ศ. 1700)     
รูปแบบการดําเนินชีวิตเปลี่ยนไปสูสังคมอุตสาหกรรมมีการนําเครื่องจักรเขามาใชในกระบวนการผลิต 
มนุษยมีการโยกยายเขาไปทํางานในเมืองใหญ ทําใหผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑเพื่อการอุปโภคบริโภค 
ตองมีการปรับเปลี่ยนรูปแบบใหสอดคลองกับวิถีชีวิตที่เปลี่ยนไป เริ่มจาก พ.ศ. 2245 (ค.ศ. 1702)    
มีการเริ่มผลิตบรรจุภัณฑจากกระดาษ ตามดวยการผลิตกลองกระดาษลูกฟูก ฝาจีบ กระปองโลหะ
ระบบสุญญากาศ และบรรจุภัณฑแกวที่มีชั้นในบุดวยยางและมีแถบโลหะรัดฝาตามลําดับ  
  การคนพบบรรจุภัณฑที่สําคัญของยุคนี้คือ กระปองโลหะบรรจุอาหาร จากการที่   
จักรพรรดินโปเลียนที่ 1 แหงฝรั่งเศสตองทําสงครามกับรัสเซีย จึงมีความจําเปนอยางยิ่งที่จะตอง     
เก็บรักษาอาหารใหไดยาวนาน จึงไดตั้งรางวัล 12,000 ฟรังซ แกผูที่สามารถหาวิธีถนอมอาหารได 
ปรากฏวาใน พ.ศ. 2352 (ค.ศ. 1809) นิโคลัส แอปเพิรต (Nicolas Appert) ไดเปนผูคิดคนวิธีเก็บ
รักษาอาหารในบรรจุภัณฑดวยการใชความรอน ตอมากรรมวิธีนี้ไดกลายเปนตนแบบของการพัฒนา
บรรจุภัณฑกระปองโลหะและอาหารกระปอง โดยกระปองโลหะในยุคแรกมีวิธีการปดฝาโดยการใช
ดีบุกบัดกรี ปดรอบฝา ดังตัวอยางในภาพที่ 1.3 
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ภาพที่ 1.3 กระปองยุคเริ่มแรกท่ีพัฒนาขึ้นราว พ.ศ. 2443 (ค.ศ. 1900) 
ที่มา (Gavin, A., Widdig, L. M. Canned Foods, 1995 : 121 และ Meyers, H., Gertsman, R., 16 ; อางถึงใน          

สมพร  คงเจริญเกียรติ และศุภณ ีเรียบเลิศหิรัญ, 2556 : 7) 
 
 3. บรรจุภัณฑในยุคปจจุบัน 
  บรรจุภัณฑในยุคปจจุบันปรับเปลี่ยนไปตามชองทางการจัดจําหนายสินคา จากที่เคย
วางขายในรานขายของชํามาสูระบบการบริการตัวเอง (Self-service) โดยเริ่มจากราน Piggly wiggly 
ในมลรัฐเทนเนสซี ประเทศสหรัฐอเมริกา ที่เริ่มเปลี่ยนจากรานขายของชํามาเปนรานคาแบบบริการ
ตัวเอง ในป พ.ศ. 2459 (ค.ศ. 1916) ตอมาจึงไดรับความนิยมไปทั่วโลก จากการขายแบบลูกคาตอง
บริการตนเอง ทําใหบรรจุภัณฑตองมีการใหขอมูล (Inform) แกลูกคามากขึ้น ซึ่งทําใหบรรจุภัณฑ
เปรียบเสมือนพนักงานขายเงียบ (Silent salesman) นอกจากนั้นแลว บรรจุภัณฑจําเปนที่จะตอง
สรางความเดน และแตกตางจากสินคาอ่ืน  
  ตอมาบทบาทของบรรจุภัณฑไดกระจายไปสูธุรกิจอาหารจานดวน (Fast food)    
จึงทําใหเกิดบรรจุภัณฑแบบใหม เชน กลองโฟม แตก็สงผลกระทบตอสิ่งแวดลอม บางสวนจึงมี     
การปรับเปลี่ยนไปใชกระดาษ 
  จากรูปแบบของบรรจุภัณฑที่มีการเปลี่ยนแปลง จากอดีตถึงปจจุบัน สามารถสรุป
วิวัฒนาการของบรรจุภัณฑประเภทตางๆ ได ดังตารางที่ 1.1 
 
ตารางที่ 1.1 ประวัติวิวัฒนาการของบรรจุภัณฑประเภทตางๆ 
 

ป ประเภท 
บรรจุภัณฑ 

ววิัฒนาการ 

ยคุโบราณ 
9,500 ป 
กอนพุทธกาล 

เครื่องปนดินเผา เริ่มมีการใชเครื่องปนดินเผาในจักรวรรดิกรีกซึ่งปจจุบันคือ
ประเทศกรีซ 

2,000 ป 
กอนพุทธกาล 

แกว เริ่มมีการใชบรรจุภัณฑแกวในอารยธรรมแถบเมโสโปเตเมีย
ซึ่งปจจุบันคือประเทศอิรัก 
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ตารางท่ี 1.1 (ตอ)  
 

ป ประเภท 
บรรจุภัณฑ 

ววิัฒนาการ 

พ.ศ. 500 แกว การผลิตแกวโดยวิธีการเปาในกรุงเยรูซาเล็ม ซึ่งปจจุบันคือ
เมืองหลวงของประเทศอิสราเอล 

พ.ศ. 105 กระดาษ  
(วัสดุบรรจุภัณฑ) 

เริ่มมีการผลิตกระดาษในประเทศจีน โดยไจหลุน 

ยคุเริ่มแรก   
พ.ศ. 2243 กระดาษ เริ่มมีการใชฉลากท่ีทําจากกระดาษ 
พ.ศ. 2245 กระดาษ เริ่มการผลิตบรรจุภัณฑกระดาษ 
พ.ศ. 2352 กระปอง นิโคลัส แอปเพิรต (Nicolus Appert) คนพบวิธีการถนอม

อาหารดวยความรอน 
พ.ศ. 2414 กระดาษลูกฟูก มกีารจดสิทธิบัตร (Patent) ในการผลิตกลองกระดาษลูกฟูก 
พ.ศ. 2435 ฝา วิลเลียม เพนเทอร (William Painter) คิดคนฝาจีบ          

ในประเทศสหรัฐอเมริกา 
พ.ศ. 2437 กระดาษลูกฟูก เริ่มมีการใชกลองกระดาษลูกฟูกในการขนสงทางรถไฟ       

ในประเทศสหรัฐอเมริกา 
พ.ศ. 2441 กระปองโลหะ ใชระบบสุญญากาศเปนครั้งแรกสําหรับกระปองโลหะบรรจุ

ยาสูบในประเทศอังกฤษ 
พ.ศ. 2451 บรรจุภัณฑแกว บริษัทแองเคอรฮอกคิง (Anchor-hocking) พัฒนาฝาปดที่มี

ชั้นในบุดวยยางและแถบโลหะรัดฝาโดยรอบขึ้นในประเทศ
สหรัฐอเมริกา 

พ.ศ. 2458 กระดาษลูกฟูก ซ.ีดี. แอลทิก (C.D. Altick) คดิคนกระดาษเหนียวสีน้ําตาล 
(Kraft) 

พ.ศ. 2468 พลาสติก  
(วัสดุบรรจุภัณฑ) 

เริ่มยุคสมัยของพลาสติก โดยมีการเริ่มใชโพลีเอทีลีน 
(Polyethylene : PE) เซลโลเฟน (Cellophane) โพลีไวนิล
คลอไรด (Polyvinylchloride : PVC) โพลีสเตอลีน 
(Polystyrene : PS) 

ยคุปจจุบัน   
พ.ศ. 2493 โฟมพลาสติก เริ่มผลิตบรรจุภัณฑถาดโฟมแบบกาบหอยหรือแบบแคลม

เชลล (Clam shell) 
พ.ศ. 2503 พลาสติก เริ่มผลิตถุงพลาสติกท่ีตมในน้ํารอนไดและขวดนมที่ผลิตจาก

โพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนสูง (High density 
polyethylene : HDPE) 

พ.ศ. 2505 กระปองโลหะ เริ่มผลิตกระปองอะลูมิเนียมสําหรับเครื่องดื่มและกระปอง
สเปรย 
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ตารางที่ 1.1 (ตอ)  
 

ป ประเภท 
บรรจุภัณฑ 

ววิัฒนาการ 

พ.ศ. 2507 พลาสติก ยาที่ใชกดเม็ดยาใหทะลุแผนเปลวหรืออลูมิเนียมฟอยด (PTP)  
ฟลมหดที่ใชหอรัดรูปสินคาแทนการบรรจุในกลองกระดาษ
ลูกฟูก 

พ.ศ. 2510 พลาสติก หลอดพลาสติกและฝาพลาสติกท่ีเปดแลวเกลียวขาดจากกัน 
พ.ศ. 2513 พลาสติก ฟลมเมทัลไลซ (Metalized film) ที่สะทอนแสง ดูแวววับ 
พ.ศ. 2520 พลาสติก โพลีเอสเตอร (Polyester หรือ Polyethylene 

terephthalate : PET) สําหรับบรรจุเครื่องดื่มน้ําอัดลม 
พ.ศ. 2521 พลาสติก ระบบบรรจุภัณฑสุญญากาศและระบบปรับสภาวะ

บรรยากาศในบรรจุภัณฑพลาสติก 
พ.ศ. 2524 กลองกระดาษ กลองปลอดเชื้อท่ีนิยมใชบรรจุนมและเครื่องดื่ม 
พ.ศ. 2526 พลาสติก ขวดซอสมะเขือเทศที่ผลิตดวยกรรมวิธีรีดรวม               

(Co-extrusion) 
ที่มา (สมพร คงเจริญเกียรติ และศุภณี เรียบเลิศหิรัญ, 2556 : 9) 
   
  จะเห็นไดวา วิวัฒนาการของบรรจุภัณฑในอดีต จนถึงปจจุบัน ไดรับการปรับปรุง
และพัฒนาอยางไมหยุดนิ่ง เพื่อใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุดในการใชประโยชน และกอใหเกิดความคุมคา
ในการดําเนินธุรกิจ อยางไรก็ตาม ในปจจุบัน นอกจากความสวย สะดุดตา โดดเดน และประโยชน   
ใชสอยแลว ผูบริโภคยังใหความสําคัญกับปญหาดานสิ่งแวดลอม ปญหาขยะที่เกิดจากบรรจุภัณฑ   
การยอยสลายยาก และกระบวนการกําจัดกอใหเกิดมลภาวะ ดังนั้นผูที่มีความเกี่ยวของกับงานดาน
การบรรจุภัณฑ ไมวาจะเปนเจาของผลิตภัณฑ ผูผลิตบรรจุภัณฑ นักวิทยาศาสตร และผูที่มีความสนใจ 
จึงพยายามอยางยิ่งในการแกปญหาบรรจุภัณฑที่สงผลตอสิ่งแวดลอม เชน การนําชานออยมาเปน  
สวนผสมในการผลิตถาดโฟม เพื่อใหยอยสลายไดงายขึ้น หรือการลดความหนาของบรรจุภัณฑ      
เพื่อประหยัดวัตถุดิบ และกําจัดไดงายขึ้น ดังนั้นแนวทางในการคิดคนพัฒนาบรรจุภัณฑ ก็ยังคงตอง
ดําเนินตอไป อยางไมมีท่ีสิ้นสุด 
 
หนาที่ของบรรจุภัณฑที่มีตอสินคา 
 บรรจุภัณฑไมไดทําหนาที่เพียงหอหุมผลิตภัณฑเทานั้น แตบรรจุภัณฑยังคงมีบทบาท
หนาที่ตอสินคาในอีกหลายๆ ดาน อาทิเชน บรรจุภัณฑชวยทําหนาที่ในการปกปองรักษาตัวผลิตภัณฑ 
ชวยยืดอายุการเก็บรักษาสินคา และอื่นๆ นอกจากนี้บรรจุภัณฑที่มีการออกแบบอยางไดเหมาะสม       
ทั้งขนาดและรูปราง กอใหเกิดความสะดวกในการลําเลียง ชวยใหเกิดการประหยัดและสามารถลดตนทุน
การขนสง จากบทบาทหนาที่ที่หลากหลายของบรรจุภัณฑที่มีตอตัวสินคา สามารถแยกหนาที่ของ
บรรจุภัณฑที่มีตอสินคาออกเปนแตละดาน ดังนี ้(ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 4) 
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 1. การรองรับสินคา  
  บรรจุภัณฑจะทําหนาที่ในการรองรับสินคา (Contain) หรือผลิตภัณฑตางๆ เพื่อให
รวมกันเปนกลุม หรือตามรูปรางของตัวบรรจุภัณฑ ซึ่งจะทําใหงายตอการเก็บรักษา สะดวกในการ
ลําเลียงและขนสง รวมถึงเปนประโยชนตอผูบริโภคในการนําไปใชงาน 
 2.  การปกปอง  
  บรรจุภัณฑจะทําหนาที่ในการปกปองสินคา (Protection) ที่อยูภายในจาก      
ความเสียหายที่อาจเกิดขึ้น ดวยเหตุหรือปจจัยตางๆ ทั้งที่เปนความเสียหายที่เกิดจาก ธรรมชาติ เชน 
แสงแดด ความชื้น ลม ฝน ความเสียหายที่เกิดจากสิ่งมีชีวิต ทั้งมนุษยและสัตว เชน การลักขโมย    
การกัดแทะ และความเสียหายที่เกิดจากกระบวนการเคลื่อนยาย เชน การกระแทก ยุบตัว กดทับ รั่ว 
เปนตัน 
 3.  การรักษา  
  บรรจุภัณฑสามารถทําหนาที่ในการรักษา (Preserve) ทั้งคุณภาพของสินคาหรือ
ผลิตภัณฑ ใหคงที่หรือเปลี่ยนแปลงนอยที่สุดจนกวาผลิตภัณฑจะไปถึงมือผูบริโภคคนสุดทาย รวมทั้ง
ระหวางที่มีการใชงานผลิตภัณฑดวย เนื่องจากผลิตภัณฑบางชนิด ไมไดใชหมดภายในครั้งเดียว เชน 
สินคาประเภทอาหาร บรรจุภัณฑจะทําหนาที่ในการรักษาคุณภาพ รสชาติ และคุณคาของอาหาร    
ไมใหเกิดการเนาเสีย บูด หรือขึ้นรา รวมทั้งรักษาความสดใหมใหดูนารับประทาน  
  ปจจุบันไดมีการเลือกใชวัสดุที่สามารถสกัดกั้นหรือปองกันการรั่วซึมผานของอากาศ
และความชื้น มีการใชระบบบรรจุภัณฑแบบดัดแปรบรรยากาศ (Modified atmosphere packaging : 
MAP) โดยการฉีดกาซเฉื่อยเขาไปในบรรจุภัณฑเพื่อชะลอการเกิดปฏิกิริยาทางเคมีและทางชีวภาพ    
ที่เกิดขึ้นภายในบรรจุภัณฑ เพื่อยืดอายุสินคา  
  อีกหนึ่งตัวอยาง คือ การใชกลองกระดาษเต็ดตราบริค (Tetra brik) ซึ่งเปนกลอง
ปลอดเชื้อ โดยที่กระบวนการผลิต ใชการประกบฟลมพลาสติก กระดาษและอลูมิเนียมฟอยลเขา
ดวยกันถึง 7 ชั้น เพื่อปองกันสิ่งปนเปอนจากภายนอก อากาศและแสงสวาง มาใชในการบรรจุนม   
จึงทําใหนมบรรจุกลองในปจจุบันยังคงมีคุณคาอาหารและเก็บไวไดนาน  
 4.  การขนสง  
  บรรจุภัณฑทําหนาที่ในการขนสง (Transportation) ชวยในการเคลื่อนยายสินคาไป
ยังปลายทางไดอยางสะดวก และปลอดภัย รวมทั้งกอใหเกิดการประหยัดตนทุนในการขนสงจากการ
ออกแบบบรรจุภัณฑใหมีขนาดและรูปรางที่เหมาะสมกับการจัดวางและขนาดของพื้นที่ สอดคลองกับการ
ขนสงหนวยใหญ เชน การใชตูคอนเทนเนอร เพื่อการขนสงสินคาปริมาณมากไประยะทางไกลหรือการ
เลือกบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงแบบตางๆ ใหมีความเหมาะสมกับวิธีการขนสง 
  การออกแบบบรรจุภัณฑ นอกจากจะตองใหมีความแข็งแรงแลว บรรจุภัณฑที่ดี   
จะตองชวยใหการลําเลียงและการจัดวางสามารถกระทําไดอยางปลอดภัย ไมเอียงหรือลมตกกระแทก  
ไดงาย อีกทั้งไมควรทําใหเกิดชองวางของพื้นที่ในการจัดเรียงเพราะจะเปนการกอใหเกิดตนทุนการขนสง    
ที่เพ่ิมสูงขึ้นดวย 
  นอกเหนือจากที่กลาวมาแลว ทางผูเขียนพบวา หนาที่ของบรรจุภัณฑที่มีตอสินคา   
ยังมีบทบาทมากข้ึน คือ 
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 5. การเคลื่อนยาย  
  บรรจุภัณฑมีสวนชวยใหการเคลื่อนยายสินคาของผูบริโภค (Handing) ทําไดสะดวก
ขึ้น โดยการออกแบบบรรจุภัณฑใหมีที่จับหูหิ้ว ทั้งที่เปนแบบหอรวมและหนวยยอย (แยกชิ้น) เพื่อให
ผูบริโภคสามารถเคลื่อนยายไดงาย อีกทั้งชวยใหผูขายเกิดความประหยัดจากการจัดหาถุงเพื่อบรรจุ
สินคาใหกับลูกคาอีกดวย ดังตัวอยางในภาพที่ 1.4 
 

 
 
ภาพที่ 1.4 บรรจุภัณฑเพ่ือการเคลื่อนยาย 
 
 6. ความสะดวกในการใชงาน  
  ผูบริโภคในปจจุบันมีความคาดหวังในตัวผลิตภัณฑสูงขึ้น รวมไปถึงบรรจุภัณฑดวย 
ดังนั้นบรรจุภัณฑในปจจุบัน จึงจําเปนที่จะตองออกแบบใหอํานวยความสะดวก (Convenience)     
ตอผูบริโภค ทั้งดานการหยิบจับ การเปด-ปด เชน ปลากระปองท่ีมีการออกแบบกระปองแบบหูดึงเปด 
หรือแบบใชปลายชอนกด ซึ่งทําใหงายตอการบริโภค หรือกลองนมที่มีปริมาณ 1 ลิตร มีการออกแบบ
กลองใหมีฝาปดแบบฝาเกลียว แทนกลองแบบสี่เหลี่ยมธรรมดาเหมือนในอดีต เพื่อใหผูบริโภคสามารถ
ปดฝาเก็บไวรับประทานครั้งตอไปไดอีก ภาพที่ 1.5 เปนตัวอยางการออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อเพิ่ม
ความสะดวกในการใชงานแกผูบริโภค 

                                    
 

 ก.  บรรจุภัณฑที่มีฝาเปด-ปด   ข. บรรจุภัณฑแบบหัวจุกปม 
ภาพที่ 1.5 บรรจุภัณฑเพ่ือเพ่ิมความสะดวกในการใชงาน 
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ประโยชนของบรรจุภัณฑ 
 บรรจุภัณฑ มีประโยชนตอการวางกลยุทธดานการตลาดในหลายดาน เราสามารถ
อธิบายถึงประโยชนของบรรจุภัณฑออกไดแตละดาน ดังนี้ 
 1. ดานหนาที่ทางการตลาด  
  บรรจุภัณฑเขามามีบทบาทในการดําเนินการทางการตลาดมากขึ้นในปจจุบัน     
โดยชวยใหเกิดประโยชนทางการตลาด ไดดังนี้ 
  1.1 ประโยชนทางการสื่อสารการตลาด บรรจุภัณฑมีประโยชนในการสื่อสาร 
(Communication) ไปยังผูบริโภคไดหลายประการดวยกัน คือ 
   1.1.1 การบงชี้  ( Identify) บรรจุภัณฑจะแสดงเอกลักษณของผลิตภัณฑ     
แตกตางกันไปตามแหลงที่มา ซึ่งชวยใหผูบริโภคสามารถแยกแยะความแตกตางของผลิตภัณฑ        
แตละชนิดวาผลิตภัณฑคืออะไร ใครคือผูผลิต ซึ่งการบงชี้นี้สามารถแสดงไดหลายรูปแบบ เชน รูปราง
บรรจุภัณฑ สีของบรรจุภัณฑ 
   1.1.2 การใหขอมูล (Inform) พื้นที่บนบรรจุภัณฑ โดยเฉพาะสวนที่เปนฉลาก
สามารถนํามาใชใหเปนประโยชนนอกเหนือจากการระบุชื่อตรา โดยการใหรายละเอียดขอมูลตางๆ 
ของสินคา แหลงผลิต ปริมาณ สวนประกอบ วันที่ผลิต วันหมดอายุ คําเตือน หรือวิธีการใชงาน โดย
ปกติแลวฉลากบนบรรจุภัณฑจะตองระบุขอความเบื้องตนตามที่กฎหมายกําหนด แตอาจจะ มีขอมูล
เพิ่มเติมไดตามที่ผูผลิต หรือเจาของผลิตภัณฑตองการ เชน ในภาพที่ 1.6 พบวาดานหลังซองบะหมี ่
กึ่งสําเร็จรูปแสดงวิธีการปรุงอาหารจากบะหมี่ เปนตน 
 

 
 

ภาพที่ 1.6 การแสดงวิธีการทําอาหารจากบะหมี่กึ่งสําเร็จรูปบนบรรจุภัณฑ 
 
   1.1.3 การแสดงตัวของสินคา (Presentation) การออกแบบบรรจุภัณฑ   
ชวยสื่อความหมายใหกับผลิตภัณฑ เปนการนําเสนอบุคลิกภาพและตัวตนผานทางรูปรางของผลิตภัณฑ 
เชน น้ําผลไมที่ทําจากสม ก็มีการออกแบบสีของกลองบรรจุภัณฑใหมีสีสม บางครั้งการใชลวดลาย    
บนบรรจุภัณฑ ก็เปนเครื่องมือในการระบุกลุมเปาหมาย เชน กลองยาสีฟนสูตรสําหรับเด็ก ตัวกลอง
จะเปนลายการตูน ในขณะที่กลองยาสีฟนสําหรับผูสูบบุหรี่ ลายบนกลองก็จะเปนรูปฟนที่เปนคราบ   
จากการสูบบุหรี่ ดังแสดงในภาพที่ 1.7 
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    การออกแบบบรรจุภัณฑใหมีหลายขนาด สามารถนํามาใชเปนเครื่องมือ
ในการแบงสวนตลาด (Market segmentation) ไดเชนกัน ยกตัวอยาง น้ํายาปรับผานุมขนาด 800 
มลิลิลิตร สําหรับครอบครัว หรือขนาดซอง 10 มิลลิลิตร สําหรับผูที่เดินทาง  
 

 

                                      
 

ภาพที่ 1.7 การออกแบบลายบนบรรจุภัณฑเพื่อแบงกลุมเปาหมายทางการตลาด 
 

   1.1.4 การดึงดูดความสนใจ (Consumer appeal) บรรจุภัณฑที่มีการออกแบบ
อยางสรางสรรคจะทําใหเกิดความสะดุดตา ชวยในการกระตุนและเรียกรองความสนใจจากผูบริโภคได
เปนอยางดี โดยเฉพาะอยางยิ่งในปจจุบัน รานคาสมัยใหมเนนการขายแบบบริการตัวเองมากขึ้น     
บทบาทของพนักงานขายในการคอยใหบริการและแนะนําสินคาเริ่มลดนอยลงไป จึงมีความจําเปน
อยางยิ่งที่จะตองใหบรรจุภัณฑทําหนาที่เสมือนเปนพนักงานขายเงียบที่คอยกระตุนเรียกรองให        
ผูบริโภคหยุดชม เลือก และตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑ 
    นอกจากประโยชนในการสื่อสารการตลาดตามที่ไดกลาวมาแลว         
ผูเขียนพบวา บรรจุภัณฑยังมีประโยชนในการสื่อสารการตลาดเพิ่มเติม คือ 
   1.1.5 การสรางมูลคาเพิ่ม (Value added) ในปจจุบันนอกจากการออกแบบ
บรรจุภัณฑใหสวยงามแลว การเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑก็เปนการสงเสริมใหตัวผลิตภัณฑดูมีคุณคา 
และมีราคา สรางความแตกตางจากผลิตภัณฑอื่นๆ เชน คุกกี้ที่บรรจุในบรรจุภัณฑที่ออกแบบสวยงาม
และใชวัสดุที่มีคุณภาพ สามารถตั้งราคาไดแพงกวาคุกกี้ที่ใสในถุงพลาสติกธรรมดาหลายเทาตัว เชน
ภาพที่ 1.8 แสดงบรรจุภัณฑท่ีออกแบบสวยงาม ทําใหช็อคโกแลตที่หอพลาสติกธรรมดามีมูลคามากขึ้น 
 

 
 

ภาพที่ 1.8 บรรจุภัณฑชวยสรางมูลคาเพิ่มใหกับผลิตภัณฑ 
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  1.2 ประโยชนทางการสงเสริมทางการตลาด บรรจุภัณฑสามารถนํามาใชเปน    
เครื่องมือในการสงเสริมทางการตลาด (Promotion) ไดหลายรูปแบบ ไดแก 
   1.2.1 การเสริมสรางภาพลักษณของสินคา (Product image) บรรจุภัณฑที่มี
การออกแบบใหมหรือปรับปรุงใหม ทั้งดานรูปรางและวัสดุชวยในการสรางภาพลักษณที่ดีใหกับ     
สินคาและผลิตภัณฑได ตัวอยางของผลิตภัณฑที่ใชกลยุทธบรรจุภัณฑเพื่อสรางภาพลักษณใหกับ     
ตัวผลิตภัณฑและองคกรไดเปนอยางดี คือ น้ําดื่มน้ําทิพยของบริษัทโคคา-โคลา (ประเทศไทย) ซึ่งมี
การใชกลยุทธการตลาดสีเขียวผานบรรจุภัณฑ ภายใตแนวคิด “น้ําทิพย คิดมาเพื่อโลก” โดยการสราง
ความแตกตางของผลิตภัณฑ (Product differentiate) ผานการออกแบบขวดบรรจุน้ําดื่มที่สามารถ
ลดการใชวัตถุดิบพลาสติกลง 35 % เมื่อเทียบกับบรรจุภัณฑเดิม สามารถบิดตัวขวดไดเมื่อดื่มหมด   
ดังภาพที่ 1.9 เพื่อลดพื้นที่และเพ่ิมประสิทธิภาพในการจัดเก็บขยะ (ไทยคูน-เบรนดเอจ, 2555 : 156) 
. 

                                                      
 
ภาพที่ 1.9 การใชกลยุทธบรรจุภัณฑเพ่ือสรางภาพลักษณ 
 
   1.2.2 การสงเสริมการขาย (Sale promotion) บรรจุภัณฑสามารถใชเปน
เครื่องมือในการกระตุนเพื่อใหผูบริโภคเกิดการตัดสินใจซื้อไดงายขึ้น รวดเร็วขึ้น หรือแมแตการซื้อ    
ในปริมาณที่มากขึ้นได เชน การขายสินคาแบบหีบหอรวม (Multiple pack) ทําใหผูบริโภคซื้อสินคา
มากขึ้นตอครั้ง การทําหีบหอสวนเพิ่มทําใหผูบริโภคตัดสินใจซื้องายขึ้น การใชชิ้นสวนของบรรจุภัณฑ
เปนเครื่องมือในการชิงโชคหรือรับสิทธิพิเศษตางๆ ก็ชวยใหผูบริโภคเกิดความสนใจในตัวสินคา     
และผลิตภัณฑมากขึ้น 
   1.2.3 ชวยกระตุนการซื้อแบบฉับพลัน (Shelf appeal) การนําสินคามาจัดแสดง 
(Display) ณ จุดขาย หรือความสะดุดตาเมื่ออยูบนชั้นวาง สําหรับบรรจุภัณฑที่ออกแบบมาอยางสวยงาม    
จะชวยกระตุนใหเกิดความตองการซื้อโดยมิไดวางแผนมากอน (Impulse buying) ได จากงานวิจัยของ 
ลัดดา โศภนรัตน และสราวุธ อนันตชาติ (2548 : 52) ไดทําการศึกษาวิจัยเรื่องอิทธิพลของการออกแบบ
บรรจุภัณฑตอกระบวนการตัดสินใจของผูบริโภค ผลการวิจัยพบวา การออกแบบบรรจุภัณฑแบบมี    
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ภาพประกอบ และระดับความคุนเคยกับตราสินคา มีผลกระทบหลักตอกระบวนการตัดสินใจของ      
ผูบริโภค 
   1.2.4 ผลดานการขาย ในปจจุบันผูผลิตสวนใหญจะมีการออกแบบบรรจุภัณฑ
ของผลิตภัณฑในกลุมเดียวกัน หรือใชรวมกัน ใหมีรูปแบบบรรจุภัณฑที่คลายคลึงหรือเหมือนกัน 
(Packaging for product line) เพื่อเปนการกระตุนใหผูบริโภคเกิดความตองการในการซื้อมากขึ้น 
ดังตัวอยางในภาพที่ 1.10 และยังเปนการสรางเอกลักษณใหกับผลิตภัณฑ สามารถใชเปนเครื่องมือ 
ในการแนะนําผลิตภัณฑใหมเขาสูตลาดไดงายขึ้น นอกจากนี้การปรับเปลี่ยนบรรจุภัณฑ ก็จะชวยสราง
ความนาสนใจใหกับผลิตภัณฑและกระตุนยอดขายไดเชนกัน 
 

 
 

ภาพที่ 1.10 การใชกลยุทธบรรจุภัณฑของสายผลิตภัณฑ 
     
    ปจจุบัน การนําบรรจุภัณฑมาใชเปนเครื่องมือในการสงเสริมการตลาด  
มีวิธีการทีห่ลากหลายมากข้ึน ซึ่งผูเขียนไดเพ่ิมเติม ดังนี ้
   1.2.5 การสรางกลยุทธใหมทางการตลาด (New marketing strategy)     
การพัฒนาบรรจุภัณฑเปนอีกหนึ่งวิธีในการคนพบกลยุทธใหมทางการตลาด เชน ทิชชูเปยก (Baby 
wipes) ซึ่งมีเปาหมายในการผลิตเพื่อทําความสะอาดรางกายทารก จึงทํามาเปนแบบหอขนาดใหญ 
เพราะใชงานในบาน แตเมื่อมีการปรับเปลี่ยนขนาดหอใหเล็กลง พกพาไดสะดวก ก็สามารถขยาย
ตลาดไปยังกลุมคนทั่วไปที่ไมมีลูก โดยเฉพาะผูหญิงที่ใชเพื่อรักษาความสะอาดและอนามัยสวนตัว     
การปรับเปลี่ยนดังกลาวจึงทําใหเกิดกลยุทธการขยายตลาดได นอกจากนี้บรรจุภัณฑยังสามารถนํามาใช
เปนเครื่องมือทางการตลาดอีกหลากหลายรูปแบบ เชน บริษัทโคคา โคลา ใชการพิมพชื่อหรือขอความ
ตางๆ ที่มีความหมายดีๆ ลงบนบรรจุภัณฑน้ําอัดลม ผูบริโภคเกิดการแสวงหาขอความที่ตนตองการ 
เพื่อนําไปใหกับผูอื่นหรือเพื่อการสะสมของตนเอง ชวยใหผูบริโภคมีความสนุกสนาน ทาทาย และ 
เปนการกระตุนยอดขายของธุรกิจอีกดวย 
 2. ดานหนาที่ตอผูบริโภค สังคมและเศรษฐกิจ 
  2.1 ประโยชนตอผูบริโภค  
   2.1.1 บรรจุภัณฑสรางความสะดวกสบายในการซื้อสินคาและการบริโภค 
เนื่องจากในปจจุบันการซื้อขายผลิตภัณฑเกิดขึ้นทั้งในและระหวางประเทศ การมีบรรจุภัณฑที่ดี      
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จะชวยใหการนําเสนอผลิตภัณฑทําไดงายและหลากหลายวิธีมากขึ้น ชวยใหผูบริโภคมีชองทาง        
ในการเลือกซื้อสินคาไดมากข้ึนตามความตองการ ไมวาจะเปนสินคาที่มาจากแหลงผลิตใดก็ตาม 
   2.1.2 บรรจุภัณฑสรางความสะดวกในการดํารงชีวิต จากรูปแบบการดําเนิน
ชีวิตที่เปลี่ยนแปลงไป ทําใหผูบริโภคมองหาผลิตภัณฑที่จะชวยใหชีวิตของตนมีความสะดวกและสบาย
ในการใชงานมากขึ้น บรรจุภัณฑจึงมีการออกแบบมาเพื่อใหสอดคลองกับรูปแบบการดําเนินชีวิตและ
ตอบสนองความตองการของผูบริโภค เชน บรรจุภัณฑอาหารแชแข็ง ที่เลือกใชพลาสติกท่ีทนความรอน 
ผูบริโภคสามารถนําผลิตภัณฑใสในเตาไมโครเวฟ (Microwave) ไดเลย โดยไมตองเปลี่ยนภาชนะ 
กลองน้ําผลไมขนาด 1,000 มิลิลิตร ที่มีฝาเกลียวสําหรับเปด ปด กรณีที่เปดแลวดื่มไมหมด ผูบริโภค
สามารถปดฝาและเก็บเขาตูเย็นได นอกจากนี้ การออกแบบใหบรรจุภัณฑมีหลายขนาดก็ทําให       
ผูบริโภคไมตองเสียเวลาในการชั่ง ตวง วัด เวลาเลือกซื้อ ทําใหประหยัดเวลา 
   2.1.3 บรรจุภัณฑชวยสรางความปลอดภัยแกผูบริโภคในการใช เนื่องจาก
บรรจุภัณฑที่ดีจะชวยปองกันไมใหสินคาหรือผลิตภัณฑเนาเสีย ปองกันเชื้อโรคจากภายนอกเขามา 
ปนเปอน ปองกันการระเหย และบรรจุภัณฑที่ดียังชวยปองกันผูใชหรือผูบริโภคใหปลอดภัยจาก    
ผลิตภัณฑไดดวย เชน ยาฆาแมลง ที่มีอันตรายหากมีการสูดดมเขาไป บรรจุภัณฑจึงออกแบบ        
ใหลักษณะหัวพนฉีดสามารถควบคุมทิศทางเพื่อไมใหผูใชงานไดสัมผัสกับสารเคมีโดยตรง  
   2.1.4 บรรจุภัณฑชวยลดคาใชจายใหแกผูบริโภค เนื่องจากบนบรรจุภัณฑจะมี
การระบุปริมาณบรรจุ สวนผสม วันเดือนปที่ผลิตและหมดอายุ ราคา และอื่นๆ ผูบริโภคสามารถใช 
ขอมูลเหลานั้นในการเปรียบเทียบเพื่อหาความคุมคาเหมาะสมและตรงกับความตองการอยางแทจริง 
เปนการหลีกเลี่ยงความสูญเสียและขอผิดพลาดในการซื้อ นอกจากนี้บรรจุภัณฑบางชนิดยังสามารถ
นํากลับมาใชซ้ําไดดวย  
  2.2 ประโยชนตอสังคมและเศรษฐกิจ 
   2.2.1 บรรจุภัณฑชวยลดคาใชจายในการผลิตและการขนสง โดยเฉพาะ   
อยางยิ่งการออกแบบบรรจุภัณฑที่ออกแบบใหสามารถใชเครื่องจักรอัตโนมัติในการบรรจุจะชวยให 
คาใชจายดานคาจางแรงงานลดลง และบรรจุภัณฑที่ออกแบบใหมีขนาดและรูปรางที่เหมาะสม      
จะชวยใหการจัดวางในการลําเลียงขนสงทําไดในปริมาณที่มากขึ้นตอครั้ง ชวยประหยัดคาใชจาย    
ในการขนสงและลดตนทุน 
   2.2.2 บรรจุภัณฑลดความเสียหายจากการขนสง บรรจุภัณฑที่ออกแบบ      
ใหมีน้ําหนักเบา และขนาดที่พอดีกับผลิตภัณฑ มีชองวางระหวางผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑที่เหมาะสม 
จะชวยใหการเรียงซอนบรรจุภัณฑมั่นคง ไมลมเอียงงาย ชวยลดความเสียหายและความสูญเสีย 
   2.2.3 บรรจุภัณฑชวยลดราคาขายปลีก บรรจุภัณฑในปจจุบัน ชวยสงเสริมการ
ขายแบบลูกคาการบริการตนเอง เนื่องจากบนบรรจุภัณฑมีรายละเอียดและขอมูลผลิตภัณฑ    
รวมทั้งวิธีการใชอยางชัดเจน ลูกคาสามารถพิจารณาและตัดสินใจไดดวยตนเอง ทําใหบทบาท       
ของพนักงานขายลดลง คาใชจายในการจางพนักงานขายก็ลดลงตามไปดวย ซึ่งสงผลใหตนทุนรวม
ของผลิตภัณฑลดลง เปนผลใหสามารถตั้งราคาขายไดถูกลงเชนกัน 
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   2.2.4 ระบบการผลิตและการบรรจุสินคาในโรงงานอุตสาหกรรมขนาดใหญ
ชวยใหมีการนําทรัพยากรเหลือใชมาทําประโยชนได เชน บริษัทผูผลิตกลองบรรจุนมสดพรอมดื่ม 
สามารถนําเศษกลองที่เหลือมาทําเปนโตะ เกาอ้ี เพื่อนําไปใชประโยชนตอได กอใหเกิดความคุมคา 
   2.2.5 บรรจุภัณฑชวยปองกันความเสียหายของผลผลิต ผลิตผลทาง
การเกษตร ผัก ผลไม หรือแมแตเนื้อสัตวชนิดตางๆ หากมีการบรรจุไมดีก็จะทําใหเกิดการเนาเสียจาก   
เชื้อจุลลินทรีย แมลง หรือจากสภาพแวดลอมอื่น เชน อุณหภูมิและแสงแดด องคการสหประชาชาติ
แสดงขอมูลวา ประเทศที่กําลังพัฒนาไดสูญเสียรายไดไปถึงรอยละ 30 เนื่องจากการบรรจุภัณฑ       
ไมดีพอ (อมรรัตน  สวัสดิทัติ, 2535 : 1) หรือ ในเมืองจีนเมื่อป ค.ศ. 1982 ไขจํานวน 60 ลานกิโลกรัม 
แตกเสียหายเนื่องจากบรรจุภัณฑไมดีพอ การสูญเสียดังกลาวนี้เปนปรากฏการณที่เกิดขึ้นเปนประจํา
ในประเทศกําลังพัฒนา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 19)  ดังนั้นบรรจุภัณฑ 
ที่ไดมาตรฐานและมีคุณภาพจะสามารถชวยลดความเสียหายเหลานี้ได ภาพที่ 1.11 เปนการใช
ประโยชนจากบรรจุภัณฑเพ่ือชวยปองกันไมใหไขไกกระทบกันจนเกิดความเสียหายขณะเคลื่อนยาย 
 

 
 
ภาพที่ 1.11 บรรจุภัณฑชวยปกปองความเสียหายของผลผลิต 
 
   2.2.6 บรรจุภัณฑชวยเพิ่มเงินตราของประเทศจากการสงออก จากการพัฒนา
บรรจุภัณฑใหมีคุณภาพและสะดวกตอการขนสง ทําใหการติดตอซื้อขายผลิตภัณฑระหวางประเทศ 
ทําไดงายและรวดเร็ว อีกทั้งการยกระดับมาตรฐานบรรจุภัณฑใหเปนไปตามระเบียบขอบังคับของ
ประเทศคูคา ก็เปนการสรางโอกาสในการขยายตลาดไปยังตางประเทศ ชวยใหมูลคาการสงออก    
เพิ่มขึ้น รายไดประชาชาติเพิ่มขึ้น สงผลใหเศรษฐกิจของประเทศดีขึ้น 
   2.2.7 บรรจุภัณฑมีผลดานสาธารณสุข บรรจุภัณฑมีสวนสําคัญตอสุขภาพของ
ประชาชน โดยเฉพาะอยางยิ่งบรรจุภัณฑอาหาร ยา อุปกรณทางการแพทย สารพิษ และสินคา
อันตรายตางๆ สําหรับบรรจุภัณฑอาหาร ตัวบรรจุภัณฑจะตองไมเปนสาเหตุที่ทําใหผลิตภัณฑ     
เสื่อมคุณภาพ เชน บรรจุภัณฑอาหารกระปอง มีการปดผนึกเพื่อกันอากาศและมีการฆาเชื้อ           
ตัวกระปองกอนการบรรจุเพื่อไมใหเชื้อโรคทําปฏิกิริยากับอาหารจนเกิดการเนาเสีย หรืออุปกรณ     
การแพทย การบรรจุจะตองไดมาตรฐานและสะอาด เชน ขวดบรรจุยาฉีด เพื่อไมใหเชื้อโรคติดมากับ
ยาและเขาสูรางกายของผูรับการรักษา 
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   2.2.8 บรรจุภัณฑมีผลตอการพัฒนาอุตสาหกรรมและการจางงาน จากบทบาท
ของบรรจุภัณฑท่ีมีความสําคัญมากขึ้น เนื่องจากถูกนํามาใชไปเครื่องมือเพื่อการแขงขันในธุรกิจ จึงทําให
เจาของผลิตภัณฑใหความสําคัญ ตั้งแตการออกแบบบรรจุภัณฑ การเลือกวัสดุ และการผลิต           
ซึ่งเปนการสงเสริมใหเกิดอาชีพและการจางงาน มีการลงทุนในอุตสาหกรรมการผลิตบรรจุภัณฑ    
ชวยใหประชาชนมีรายได  
 3. ดานหนาที่ตอสิ่งแวดลอม 
  ปจจุบันบรรจุภัณฑกลายเปนสาเหตุหลักของปญหาขยะมูลฝอย วัสดุที่นํามาใชผลิต
บรรจุภัณฑหลายชนิดยอยสลายยาก และกระบวนการทําลายขยะก็ทําใหเกิดปญหามลภาวะ          
ดังนั้นผูบริโภคจึงตองการบรรจุภัณฑที่เปนมิตรกับสิ่งแวดลอม การออกแบบบรรจุภัณฑจําตอง
พิจารณาถึงความสามารถในการลดปริมาณขยะจากบรรจุภัณฑ ในประเทศที่พัฒนาแลวให        
ความสําคัญกับเรื่องของสิ่งแวดลอมอยางมาก สงผลใหสินคาที่สงไปจัดจําหนายประเทศเหลานั้น     
จําตองสอดคลองกับกฎขอบังคับทางดานสิ่งแวดลอมของประเทศนั้นๆ ดวย 
  มีการเปรียบเทียบบทบาทของบรรจุภัณฑของประเทศสหรัฐอเมริกาในฐานะ
ประเทศที่พัฒนาแลวกับประเทศเพื่อนบาน เชน เม็กซิโก ในฐานะประเทศที่กําลังพัฒนา จะพบวา
ปริมาณขยะโดยเฉลี่ยของชาวเม็กซิโกมีมากกวาชาวอเมริกันถึงรอยละ 40 เนื่องจากชาวเม็กซิโกใช
ปริมาณบรรจุภัณฑนอยกวา สงผลใหมีปริมาณขยะและอาหารเนาเสียมากกวา ในขณะเดียวกัน 
การศึกษาในยุโรปพบวาปริมาณของซากบรรจุภัณฑที่พบในขยะทิ้งตามบานมีปริมาณลดลงในระหวาง
ป ค.ศ. 1971 - 1981 โดยมีประมาณรอยละ 32 ใน ค.ศ. 1971 ลดลงมาประมาณรอยละ 25.2 ในป 
ค.ศ. 1978 และลดลงรอยละ 22.4 ในป ค.ศ. 1981 จากรายงานดังกลาวนี้ยอมแสดงใหเห็นวาบรรจุ
ภัณฑมีสวนในการลดปริมาณขยะและซากบรรจุภัณฑซึ่งในประเทศที่พัฒนาแลวมีแนวโนมที่จะลดลง
เรื่อยๆ (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 211) 
  นอกจากปญหาขยะแลว วัตถุดิบที่นํามาใชผลิตบรรจุภัณฑหลายชนิดมาจาก
ทรัพยากรธรรมชาติและมีแนวโนมที่จะหมดลงในอนาคต เชน การผลิตพลาสติก ตองใชน้ํามัน        
เปนสวนประกอบ ทําใหน้ํามันที่มีอยูบนโลกลดลงอยางรวดเร็วจากอัตราการอุปโภคที่สูงขึ้น ดังนั้น   
จึงมีความจําเปนอยางยิ่งที่บรรจุภัณฑจะตองใหความสําคัญและทําหนาที่ในการดูแลและรักษา        
สิ่งแวดลอม ประโยชนของบรรจุภัณฑที่มีตอสิ่งแวดลอมในปจจุบัน มีดังนี้ 
  3.1 การหมุนเวียนนํากลับมาใชประโยชน (Recycle) วิธีการนี้เปนการนําเอา   
บรรจุภัณฑที่ใชแลวกลับมาหมุนเวียนเพื่อการผลิตใหมโดยใชวัสดุเดิม เชน พลาสติก กระดาษ แกว 
และโลหะเบา การรีไซเคิลจะเปนการลดการใชทรัพยากรธรรมชาติลง โดยปกติแลววัสดุที่สามารถ    
นํามาผลิตใหมที่ดีที่สุดคือ แกว บางครั้งการรีไซเคิล ทําไดยากเนื่องจากปจจุบันมีการใชวัสดุผสม    
เพื่อการผลิตบรรจุภัณฑมากขึ้น เชน การประกบพลาสติกกับกระดาษเขาดวยกัน จึงยากตอการแยก
วัสดุแตละประเภทไปรีไซเคิล 
   ในสหรัฐอเมริกาปริมาณขยะที่สามารถนํากลับไปผลิตใหมสูงถึงรอยละ 22   
โดยมีกลุมอาสาสมัคร 1,000 กลุมในป ค.ศ. 1978 เพิ่มมาเปน 7,000 กลุมในป ค.ศ. 1981 สงผลให   
มีอัตราการนํากลับมาผลิตใหมของบรรจุภัณฑชนิดตางๆ ดังขอมูลที่แสดงในตารางที่  1.2            
(ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 225) 
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ตารางที่ 1.2 อัตราการนํากลับมาผลิตใหมของวัสดุบรรจุภัณฑในสหรัฐ 
 

วัสดุ อตัราการนํากลับมาผลิตใหม (รอยละ) 
กระดาษและบรรจุภัณฑเยื่อและกระดาษ 
โลหะ (เหล็กและเหล็กผสม) 
อะลูมิเนียม 
แกว 
พลาสติก 

40 
37 
30 
7 
1 

ที่มา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 225) 
 
  3.2 การลดปริมาณการใช (Reduce)  การใชบรรจุภัณฑตอหนวยบรรจุใหนอยลง 
ซึ่งในการลดการใชสามารถแบงออกเปน 2 ลักษณะ คือ 
   3.2.1 การลดการใช เปนแนวทางการหลีกเลี่ยงการใชบรรจุภัณฑที่ไมจําเปน 
เชน การออกแบบบรรจุภัณฑใหมีหูหิ้วหรือที่จับ ทําใหรานคาไมจําเปนตองจัดเตรียมถุงพลาสติกใหกับ
ลูกคา เปนการลดการใชบรรจุภัณฑและลดปริมาณขยะ 
   3.2.2 การลดปริมาณวัสดุ คือ การออกแบบบรรจุภัณฑใหมีความหนานอยลง 
มีขนาดเล็กลง เชน การทําฝาปดขวดน้ําดื่มใหบางลงเพื่อลดประมาณพลาสติก และการไมทํา      
บรรจุภัณฑที่เกินความจําเปน (Over packaging) เชน การทําซองขนมขบเคี้ยวใหมีขนาดใหญเกินไป
เพราะตองการใหผูบริโภครูสึกมีขนมในซองมาก เนื่องจากเปนการใชวัสดุบรรจุภัณฑอยางสิ้นเปลือง
และสรางขยะมากขึ้น 
  3.3 การใชซ้ํา (Re-used) การนําบรรจุภัณฑที่ใชแลวมาทําความสะอาดเพื่อนํา 
กลับมาบรรจุผลิตภัณฑไดอีกครั้ง วิธีการนี้เปนการลดการใชทรัพยากรและการใชพลังงานเพื่อใช      
ในการผลิตบรรจุภัณฑใหมตลอดเวลา เชน กลุมแมบานที่ผลิตน้ําปลาของชุมชน จะมีปริมาณการผลิต   
ที่ไมเพียงพอตอการสั่งผลิตบรรจุภัณฑ ก็จะใชการรับซื้อขวดสุรามาทําความสะอาด นําไปปดฉลาก
และบรรจุน้ําปลาเพื่อการจําหนายแทน  
   นอกจากนี้การใชซ้ํ ายังรวมไปถึงการนําบรรจุภัณฑไปใชประโยชนอื่น           
ที่ตางจากเดิมก็ได เชน การซื้อคุกกี้ที่บรรจุในกลองโลหะมีลวดลายสวยงาม เมื่อรับประทานเสร็จแลว        
ก็นํากลองดังกลาวไปใสของใชกระจุกกระจิก เปนตน 
  3.4 การใชบรรจุภัณฑชนิดเติม (Refill) การใชบรรจุภัณฑแบบเติมก็เปนการลด  
การใชทรัพยากรในการผลิตบรรจุภัณฑ กระบวนการจะคลายกับการใชซ้ํา ตางกันที่การใชบรรจุภัณฑ
ชนิดเติม จะเปนหนาที่ของเจาของผลิตภัณฑ โดยการมีผลิตภัณฑที่บรรจุในบรรจุภัณฑหลัก เชน    
ขวดพลาสติกที่มีฝาจุกหรือหัวปม เพื่อใหผูบริโภคเลือกซื้อ หลังจากนั้นก็มีผลิตภัณฑแบบบรรจุถุง 
ออกมา เพื่อใหผูบริโภคที่มีบรรจุภัณฑหลักแลว สามารถซื้อผลิตภัณฑแบบบรรจุถุงไปเติมใสได       
ซึ่งบรรจุภัณฑแบบถุง มีการใชทรัพยากรในการผลิตนอยกวาและลดปริมาณขยะไดดวย เชน ผลิตภัณฑ
น้ํายาซักผา ที่มีการออกแบบบรรจุภัณฑปกติและบรรจุภัณฑชนิดเติมเพ่ือการเลือกซื้อ ดังภาพท่ี 1.12 
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   การใชบรรจุภัณฑชนิดเติมยังรวมไปถึง การที่เจาของผลิตภัณฑหรือรานคา    
สงเสริมใหผูบริโภคนําบรรจุภัณฑไปเติมสินคาชนิดเดิมที่รานดวย เชน รานโอเรียนทอล ปริ้นเซส      
สงเสริมใหลูกคานําขวดน้ํามันใสผมขวดเดิมไปเติม และลูกคาจะไดสวนลด 10 บาท  
 

 
 
ภาพที่ 1.12 บรรจุภัณฑและบรรจุภัณฑชนิดเติม 
 
  3.5 การหลีกเลี่ยงหรือปฏิเสธ (Reject) วัตถุดิบหรือกระบวนการผลิตบรรจุภัณฑ
บางประเภทตองใชสารเคมีที่เปนอันตรายตอสภาพแวดลอม ทําใหผูผลิตจึงพยายามหาแนวทาง     
แกปญหาโดยการหลีกเลี่ยงหรือปฏิเสธที่จะใชสิ่งที่เปนอันตราย ตัวอยางเชน ไดมีการตกลงระหวาง
ประเทศที่พัฒนาแลวใหยุติการผลิตสาร CFC (Chlorofluorocarbon) ซึ่งสารนี้ใชในอุตสาหกรรม
บรรจุภัณฑเพื่อเปนสารขับดัน (Propellant) ในกระปองสเปรยนั้น ซึ่งประเทศสหรัฐอเมริกาไดมีกฎ
หามใชตั้งแตป พ.ศ. 2521 นอกจากการใชเพื่อผลิตกระปองสเปรยแลว สาร CFC ยังใชเปนสารพองตัว 
ในการผลิตโฟม และทางสหรัฐอเมริกาไดออกกฎยกเลิกการใช เมื่อป พ.ศ. 2533 ทําใหถาดโฟมที่ใช  
ในภัตตาคารประเภทอาหารจานดวนไดถูกแทนที่ดวยถาดกระดาษแทน เนื่องจากนักวิทยาศาสตร    
ไดคนพบรูรั่วเหนือทวีปแอนตารกติกที่เกิดจาการทําลายของสาร CFC (ปุน  คงเจริญเกียรติ และ    
สมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 214) หรือบะหมี่กึ่งสําเร็จรูปแบบถวยในปจจุบันไดเปลี่ยนจากการใช
ถวยพลาสติกมาเปนถวยกระดาษ เพื่อหลีกเลี่ยงกระบวนการผลิตที่ทําลายสิ่งแวดลอมและยอยสลาย
ไดงายกวา 
  3.6 การคิดใหม (Rethink) กระบวนการคนควาพัฒนาและความกาวหนาทาง
เทคโนโลยีทําใหมนุษยเกิดนวัตกรรมที่หลากหลายมาชวยใหการดําเนินชีวิตที่ดีขึ้น ในสวนของบรรจุภัณฑ
ก็เชนเดียวกัน เมื่อบรรจุภัณฑที่มีอยู กอใหเกิดปญหา ก็ตองมีการคิดคนและพัฒนาสิ่งใหม เพื่อเขามา
แกปญหาเหลานั้น เชน บรรจุภัณฑประเภทกลองโฟม หรือทํามาจากโฟม นอกจากจะกอใหเกิด     
สาร CFC แลว ยังเปนขยะที่กําจัดยาก และเปนอันตรายตอสิ่งมีชีวิต สัตวบางชนิดคิดวาเปนอาหาร 
เมื่อกินเขาไปจึงเสียชีวิต เมื่อป พ.ศ. 2538 คณะวิจัยของมหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร วิทยาเขตบางเขน 
กรุงเทพฯ จึงไดเริ่มลงมือศึกษาและพัฒนาการผลิตภาชนะจากแปงมันสําปะหลัง (KU GREEN) จนเปน
ผลสําเร็จในราวป พ.ศ.2540 โดยรองศาสตราจารย ดร.งามทิพย ภูวโรดม รวมกับทีมงานวิจัย ไดจัดทํา
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โครงการผลิตภาชนะบรรจุยอยสลายไดทางชีวภาพจากมันสําปะหลังในระดับโรงงานตนแบบ         
ผลการวิจัยที่ออกมาระบุวา มันสําปะหลังเปนพอลิเมอรชีวภาพชนิดหนึ่ง ที่สามารถนํามาทําใหเกิด    
เจลาติไนเซซัน ในระบบกึ่งปด และเมื่อทําการควบคุมสภาวะใหเหมาะสม จะไดผลิตภัณฑที่มีโครงสราง
เปนรูพรุน มีฟองอากาศกระจายภายในเนื้อวัสดุ ลักษณะคลายโฟมพลาสติก และมีรูปรางตามแมพิมพได 
สามารถใชทดแทนภาชนะโฟม สําหรับบรรจุอาหารสําเร็จรูปและกึ่งสําเร็จรูป และเปนภาชนะแบบใช
ครั้งเดียว (Single use หรือ Disposable package) (ยูนิเวอรแซลไพโอแพ็ค, 2552) 
  3.7 การสงคืน (Return) เปนการออกแบบและเลือกวัสดุบรรจุภัณฑ โดยมีจุดมุงหมาย
เพื่อใหผูบริโภค เมื่อใชผลิตภัณฑหมดแลวสามารถสงคืนบรรจุภัณฑ ใหกับผูผลิตผานทางรานคา     
และชองทางการจัดจําหนายทั่วไป เชน น้ําอัดลมขวดแกว เมื่อผูบริโภคดื่มหมดแลว ตองนําขวดกลับคืน
รานคา เพื่อสงคืนผูผลิต ผูผลิตก็จะนําขวดเหลานั้นไปทําความสะอาดและนําไปบรรจุผลิตภัณฑ     
เพื่อนํากลับมาขายตอไป วิธีการนี้ชวยลดปริมาณการใชทรัพยากรและพลังงานเพื่อผลิตบรรจุภัณฑ   
ไดอยางมาก  
  บทบาทของบรรจุภัณฑไดเขามามีสวนสําคัญอยางยิ่งตอทุกภาคสวน ไมวาจะเปน     
ผูผลิตหรือเจาของผลิตภัณฑ ที่จะตองคิดและออกแบบใหบรรจุภัณฑสวยงามโดดเดนและมีประโยชน 
สามารถแขงขันกับผลิตภัณฑอื่นได ในสวนของผูบริโภคก็ใหความสําคัญกับบรรจุภัณฑ ทั้งในแงของ
ความสะดวก สวยงาม รวมไปถึงเรื่องของสิ่งแวดลอม นอกจากนี้ในสวนของภาครัฐบาล การออก
กฎระเบียบตางๆ เพื่อควบคุมใหกระบวนการผลิตภัณฑมีประสิทธิภาพและไมเปนอันตรายทั้งตอ
ผูบริโภคและสิ่งแวดลอม บรรจุภัณฑจึงมีสวนสําคัญอยางยิ่งตอการทําการตลาดของผลิตภัณฑใดๆ 
 

องคประกอบของบรรจุภัณฑ 
 กระบวนการสรางสรรคบรรจุภัณฑ มีองคประกอบที่เขามามีสวนรวมอยูดวยกัน     
หลายประการคือ ตัวบรรจุภัณฑ วัสดุที่ใชในการผลิต เครื่องจักรที่เกี่ยวกับบรรจุภัณฑ และบุคลากร 
โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 
 1. ตัวบรรจุภัณฑ 
  ตัวบรรจุภัณฑ สามารถออกแบบใหมีรูปรางที่แตกตางกันออกไป ไมวาจะเปน      
ทรงสี่เหลี่ยม ทรงกระบอก ทรงสามเหลี่ยม หรืออื่นๆ ขึ้นอยูกับแนวคิดของผูผลิต วาตองการมุงเนน
ประโยชนดานใดจากบรรจุภัณฑ ในการสรางสรรคตัวบรรจุภัณฑ เราสามารถแบงตัวบรรจุภัณฑ
ออกเปน 3 ลักษณะ คือ 
  1.1 บรรจุภัณฑชั้ น ใน หรือนิยมเรียกว าบรรจุภัณฑชั้ นปฐมภูมิ  (Primary 
packaging) หรือบางครั้งเรียกวาบรรจุภัณฑเฉพาะหนวย (Individual package) เปนบรรจุภัณฑที่
อยูดานในสุดและสัมผัสกับตัวผลิตภัณฑ ผูบริโภคสัมผัสเมื่อตองการอุปโภคหรือบริโภคผลิตภัณฑ 
  1.2 บรรจุภัณฑชั้นที่สอง หรือนิยมเรียกวาบรรจุภัณฑชั้นทุติยภูมิ (Secondary 
packaging) หรืออาจเรียกวาบรรจุภัณฑชั้นใน (Inner package) เปนบรรจุภัณฑที่อยูถัดออกมาอีก  
ชั้นหนึ่ง ทําหนาที่ในการรวบรวมบรรจุภัณฑชั้นแรกจํานวนมากกวา 2 ชิ้นเขาดวยกัน เพื่อความสะดวก
ในการจัดจําหนายสินคาหรือดวยเหตุผลในการขนสง เชน กลองกระดาษลูกฟูก สําหรับบรรจุนมกลอง 
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12 กลอง นอกจากนี้บรรจุภัณฑชั้นที่ 2 อาจทําหนาที่เพื่อปองกันความเสียหาย ใหขอมูลสินคา และ
ประโยชนในการจัดวางไดดวย 
  1.3 บรรจุภัณฑชั้นที่สาม หรือนิยมเรียกวาบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง (Shipping 
packaging) เปนบรรจุภัณฑชั้นนอกสุด (Outer package) หนาที่หลักของบรรจุภัณฑนี้คือ การปองกัน
ระหวางการขนสง เพื่อใหเกิดความสะดวกในการเคลื่อนยาย เนนความแข็งแรงและการปกปอง    
ผลิตภัณฑมากกวาความสวยงาม 
 2. วัสดุท่ีใชในการผลิตบรรจุภัณฑ  
  ปจจุบันวัสดุที่นิยมนํามาใชเพื่อการผลิตบรรจุภัณฑ มีอยู 4 ชนิด คือ 
  2.1 ไมและเยื่อ เปนบรรจุภัณฑที่ใชมากที่สุดและมีแนวโนมใชมากยิ่งขึ้น เนื่องจาก
การนํากลับมาผลิตใหมทําไดงาย โดยเฉพาะเยื่อกระดาษ ซึ่งเปนวัสดุบรรจุภัณฑประเภทเดียว          
ที่สามารถสรางขึ้นใหมไดจากการปลูกปาทดแทน  
  2.2 พลาสติก เปนวัสดุบรรจุภัณฑที่มีแนวโนมการใชเพิ่มสูงมากขึ้น คุณประโยชน
ของพลาสติกคือ มีน้ําหนักเบา ปองกันการซึมผานของอากาศและกาซไดระดับหนึ่ง สามารถตอตาน
การทําลายของแบคทีเรียและเชื้อรา การเปลี่ยนแปรรูปทรงทําไดหลายแบบ แตมีผลตอการเพิ่ม
ปริมาณขยะและยอยสลายยาก 
  2.3 แกว เปนบรรจุภัณฑที่มีคุณสมบัติในการปองกันปฏิกิริยาทางเคมีระหวาง 
บรรจุภัณฑและตัวผลิตภัณฑ มีความเฉื่อยตอการทําปฏิกิริยากับสารเคมีชีวภาพตางๆ เมื่อเทียบกับ
วัสดุบรรจุภัณฑอ่ืนๆ ขอดีของแกวคือ มีความแข็งแรง ใส และทําเปนสีตางๆ ได สามารถทนตอแรงกด
ไดสูงแตเปราะแตกงาย ในดานสิ่งแวดลอม แกวสามารถนํากลับมาใชใหมไดดีกวาวัสดุประเภทอ่ืน 
  2.4 โลหะ บรรจุภัณฑที่นิยมใชวัสดุโลหะมากที่สุดคือ กระปอง โดยทําจาก      
แผนเหล็กบางชุบโลหะ เนื่องจากทนความรอนไดดีเหมาะกับกระบวนการตมฆาเชื้อ การปดดวยระบบ
สุญญากาศยังชวยหยุดยั้งการเติมโตของจุลินทรียหรือแบคทีเรีย โลหะอีกประเภทหนึ่งคือ อะลูมิเนียม 
โดยเฉพาะแผนอะลูมิเนียม มักใชเคลือบกับวัสดุอื่นซึ่งใหภาพลักษณที่ดี เนื่องจากความเงาวับของ
อะลูมิเนียมและเปนตัวเหนี่ยวนําความเย็นไดด ี
 3. เครื่องจักรบรรจุภัณฑ  
  เครื่องจักรบรรจุภัณฑ เปนเครื่องมือที่นํามาใชเพื่อสรางความสะดวกรวดเร็วและ   
ลดเวลาในการผลิตและบรรจุผลิตภัณฑ ปจจุบันเครื่องจักรที่ใชเพื่อบรรจุภัณฑ มี 3 ประเภท คือ 
  3.1 เครื่องจักรเพ่ือการแปรรูปบรรจุภัณฑ เปนเครื่องจักรที่นํามาใชเพื่อแปรรูปวัสดุ
ชนิดตางๆ ใหเปนบรรจุภัณฑ เชน เครื่องจักรที่ใชในการขึ้นรูปโลหะใหเปนกระปอง เครื่องจักร      
ตัดกระดาษเพ่ือข้ึนรูปกลอง หรือเครื่องจักรที่แปรรูปแกวและทรายแกว เปนขวดชนิดตางๆ 
  3.2 เครื่องจักรที่ใชในการบรรจุผลิตภัณฑ เปนเครื่องจักรที่ใชในการนําผลิตภัณฑ
บรรจุหรือใสลงไปในภาชนะบรรจุภัณฑอีกทีหนึ่ง เชน เครื่องบรรจุน้ําผลไมลงในกลองบรรจุภัณฑ 
เครื่องบรรจุน้ําอัดลมใสขวดแกว เครื่องบรรจุบะหมี่สําเร็จรูปลงในซอง หรือเครื่องหอลูกอม เปนตน 
ซึ่งรวมไปถึงเครื่องจักรเพื่อการปดฉลากหลังการบรรจุดวย เนื่องจากมีการทํางานของเครื่องจักร   
อยางตอเนื่องเปนระบบ 
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  3.3 เครื่องจักรที่ ใช ในการทดสอบบรรจุภัณฑ แบงออกเปนหลายประเภท        
ตามลักษณะของวัสดุบรรจุภัณฑที่ตองการทดสอบ เชน การทดสอบความเหนียวของแผนฟลม
พลาสติก การทดสอบการรับน้ําหนักกดทับของลังหรือกลองกระดาษ การทดสอบความสามารถ      
ในการทนแรงกระแทกหรือการสั่นสะเทือน 
 4. บุคลากร  
  บุคคลที่เขามาเกี่ยวของกับการบรรจุภัณฑจะมีอยูหลายสวนดวยกัน ตั้งแตผูบริโภค 
ผูผลิตสินคา นักออกแบบ วิศวกรควบคุมการผลิต ฝายการเงิน ดังนั้นการพัฒนาบรรจุภัณฑไมใชหนาที่
ของใครคนใดคนหนึ่ง แตจะตองมีการทํางานรวมกัน เนื่องจากฝายการตลาด จะเปนผูที่เขาใจปญหา
และความตองการของผูบริโภคในการตัดสินใจเลือกซื้อและใชงานผลิตภัณฑ ที่จะนําไปเปนขอมูลให
นักออกแบบไดพิจารณานําไปใชประกอบในการออกแบบใหตรงกับความตองการของกลุมเปาหมาย 
และในการออกแบบบรรจุภัณฑ จําเปนตองเอื้อตอกระบวนการผลิต ไมซับซอนจนเกิดปญหา หรือ
หากตองเกิดการลงทุนเพิ่มในการผลิตบรรจุภัณฑ ก็จะตองอยูภายใตความสามารถดานการเงิน เปนตน  

 
บรรจุภัณฑกับการดําเนินกลยุทธทางการตลาด 
 บรรจุภัณฑ นับวาเปนปจจัยหนึ่งที่มีบทบาทตอการดําเนินการทางการตลาดอยางมาก 
เนื่องจากบรรจุภัณฑเปนปราการดานแรกที่จะชวยสรางการรับรูเกี่ยวกับผลิตภัณฑ ดังนั้นในการ
ดําเนินการทางการตลาด ควรมีการพิจารณาเกี่ยวกับกลยุทธบรรจุภัณฑ ดังนี้ (เสรี วงษมณฑา,   
2542 : 89) 
 1. บรรจุภัณฑเหมาะสมที่จะบรรจุผลิตภัณฑหรือไม  
  เนื่องจากผลิตภัณฑในปจจุบันมีลักษณะที่แตกตางกัน ทั้งตัวผลิตภัณฑ ลักษณะ   
การใชงาน หรือแมแตกระบวนการบรรจุ ดังนั้นจะตองมีการพิจารณาเลือกใชบรรจุภัณฑใหเหมาะสม 
ตอการบรรจุ (Put in) เชน ผลิตภัณฑที่เปนน้ําหรือของเหลว ควรเลือกบรรจุภัณฑที่ทํามาจาก
พลาสติกหรือแกว เพื่อปองกันการรั่วซึม  
 2. บรรจุภัณฑมีความไดเปรียบเม่ือวางบนชั้นวางหรือไม  
  ในการออกแบบบรรจุภัณฑ จะตองพิจารณาเกี่ยวกับความไดเปรียบของผลิตภัณฑ
เมื่อรานคานําไปวางบนชั้นวางรวมกับผลิตภัณฑอื่นๆ (Put up) ความไดเปรียบมีทั้งเรื่องของการ
ออกแบบ การใชสีที่โดดเดนสะดุดตา รูปรางบรรจุภัณฑที่เปนเอกลักษณ ฉลากบนบรรจุภัณฑสามารถ    
ใหขอมูลผลิตภัณฑอยางชัดเจน การใชภาพประกอบหรือการออกแบบตัวอักษร ก็เปนสวนหนึ่งในการ
สรางความโดดเดนและไดเปรียบ ดังตัวอยางในภาพที่ 1.13 แสดงการออกแบบบรรจุภัณฑใหมี
ลวดลายที่โดดเดน มองเห็นไดชัดเจน กอใหเกิดความไดเปรียบเมื่อวางรวมกับสินคายี่หออ่ืน 
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ภาพที่ 1.13 บรรจุภัณฑที่ใชสีที่โดดเดนเพื่อความไดเปรียบบนชั้นวาง 
 
 3. ผลิตภัณฑเม่ือใชแลวเก็บสะดวกหรือไม  
  ผลิตภัณฑบางชนิด มีการใชงานอยางตอเนื่องไมไดหมดในครั้งแรกของการใชอุปโภค
หรือบริโภค ดังนั้นวิธีการเก็บผลิตภัณฑไวใชในครั้งตอไปจึงเปนสิ่งที่ตองพิจารณา เชน ขนมขบเคี้ยว 
เมื่อฉีกซองแลวรับประทานไมหมด ไมสามารถปดซองไดเหมือนเดิม ยากตอการเก็บ ในปจจุบันเราจึง
พบวา ซองใสขนมขบเคี้ยวที่ขนาดใหญ จะใชบรรจุภัณฑแบบถุงซิปล็อค เพื่อสรางความสะดวกในการ
เก็บแกผูบริโภค (Put away) ดังภาพที่ 1.14 แสดงตัวอยางบรรจุภัณฑในปจจุบันที่ออกแบบเพื่อเพิ่ม
ความสะดวกในการใชและเก็บรักษาสินคา 
 

                                                     
 
  ก. ฝาเกลียวเพิ่มความสะดวกในการปด     ข. ถุงซิปล็อคเพ่ิมความสะดวกในการเก็บ 
 
ภาพที่ 1.14 บรรจุภัณฑที่ออกแบบเพื่อความสะดวกในการเก็บ 
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 4. บรรจุภัณฑมีความสวยงามหรือไม  
  นอกจากการออกแบบที่โดดเดนแลว ความสวยงาม (Prettiness) ก็เปนสวนหนึ่ง   
ที่ชวยสรางความสนใจใหกับผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑที่มีความสวยงามจะชวยกระตุนลูกคาประเภท    
ซื้อดวยอารมณ (Emotional buyer) ไดงาย  
 5. บรรจุภัณฑสามารถเชิญชวนใหใชไดหรือไม  
  บนฉลากบรรจุภัณฑที่มีการเลือกใชขอความที่มีรายละเอียดชัดเจน มีการอธิบาย
หรือแนะนําที่ดีเกี่ยวกับผลิตภัณฑ บอกประโยชนและสวนผสมชัดเจน ใชภาษาที่เขาใจงาย เปนวิธีการ
การเชิญชวน (Pleading) ชวยลดความลังเลใจและทําใหผูบริโภคเกิดความมั่นใจในการเลือกซื้อได 
นอกจากนี้การใชภาพประกอบก็สามารถสรางแรงกระตุนและจูงใจไดมากขึ้น เชน การใชภาพหอยทาก
บนบรรจุภัณฑ เพื่อเชิญชวนใหผูบริโภคเขาใจที่มาของสินคาไดชัดเจนขึ้น ดังภาพท่ี 1.15 
 
 

 
 

ภาพที่ 1.15 บรรจุภัณฑที่ออกแบบเพื่อเชิญชวนใหเกิดการเลือกซ้ือ 
 
 6. บรรจุภัณฑสามารถสะทอนตําแหนงครองใจของผลิตภัณฑไดหรือไม  
  รูปรางและการออกแบบผลิตภัณฑควรสะทอนใหเห็นถึงตําแหนงผลิตภัณฑ 
(Positioning) เพื่อใหผูบริโภครับรูและเขาใจ และสามารถเชื่อมโยงไปยังกลุมเปาหมายของผลิตภัณฑ 
ดังตัวอยางในภาพที่ 1.16 เปนการออกแบบบรรจุภัณฑที่เรียบงายแตใชวัสดุที่มีความวาว ชวยให
สินคามีความหรูหราและมีมูลคามากขึ้น 
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ภาพที่ 1.16 บรรจุภัณฑที่ออกแบบเพื่อสะทอนตําแหนงผลิตภัณฑ 
 
 7. บรรจุภัณฑสามารถสะทอนบุคลิกภาพของผลิตภัณฑไดหรือไม  
  การออกแบบรูปทรง สีสัน โลโก การเลือกใชภาพประกอบ ฯลฯ สามารถเปนสิ่งที่
สะทอนใหเห็นถึงบุคลิกภาพของผลิตภัณฑ (Personality) อาทิเชน การใชสีโทนเขม สื่อถึงความ      
มีอํานาจ พละกําลัง สีโทนเย็น โทนสีฟาหรือเขียวอมเหลือง ทําใหเกิดความรูสึกสดชื่น ผอนคลาย    
(ชัยรัตน  อัศวางกูร, 2548 : 176 - 177) ดังภาพที่ 1.17 แสดงตัวอยางการออกแบบบรรจุภัณฑโดย
ใชสีแดง ทําใหสินคามีบุคลิกภาพโดดเดน  
 

 
 

ภาพที่ 1.17 บรรจุภัณฑที่ออกแบบเพื่อสะทอนบุคลิกภาพของผลิตภัณฑ 
 
 8. บรรจุภัณฑสามารถปกปองผลิตภัณฑไดหรือไม  
  บรรจุภัณฑที่ดีนอกจากจะตองสวยงามแลวตองมีประโยชนหลักในการปกปอง 
(Protection) ตัวผลิตภัณฑใหปลอดภัยจากความเสียหาย เชน ผลิตภัณฑที่เปนสารเคมี อาทิ ผลิตภัณฑ
ยาประเภทตางๆ ตองปกปองใหพนจากแสงแดด ดังนั้นบรรจุภัณฑตองใชขวดสีชา หรือผลิตภัณฑ     
ที่แตกหักงาย  จะตองมีวัสดุในการรองรับ ยึด ตรึง อยูดานในบรรจุภัณฑเพ่ือไมใหเกิดการกระแทก 
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 9. บรรจุภัณฑมีความสะดวกตอการใชงานหรือไม  
  บรรจุภัณฑเปนสิ่งมีการใชงานรวมกับผลิตภัณฑเปนสวนใหญ ดังนั้นบรรจุภัณฑที่ดี
ตองออกแบบมาเพื่อสรางความสะดวกใหกับผูบริโภคขณะที่มีการใชงานผลิตภัณฑ (Practicality)    
ไมวาจะเปนการเปด การหยิบ ยก การหิ้ว การเก็บรักษา ตัวอยางเชน ครีมทาหนาแบบมีจุกปม ชวยให 
ผูใชเกิดความสะดวกมากขึ้นในการใชงาน ในภาพที่ 1.18 แสดงตัวอยางบรรจุภัณฑขนมไหวพระจันทร      
ที่ออกแบบเปนกลองหิ้วได และเปนชั้นลิ้นชักที่สามารถดึงเพ่ือหยิบขนมแตละชิ้นไดอยางสะดวก 
 

 

 
 

 

ภาพที่ 1.18 บรรจุภัณฑที่ออกแบบเพื่อความสะดวกในการใชงาน 
 
 10. บรรจุภัณฑที่เลือกสามารถทํากําไรไดมากขึ้นไดหรือไม  
  เนื่องจากบรรจุภัณฑ เปนปจจัยอยางหนึ่งที่ทําใหเกิดตนทุนเพิ่ม ดังนั้นการออกแบบ
บรรจุภัณฑ นอกจากความสวยงาม ประโยชน เจาของผลิตภัณฑยังตองคํานึงถึงตนทุนที่เกิดขึ้น     
ดวยการพัฒนาปรับปรุงเปลี่ยนแปลงบรรจุภัณฑใหมีความเหมาะสม จะชวยในการลดตนทุนและ    
นําไปสูความสามารถในการสรางกําไรที่เพิ่มขึ้นดวย (Profitability) เชน ในการผลิตชาเขียวบรรจุขวด 
หากใชระบบการบรรจุรอน (Hot filling) ก็จะตองใชบรรจุภัณฑขวดพลาสติกที่มีความหนามากเปน
พิเศษเพ่ือปองกันการละลายของพลาสติกเม่ือโดนความรอน แตเมื่อผูผลิตหันมาใชระบบการบรรจุเย็น 
(Cold filling) ก็สามารถใชขวดพลาสติกที่บางลง ทําใหตนทุนขวดลดลง สามารถทํากําไรไดมากข้ึน 
 11. บรรจุภัณฑนั้นสามารถนํามาใชในการสงเสริมการตลาดไดหรือไม  
 เมื่อการใชงานผลิตภัณฑหมดลง บรรจุภัณฑจะถูกมองวาเปนขยะทันที ดังนั้น      
ผูผลิตสวนใหญจึงพยายามหาแนวทางเพื่อการนําบรรจุภัณฑของตนไปใชประโยชนทั้งตอตัวผูบริโภค
และเปนการสงเสริมการตลาดใหกับผลิตภัณฑ เชน น้ําอัดลม โคก จัดแคมเปญ “แชรโคก แชร
ยิ้ม” ดวยการพิมพ เนื้อเพลงลงบนบรรจุภัณฑ โดยเลือกใชเพลงที่เปนที่นิยมและมีความหมาย เชน 
“สุขกันเถอะเรา เศราไปทําไม” เพื่อใหผูบริโภคไดเลือกซื้อและแบงปนใหกับคนอื่น จึงทําใหผูบริโภค
รูสึกสนุกกับการเลือกซื้อน้ําอัดลมโคกมากข้ึน 
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 12. บรรจุภัณฑบอกวิธีการใชผลิตภัณฑหรือไม  
  นอกจากประโยชนจากตัวผลิตภัณฑ ผูบริโภคสวนใหญตองการผลิตภัณฑที่ไมมี
ความยุงยากในการใชงาน หรือสามารถใชงานไดหลายรูปแบบ ดังนั้นการบอกขั้นตอนการใชงานบน
บรรจุภัณฑ (Preaching) จะชวยใหผูบริโภคเกิดความเขาใจในตัวผลิตภัณฑ นอกจากนี้การบอกประโยชน
หรือการใชงานเพิ่มเติมก็เปนการกระตุนใหผูบริโภคเกิดความทาทาย อยากทดลอง เชน ปลาเสนทาโร 
บอกวิธีการรับประทานหลายแบบไวบนซองบรรจุภัณฑ ทําใหผูที่พบเห็นอยากทดลองทําตาม เปนการ
กระตุนยอดขายไดอีกวิธีหนึ่ง 
 13. บรรจุภัณฑสามารถดูแลรักษาสิ่งแวดลอมไดหรือไม  
  ปญหาขยะ เปนสิ่งที่โลกกําลังเผชิญอยูและเปนประเด็นสําคัญที่ผูบริโภคให    
ความสําคัญ ดังนั้นการพยายามคิดคนเพื่อหาหนทางในการลดขยะที่เกิดจากบรรจุภัณฑ ไมวาจะเปน
การเลือกใชวัสดุที่นํากลับไปผลิตใหมได หรือการออกแบบบรรจุภัณฑที่สามารถนําไปใชประโยชนตอได 
การลดวัสดุบรรจุภัณฑใหนอยลงเพื่อความประหยัดและเปนประโยชนตอการทําลาย การคนควาเพื่อ
คนหาวัสดุใหมที่ยอยสลายงายมาใชผลิตบรรจุภัณฑ และวิธีการอื่นๆ ตามแนวทางการตลาดสีเขียว 
(Green marketing) เปนแนวทางในการชวยรักษาสิ่งแวดลอม (Preservation) และเปนการชวย
เสริมสรางภาพลักษณที่ดีใหกับตัวผลิตภัณฑไดดวย 
 จากที่กลาวมาจะเห็นไดวา บรรจุภัณฑมีสวนสําคัญอยางยิ่งในการสรางกลยุทธ        
ทางการตลาด ไมวาจะเปนกลยุทธในการกระตุนยอดขาย กลยุทธในการแขงขัน หรือการสราง
ภาพลักษณใหกับผลิตภัณฑ เพื่อใหธุรกิจหรือเจาของผลิตภัณฑสามารถดําเนินธุรกิจใหบรรลุเปาหมาย    
ของตน 
 

แนวโนมบรรจุภัณฑในอนาคต 
 ในปจจุบันผลิตภัณฑตางๆ ไมวาจะเปนสินคาอุปโภคและบริโภค ตางก็ใหความสําคัญ  
ในเรื่องของบรรจุภัณฑท้ังสิ้น นอกจากตัวบรรจุภัณฑจะเปนที่ดึงดูดความสนใจแลว ยังสามารถเพิ่มมูลคา
ใหกับผลิตภัณฑไดดวย แรงขับเคลื่อนในการพัฒนาบรรจุภัณฑสําหรับสินคาอุปโภคบริโภคเกิดขึ้นจาก
หลายปจจัย ทั้งจากผูผลิตที่ตองการเพิ่มอายุสินคาบนชั้นวาง การลดน้ําหนักหีบหอเพื่อการขนสง     
ที่สะดวกและประหยัด ในสวนของผูบริโภคก็ใหความสําคัญกับบรรจุภัณฑ ทั้งดานความสวยงาม    
การใชงาน รวมถึงดานสิ่งแวดลอม อีกท้ังกฎหมายดานบรรจุภัณฑทั้งของประเทศไทยและตางประเทศ 
ก็เขามามีบทบาทสําคัญตอการออกแบบและเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑ ดังนั้นการศึกษาและกาวใหทัน
ตอแนวโนมนวัตกรรมบรรจุภัณฑทั้งในประไทยไทยและทั่วโลกนั้น จึงกลายเปนปจจัยสําคัญที่จะชวย
ขับเคลื่อนธุรกิจไปสูความสําเร็จ สามารถแขงขันกับคูแขงไดอยางมีประสิทธิภาพ  
 1. แนวโนมทั่วไปของบรรจุภัณฑ  
  การออกแบบบรรจุภัณฑในปจจุบัน มุงเนนการใหความสําคัญกับผูบริโภค ผูผลิต
ตองคนหาวา ผูบริโภคตองการบรรจุภัณฑเพื่อตอบสนองความตองการและรูปแบบการดําเนินชีวิต  
ของพวกเขาไดอยางไร ซึ่งจะเห็นไดวา ในปจจุบัน จากรูปแบบการดําเนินชีวิตที่เรงรีบ ทําใหแนวโนม
บรรจุภัณฑไดมีการออกแบบมาเพื่อรองรับพฤติกรรมดังกลาว เรียกวา บรรจุภัณฑพกพา (Portable 
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packaging) ซึ่งเปนบรรจุภัณฑที่มีลักษณะหยิบถืองายดวยมือเดียว มีปริมาณที่เหมาะกับการบริโภค
เพียงคนเดียวตอครั้ง (Single serving size) ใชงานงาย และสะดวกตอการบริโภค นอกจากการตอบสนอง
ความตองการโดยตรงใหกับผูบริโภคแลว บรรจุภัณฑก็ยังมีหนาที่ตอบสนองตอความตองการของคน
รอบขาง และตอบสนองตอโลก ซึ่งหมายถึงในเรื่องของสิ่งแวดลอมไดดวย นอกจากนี้เรายังสามารถ 
แบงกลุมผูบริโภคและความตองการที่มีตอบรรจุภัณฑไดเปน 6 กลุม คือ (นุชเนตร จักรกลม, 2557 : 7) 
  1.1 กลุมผูบริโภคสูงอายุ 65 ปขึ้นไป (Aging consumer) สําหรับผูบริโภคที่มีอายุ 
65 ปขึ้นไป แนวโนมนวัตกรรมบรรจุภัณฑที่ตอบสนอง คือ Universal design of packaging (UD) 
ซึ่งเปนบรรจุภัณฑที่ออกแบบเพื่อใหใชไดทุกเพศทุกวัย โดยเนนความสะดวกสบายในการใชงานของ    
ผูสูงอายุเปนบรรทัดฐาน โดยมีแนวคิดเพื่อการออกแบบ 9 แนวทาง คือ รับรู-เขาใจงาย ถือ-จับงาย       
ใชงานงาย  ใชแรงนอยในการเปด หยิบงาย เก็บงาย ศึกษาคุณสมบัติงาย ทิ้งงายและปลอดภัยตอการ
ใชงาน  
  1.2 กลุมผูบริโภควัยหนุมสาว (Younger generation consumer) สําหรับ        
ผูบริโภคกลุมนี้ เปนกลุมผูบริโภคที่มีบุคลิกและรูปแบบการดําเนินชีวิตพึ่งพาเทคโนโลยี เนนอารมณ
เปนหลัก มีความตองการของตัวเองสูง นอกจากนี้แนวโนมประชากรโลกจะเปนผูหญิงมากกวาผูชาย 
ทําใหผูหญิงเปนกลุมที่มีการตัดสินใจเลือกซื้อสินคาตางๆ มากขึ้น แนวโนมนวัตกรรมบรรจุภัณฑ       
ที่ตอบสนองคนกลุมนี้ คือ บรรจุภัณฑที่ตอบสนองความสุขของผูซื้อ และแบงแยกเฉพาะสําหรับ   
เพศ-วัยที่ตางกัน ผานการใชสี การออกแบบ กราฟฟก และวิธีการใชงานตางๆ ผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑ
สําหรับผูหญิง จะตองดูทันสมัย จุดเดนของสินคาสื่อสารชัดเจน ตอบสนองรูปแบบการดําเนินชีวิต  
มักเปนสินคาเพื่อความสวยงามและเพื่อสุขภาพ ในสวนผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑสําหรับผูชาย     
กลุมสินคาประเภทบํารุงดูแลผิวและกลุมเครื่องดื่มสําหรับผูชายในปจจุบันเติบโตสูงมาก บรรจุภัณฑ   
ที่พกพาสะดวก ออกแบบใหมีความทันสมัย เรียบงาย เขาใจงาย ไมยุงยาก ใชสีที่สื่อถึงความมั่นใจ
เรื่องเพศ เชน สีดํา น้ําเงิน และเทา จะไดรับความนิยมสูง  
  1.3 กลุมผูบริโภคในเมืองใหญ (Urbanization consumer) เนื่องจากในปจจุบัน
ลักษณะครอบครัวขนาดเล็กลง มีความเรงรีบในการเดินทาง มีรูปแบบการดําเนินชีวิตแบบ On-the-go 
หมายถึง สามารถเดินไป ใชผลิตภัณฑไป รับประทานไป ในเวลาเดียวกัน มีการพึ่งพาประโยชนจาก
อินเตอรเน็ต (Internet) การเลือกซื้อสินคาในรานคาปลีกสมัยใหม (Modern trade) นิยมซื้ออาหาร
แชแข็ง อาหารกึ่งสําเร็จรูป อาหารพรอมรับประทาน ดังนั้นแนวโนมนวัตกรรมบรรจุภัณฑที่สามารถ
ตอบสนองกลุมผูบริโภคในเมืองใหญ จะตองมีวิธีการใชงานที่สะดวก เหมาะกับการใชครั้งเดียวทิ้ง   
น้ําหนักเบาและมีการออกแบบท่ีนาสนใจ  
  1.4 กลุมผูบริโภคที่มีการศึกษาสูง (Higher educated consumer) แนวโนม
นวัตกรรมบรรจุภัณฑที่ตอบสนองคนกลุมนี้จะเนนเรื่อง คุณประโยชนในการใชงาน คุณคาทั้งจาก    
ตัวผลิตภัณฑและเพ่ือสิ่งแวดลอม มุงเนนความปลอดภัย ใชวัสดุเพื่อการผลิตที่มาจากธรรมชาติ มีการ
บอกจุดเดนที่ชัดเจนของผลิตภัณฑ ไดมาตรฐานและมีรางวัลตางๆ เพื่อเปนสิ่งตอกย้ําความมั่นใจ  
  1.5 กลุมผูบริโภคที่มีกําลังซื้อสูง (Rising income level) เปนกลุมที่มีจํานวน     
ไมมากแตมีความนาสนใจจากกําลังการซื้อที่สูง แนวโนมนวัตกรรมบรรจุภัณฑที่ตอบสนองคนกลุมนี้ 
คือ บรรจุภัณฑที่ตอบสนองความสุขและความรูสึกของผูซื้อ ตองผลิตในปริมาณนอยหรือผลิตเฉพาะ
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โอกาสพิเศษ เนนการสรางจุดเดนหรือการนําเรื่องราวผลิตภัณฑมาถายทอดผานการออกแบบ รูปแบบ
สวยหรู มีระดับ มีผูเชี่ยวชาญ (Specialist) เปนผูแนะนํา  
  1.6 กลุมผูบริโภคนักอนุรักษ (Save my world) คนกลุมนี้มักจะใหความสนใจ 
และใหความสําคัญในขอมูลเพื่อการพิจารณาและตัดสินใจตางๆ 3 ประเด็นไปพรอมๆ กัน คือ 
เศรษฐกิจ สิ่งแวดลอม และสังคม แนวโนมนวัตกรรมบรรจุภัณฑที่ตอบสนองคนกลุมผูบริโภค        
นักอนุรักษ จะตองใหความสําคัญเกี่ยวกับเรื่อง 4 Rs ไดแก การลดปริมาณวัตถุดิบ (Reduce)        
การนํากลับมาผลิตใหม (Recycle) การนําบรรจุภัณฑกลับมาใชซ้ํา (Re-used) และการใชวัตถุดิบ     
ที่สรางขึ้นใหมได (Renewable) การใหความสําคัญกับบรรจุภัณฑที่ผลิตจากวัตถุดิบประเภท    
พลาสติกชีวภาพ (Bio plast ic) ใหความสําคัญกับเรื่องคารบอนฟุตพริ้นท (Carbon footprint)       
ซึ่งก็คือ ปริมาณกาซเรือนกระจกที่ปลอยออกมาจากวงจรของผลิตภัณฑหรือบริการที่ครอบคลุมตั้งแต
การไดมาซึ่งวัตถุดิบ การขนสง การประกอบชิ้นสวนและการใชงาน ใหความสําคัญกับการลดน้ําหนัก   
ของบรรจุภัณฑและการประหยัดพื้นที่จัดเก็บ 
  ดังนั้น แนวโนมของการออกแบบบรรจุภัณฑที่สําคัญในอนาคต ผูผลิตจะตองให
ความสําคัญกับผูบริโภค ศึกษาแนวโนมความตองการ แนวคิด และคานิยมที่จะสงผลกระทบตอการเกิด
พฤติกรรมและการตัดสินใจ รวมทั้งบรรจุภัณฑตองมีความปลอดภัยจากการใชงาน ความสะดวก     
ในการใชงาน และความสวยงามโดดเดนแตกตางของการออกแบบบรรจุภัณฑ 
 2. แนวโนมวัสดุบรรจุภัณฑ  
  บรรจุภัณฑที่มีการเลือกใชวัสดุที่แตกตางกันในการผลิตยังคงมีจุดออนอยู        
หลายประเด็นแตกตางกันไปตามแตละประเภทวัสดุ ซึ่งสงผลตอคุณภาพของผลิตภัณฑที่บรรจุ        
ในบรรจุภัณฑนั้นๆ จึงเปนสิ่งจําเปนที่จะตองมีการนําเทคโนโลยี และการคิดคนตางๆ เขามาชวย     
ในการแกไขขอบกพรองที่เกิดขึ้น เพื่อใหไดมาซึ่งบรรจุภัณฑที่เหมาะสม โดยแนวโนมการพัฒนาวัสดุ      
บรรจุภัณฑแตละประเภท คือ (สํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม, 2557 : 13) 
  2.1 บรรจุภัณฑพลาสติก แนวโนมของบรรจุภัณฑพลาสติกในอนาคตจะมีการ
เปลี่ยนแปลงแยกเปน 3 รูปแบบ คือ  
   2.1.1 บรรจุภัณฑจะมีน้ําหนักเบา (Lightweight) จากการที่ตนทุนวัตถุดิบ
และเม็ดพลาสติกที่สูงขึ้น ผูผลิตจึงจําเปนที่จะตองมีการออกแบบบรรจุภัณฑใหลดปริมาณการใช
พลาสติกในการผลิตใหนอยลง เพื่อรักษาระดับราคาสินคา ซึ่งในปจจุบันเราจะเห็นวา บรรจุภัณฑ
พลาสติก ประมาณ 60% มีการออกแบบเปนลักษณะบรรจุภัณฑออนนุม นั่นคือเปนแบบซองหรือ
ฟลม ที่เหลือคือการนํามาทําเปนขวด ถาด ลัง เปนตน บรรจุภัณฑออนนุมประเภทซอง ที่ความนิยม
กําลังเพิ่มขึ้นในปจจุบันคือ ซองพลาสติกตั้งได (Stand-up pouch) เนื่องประหยัดวัตถุดิบมากกวาขวด 
และชวยประหยัดพื้นที่ ในการขนสง ทั้งที่ เปนบรรจุภัณฑเปลา และบรรจุภัณฑที่บรรจุสินคา        
เรียบรอยแลว  
   2.1.2 การใชพลาสติกชีวภาพยอยสลายได (Biodegradable plastic) โดย
พลาสติกชีวภาพยอยสลายได ผลิตมาจากวัตถุดิบที่สามารถผลิตทดแทนขึ้นใหมไดในธรรมชาติ 
(Renewable resource) ใชพลังงานในกระบวนการผลิตต่ํา และสามารถยอยสลายเปนกาซ
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คารบอนไดออกไซดและน้ํา ไดดวยจุลินทรียในธรรมชาติ ภายหลังจากการใชงาน โดยพลาสติกชีวภาพ
ยอยสลายไดนั้นจะมีคุณสมบัติในการใชงานไดเทียบเทาพลาสติกจากอุตสาหกรรมปโตรเคมี         
แบบดั้งเดิม (Commodity plastics) และสามารถทดแทนการใชงานที่มีอยูได พลาสติกชีวภาพที่มี
การพัฒนาและมีผลโดยตรงกับอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ มีดวยกันหลายชนิด เชน 1) พอลีแลคติคแอซิด 
(Polylactic acid) หรือ PLA วัตถุดิบที่ใชในการผลิต PLA คือแปง PLA สามารถนําไปเปนวัตถุดิบ   
ในการผลิตผลิตภัณฑพลาสติกไดเชนเดียวกับเม็ดพลาสติกจากปโตรเลียม อีกทั้ง PLA ยังมีคุณสมบัติ
พิเศษคือมีความใส ไมยอยสลายในสภาพแวดลอมทั่วไป แตสามารถยอยสลายไดเองเมื่อนําไปฝงกลบ
ในดิน 2) พอลีไฮดรอกซีอัลคาโนเอท (Polyhydroxyalkanoates) หรือ PHAs เปนสารพอลีเมอร    
ตั้งตนที่สามารถนํามาใชผลิตผลิตภัณฑพลาสติกที่ยอยสลายได เนื่องจาก PHAs มีชวงอุณหภูมิในการ
หลอมเหลว (Tm) ที่กวางตั้งแต 50 – 180 °C จึงทําใหมีคุณสมบัติในการนําไปเปนวัตถุดิบสําหรับ 
ผลิตภัณฑพลาสติกไดหลากหลาย เชน การขึ้นรูปเปนฟลม การฉีดและการเปา  
    กระบวนการพัฒนาพลาสติกชีวภาพยังคงพัฒนาตอไปอยางตอเนื่อง  
เพื่อคนหาวัสดุบรรจุภัณฑที่เหมาะสมที่สุดและมีจุดออนนอยที่สุด 
   2.1.3 ใชวัตถุดิบที่สามารถสรางขึ้นมาใหมได (Renewable content) หรือ 
การใชวัสดุที่นํากลับมาใชใหมไดอีก (Recycled content) นอกเหนือจากการพยายามหันมาใช
พลาสติกชีวภาพ การพยายามมองหาวัตถุดิบใหมๆ ที่มนุษยสามารถสรางขึ้นเองได เพื่อนํามาใชในการ
ผลิตพลาสติก ก็เปนแนวโนมที่จําเปน รวมทั้งการนําบรรจุภัณฑพลาสติกที่ใชแลวกลับมาผลิตซ้ํา    
เพื่อลดตนทุนและลดปริมาณการใชทรัพยากรที่มีอยูอยางจํากัด 
  2.2 บรรจุภัณฑแกว เนื่องจากแกวเปนวัสดุที่สามารถนํากลับมาผลิตซ้ําไดมากที่สุด
เมื่อเทียบกับวัสดุบรรจุภัณฑชนิดอื่น บรรจุภัณฑแกวจึงเปนบรรจุภัณฑที่ถือวาเปนมิตรกับสิ่งแวดลอม 
มากที่สุด แตบรรจุภัณฑแกว มีน้ําหนักมาก ดังนั้น แนวโนมบรรจุภัณฑแกว จึงมุงเนนการพัฒนาและ
คนควาเทคโนโลยีที่จะชวยลดน้ําหนักแกวลง เชน Owen – i l l inois  ของสหรัฐอเมริกา คนพบ
เทคโนโลยีเรียกวา Cased-gof ซึ่งชวยลดน้ําหนักของแกวลง 20 % ซึ่งน้ําหนักที่ลดลงจะชวยลด    
ตนทุนการผลิตและลดคาใชจายในการขนสง ทําใหตนทนรวมของสินคาลดลง เปนผลดีตอผูบริโภค 
   นอกจากการลดน้ําหนักแลว แนวโนมการออกแบบขวดแกวใหสวยงามมีแนวโนม
สูงมากขึ้น เชน การกัดลายบนผิวแกว (Etching glass) รวมทั้งการพยายามคิดคนวิธีการที่จะผลิต 
ขวดแกวที่ตกไมแตก (Unbreakable glass) ซึ่งในอนาคต บรรจุภัณฑแกวตกไมแตกอาจจะกลายเปน
ทางเลือกใหมใหกับผูผลิตสินคา ไดทดลองใชก็เปนได 
  2.3 บรรจุภัณฑกระปอง แนวโนมวิวัฒนาการบรรจุภัณฑกระปองจะใกลเคียงกับ
บรรจุภัณฑแกว คือ การพยายามลดน้ําหนักกระปองลง ออกแบบใหตัวกระปองบางลง แตคงไว        
ซึ่งมาตรฐานและความแข็งแรงโดยใชการสรางแนวรองเพ่ือเสริมความแข็งแรงเขามาแทนที่  
   ในการออกแบบบรรจุภัณฑกระปอง เริ่มมีการพัฒนากระปองใหมีรูปราง         
ที่หลากหลายมากขึ้นกวาในอดีต เรียกวา กระปองมีรูปทรง (Contour can) โดยเฉพาะในปจจุบัน 
กระปองที่มีอัตราการเติบโตสูง คือ กระปองรูปทรงขวด (Bottle shaped can) โดยมีอัตราการเติบโต   
สูงถึง 37 % ในชวงป ค.ศ. 2004  
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สรุป 
 บรรจุภัณฑ คือ สิ่งที่ใชหอหุม บรรจุ หรือรองรับผลิตภัณฑเพื่อทําหนาที่ในการปกปอง
ผลิตภัณฑจากความเสียหายใดๆ ที่จะเกิดขึ้น ทําใหผลิตภัณฑเกิดการคงรูป เกิดความสะดวกในการ
ขนสง จัดวางและการใชงาน ชวยทําหนาที่ในการสื่อสาร เพิ่มคุณคา และสรางความแตกตางใหกับ
ผลิตภัณฑ วิวัฒนาการของบรรจุภัณฑมีมาตั้งแตยุคโบราณ และพัฒนารูปแบบและวิธีการผลิต     
อยางตอเนื่องจนถึงปจจุบันและมีแนวโนมที่จะคิดคนและพัฒนาตอไปในอนาคต เพื่อใหไดมาซึ่ง    
บรรจุภัณฑที่มีประโยชนและคุณคาสูงสุด บรรจุภัณฑนอกจากจะมีหนาที่ทางกายภาพ ในการรักษา 
ปกปอง รองรับสินคา และหนาที่ในการขนสงเคลื่อนยายแลว ยังมีประโยชนทางการตลาดที่หลากหลาย
ไมวาจะเปนเพื่อการสื่อสารการตลาด สงเสริมทางการตลาด รวมทั้งบรรจุภัณฑที่ออกแบบมาอยาง
เหมาะสม กอใหเกิดประโยชนตอผูบริโภคทั้งการใชงาน การเก็บรักษาและลดตนทุนคาใชจาย         
ซึ่งสงผลตอสังคมและเศรษฐกิจใหไปสูทิศทางที่ดีขั้น แตอยางไรก็ตามบรรจุภัณฑก็ยังถูกมองวา        
เปนสิ่งที่กอใหเกิดขยะ และสงผลกระทบกอใหเกิดปญหาสิ่งแวดลอม ดังนั้นในปจจุบันการออกแบบ
บรรจุภัณฑ นอกจากจะพิจารณาความสวยงามและประโยชนทางดานการตลาดแลว ผูผลิตสินคา    
จําเปนอยางยิ่งที่จะตองหันมาใหความสําคัญดานสิ่งแวดลอม  เชน การพยายามนําบรรจุภัณฑหมุนเวียน
นํากลับมาใช ลดปริมาณการใชวัสดุในการผลิต การใชซ้ําบรรจุภัณฑ หรือการใชบรรจุภัณฑชนิดเติม 
นอกจากจะเปนการลดปญหาสิ่งแวดลอมแลว ก็ยังเปนการสรางภาพลักษณที่ดีใหกับสินคาและองคกร
อีกดวย จะเห็นไดวาบทบาทความสําคัญของบรรจุภัณฑในปจจุบันมีมากขึ้น ดังนั้นการศึกษาและ    
ใหความสําคัญกับบรรจุภัณฑจึงเปนสิ่งที่นักการตลาดและเจาของสินคาในปจจุบันตองใหความสนใจ
และปรับตัวเองใหเขากับกระแสและการเปลี่ยนแปลงดานบรรจุภัณฑอยางตอเนื่อง 
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แบบฝกหัดบทที่ 1 
 
จงตอบคําถามตอไปนี ้
1. จงอธิบายความหมายของคําวา การบรรจุภัณฑ และบรรจุภัณฑ  
2. จงอธิบายขอแตกตางระหวางภาชนะบรรจุและบรรจุภัณฑ 
3. จงอธิบายวิวัฒนาการแนวคิดเกี่ยวกับการบรรจุภัณฑตั้งแตเริ่มตน จนถึงปจจุบัน 
4. อธิบายบทบาทหนาที่ทางกายภาพของบรรจุภัณฑ โดยแยกอธิบายแตละหนาที่ พรอมยกตัวอยาง

กลยุทธบรรจุภัณฑในปจจุบันที่สอดคลองกับบทบาทดังกลาว 
5. ยกตัวอยางการดําเนินการดานบรรจุภัณฑที่สอดคลองกับแนวคิดการตลาดเพื่อสังคม 
6. ยกตัวอยางปจจัยที่มีผลตอการดําเนินการพัฒนาบรรจุภัณฑในปจจุบัน 
7. ยกตัวอยางบรรจุภัณฑในปจจุบันที่ใชแนวคิดดานสิ่งแวดลอม 
8. บรรจุภัณฑแบงออกเปนกี่ลักษณะ อะไรบาง จงอธิบาย 
9. อธิบายความสําคัญของบรรจุภัณฑที่มีตอสังคมและเศรษฐกิจ 
10. ยกตัวอยางบรรจุภัณฑที่มีการพัฒนาใหสอดคลองกับพฤติกรรมผูบริโภคในปจจุบัน พรอมอธิบาย

เหตุผลวาทําไมจึงเปนเชนนั้น 
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แผนบริหารการสอนประจําบทท่ี 2 

เนื้อหาประจําบท 

 บทท่ี 2  ประเภทของบรรจุภัณฑ 
   บรรจุภัณฑจําแนกตามวัสดุบรรจุภัณฑ 
   บรรจุภัณฑจําแนกตามความคงรูปของบรรจุภัณฑ 
   บรรจุภัณฑจําแนกตามวัตถุประสงคในการใชงาน 
   บรรจุภัณฑจําแนกตามวัตถุประสงคพิเศษในการใชงาน 
   สรุป 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 เมื่อศึกษาจบบทที่ 2 แลว นักศึกษาสามารถ 
 1. อธิบายความแตกตางของบรรจุภัณฑจําแนกตามวัสดุบรรจุภัณฑได 
 2. อธิบายความแตกตางของบรรจุภัณฑจําแนกความคงรูปของบรรจุภัณฑได 
 3. อธิบายความแตกตางของบรรจุภัณฑจําแนกตามวัตถุประสงคในการใชงานของ
บรรจุภัณฑได 
 4. อธิบายลักษณะของบรรจุภัณฑพิเศษประเภทตางๆ ได 

กิจกรรมการเรียนการสอนประจําบท 

 1. การบรรยายเนื้อหา ทฤษฎี โดยใชแผนใส / พาวเวอรพอยตประกอบ 
 2. การยกตัวอยางการดําเนินการทางการตลาดดานบรรจุภัณฑ โดยใชขาวสาร รูปภาพ 
และสื่ออื่นๆ ที่เกี่ยวของ 
 3. การอภิปรายระหวางอาจารยกับนักศึกษา 
 4. การมอบหมายงานประจําบท 
 5. การทําแบบฝกหัดทายบท 
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สื่อการเรียนการสอน 

 1. เอกสารประกอบการสอน รายวิชาการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด 
 2. แผนสไลดพาวเวอรพอยด คอมพิวเตอร โปรเจคเตอร 

 3. บทความ ขาว รูปภาพ บรรจุภัณฑ หรือวีดีโอที่เกี่ยวของและนาสนใจจากสื่อตางๆ 
 4. เว็บไซตที่เกี่ยวของกับงานดานบรรจุภัณฑ 
 5. ตัวอยางบรรจุภัณฑแตละประเภท 

การวัดผลและประเมินผล 

 1. การสังเกตและบันทึกผล 
  1.1 สังเกตพฤติกรรมของนักศึกษาในชั้นเรียน 
  1.2 การตอบคําถามจากการซักถาม  
  1.3 การใหความรวมมือในการรวมอภิปรายในชั้นเรียน 

 2. การตรวจผลงาน 
  2.1 แบบฝกหัดทายบท 

  2.2 ผลงานที่มอบหมาย 
  2.3 การสอบกลางภาค / สอบปลายภาค  
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บทที่ 2 

ประเภทของบรรจุภัณฑ 
 

 จากความสําคัญของบรรจุภัณฑที่มีบทบาทตอการดําเนินการทางการตลาด             
ทําใหเจาของผลิตภัณฑใหความสําคัญและมุงเนนการพัฒนาบรรจุภัณฑของตนอยางตอเนื่อง        
การตัดสินใจเลือกบรรจุภัณฑที่มีความเหมาะสม ทั้งตอการใชงาน การขนสง และการเก็บรักษา     
รวมทั้งจะตองเปนบรรจุภัณฑที่สอดคลองกับลักษณะทางกายภาพของผลิตภัณฑ เปนสิ่งที่นักการตลาด
จะตองพิจารณาอยางรอบคอบ ในการเลือกประเภทของบรรจุภัณฑ โครงสรางของบรรจุภัณฑ รวมไปถึง
การเลือกวิธีในการเปด ปด บรรจุภัณฑ จะตองกอใหเกิดเหมาะสมและสอดคลองกับการใชงานของ    
ผูบริโภคดวย นอกเหนือจากการปกปองและรักษาสินคาที่บรรจุอยูขางในแลว บรรจุภัณฑยังตอง     
ทําหนาที่ในการบงชี้การแกะรอยเพื่อใหผูที่ครอบครอง ทั้งพอคาสง พอคาปลีก หรือแมแตผูบริโภค 
สามารถตรวจสอบผลิตภัณฑและสรางความมั่นใจในการครอบครองผลิตภัณฑของตน   

บรรจุภัณฑจําแนกตามวัสดุบรรจุภัณฑ 
 เราสามารถจําแนกบรรจุภัณฑตามวัสดุบรรจุภัณฑออกเปนหลายประเภท ซึ่งวัสดุที่นิยม
นํามาใชในการทําบรรจุภัณฑ คือ กระดาษ พลาสติก แกว โลหะ ไม และวัสดุผสม โดยมีรายละเอียด 
ดังนี้ (สมพร  คงเจริญเกียรติ และศุภณี  เรียบเลิศหิรัญ, 2556 : 6) 
 1. บรรจุภัณฑจากวัสดุกระดาษ 
  กระดาษเปนวัสดุที่นิยมนํามาผลิตเปนบรรจุภัณฑอยางแพรหลาย และปจจุบัน       
มีแนวโนมที่จะใชมากขึ้นเนื่องจากสามารถรีไซเคิลงาย กระดาษที่ใชในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ         
มีหลายประเภทใหเลือกใช มีสมบัติที่อํานวยความสะดวกตอการพิมพตกแตงไดงายและสวยงาม 
สามารถปรับเปลี่ยนรูปทรงใหเหมาะสมกับสินคาที่บรรจุ ทั้งสามารถพิมพ เคลือบ หรือประกบติดกับ
วัสดุชนิดอื่นไดดี นอกจากนี้ยังสะดวกตอการขนสงจากผูผลิตไปยังผูใช เนื่องจากน้ําหนักเบา สามารถ
เก็บในลักษณะพับแบนได ทําใหประหยัดคาใชจายในการขนสง ประกอบกับพัฒนาการใหมๆ       
ดานสมบัติของบรรจุภัณฑกระดาษใหมีความคงทนและแข็งแรงมากขึ้น ทําใหบรรจุภัณฑกระดาษ 
ปองกันความเสียหายของสินคาที่อาจเกิดขึ้นจากการขนสงไดดี นอกจากนี้กระดาษเปนวัสดุบรรจุภัณฑ 
ที่ใชวัตถุดิบที่ผลิตใหมไดจากการปลูกปาทดแทน ใชเวลานอยในการยอยสลายดวยตัวเองตามธรรมชาติ 
จึงลดปญหาในการกําจัดบรรจุภัณฑหลังการใชงาน อยางไรก็ตามบรรจุภัณฑกระดาษมีขอจํากัด 
หลายประการ เชน มีความทนทานตอสภาพอากาศโดยเฉพาะตอความชื้นหรือน้ํา สกัดกั้นการซึมผาน
ของกาซ ไอน้ํา และกลิ่นไดต่ํา และถูกทําลายโดยสัตว แมลงตางๆ และจุลินทรียไดงาย บรรจุภัณฑ    
ที่นิยมทํามาจากกระดาษ ไดแก กระดาษหอ ซอง ถุง กระสอบ เยื่อกระดาษขึ้นรูป กลอง ถวย ถาด 
กระปอง และถัง เปนตน 
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 2. บรรจุภัณฑพลาสติก 
  พลาสติกเปนวัสดุที่มีอัตราการเจริญเติบโตสูงมาก เนื่องจากมีคุณสมบัติพิเศษ   
หลายประการที่ดีกวาวัสดุประเภทอื่น อาทิ น้ําหนักเบา ปองกันการซึมผานของอากาศและกาซไดดี  
ในระดับหนึ่ง สามารถตอตานการทําลายของแบคทีเรียและเชื้อรา แปรรูปไดหลากหลายรูปทรง      
จึงนิยมนําไปใชทําบรรจุภัณฑแทนวัสดุโลหะและแกว นอกจากนี้พลาสติกยังเปนวัตถุดิบที่มีจํานวนมาก 
ราคาไมสูง อยางไรก็ตามบรรจุภัณฑพลาสติกสวนใหญมีขอจํากัดดานสิ่งแวดลอม คือ สลายตัว       
ไดยากมากในอากาศ มีขอจํากัดเรื่องการพิมพอยูบาง ทั้งนี้ข้ึนกับชนิดพลาสติก 
  บรรจุภัณฑพลาสติกจําแนกประเภทไดตามชนิดพลาสติกและตามรูปทรงของ    
บรรจุภัณฑ บรรจุภัณฑที่นิยมทํามาจากพลาสติก เชน ฟลมหอ ขวด ถวย ชาม ถาด กลอง หลอด ลัง 
เปนตน 
 3. บรรจุภัณฑโลหะ 
  บรรจุภัณฑโลหะมีหลายประเภท แตที่นิยมใชในอุตสาหกรรมบรรจุอาหารมี 2 ชนิด
คือ เหล็กเคลือบดีบุก และอะลูมิเนียม บรรจุภัณฑที่นิยมทํามาจากโลหะ ไดแก ถุงและถาดฟอยล
อะลูมิเนียม กระปอง ถัง ปบ และหลอดบีบ เปนตน 
 4. บรรจุภัณฑแกว  
  เปนบรรจุภัณฑท่ีมีความเฉื่อยตอการทําปฏิกิริยากับสารเคมีชีวภาพตางๆ เมื่อเทียบกับ
วัสดุบรรจุภัณฑอื่นๆ และรักษาคุณภาพของสินคาไดดีมาก บรรจุภัณฑแกวมีการใชงานนอยกวา   
บรรจุภัณฑกระดาษ พลาสติก และโลหะ เพราะบรรจุภัณฑแกวมีขอจํากัด คือ มีน้ําหนักมาก เปราะ 
และแตกงาย ทําใหเกิดการเสียหายงายในระหวางการขนสง การพิมพโดยตรงบนขวดทําไดยาก    
เนื่องจากมีผิวโคง ถาตองการพิมพงานที่สวยงาม นิยมใชวิธีติดกับฉลากฟลมที่พิมพแลวทดแทน ทําให
ในปจจุบันอุตสาหกรรมหลายประเภท อาทิ อุตสาหกรรมน้ําอัดลม เครื่องชูรส ยาและเครื่องสําอาง   
ไดหันไปใชบรรจุภัณฑพลาสติกแทนการใชบรรจุภัณฑแกว อยางไรก็ตามบรรจุภัณฑแกวเองก็มีขอดี
หลายประการ เชน มีความเปนกลางและไมทําปฏิกิริยาใดๆ กับสินคาที่บรรจุภายใน มีความใส       
จึงสามารถมองเห็นสินคาที่บรรจุอยูภายในได และทําเปนสีตางๆ ได มีความคงทนถาวร สกัดกั้น    
การซึมผานของไอน้ําและกาซไดดี ชวยรักษาคุณภาพสินคาไดเปนระยะเวลานาน และเปนมิตรกับ    
สิ่งแวดลอม เพราะสามารถนํากลับมาใชไดหลายครั้ง และสะดวกในการนํากลับมารีไซเคิลและบรรจุใหม 
ในอุสาหกรรมเบียร ผูบริโภคสวนใหญยังคงนิยมเบียรที่บรรจุขวดแกว เพราะขวดแกวสามารถเก็บ
ความเย็นไดดีกวาขวดพลาสติก อีกทั้งยังมีความรูสึกคุนเคยกับการดื่มจากขวดแกวมากกวา นอกจากนี้
บรรจุภัณฑขวดแกวยังไดรับความนิยมในวงการที่ตองการบรรจุภัณฑที่ดูสวยงามและมีคุณคา        
เชน ขวดน้ําหอม บรรจุภัณฑที่ทํามาจากแกวสวนใหญเปนขวดแกวและหลอดแกว  
 5. บรรจุภัณฑไม  
  ไมเปนบรรจุภัณฑที่นํามาใชบรรจุภัณฑนอยกวาวัสดุชนิดอื่น เพราะมีกระแส      
การรณรงคเรื่องการตัดไมทําลายปา จึงมีการใชนอยลง ประกอบกับสามารถหาวัสดุบรรจุภัณฑ
ประเภทอื่นที่หาไดงายกวา บางชนิดราคาถูกกวา ขึ้นรูปงายกวา อาทิ พลาสติก จึงใชทําบรรจุภัณฑ
ทดแทนไมไดเปนอยางดี บรรจุภัณฑไมที่ยังมีใชอยูจําแนกได 3 ประเภท คือ กลองไม ลังไม (Crate) 
และเขง ไมไผ 
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  วัสดุบรรจุภัณฑแตละประเภทมีคุณสมบัติและการใชงานแตกตางกันไป ขึ้นอยูกับ
ความตองการในการใชงานของผูผลิต (สามารถศึกษารายละเอียดวัสดุบรรจุภัณฑไดในบทที่ 3) 

บรรจุภัณฑจําแนกตามความคงรูปของบรรจุภัณฑ 
 ในที่นี้  ความคงรูป (Rigidity) ของบรรจุภัณฑ หมายถึง ความคงตัวของรูปทรง       
บรรจุภัณฑเมื่อมีสินคาบรรจุอยูภายใน บรรจุภัณฑที่ทําจากวัสดุที่แข็งแรงจะคงรูปและมีความแข็งแรง
มากกวาบรรจุภัณฑที่ทําจากวัสดุออนตัว บรรจุภัณฑจําแนกตามความคงรูปไดเปน 3 ประเภท ดังนี้ 
(สมพร  คงเจริญเกียรติ และศุภณี  เรียบเลิศหิรัญ, 2556 : 33) 
 1. บรรจุภัณฑออนตัว หรือบรรจุภัณฑประเภทรปูทรงยืดหยุน  
  บรรจุภัณฑออนตัว (Flexible forms) หมายถึง บรรจุภัณฑที่ทําจากวัสดุออนตัว      
มีลักษณะเปนแผนบาง อาทิ กระดาษบาง ฟลมพลาสติก ฟอยลอะลูมิเนียม หรือวัสดุประสม บรรจุภัณฑ
ออนตัวมีลักษณะไมคงรูป มีการเปลี่ยนแปลงตามรูปทรงสินคาที่บรรจุอยู บรรจุภัณฑออนตัวไมทนตอ
ความดันภายนอก จึงยุบไดงาย บรรจุภัณฑออนตัวไดรับความนิยมสูงมากเนื่องจากมีราคาถูก (หากใช
ในปริมาณมากและระยะเวลานาน) น้ําหนักนอย มีรูปแบบและโครงสรางมากมาย ตัวอยางบรรจุภัณฑ
ออนตัว เชน ซอง ถุง ถาทําจากวัสดุประสมนิยมใชบรรจุอาหารที่ตองเก็บไดนานโดยยังคงรักษา   
ความกรอบและสดได เชน ขนมอบกรอบ บะหมี่กึ่งสําเร็จรูป มันฝรั่งทอดกรอบ ผงกาแฟ ขาวสาร เปน
ตน บรรจุภัณฑออนตัวยังนิยมใชบรรจุสินคาอุปโภคที่ตองการการใชงานที่สะดวกและลดตนทุน เชน 
น้ํายาลางจาน น้ํายาปรับผานุม เปนตน ดังแสดงในภาพที่ 2.1 
  ปจจุบัน การใชบรรจุภัณฑออนตัวในกลุมสินคาอุปโภคบริโภคนั้นกําลังเปนที่นิยม
อยางสูง ซึ่งบรรจุภัณฑออนตัวสวนใหญนั้นจะข้ึนรูปจากฟลมหลายชนิดจนถุงที่มีความแข็งแรง ทนตอ
ความรอน และความดันสูงได ทั้งยังสามารถพิมพลวดลายกราฟกลงบนบรรจุภัณฑ และเมื่อผนวกกับ
จุดเดนในการลดน้ําหนักบรรจุภัณฑได ก็ยิ่งชวยแกปญหาเรื่องการจายภาษีตามน้ําหนักของบรรจุภัณฑ 
ทั้งยังชวยลดปริมาณการใชวัสดุและพลังงานในกระบวนการผลิต ประหยัดคาขนสงและพื้นที่     
ตลอดจนหอหุมสินคาไมใหแตกหักงาย  
 

 
 

ภาพที่ 2.1 บรรจุภัณฑออนตัว 
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 2. บรรจุภัณฑกึ่งคงรูป หรือบรรจุภัณฑประเภทรูปทรงกึ่งแข็งตัว  
  บรรจุภัณฑกึ่งคงรูป หรือบรรจุภัณฑประเภทรูปทรงกึ่งแข็งตัว (Semi rigid 
forms) หมายถึง บรรจุภัณฑที่มีความคงรูปไดปานกลาง เมื่อมีสินคาบรรจุอยู และไมเปลี่ยนรูปทรง
ตามสินคา ภายใตความกดดันบรรยากาศและอุณหภูมิปกติ แตจะเปลี่ยนรูปทรงไดตอเมื่อไดรับ    
ความดันจากภายนอกมากระทําตอบรรจุภัณฑหรือกดที่บรรจุภัณฑ ที่ความดันนอยกวา 10 ปอนด 
หรือ 0.7 กิโลกรัมตอตารางเซนติเมตร ซึ่งเทียบเทาความดันปกติที่เกิดจากการกดดวยนิ้วมือ           
ที่ความดันดังกลาว จึงมีผลใหบรรจุภัณฑกึ่งคงรูปเกิดการยุบหรือเสียรูปเปน บรรจุภัณฑกึ่งคงรูป    
มักทําจากพลาสติกออน กระดาษแข็งและอลูมิเนียมบาง คุณสมบัติทั้งดานราคา น้ําหนักและการปองกัน
ผลิตภัณฑจะอยูในระดับปานกลาง ตัวอยางบรรจุภัณฑกึ่งคงรูป ไดแก หลอดบีบ กลองพับได       
ถาดเยื่อกระดาษ ถวยแยม ถวยน้ําดื่ม หรือกลองกระดาษใสไข ดังตัวอยางในภาพท่ี 2.2  

 

 
 
ภาพที่ 2.2 บรรจุภัณฑกึ่งคงรูป 
 
 3. บรรจุภัณฑคงรูป หรือบรรจุภัณฑประเภทรูปทรงแข็งตัว  
  บรรจุภัณฑคงรูป (Rigid forms) หมายถึง บรรจุภัณฑที่คงรูปไดเปนอยางดีไมวา   
จะมีหรือไมมีสินคาบรรจุอยู จึงไมเปลี่ยนรูปทรงตามสินคา ภายใตความดันบรรยากาศและอุณหภูมิปกติ 
สามารถรับความดันหรือแรงกระทําจากภายนอกไดระดับหนึ่ง และจะเปลี่ยนรูปทรงก็ตอเมื่อไดรับ
ความดันจากภายนอกมากระทําตอบรรจุภัณฑหรือกดท่ีบรรจุภัณฑที่ความดันถึง 10 ปอนด/ตารางนิ้ว 
หรือ 0.7 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ตัวอยางบรรจุภัณฑคงรูป เชน เซรามิค พลาสติกจําพวก 
Thermosetting ขวดพลาสติก ถวยพลาสติกแข็ง (สวนมากเปนพลาสติกฉีด) เครื่องปนดินเผา ลังไม 
กลองกระดาษคงรูป กลองกระดาษลูกฟูก กระปองกระดาษ ขวดแกว และกระปองโลหะ เปนตน    
ดังแสดงในภาพที่ 2.3  
  บรรจุภัณฑคงรูปมีคุณสมบัติแข็งแกรงทนทานเอื้ออํานวยตอการใชงาน และปองกัน
ผลิตภัณฑจากสภาพแวดลอมภายนอกไดดี จึงเอื้ออํานวยตอการใชงานที่ตองการความแข็งแรงและ
ชวยคุมครองสินคาจากสภาพแวดลอมภายนอกไดดีกวา นอกจากนี้แมวาบรรจุภัณฑคงรูปจะทําจาก  
วัสดุเดียวกัน แตความคงรูปของบรรจุภัณฑคงรูปยังขึ้นกับชนิดรูปทรงทางเรขาคณิตดวยเนื่องจาก     
มีผลตอความสามารถในการรับแรงกระทําจากภายนอกและความดันจากสิ้นคาที่บรรจุอยูภายใน    
ตัวอยางเชน ขวดแกวที่มีรูปทรงภาคตัดขวางเปนทรงกลมจะมีความแข็งแรงตอความดันภายใน    
มากกวาขวดแกวที่มีรูปทรงภาคตัดขวางเปนทรงรีและทรงสี่เหลี่ยมตามลําดับ 
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            ก. บรรจุภัณฑขวดแกวคงรูป              ข. บรรจุภัณฑกระปองคงรูป 
 
ภาพที่ 2.3 บรรจุภัณฑคงรูป 
ที่มา (Marketing Oops!, 2558) 

บรรจุภัณฑจําแนกตามวัตถุประสงคในการใชงาน 
 ในการพิจารณาเพื่อจําแนกบรรจุภัณฑตามวัตถุประสงคของบรรจุภัณฑ สามารถ  
จําแนกไดดังนี้  
 1. บรรจุภัณฑจําแนกตามวัตถุประสงคดานการจัดจําหนาย 
  บรรจุภัณฑที่จําแนกตามวัตถุประสงคดานการจัดจําหนายมี 2 ประเภท คือ      
บรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีก (Retail packaging) และบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง (Transporting 
packaging) หรือ บรรจุภัณฑเพื่อการกระจายสินคา (Distribution packaging) โดยมีรายละเอียด
ดังนี้ (สมพร คงเจริญเกียรติ และศุภณี เรียบเลิศหิรัญ, 2556 : 38) 
  1.1 บรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีก หมายถึง บรรจุภัณฑที่ทําหนาที่หลักในการหอหุม
และคุมครองสินคาโดยตรงสามารถรักษาคุณภาพสินคา แสดงตัวสินคาไดดีเมื่ออยูบนชั้นวางขาย    
และใหขอมูลสินคาไดครบถวน และตองเปนขอมูลที่สอดคลองกับกฎระเบียบดานบรรจุภัณฑของ
ประเทศที่ขายสินคา และสวนใหญแลวเปนบรรจุภัณฑที่ผูบริโภคนําไปใชและทิ้งไปหลังจากใชสินคา 
ไปหมดแลว 
   บรรจุภัณฑเพ่ือการขายปลีกที่ดีควรมีการออกแบบดานโครงสราง (Structural 
design) และการออกแบบดานกราฟก (Graphic design หรือ Visual design) ที่สอดคลองกับตัวสินคา 
สภาพการขนสงสินคา และการตลาดใหไดรูปลักษณของบรรจุภัณฑที่ชวยเพิ่มมูลคาสินคา สามารถ
แสดงตัวสินคาเพื่อการโฆษณาที่ชวยดึงดูดความสนใจของผูบริโภค โดยออกแบบรูปทรงใหมีขนาด     
ที่เหมาะสมกับการใชงานของผูบริโภคสินคาในบรรจุภัณฑนั้น สามารถหิ้ว ถือไดสะดวก และมีขนาด
เหมาะสมกับปริมาณที่บรรจุเพื่อการขายปลีกและการจัดเรียงไดพอดีในกลองขนสงขนาดมาตรฐาน 
หากตองการสงออก สิ่งสําคัญอีกประการหนึ่งสําหรับการออกแบบและบรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีก
คือ ตองมีการทดสอบกอนใหมั่น ใจว าสินค าและบรรจุภัณฑที่ เข ากันได  (Compatibility)                
ไมทําปฏิกิริยาตอกัน ไมเกิดการเคลื่อนยาย (Migration) สารจากวัสดุเขาไปปนเปอนในสินคา
โดยเฉพาะอาหาร หรือไมทําใหบรรจุภัณฑเสียรูปทรงไป 

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 44

   บรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีก เปนบรรจุภัณฑที่ผูบริโภคซื้อไปใชไป อาจมี     
ชั้นเดียวหรือหลายชั้น ซึ่งอาจเปนบรรจุภัณฑชั้นที่ 1 หรือ บรรจุภัณฑชั้นที่ 2 ก็ได (ประเภทของ 
บรรจุภัณฑ, 2552) อาทิ การหอหุมแบบหนึ่งชั้นใชบรรจุภัณฑชั้นที่ 1 สวนการหอหุมแบบ 2 ชั้น      
ใชบรรจุภัณฑรวมกันระหวางบรรจุภัณฑชั้นที่ 1 และบรรจุภัณฑชั้นที่ 2  
   หากบรรจุภัณฑนั้นเปนการหอหุมแบบหนึ่งชั้น เรียกวา บรรจุภัณฑเพื่อ       
การขายปลีกเฉพาะหนวย กลาวคือขายเปนชิ้นเดี่ยวๆ ตัวอยางบรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีก      
เฉพาะหนวยที่ขายเปนชิ้นเดี่ยวๆ อาทิ ถวยโยเกิรต ขวดน้ําอัดลม ซองขนมขบเคี้ยว หลอดครีมลางหนา 
เปนตน แตถาเปนบรรจุภัณฑเพื่อการการขายสินคาแบบหีบหอรวม จะทําหนาที่รวบรวมจํานวนบรรจุ
ภัณฑขายปลีกแบบรวมหนวยไวดวยกันที่จํานวนตั้งแต 2 ชิ้นขึ้นไป เพื่อจําหนายเปนชุดในขนาดที่ใหญ
ขึ้น จึงสะดวกในการขายละชวยเพิ่มปริมาณจําหนายสินคา เชน ถวยบะหมี่กึ่งสําเร็จรูปที่หอรัดดวย
ฟลมหด กลองกระดาษแข็งบรรจุเครื่องดื่มจํานวนหนึ่งโหล กลองบรรจุซองครีมเทียม กระปอง
น้ําอัดลมที่หอรัดดวยฟลมหด เปนตน 
   บรรจุภัณฑเพ่ือการขายปลีกแบบรวมหนวยยังมีวัตถุประสงคเพื่อใหบรรจุสินคา
ลงบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงไดอยางรวดเร็ว รวมทั้งกระจายสินคาออกสูตลาดอยางรวดเร็วที่ปริมาณ
มากขึ้น และเนนการกระตุนใหเกิดความตองการของผูซื้อ ณ จุดขายดวยราคาตอหนวยที่ต่ํากวา    
เมื่อซื้อในปริมาณมากขึ้น ทั้งนี้เพื่อสนองตอบตอสภาวะการแขงขันสูงของธุรกิจคาปลีกที่ตองการ
จําหนายสินคาใหเร็วที่สุด แมวากําไรสินคาตอหนวยจะลดลงก็ตาม สําหรับบรรจุภัณฑรวมหนวย    
มักจะหอรวมดวยมวนฟลมหดรัดรูป ถุง ซองพลาสติก หรือกลองกระดาษแข็งที่พิมพสอดสีอยางสวยงาม 
รูปแบบหนึ่งของบรรจุภัณฑเพื่อขายปลีกแบบรวมหนวยที่ผลิตไดอยางรวดเร็ว คือ การหอรัดรูป    
ดวยฟลมหอ รัดรูปไมมีการพิมพ และไมมีแผนกระดาษรองรับดานลาง โดยมีแนวโนมนิยมใชมากขึ้น 
กับสินคาจําพวกอาหารกระปอง น้ําดื่ม น้ําผลไม และน้ําอัดลม ดังแสดงในภาพที่ 2.4 

 

 
 

ภาพที่ 2.4 บรรจุภัณฑขายปลีกแบบรวมหนวย 
 

   บรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีกแบบรวมหนวยยังทําหนาที่ปองกันความเสียหาย       
ที่อาจเกิดกับสินคาที่มีสาเหตุมาจากน้ํา ความชื้น ความรอน แสงแดด การกระทบกระเทือน        
ชวยโฆษณาสินคาที่บรรจุอยูภายใน และเพ่ืออํานวยความสะดวกในการขนสง ทั้งยังสามารถออกแบบ
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ดานกราฟกใหสวยงาม สามารถสื่อความหมายและภาพลักษณของสินคาเพื่อดึงดูดใจผูซื้อ รวมทั้ง  
ออกแบบดานความแข็งแรงของโครงสรางใหเหมาะสมกับสินคาที่บรรจุ สามารถทําหนาที่แสดงตัวสินคา
บนชั้นวางจําหนาย ไดเชนเดียวกับบรรจุภัณฑเพื่อขายปลีกเฉพาะหนวย นอกจากนี้สามารถออกแบบ
ใหลดตนทุนการผลิตได อาทิ ลดจํานวนสีที่พิมพ ลดการใชวัสดุ 
  1.2 บรรจุภัณฑเพื่อการขนสง เปนบรรจุภัณฑชั้นนอกสุดที่ใชรองรับหรือหอหุม
บรรจุภัณฑขายปลีกที่เปนชิ้นเดียวหรือรวบรวมเอาบรรจุภัณฑขายปลีกเขาดวยกันใหเปนหนวยใหญ 
เชน กลองกระดาษลูกฟูกที่ใชบรรจุเครื่องดื่มชูกําลังกลองละ 5 แพ็ค แพ็คละ 10 ขวด เปนตน         
มีวัตถุประสงคเพื่อคุมครองสินคาจากการเสียหายและใหความสะดวกระหวางการลําเลียงขนสงและ
เก็บรักษา นอกจากนี้บรรจุภัณฑเพื่อการขนสงยังตองออกแบบใหมีขนาดพอเหมาะกับการจัดวางเรียง
บนแทนรองรับสินคา บรรจุภัณฑเพื่อการขนสงไมคํานึงถึงความสวยงามเปนหลัก รูปแบบของบรรจุ
ภัณฑเพื่อการขนสง ไดแก หีบ ลัง และกลองกระดาษขนาดใหญ ดานนอกบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
จะบอกขอมูลที่จําเปนตอการขนสงสินคาใหมีความปลอดภัยและสงถึงผูรับไดอยางสะดวกและถูกตอง
เทานั้น เชน ภาพเครื่องหมาย (Pictorial marking) รหัสสินคา (Code) เลขที่ (Number) ตราสินคา 
สถานที่สง เปนตน ทั้งนี้กลองกระดาษลูกฟูกเปนบรรจุภัณฑขนสงที่นิยมใชมาก 
   บรรจุภัณฑเพื่อการขนสงสวนใหญเปนบรรจุภัณฑที่มีรูปทรงแนนอนและเปน
สากลตามมาตรฐานการผลิตในระบบอุตสาหกรรมที่สอดคลองกับระบบการขนสงที่คุมครองสินคาจาก
ความเสียหายและเนนบรรจุเพื่อขนสงไดคราวละมากๆ ทั้งภายในประเทศและการสงออก รูปทรง
บรรจุภัณฑจึงคลายคลึงกันเพื่อความสะดวกในการเก็บและขนสง เชน วางเรียงซอนบนแทนรองรับ  
สินคาหรือจัดเรียงในตูขนสงไดพอดี แตสรางความแตกตางภายนอกดวยการออกแบบกราฟกที่แสดง
ขอมูลเฉพาะของผูผลิตเทาที่จําเปน การออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงเนนการออกแบบ       
ดานโครงสรางที่สามารถคุมครองสินคาไดมากกวาการออกแบบดานกราฟก นอกจากนี้ตองคํานึงถึง
การประหยัดตนทุนการผลิต เนนประโยชนใชสอย อาทิ ประกอบขึ้นรูปงายและเร็ว เปด-ปดงาย     
นําสินคาภายในออกมาไดสะดวกและรวดเร็ว หรือใชเปนชั้นวางจําหนายและโฆษณาสินคาไดในตัว     
ดังภาพที่ 2.5 แสดงตัวอยางกลองกระดาษลูกฟูกที่ใชเปนบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 

 

 
 
ภาพที่ 2.5 บรรจุภัณฑเพ่ือการขนสง 
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 2. บรรจุภัณฑจําแนกตามวัตถุประสงคทั่วไป 
  ในการพิจารณาเพื่อจําแนกบรรจุภัณฑตามวัตถุประสงคทั่วไปของบรรจุภัณฑ 
สามารถจําแนกได ดังนี้ (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 12)  
  2.1 การบรรจุภัณฑเพื่อปองกันผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑเพื่อปองกันผลิตภัณฑ จะตอง
มีความแข็งแรงทนทานตอความชื้น การกดทับ แรงกระแทก หรือการถูกลักขโมยได ซึ่งบรรจุภัณฑ
อาจจะมีการปรับเปลี่ยนไปตามวัตถุประสงค เชน ทุเรียนทอด ที่ขายในรานขายของฝาก จะเนนการใส
ถุงพลาสติกเพื่อรักษาความกรอบในระยะเวลาสั้นๆ เพราะเปนสินคาที่ใชเวลาในการซื้อขาย        
แลกเปลี่ยนสั้น แตทุเรียนทอดที่ทําการสงออกไปยังตางประเทศ จําเปนตองใชการบรรจุแบบ
สุญญากาศ ซึ่งสามารถยืดอายุความสดใหมของอาหารไดเปนอยางดี เนื่องจากไมถูกรบกวนโดยสภาพ
ความแหง หรือความชื้นในอากาศ  
  2.2 การบรรจุภัณฑเพื่อสงเสริมผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑประเภทนี้จะเนนการสราง       
สีสันและรูปแบบที่สะดุดตาผูบริโภค เพื่อกระตุนใหเกิดความสนใจและความตองการซื้อ ซึ่งบรรจุภัณฑ
ประเภทนี้มุงเนนใชงานกับผลิตภัณฑเพื่อการบริโภคโดยตรง เพราะเปนการกระตุนการตัดสินใจซื้อ   
ณ จุดขายไดดีกวา เชน กระปองคุกกี ้ดังแสดงในภาพที่ 2.6 
 

 
 
ภาพที่ 2.6 บรรจุภัณฑเพ่ือสงเสริมผลิตภัณฑ 
 
  2.3 บรรจุภัณฑเพื่อสงเสริมผลิตภัณฑอื่น บรรจุภัณฑประเภทนี้ การบรรจุหรือ
ภาชนะที่บรรจุจะชวยสงเสริมผลิตภัณฑประเภทอื่น เชน แชมพูกับครีมนวดผมที่ทําออกมาลวดลาย
เดียวกัน เพื่อใหผูบริโภคตัดสินใจซื้อคูกัน เพราะคิดวาเปนสิ่งที่ตองใชคูกัน ดังภาพที่ 2.7  

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 47

 
 
ภาพที่ 2.7 บรรจุภัณฑเพ่ือสงเสริมผลิตภัณฑอื่น 
 
  2.4 บรรจุภัณฑที่เปนสวนประกอบของผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑประเภทนี้ ภาชนะ    
ทีใ่ชในการบรรจุเปนชิ้นสวนหรือสวนประกอบของผลิตภัณฑ เชน กลองบรรจุอาหารที่มีการประกอบกัน
เปนชิ้นเดียว โดยที่กลองขนาดใหญสุดทําหนาที่เปนบรรจุภัณฑของกลองที่ขนาดเล็กกวา แตเมื่อผูใช 
มีความตองการ ก็สามารถถอดออกมาใชทลีะกลองได ดังตัวอยางที่แสดงในภาพที่ 2.8 
 

 
 
ภาพที่ 2.8 บรรจุภัณฑที่เปนสวนประกอบของผลิตภัณฑ 
 
  2.5 บรรจุภัณฑที่ใหความสะดวกตอพอคาคนกลาง เปนลักษณะของบรรจุภัณฑ    
ที่สะดวกตอการจัดสงและการจัดจําหนายของพอคาคนกลาง ยกตัวอยางเชน การบรรจุน้ําตาลทราย
ถุงละ 1 กิโลกรัม แลวนํามาจัดเรียงในกระสอบใหญอีกครั้ง เพื่อสะดวกตอการขนสง และเมื่อนําไป 
จัดจําหนายก็สามารถขายหนวยยอยไดเลย โดยไมตองมาตักแบงอีก 
  2.6 บรรจุภัณฑเพื่อปองกันการฉกฉวย เปนบรรจุภัณฑที่เนนการบรรจุอยางแนนหนา
และมิดชิด มักเปนบรรจุภัณฑที่ใชเพื่อการขนสง เชน การบรรจุลงในกลองโลหะหรือลังไม หากเปน
การขนสงจํานวนมาก จะใชการบรรจุลงคอนแทนเนอรอีกครั้ง เพื่อไมใหเกิดการลักขโมย 
  2.7 บรรจุภัณฑเพื่อประหยัดเนื้อที่ บรรจุภัณฑประเภทนี้ จะเนนการเก็บรักษา 
และการขนสงเปนสําคัญ โดยการมองถึงประโยชนจากการใชพื้นที่เพื่อใหเกิดความคุมคา และไมทําให
ผลิตภัณฑไดรับความเสียหาย เชน บรรจุภัณฑหมอนสุญญากาศ โดยการนําหมอนใสถุงพลาสติก
สุญญากาศมาดูดอากาศจนหมดในขณะการบรรจุ เพื่อชวยใหประหยัดพื้นที่ในการขนสง การดูแล
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ขณะขนสง ไมตองคอยระวังวาจะแตกหรือรั่ว ทําใหหมอนที่วางขายภายในหางสรรพสินคาจะดูเล็ก 
แบน ไมนาใช แตเมื่อตัดถุงออก หมอนจะพองตัวขึ้นเรื่อยๆ ประมาณ 3 - 5 นาทีหมอนจะคืนรูป
เหมือนหมอนทั่วไป ดังตัวอยางในภาพที่ 2.9 
 

 
 
ภาพที่ 2.9 บรรจุภัณฑเพ่ือประหยัดเนื้อที่ 
 
  2.8 บรรจุภัณฑเพื่อเปนการปองกันเด็ก บรรจุภัณฑประเภทนี้เปนการออกแบบ  
เพื่อปองกันอันตรายที่เกิดขึ้นกับเด็ก เนื่องจากผลิตภัณฑบางชนิดเปนสินคาอันตราย และเด็กอาจจะ 
รูเทาไมถึงการณ อาจจะทําใหเกิดอันตรายตอเด็กได การบรรจุภัณฑจึงตองมีการออกแบบใหแนนหนา
และมีสัญลักษณแสดงถึงอันตราย เชน ยาฆาแมลง โดยทั่วไปบรรจุภัณฑมักจะออกแบบใหมีการล็อค
มากกวา 1 ชั้น การตองใชแรงกดและออกแรงบิดในการเปดพรอมกัน 
  2.9 บรรจุภัณฑที่เปนการลดตนทุนในการจัดจําหนาย การบรรจุภัณฑประเภทนี้ 
เปนการใชเลือกใชบรรจุภัณฑที่มีราคาถูก เปนการลดตนทุน สะดวกและประหยัดตอการจัดสง และ
การเก็บรักษา ตัวอยางบรรจุภัณฑในภาพที่ 2.10 เปนการนําพลาสติกใสมาทํากลองใสเครื่องสําอาง 
และใชการพิมพขอความบนกลอง เพ่ือลดตนทุนและชวยแสดงตัวตนสินคาไดชัดเจนขึ้น 
 

 
 

ภาพที่ 2.10 บรรจุภัณฑที่เลือกใชวัสดุตนทุนต่ําเปนการลดตนทุนในการจัดจําหนาย 
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   นอกจากที่กลาวมาแลวพบวาบรรจุภัณฑในปจจุบันยังมีการออกแบบโดยมี     
วัตถุประสงคทั่วไปเพ่ิมเติม คือ 
  2.10 บรรจุภัณฑเพื่อการสงเสริมการขาย บรรจุภัณฑเพื่อการสงเสริมการขาย      
จะเปนบรรจุภัณฑที่ออกแบบมาเฉพาะเพื่อกระตุนใหเกิดการซื้อผลิตภัณฑ โดยมักจะไมใชบรรจุภัณฑ
ถาวร แตจะปรับเปลี่ยนไปตามกลยุทธการสงเสริมการขายของเจาของผลิตภัณฑ ภาพที่ 2.11 แสดง
การใชบรรจุภัณฑเพื่อการสงเสริมการขายของแปรงสีฟน จากปกติบรรจุ 3 ดาม เพิ่มเปน 4 ดาม 
 

   
 
ภาพที่ 2.11 บรรจุภัณฑเพื่อการสงเสริมการขาย 
 
 การจําแนกประเภทของบรรจุภัณฑตามวัตถุประสงค มีความหลากหลายและมีการ  
ปรับเปลี่ยนอยูตลอดเวลา ขึ้นอยูกับการวางกลยุทธของผูผลิตและทิศทางทางการตลาด ในอนาคต
อาจจะมีวัตถุประสงคที่หลากหลายมากข้ึนในการดําเนินการดานบรรจุภัณฑ  

บรรจุภัณฑจําแนกตามวัตถุประสงคพิเศษในการใชงาน 
 รูปแบบการดําเนินชีวิตปจจุบันเปลี่ยนแปลงไป การใชชีวิตที่เรงรีบทําใหคนมีเวลาในการ
เตรียมและปรุงอาหารนอยลง ตองการอาหารแบบพรอมปรุงหรือพรอมรับประทานมากขึ้น รูปแบบ
การพัฒนาการกระจายสินคาไปสูผูบริโภค เปลี่ยนเปนรูปแบบรานคาสะดวกซื้อและซุปเปอรมารเก็ต 
บรรจุภัณฑที่วางบนชั้นจึงตองออกแบบใหมีรายละเอียดที่ชัดเจน เทคโนโลยีและวัสดุใหมๆ         
ชวยพัฒนาบรรจุภัณฑอาหาร การพยายามลดตนทุนการผลิตและลดสายการผลิตใหสั้นลง การมี      
เครื่องจักรและกระบวนการผลิตที่ทําใหบรรจุไดเร็วขึ้น รวมถึงผลกระทบของสิ่งแวดลอมกลายเปน
ปจจัยสําคัญที่มีผลตอการปรับปรุงและพัฒนาบรรจุภัณฑในปจจุบันใหมีความสามารถพิเศษ      
หลากหลายมากกวาการใชเพื่อการบรรจุสินคาอีกตอไป 
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 บรรจุภัณฑที่มีการพัฒนาเพื่อวัตถุประสงคพิเศษ 6 ประเภท ไดแก (สมพร  คงเจริญเกียรต ิ
และศุภณี  เรียบเลิศหิรัญ, 2556 : 45) 
 1. บรรจุภัณฑแอกทีฟ  
  บรรจุภัณฑแอกทิฟ (Active packaging) เปนบรรจุภัณฑที่ชวยรักษาคุณภาพ   
ความสดใหมของผลิตผลการเกษตรและอาหารใหคงสภาพเดิมไดนานทั้งทางดานเคมี กายภาพ และ
ประสาทสัมผัส ชวยยึดอายุการเก็บรักษาใหยาวนานขึ้นรวมทั้งทําใหปลอดภัยตอการบริโภค        
โดยอาศัยเทคโนโลยีการบรรจุที่ควบคุมหรือปรับสภาพบรรยากาศภายในบรรจุภัณฑใหเปลี่ยนแปลงไป
อยางเหมาะสมกับผลิตผลทางการเกษตรและอาหารแตละชนิด ตัวอยางบรรจุภัณฑแอกทีฟที่นิยม   
ไดแก การบรรจุแบบดัดแปรบรรยากาศ เปนเทคนิคการถนอมอาหาร (Food preservation) เพื่อยืดอายุ
การเก็บรักษาอาหารสด หรืออาหารที่แปรรูปขั้นต่ํา (Minimally-processed food) ทําไดโดยการ
บรรจุอาหารในบรรจุภัณฑที่มีการปรับสัดสวนบรรยากาศภายใน ใหมีอัตราสวนของกาซชนิดตางๆ 
แตกตางไปจากบรรยากาศปกติ โดยสัดสวนของกาซที่ใชอาจเปลี่ยนแปลงไดตามระยะเวลา อายุ    
การเก็บรักษาผลิตภัณฑข้ึนอยูกับชนิดของผลิตภัณฑ ชนิดของวัสดุที่ใชทําบรรจุภัณฑ อัตราสวนของกาซ
เริ่มตน และสภาวะการเก็บรักษา 
  การบรรจุแบบดัดแปรบรรยากาศ มักใชกับอาหารแชเย็น (Chilled food) ไดแก 
อาหารสด เชน เนื้อหมู เนื้อวัว เนื้อไกสด ผักผลไมสด หรือผลิตภัณฑที่ผานกระบวนการแปรรูป
อาหาร หรือทําใหอาหารสุก (Cooking) มาแลว แลวนํามาแชเย็น หลังการบรรจุในบรรจุภัณฑแลว   
จะเก็บรักษาที่อุณหภูมิต่ํา (Cold storage) หรือใชสําหรับบรรจุภัณฑอาหารแชเยือกแข็ง (พิมพเพ็ญ 
พรเฉลิงพงศ และนิธิยา  รัตนาปนนท, 2558) ภาพที่ 2.12 แสดงใหเห็นถึงลักษณะการบรรจุแบบดัดแปร
บรรยากาศ 
 

 
 

ภาพที่ 2.12 การบรรจุแบบดัดแปรบรรยากาศ 
ที่มา (พิมพเพ็ญ  พรเฉลิงพงศ และนิธิยา  รัตนาปนนท, 2558) 
 
  ชนิดของกาซในการบรรจุแบบดัดแปรบรรยากาศ ประกอบดวย คารบอนไดออกไซด 
(Carbon dioxide) ชวยยับยั้งการเจริญของจุลินทรีย ออกซิเจน (Oxygen) ซึ่งใชในปริมาณนอย การ
ลดปริมาณออกซิเจน เปนการยับยั้งการเจริญของจุลินทรียที่ตองการอากาศ ไนโตรเจน (Nitrogen) 
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http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/0558/%E0%B8%9A%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%88%E0%B8%B8%E0%B8%A0%E0%B8%B1%E0%B8%93%E0%B8%91%E0%B9%8C-%E0%B8%A0%E0%B8%B2%E0%B8%8A%E0%B8%99%E0%B8%B0%E0%B8%9A%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%88%E0%B8%B8
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/0195/atmosphere-%E0%B8%9A%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%A2%E0%B8%B2%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A8
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/0492/shelf-life-%E0%B8%AD%E0%B8%B2%E0%B8%A2%E0%B8%B8%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80%E0%B8%81%E0%B9%87%E0%B8%9A%E0%B8%A3%E0%B8%B1%E0%B8%81%E0%B8%A9%E0%B8%B2
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/1781/pork-%E0%B9%80%E0%B8%99%E0%B8%B7%E0%B9%89%E0%B8%AD%E0%B8%AB%E0%B8%A1%E0%B8%B9
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/1780/beef-%E0%B9%80%E0%B8%99%E0%B8%B7%E0%B9%89%E0%B8%AD%E0%B8%A7%E0%B8%B1%E0%B8%A7
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/1665/vegetable-%E0%B8%9C%E0%B8%B1%E0%B8%81
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/1662/fruit-%E0%B8%9C%E0%B8%A5%E0%B9%84%E0%B8%A1%E0%B9%89
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/1149/food-processing-%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%81%E0%B8%9B%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%B9%E0%B8%9B%E0%B8%AD%E0%B8%B2%E0%B8%AB%E0%B8%B2%E0%B8%A3
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/3194/%E0%B8%9A%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%88%E0%B8%B8%E0%B8%A0%E0%B8%B1%E0%B8%93%E0%B8%91%E0%B9%8C%E0%B8%AD%E0%B8%B2%E0%B8%AB%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%81%E0%B8%8A%E0%B9%88%E0%B9%80%E0%B8%A2%E0%B8%B7%E0%B8%AD%E0%B8%81%E0%B9%81%E0%B8%82%E0%B9%87%E0%B8%87
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เปนกาซเฉื่อยที่มีอยู ประมาณ 78% ในบรรยากาศทั่วไป ใชบรรจุเพื่อแทนที่ออกซิเจนในภาชนะบรรจุ
เพื่อชะลอการเสื่อมเสียของอาหาร (Food spoilage) และลดการยุบตัว ของบรรจุภัณฑ รวมถึงกาซ
อื่นๆ ไดแก คารบอนมอนอกไซด (Carbon monoxide) เปนกาซที่ไมมีสี ไมมีกลิ่นและรส ชวยยับยั้ง
การเจริญของแบคทีเรีย ยีสต และรา มีการใชเพื่อรักษาสีของเนื้อสัตว แตตองระมัดระวังในการใชงาน 
เนื่องจากคารบอนมอนอกไซดมีความเปนพิษ นอกจากนี้ยังใชอารกอน (Argon) เปนสารเติมแตง
อาหาร อารกอนนอกจากจะใชเพื่อแทนที่ออกซิเจนในภาชนะบรรจุเชนเดียวกับไนโตรเจน ซึ่งเปนกาซ
เฉื่อยดวยกันแลว อารกอนยังชวยยับยั้งการเจริญของจุลินทรีย และปฏิกิริยาเคมีตางๆ ตลอดจนยับยั้ง
การทํางานของเอนไซมที่ชวยเรงการเสื่อมเสียของอาหาร 
 

 
 
ภาพที่ 2.13 กระบวนการบรรจุแบบดัดแปรบรรยากาศ (MAP) 
ที่มา (พิมพเพ็ญ พรเฉลิงพงศ และนิธิยา รัตนาปนนท, 2558) 
 
 2. บรรจุภัณฑอัจฉริยะ  
  บรรจุภัณฑอัจฉริยะ (Intelligent packaging : IP) หรือบรรจุภัณฑฉลาด (Smart 
packaging) คือบรรจุภัณฑที่สามารถตอบสนองตอการเปลี่ยนแปลงของสินคาและสิ่งแวดลอม    
พรอมทั้งใหขอมูลและแสดงใหทราบถึงคุณภาพของสินคาอาหารที่เปลี่ยนแปลงไประหวางขนสง      
เก็บรักษา กระจายสินคาไปสูผูบริโภค และวางขายบนชั้น โดยสามารถตรวจหา บันทึก สืบคน สื่อสาร
ขอมูลบนบรรจุภัณฑเพื่ออํานวยความสะดวกในการเฝาระวังหรือตรวจติดตามสภาวะคุณภาพและ
ความปลอดภัยของอาหาร  ที่ถูกบรรจุอยูภายในโดยผานตัวชี้วัด (Indicator) ซึ่งเปนประโยชนแก     
ผูบริโภค โดยปกติตัวชี้วัดจะแบงออกเปน 4 ลักษณะ คือ 1) อินดิเคเตอรความสด (Freshness 
indicator) โดยสินคาที่สดหรือไมสดจะแสดงแถบสีที่ตางกัน เชน หากสินคายังสดอยู แถบสีจะเปน      
สีแดง หากไมสดแลวแถบสีจะกลายเปนสีแดงคล้ําถึงดํา  2) อินดิเคเตอรความสุก (Ripeness 
indicator) เปนการใชแถบสีเพื่อบอกระดับความสุกของผลไม โดยเริ่มจากสีแดงที่แสดงวาสุกแบบ 
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http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/0195/atmosphere-%E0%B8%9A%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%A2%E0%B8%B2%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A8
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/0558/%E0%B8%9A%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%88%E0%B8%B8%E0%B8%A0%E0%B8%B1%E0%B8%93%E0%B8%91%E0%B9%8C-%E0%B8%A0%E0%B8%B2%E0%B8%8A%E0%B8%99%E0%B8%B0%E0%B8%9A%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%88%E0%B8%B8
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/2562/carbon-monoxide
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/0197/%E0%B9%81%E0%B8%9A%E0%B8%84%E0%B8%97%E0%B8%B5%E0%B9%80%E0%B8%A3%E0%B8%B5%E0%B8%A2-bacteria
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/0555/yeast-%E0%B8%A2%E0%B8%B5%E0%B8%AA%E0%B8%95%E0%B9%8C
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/0831/mold-%E0%B8%A3%E0%B8%B2
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/0680/enzyme-%E0%B9%80%E0%B8%AD%E0%B8%99%E0%B9%84%E0%B8%8B%E0%B8%A1%E0%B9%8C
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/1483/freshness-indicator-%E0%B8%94%E0%B8%B1%E0%B8%8A%E0%B8%99%E0%B8%B5%E0%B8%84%E0%B8%A7%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%AA%E0%B8%94
http://www.foodnetworksolution.com/wiki/word/1483/freshness-indicator-%E0%B8%94%E0%B8%B1%E0%B8%8A%E0%B8%99%E0%B8%B5%E0%B8%84%E0%B8%A7%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%AA%E0%B8%94
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เนื้อกรอบ ไปจนถึงสีเหลืองที่สุกแบบเนื้อฉ่ําน้ําเปนตน  3) อินดิเคเตอรรอยรั่ว (Leak indicator)   
เปนการวัดหารอยรั่วของบรรจุภัณฑ โดยแถบสีจะเปลี่ยนแปลงเมื่อเกิดรอยรั่ว และ 4) อินดิเคเตอร
เวลา-อุณหภูมิ (Time-temperature indicator : TTI) เชน ฉลากยาที่มีวงกลมระบุตัวเลขของ
อุณหภูมิ 3 ระดับ เมื่อยาอยูในอุณหภูมิสูงเกินกําหนดและอายุการเก็บนานกวากําหนด สีของวงกลม  
ก็จะเปลี่ยนเปนสีแดง เปนการเตือนไมใหรับประทาน เปนตน (พิมพเพ็ญ พรเฉลิงพงศ และนิธิยา 
รัตนาปนนท, 2558) 
  ตัวอยางบรรจุภัณฑอัจฉริยะ เชน ฉลากที่สามารถเปลี่ยนสีไดตามสภาพสินคา        
ที่เปลี่ยนไป และเปนตัวชี้วัดคุณภาพสินคาในรูปแบบตางๆ ดังแสดงในภาพที่ 2.14 

 

 
 

ภาพที่ 2.14 บรรจุภัณฑอัจฉริยะ 
ที่มา (ธีรเกียรติ์ เกิดเจริญ, 2550) 

 

 3. บรรจุภัณฑทําใหเด็กเปดยาก  
  บรรจุภัณฑทําใหเด็กเปดยาก (Child-resistant packaging, CR packaging)  
หมายถึง บรรจุภัณฑที่ชวยคุมครองเด็กเล็กจากการเปดภายในเวลาที่กําหนดและไดรับอันตรายจาก
สินคาที่บรรจุอยูภายใน เชน ยารักษาโรค น้ํายาทําความสะอาด ยาฆาแมลง เปนตน บรรจุภัณฑ
ประเภทนี้ไดหลายรูปทรง อาทิ ขวด กระปอง ซอง สงผลใหเด็กไดรับความปลอดภัยมากขึ้น หลักการ
ในการออกแบบและผลิตอยูบนพื้นฐานของการใชแรงในการเปดบรรจุภัณฑที่เกินกําลังเด็กเล็ก 
ประกอบการกับการเปดที่อาศัยแรงเปดเคลื่อนที่ใน 2 ลักษณะพรอมกัน อาทิ การกดและการหมุน 
การบีบและการหมุน การดึงและการหมุน การหมุนและการดัน เปนตน ซึ่งเด็กยังไมสามารถพัฒนา
ทักษะดังกลาวได 
 4. บรรจุภัณฑที่เปลี่ยนอุณหภูมิสินคาใหเหมาะสมกับการบริโภค  
  บรรจุภัณฑท่ีเปลี่ยนอุณหภูมิสินคาใหเหมาะกับการบริโภคจําแนกเปน 2 ประเภทหลัก 
คือ บรรจุภัณฑที่ทําความรอนไดเอง (Self-heating packaging) และบรรจุภัณฑที่ทําความเย็นไดเอง 
(Self-cooling packaging หรือ Self-chilling packaging) 
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https://www.blogger.com/profile/08799655648954064551
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  4.1 บรรจุภัณฑที่ทําความรอนไดเอง เปนบรรจุภัณฑที่มีการพัฒนาใหเปนภาชนะ   
ทีส่ามารถอุนอาหารหรือเครื่องดื่มไดเอง โดยไมตองอาศัยพลังงานไฟฟาหรืออุปกรณใหความรอนใดๆ 
บรรจุภัณฑที่ทําความรอนไดเองออกแบบใหพกพาสะดวก สวนใหญทําเปนกระปองหรือถวยที่ทําดวย
วัสดุที่ตานทานตอความรอนไดดี เชน อะลูมิเนียม พลาสติกชนิดพอลิโพรพิลีน เปนตน มักมีการผลิต
เปนกระปองอุนอาหาร เชน ซุป สตูว แกง และกระปองอุนเครื่องดื่ม เชน กาแฟ ช็อกโกแลต 
   ตัวอยางเชน บริษัท Nestle ไดรวมพัฒนาเทคโนโลยีการอุนตัวเองกับ      
หลายบริษัท เชน Crown Cork and Seal และบริษัท Thermotic โดยการใชความรอนที่เกิดจาก
การทําปฏิกิริยาของน้ํากับกรดมะนาวเมื่อผูใชกดปุมที่อยูขางใตกระปอง ดังแสดงในภาพที่ 2.15
ปฏิกิริยาที่เกิดขึ้นสามารถทําใหเกิดความรอนเพิ่มขึ้นถึง 40 องศาเซลเซียสภายในเวลาเพียงสามนาท ี
โดยที่กระปองโลหะทําหนาที่เปนตัวนําความรอนที่สําคัญ (อดิสร เตือนตรานนท, 2552 : 13) 

 
 
ภาพที่ 2.15 กระปองที่สามารถรอนเองได 
ที่มา (อดิสร  เตือนตรานนท, 2552 : 13) 

 
  4.2 บรรจุภัณฑที่ทําความเย็นไดเอง เปนบรรจุภัณฑที่แชเย็นอาหารหรือเครื่องดื่ม
ไดเอง โดยไมตองอาศัยพลังงานไฟฟาหรืออุปกรณใหความเย็นใดๆ เชน ตูเย็น ตัวอยางบรรจุภัณฑ    
ที่ทําความเย็นไดเองที่มีการพัฒนาออกมาใชในเชิงพาณิชยคือ กระปองบรรจุเบียร ไวน เครื่องดื่ม      
ที่ไมมีแอลกอฮอล (Soft drink) ซึ่งเทคโนโลยีที่ใชขึ้นอยูกับผูผลิต 
   ตัวอยางของกระบวนการผลิตบรรจุภัณฑที่ทําความเย็นไดเอง คือ การใช
เทคโนโลยี Heat pump โดยอาศัยการดูดความรอนเมื่อน้ําระเหยกลายเปนไอ ซึ่งผลที่ไดในปจจุบัน
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พบวาการระเหยของน้ํา 10 มิลลิลิตร สามารถทําใหน้ําปริมาณ 330 มิลลิลิตร (เทากับปริมาณ      
เครื่องดื่มในกระปอง) ลดลงถึง 18 องศาเซลเซียส (อดิสร  เตือนตรานนท, 2552 : 13) 

 
 5. บรรจุภัณฑไมโครเวฟ  
  บรรจุภัณฑไมโครเวฟ (Microwave packaging) หมายถึง บรรจุภัณฑสําหรับ
อาหารที่ตองการปรุงใหสุกหรืออุนในเตาอบไมโครเวฟ จึงตองมีลักษณะที่อํานวยความสะดวกในการ
เปนภาชนะเตรียมอาหารที่พรอมใสในเตาอบไมโครเวฟ และบางบรรจุภัณฑใชเปนภาชนะในการ
บริโภคอาหารดวย อาหารที่นํามาทําสุกหรืออุนดวยเตาอบไมโครเวฟ มีทั้งอาหารแชแข็ง อาหารแชเย็น 
อาหารอบ อาหารแหงหรืออาหารดีไฮเดรต (Dehydrate) อาหารที่สามารถเก็บไดที่อุณหภูมิหอง  
เปนเวลานาน โดยไมตองแชเย็นหรือแชแข็ง ของหวานและอาหารอื่นๆ บรรจุภัณฑไมโครเวฟที่นิยมใช
ไดแก บรรจุภัณฑพลาสติก ดังแสดงในภาพที่ 2.16  

 

 
 

ภาพที่ 2.16 บรรจุภัณฑไมโครเวฟ 
 
 6. บรรจุภัณฑปลอดเชื้อ  
  บรรจุภัณฑปลอดเชื้อ (Aseptic packaging) นิยมใชกับสินคาอาหาร โดยเปน   
บรรจุภัณฑที่ทําใหอาหารปลอดเชื้อกอน แลวจึงนําไปบรรจุในบรรจุภัณฑที่ปลอดเชื้อ ภายใต     
สภาพแวดลอมของการบรรจุและปดผนึกที่ปลอดเชื้อดวยเชนกัน การบรรจุแบบปลอดเชื้อใชควบคูไปกับ
วิธีการใหอาหารปลอดเชื้อมีทั้งระบบการฆาเชื้อแบบสเตอริไรซ (Sterilization) ซึ่งตัวอยางบรรจุภัณฑ
บรรจุภัณฑปลอดเชื้อแบบสเตอริไรซแสดงในภาพที่ 2.17 ก. และระบบการฆาเชื้อแบบยูเอชที (Ultra 
high temperature: UHT) เปนการฆาเชื้อที่ระดับอุณหภูมิสูงภายในระยะเวลาสั้น สงผลใหสินคามี
อายุการเก็บนานตามที่กําหนดโดยไมจําเปนตองใชวัตถุกันเสียและไมตองใสในตูเย็น ตราบเทาที่บรรจุ
ภัณฑปลอดเชื้อนี้ยังไมถูกเปด บรรจุภัณฑปลอดเชื้อจึงใหความสะอาด ปลอดภัย และถูกหลักอนามัย 
ตัวอยางบรรจุภัณฑปลอดเชื้อแบบยูเอชที แสดงในภาพที่ 2.17 ข. 
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          ก. บรรจุภัณฑปลอดเชื้อแบบสเตอริไรซ                    ข. บรรจุภัณฑปลอดเชื้อแบบยูเอชท ี

 
ภาพที่ 2.17 บรรจุภัณฑปลอดเชื้อแบบสเตอริไรซและแบบยูเอชที 
 
  บรรจุภัณฑจําแนกตามวัตถุประสงคพิเศษในการใชงานเปนบรรจุภัณฑที่มี        
การคิดคนเพื่อรองรับกับความตองการที่เปลี่ยนแปลงไปในอนาคต เพื่อกอใหเกิดประโยชนและสราง
ความสะดวกตอผูบริโภคสูงสุด รวมถึงการพยายามที่จะพัฒนาไปสูการเกิดตนทุนต่ําสุดตอไป 

สรุป 
 วิวัฒนาการของบรรจุภัณฑในปจจุบัน มีการพัฒนาอยางไรขีดจํากัด วัสดุที่นํามาใช    
ในการผลิตก็สามารถเลือกไดหลากหลายมากขึ้น อาจจะเปนวัสดุชนิดใดชนิดหนึ่ง เชน กระดาษ 
พลาสติก โลหะ แกว และไม หรือจะเปนวัสดุผสมที่นําวัสดุมากกวาหนึ่งประเภทมาใชงานรวมกัน     
ซึ่งชวยใหบรรจุภัณฑมีคุณสมบัติที่โดดเดนมากขึ้นตามวัตถุประสงคในการออกแบบ รูปทรงของ   
บรรจุภัณฑมีการปรับเปลี่ยนใหเหมาะสมกับการใชงาน ซึ่งมีทั้งที่เปนบรรจุภัณฑออนตัว บรรจุภัณฑ
กึ่งคงรูป หรือบรรจุภัณฑคงรูป สรางความสะดวกในการจัดจําหนายทั้งการขายปลีกและการขายสงได
อยางเหมาะสม นักวิทยาศาสตร ผูเชี่ยวชาญ นักออกแบบบรรจุภัณฑและเจาของสินคาไดใชความ
พยายามในการคิดคนพัฒนาและออกแบบบรรจุภัณฑใหเกิดอรรถประโยชนที่หลากหลายมากขึ้นกวา
ในอดีตที่ผานมา เชน บรรจุภัณฑเพื่อปองกันการฉกฉวย บรรจุภัณฑเพื่อเปนการปองกันเด็ก อีกทั้ง   
ไดมีการพยายามคิดคนบรรจุภัณฑรูปแบบใหมๆ ที่แตกตางกันไปตามวัตถุประสงคพิเศษในการใชงาน 
ไมวาจะเปน บรรจุภัณฑแอกทีฟที่ชวยถนอมอาหารสดใหอยูไดนานขึ้น บรรจุภัณฑอัจฉริยะที่ชวยวัด
ความสดของสินคาได หรือจะเปนบรรจุภัณฑที่มีการปรับเปลี่ยนอุณหภูมิไดเอง เปนตน การศึกษาถึง
วิวัฒนาการและความหลากหลายของบรรจุภัณฑจะชวยใหนักการตลาดเกิดความเขาใจและสามารถ
เลือกใชบรรจุภัณฑใหเกิดความเหมาะสมกับผลิตภัณฑและตอบสนองความตองการของผูบริโภค     
ไดสูงสุด 
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แบบฝกหัดบทที่ 2 
 
จงตอบคําถามตอไปนี้ 
1. บรรจุภัณฑ จําแนกตามวัสดุการใชงานมีกี่ประเภท อะไรบาง  
2. จงอธิบายขอดีและขอเสียของบรรจุภัณฑออนตัว  
3. ยกตัวอยางสินคาที่ใชบรรจุภัณฑกึ่งคงรูป มา 5 ประเภท พรอมทั้งมีรูปบรรจุภัณฑประกอบ 
4. จงอธิบายความแตกตางของวัตถุประสงคในการใชงานบรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีก และบรรจุภัณฑ

เพื่อการขนสง 
5. ยกตัวอยางบรรจุภัณฑที่จําแนกตามวัตถุประสงคทั่วไปมา 5 ดาน พรอมอธิบายเหตุผล 
6. บรรจุภัณฑแอกทีฟ เปนบรรจุภัณฑที่เหมาะสมสําหรับสินคาลักษณะใด เพราะเหตุใดจึงเปนเชนนั้น 
7. บรรจุภัณฑอัจฉริยะคืออะไร มีประโยชนตอเจาของสินคาและผูบริโภคอยางไร 
8. นักศึกษาคิดวา บรรจุภัณฑที่มีวัตถุประสงคพิเศษในการใชงานในอนาคต จะมีรูปแบบไปในทิศทางใด 

จงบอกแนวคิดและใหเหตุผล 
9. จากรูปบรรจุภัณฑโฟมลางหนา เปนการใชกลยุทธบรรจุภัณฑเพ่ือวัตถุประสงคอะไร อธิบาย 
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แผนบริหารการสอนประจําบทท่ี 3 

เนื้อหาประจําบท 

 บทท่ี 3  บรรจุภัณฑกระดาษและบรรจุภัณฑโลหะ 
   บรรจุภัณฑกระดาษ 
   บรรจุภัณฑโลหะ 
   สรุป 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 เมื่อศึกษาจบบทที่ 3 แลว นักศึกษาสามารถ 
 1. อธิบายคุณสมบัติของวัสดุบรรจุภัณฑกระดาษและโลหะได 
 2. อธิบายความแตกตางของกระดาษและโลหะในการนําไปใชได 
 3. อธิบายขอดี ขอเสียของวัสดุกระดาษและโลหะได 
 4. สามารถพิจารณาเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑเพื่อความเหมาะสมกับผลิตภัณฑและ    
การดําเนินการทางการตลาดได 
 5. อธิบายแนวโนมของวัสดุบรรจุภัณฑกระดาษและโลหะประเภทตางๆ ได 

กิจกรรมการเรียนการสอนประจําบท 

 1. การบรรยายเนื้อหา ทฤษฎี โดยใชแผนใส / พาวเวอรพอยตประกอบ 
 2. การยกตัวอยางการดําเนินการทางการตลาดดานบรรจุภัณฑ โดยใชขาวสาร รูปภาพ 
และสื่ออ่ืนๆ ที่เกี่ยวของ 
 3. การอภิปรายระหวางอาจารยกับนักศึกษา 
 4. การนําเสนอความคิดเห็นของนักศึกษาตอการเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑหนาชั้นเรียน
เปนรายบุคคล 
 5. การมอบหมายงานประจําบท 
 6. การทําแบบฝกหัดทายบท 
 7. การฝกออกแบบบรรจุภัณฑจากวัสดุประเภทตางๆ ประกอบกลยุทธการตลาด 

สื่อการเรียนการสอน 

 1. เอกสารประกอบการสอน รายวิชาการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด 
 2. แผนสไลดพาวเวอรพอยด คอมพิวเตอร โปรเจคเตอร 
 3. บทความ ขาว รูปภาพ บรรจุภัณฑ หรือวีดีโอที่เกี่ยวของและนาสนใจจากสื่อตางๆ 

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 
 

60

 4. เว็บไซตที่เกี่ยวของกับงานดานบรรจุภัณฑ 
 5. ตัวอยางวัสดุบรรจุภัณฑแตละประเภท 
 6. ตัวอยางบรรจุภัณฑที่ทําจากวัสดุกระดาษและโลหะ 

การวัดผลและประเมินผล 

 1. การสังเกตและบันทึกผล 
  1.1 สังเกตพฤติกรรมของนักศึกษาในชั้นเรียน 
  1.2 การตอบคําถามจากการซักถาม  
  1.3 การใหความรวมมือในการรวมอภิปรายในชั้นเรียน 
  1.4 การนําเสนอหนาชั้นเรียน 
 2. การตรวจผลงาน 
  2.1 แบบฝกหัดทายบท 
  2.2 ผลงานที่มอบหมาย 
  2.3 การสอบกลางภาค / สอบปลายภาค  
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บทที่ 3 

บรรจุภัณฑกระดาษและบรรจุภัณฑโลหะ 
 

 วัสดุบรรจุภัณฑ คือ สิ่งที่นํามาใชเปนวัตถุดิบหลักเพื่อการผลิตและขึ้นรูปเพื่อใหเกิด     
รูปรางและคุณสมบัติที่เหมาะสมกับการนําไปบรรจุ ปกปองและเพื่อใชงาน จากการเติบโตของ
เทคโนโลยี ทําใหมนุษยคนพบสิ่งใหมๆ ตลอดเวลา ในสวนของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑก็เชนกัน      
จากอดีต มนุษยมีการนําวัสดุที่ไดจากธรรมชาติมาใชดัดแปลงเพื่อการบรรจุผลิตภัณฑ แตเมื่อเวลา
ผานไป การคนควากอใหเกิดวัสดุที่มีการดัดแปลงโดยการประยุกตทั้งวัสดุที่มาจากธรรมชาติและ    
การสังเคราะหขึ้น เพื่อใหไดบรรจุภัณฑที่มีประสิทธิภาพมากที่สุด และตนทุนต่ําสุด  
 วัสดุบรรจุภัณฑที่นิยมนํามาใชผลิตเปนบรรจุภัณฑในบรรจุปนแบงออกเปน 5 ประเภท
ใหญๆ คือ (1) บรรจุภัณฑกระดาษ (2) บรรจุภัณฑพลาสติก (3) บรรจุภัณฑโลหะ (4) บรรจุภัณฑแกว 
และ (5) บรรจุภัณฑไม ซึ่งวัสดุบรรจุภัณฑแตละประเภท มีความหลากหลายในคุณลักษณะและ    
คุณภาพ ตลอดจนสามารถนําไปผลิตเปนบรรจุภัณฑในรูปแบบตางๆมากมาย การตัดสินใจเลือกวัสดุ
บรรจุภัณฑที่เหมาะสมกับผลิตภัณฑ การดําเนินการทางตลาดและกระบวนการจัดจําหนายภายใต
เงื่อนไขขอจํากัดดานตางๆ ของกิจการ เชน ตนทุน วิธีการขนสง การรักษาผลิตภัณฑ เพื่อใหเหมาะสม
และไดเปรียบทางการแขงขันนั้น การศึกษาถึงสาระสําคัญในเรื่องวัสดุบรรจุภัณฑตางๆ กอนการตัดสินใจ 
จึงเปนแนวทางที่มีความสําคัญอยางยิ่ง เพื่อใหผลิตภัณฑสามารถเขาสูตลาด ไดรับการยอมรับจาก     
ผูบริโภค และกอใหเกิดความคุมคาจากการลงทุน สําหรับในบทนี้จะกลาวถึงวัสดุบรรจุภัณฑกระดาษ
และโลหะ สวนที่เหลือจะนํากลาวในบทที่ 4 ตอไป 

บรรจุภัณฑกระดาษ 
 กระดาษเปนวัสดุที่ใชแพรหลายมานานและไดรับความนิยมใชกันมาก มีการพัฒนาเริ่มตน
จากกระดาษปาปรุสตั้งแตสมัยโรมันและกรีก เพื่อใชในการเขียน แตตอมามีการพัฒนารูปแบบการใช 
เพื่อการหอหุมสิ่งของตางๆ จนกลายมาเปนบรรจุภัณฑ กระดาษมีหลายชนิด ผลิตจากเยื่อกระดาษที่มี
คุณภาพแตกตางกัน บรรจุภัณฑที่ทํามาจากกระดาษที่นิยมกันไดแก กระดาษหอ กลองกระดาษ   
ซองกระดาษ ถุงกระดาษ และเยื่อข้ึนรูป 
 1. ขอดี ขอเสีย ของกระดาษ 
  กระดาษเปนวัสดุที่นิยมนํามาใชทําบรรจุภัณฑ โดยเฉพาะบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง
กระดาษที่นํามาใชทําบรรจุภัณฑมีหลากหลายประเภท ซึ่งมีทั้งขอดีและขอเสีย แตกตางกันไป       
โดยสามารถจําแนกขอดีและขอเสียของกระดาษได ดังนี้ (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 73 - 74) 
  1.1 ขอดี กระดาษมีคุณสมบัติหลายประการที่เหมาะสมตอการนํามาทําบรรจุภัณฑ 
และทําใหไดรับประโยชน ดังนี้ 
   1.1.1 กระดาษมีความเหนียวและทนทานตอการฉีกในระดับหนึ่ง ซึ่งแตกตาง
ไปตามเยื่อกระดาษ จึงสามารถนํามา ตัด พับ งอ ไดงาย ทําใหสามารถนํามาออกแบบทําเปน รูปราง 
รูปทรงตางๆ ไดโดยงาย 
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   1.1.2 มีน้ําหนักเบา ในบรรดาวัสดุบรรจุภัณฑทั้งหมด กระดาษจัดวาเปนวัสดุที่
น้ําหนักเบาที่สุด (ดํารงศักดิ์  ชัยสนิท และกอเกียรติ  วิริยะกิจพัฒนา, 2521 : 57) ทําใหสะดวกและ
ประหยัดคาใชจายในการขนสง สามารถพับเก็บแบนราบไดเมื่อไมตองการใช ทําใหประหยัดเนื้อที่    
ในการเก็บ ขนสงและคาจัดเก็บบรรจุภัณฑเปลา 
   1.1.3 สามารถพิมพสีสันลวดลายไดงาย สีสันสวยงาม โดยใชระบบการพิมพ
ทั่วไปหลายวิธี เนื่องจากกระดาษสามารถรับหมึกพิมพไดดีกวาวัสดุประเภท อื่นรวมทั้งประหยัด     
คาใชจายกวาการพิมพลงบนวัสดุชนิดอื่น เนื่องจากสามารถจัดพิมพกอนการนําไปขึ้นรูปบรรจุภัณฑ
   1.1.4 วัสดุในการผลิตกระดาษมีหลากหลายประเภทและระดับ ทั้งจากไมเนื้อแข็ง 
ไมเนื้อออน ฟาง ปอ เปนตน จึงสามารถเลือกใชกระดาษในระดับคุณภาพตางๆ กัน  (เชน ในแง  
ความเหนียว ความหนา ความทนทานตอการฉีกขาด ดึงขาด ดันทะลุ) ไดตามความตองการและ    
ตนทุน 
   1.1.5 เปนวัสดุที่สามารถนํามาแปรรูปใชหมุนเวียนไดงาย เนื่องจากกระดาษ
สามารถยอยสลายไดไมยากในสภาวะธรรมชาติ และไมยากตอการทําลาย บรรจุภัณฑกระดาษจึงไม
กอใหเกิดปญหามลภาวะมากเทากับบรรจุภัณฑที่ทํามาจากวัสดุชนิดอื่น 
   1.1.6 มรีาคาถูก กระดาษนับวาเปนวัสดุที่มีราคาไมสูงนักและมีตนทุนการผลิตต่ํา 
เมื่อเทียบกับวัสดุประเภทอื่น ยกเวนกรณีที่ตองการความพิเศษ เชน การเคลือบผิว ก็อาจจะทําให  
ตนทุนสูงขึ้น 
   1.1.7 สามารถนํามาใชรวมกับวัสดุอื่นๆ เพื่อทําหนาที่ไดดีขึ้น เชน กระดาษ
เคลือบฟลมพลาสติก (Plastic coated paper) กระดาษเคลือบขี้ผึ้ง (Wax laminated paper) 
กระดาษทดน้ํามัน (Grease proof paper) เปนตน 
   นอกจากนี้พบวา กระดาษยังมีขอดีเพิ่มเติมนอกเหนือจากที่กลาวมาแลวขางตน 
คือ (สมพร  คงเจริญเกียรติ และศุภณ ี เรียบเลิศหิรัญ, 2556 : 3 - 12) 
   1.1.8 กระดาษมีขอบขายการใชงานกวาง ใชไดกับการบรรจุสินคาแทบทุกชนิด 
และมีชวงอุณหภูมิในการใชงานกวาง ตั้งแตต่ํากวาจุดเยือกแข็งสําหรับอาหารแชแข็ง จนถึงอุณหภูมิสูง
ถึงจุดเดือดสําหรับบรรจุภัณฑอาหารสําหรับไมโครเวฟ ดังตัวอยางในภาพท่ี 3.1 เปนตน  
 

 
 
ภาพที่ 3.1 บรรจุภัณฑกระดาษที่ใชสําหรับเขาไมโครเวฟ 
ที่มา (Lifebuzz Live Inspired, 2015) 
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  1.2 ขอเสีย บรรจุภัณฑกระดาษมีขอเสีย ดังนี้ 
   1.2.1 ไมสามารถปองกันความชื้น กระดาษเปนบรรจุภัณฑที่ปองกันความชื้น
หรือน้ําไดต่ํากวาบรรจุภัณฑประเภทอื่น จึงเสียความแข็งแรงเมื่อถูกน้ําหรืออยูในสภาวะเปยกชื้น 
เพราะคุณสมบัติของกระดาษโดยทั่วไปจะยอมใหน้ําและกาซผานไดดี ดังนั้นจึงจําเปนตองใชกระดาษ
รวมกับวัสดุอื่นๆ เพื่อเพิ่มความแข็งแรง 
   1.2.2 มีความแข็งแรงนอยกวาบรรจุภัณฑชนิดอื่น เชน โลหะ แกว พลาสติก
แข็งขึ้นรูป เพราะกระดาษมีความทนทานตอการกดทับ การรับน้ําหนัก การดึง แรงทิ่มทะลุ แรงฉีกขาด 
นอยกวา 
   1.2.3 เมื่อนํามาประกบวัสดุอื่น เชน อะลูมิเนียมและพลาสติก จะทําใหยาก 
ตอการกําจัดหรือการทําลาย 
   1.2.4 เมื่อเก็บไวนาน กระดาษจะมีการเปลี่ยนสีเปนสีเหลืองหรือน้ําตาล      
สงผลใหผลิตภัณฑดูเกาและไมนาสนใจ  
   1.2.5 ถูกทําลายโดยจุลินทรีย แมลง หรือสัตวไดงาย เพราะผลิตจากเสนใยพืช 
  1.3 ขอพิจารณาดานคุณภาพสมบัติของกระดาษ ในการเลือกนํามาทําบรรจุภัณฑ 
ไดแก 
   1.3.1 น้ําหนักมาตรฐาน 
   1.3.2 ความหนา 
   1.3.3 ความเรียบ ความเปนรูพรุน 
   1.3.4 ความขาวสวาง 
   1.3.5 การตานไขมัน น้ํามัน 
   1.3.6 การดูดซึมน้ํา 
   1.3.7 การตานแรงดึงและการยืดตัว 
   1.3.8 การตานแรงฉีกขาดและทิ่มทะลุ (ความเหนียว) 
   1.3.9 ความคงทนตอการโคงงอ (ความแข็งตัว) 
   1.3.10  การตานแรงกดดันในแนวตั้ง แนวนอน 
   1.3.11 ความทนทานตอการขัด 
 2. ประเภทของกระดาษที่นํามาทําบรรจุภัณฑ  
  จากความแตกตางของกรรมวิธี ในการผลิตกระดาษและความแตกตางของ         
เยื่อกระดาษ สารเคมีตลอดจนเครื่องจักรในการผลิต ทําใหลักษณะของกระดาษมีความแตกตางกัน
ตามวัสดุพื้นฐานในการผลิต (กําธร  สถิรกุล, 2526 : 298) จากลักษณะความแตกตางกันของ    
กระบวนการผลิต สามารถแบงกระดาษที่จะนํามาใชทําบรรจุภัณฑออกเปน 2 ประเภทหลัก ไดแก 
(ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 75 - 76) 
  2.1 กระดาษธรรมดา โดยปกติกระดาษธรรมดา (Papers) มุงเนนในเรื่องของการ 
นํามาทําเปนบรรจุภัณฑ ชั้นที่ 1 หรือบรรจุภัณฑชั้นที่ 2 หรือเพื่อการหอหุมมากกวาบรรจุภัณฑ      
เพื่อการขนสง กระดาษธรรมดา ไดแก 
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   2.1.1 กระดาษที่มีน้ําหนักเบา (Tissue) เปนกระดาษที่มีน้ําหนักเบา ทําไดจาก
เยื่อไมหลายชนิด ในอัตราระหวาง 7 - 18 ปอนดตอรีม อาจเปนกระดาษแข็งหรือนุมก็ได นอกจากนี้
ยังสามารถปรับปรุงคุณภาพใหสามารถตานแรงดึงขาดเมื่อเปยก (Wet strength) ใชเปนกระดาษ
สําหรับปด หอหุม (Twist wrap) หรือเปนผิวหนา (Liner) ที่อาจจะเคลือบขี้ผึ้งหรือเคลือบกับวัสดุ
อื่นๆ เชน อลูมิเนียมฟอยล นิยมใชหอผลิตภัณฑที่ตองการปองกันรอยขูดขีดผิว หอของขวัญ หรือหอ
ผลิตภัณฑที่มีมูลคาสูงเปนการชวยเสริมความสวยงามและความพิถีพิถัน เชน น้ําหอม นาฬิกา และ
เครื่องประดับ เปนตน 
   2.1.2 กระดาษบีช และลามิเนตธรรมชาติ (Bleached or natural laminating 
paper) เปนกระดาษที่ผลิตจากเยื่อซัลเฟล (Sulfate or sulfite pulp) ในระดับ 10 - 90 ปอนด   
ตอรีม ที่อาจมีผิวหยาบหรือละเอียด โดยทั่วไปจะมีผิวที่ซึมซับไดดี (Fairly porous) ถาทําจาก      
เยื่อกระดาษคราฟทจะมีความแข็งแรง ถาทําจากเยื่อไมเนื้อดีจะไดพื้นที่เรียบกวา ซึ่งสวนใหญ       
เปนกระดาษฟอกสีดวยเกลือของกรดกํามะถัน (Sulfite) 
   2.1.3 กระดาษบีช และการพิมพธรรมชาติ (Bleach or natural printing 
paper) คลายกับกระดาษบีช และลามิเนตธรรมชาติ แตมีหนากระดาษที่เรียบและละเอียดกวา    
อยางนอย 1 ดาน ซึ่งตองนําเอาดิน Clay เขามาผสมเพื่อใหไดคุณสมบัติตามตองการ มีการควบคุม
คุณภาพของเนื้อกระดาษใหทึบและสามารถดูดซับหมึกพิมพหรือการซึมผานของหมึกพิมพที่เหมาะสม
กับเทคนิควิธี การพิมพในแตละประเภทอีกดวย 
   2.1.4 กระดาษเพาซ (Pouch paper) ทําจากเยื่อกระดาษคราฟทใหม 
(Vergin kraft pulp) อัดแรงโดยปกติ ฟอกสีเปนกระดาษที่มีคุณภาพดีสําหรับการนําไปเคลือบ     
หรือเหมาะสําหรับงานพิมพ 
   2.1.5 กระดาษกันไขมัน (Greaseproof paper) ทําจากเยื่อไฮเดรตที่คุณภาพ 
(Hydrated pulp) โดยเยื่อที่ใชจะผานการตีปนเปนเวลานานจนเสนใยกระจาย และบวมน้ํามากเปน
พิเศษ ทําใหกระดาษมีความหนาแนนสูง จึงปองกันการซึมผานของไขมันไดดี นิยมใชหอผลิตภัณฑ
อาหารที่มีไขมันสูง และชิ้นสวนอะไหลที่มีน้ํามันเคลือบกันสนิมเนื้อละเอียดเปนกระดาษกันน้ํา น้ํามัน 
และกันกลิ่นได 
   2.1.6 กระดาษกลาซีน (Glassine paper) ทําจากกระดาษกันไขมันที่ผานการ
รีดเรียบรอยดวยลูกกลิ้งภายใตอุณหภูมิสูงๆ ขณะกระดาษเปยกชื้น ทําใหความหนาแนนของกระดาษ
เพิ่มขึ้น และยังมีการขัดผิว ทําใหกระดาษกลาซีน มีเนื้อแนนและผิวเรียบมันวาว นิยมใชหอผลิตภัณฑ
ที่มีไขมันสูงผิวเรียบเปนมัน เปนกระดาษไขโปรงใส (Transparency) หลายระดับ ซึ่งมักจะผสม     
สารประกอบพลาสติกเขาไปดวย เพื่อลดการกรอบและเปราะแตกไดงาย 
   2.1.7 กระดาษพารชเมนต (Parchment paper) เปนกระดาษที่ผาน 
กระบวนการผลิตพิเศษ โดยการจุมกระดาษในกรดซัลฟวริกเขมขนเปนเวลาสั้นๆ แลวนําไปลางและ
ทําใหเปนกลางกอนจะนําไปอบรีดใหแหง เปนกระดาษผิวเรียบที่เคลือบผิวหนาดวยกรรมวิธีทาง   
เพื่อปองกันการซึมผานของน้ํา หรือน้ํามัน เชนเดียวกันกับกระดาษกันไขมัน แตกระดาษพารชเมนต 
จะมีคุณสมบัติในการตานแรงดึงขาดเมื่อเปยกไดดีกวา ถึงแมวาจะนําไปตมในน้ําก็ตาม นิยมใชบรรจุ
ผลิตภัณฑอาหาร  
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  2.2 กระดาษแข็ง โดยทั่วไปกระดาษแข็ง (Paperboard) นิยมนํามาใชทํากลอง
บรรจุภัณฑ เนื่องจากมีความแข็งแรงมากกวา กระดาษแข็งที่ใชสําหรับผลิตบรรจุภัณฑโดยทั่วไป     
ไดแก 
   2.2.1 กระดาษคลิปบอรด (Chipboards paper) เปนกระดาษที่ทําจาก    
เยื่อกระดาษที่ใชแลวนํามายอยสลายเนื้อเยื่อใหม (Reclaimed fibers) มีคุณภาพความหยาบ 
ละเอียดและคุณภาพความเหนียวของกระดาษแตกตางกันหลายระดับ เชน Bending boards 
สามารถโคงงอถึง 180 องศาเซลเซียส Semi-bending board โคงงอได 90 องศาเซลเซียส     
กระดาษประเภทนี้ ไดแก กระดาษลูกฟูก หรือกระดาษอัด เปนตน 
   2.2.2 Soild manila board เปนกระดาษแข็งที่ทํามาจากกระดาษที่ใชแลว 
สวนมากมักมีผิวกระดาษสีขาว (White liner) มีความแข็งแรงและดัดโคงงอไดด ี
   2.2.3 Kraft cylinder board ผลิตจากเยื่อกระดาษคราฟทเกาและใหม    
ดวยเครื่อง Cylinder machine เปนกระดาษที่มีคุณภาพคงทนตอการโคง งอ พับ ไดดีเยี่ยม  
   2.2.4 Kraft fourdrinier boards ผลิตจากเยื่อกระดาษคราฟทใหม 100%   
มีความคงทนตอการพับโคงงอไดดีมาก ซึ่งสามารถที่จะเคลือบผิวดวยวัสดุตางๆ เชน พลาสติกขี้ผึ้ง    
ไดในกรณีที่ตองการปองกันความเปยกชื้น 
  สวนกระดาษที่ใชผลิตเปนบรรจุภัณฑในประเทศไทยเรานั้นมีการผลิตขึ้นใชภายใน 
ประเทศเชนกัน และมีชื่อเรียกหรือคํานิยามเฉพาะตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมกระดาษภายใต
ความควบคุมของกระทรวงอุตสาหกรรม โดยกําหนดเปนบทนิยามผลิตภัณฑกระดาษเพ่ือการพิมพ 
 3. ลักษณะของบรรจุภัณฑกระดาษ  
  ลักษณะของบรรจุภัณฑกระดาษที่นิยมใชกันในทองตลาดทั่วไป 10 ประเภท ไดแก 
กระดาษหอ ซอง ถุง กระสอบ เยื่อกระดาษขึ้นรูป กลอง ถวย ถาด กระปอง และถัง โดยมีรายละเอียด    
ดังนี้ (สมพร  คงเจริญเกียรติ และศุภณี  เรียบเลิศหิรัญ, 2556 : 15) 
  3.1 กระดาษหอ เปนการใชกระดาษเพื่อหอสินคาหรือผลิตภัณฑ กระดาษที่นํามาใช
ในการหอมีหลายชนิด เชน กระดาษเหนียวชนิดสีน้ําตาล หรือชนิดฟอกขาว กระดาษกลาสซีน 
กระดาษเคลือบไข หรือกระดาษแกว ผลิตภัณฑที่นิยมใชกระดาษหอ เชน ทอฟฟ ผลไมกวน หมากฝรั่ง 
ช็อคโกแลต เนยแข็ง และสบู เปนตน ในการหออาจจะมีทั้งการหอแบบพับ (Fold) หรือการบิด 
(Twist) ดังแสดงในภาพที่ 3.2 

 

         
           ก. กระดาษหอแบบพับ     ข.กระดาษหอแบบบิด 
 
ภาพที่ 3.2 กระดาษหอแบบพับและกระดาษหอแบบบิด  
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  3.2 ซองกระดาษ (Paper envelopes) ซองกระดาษทําจากแผนกระดาษตัดพับ
สําเร็จรูป (Die-cut and folded) ที่มีลักษณะแบนราบ อาจจะมีการขยายขางหรือไมขยายขางก็ได 
ซองกระดาษมีหลายขนาด เชน ซองแบบ Monarch, Pay, Commercial, Baronial, Drug, Coin 
และแบบ Catalog ดังรายละเอียดท่ีแสดงในภาพท่ี 3.3 
 

 
 
ภาพที่ 3.3 ลักษณะของซองกระดาษแบบตางๆ  
ที่มา (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 76) 
 
   ซองกระดาษนิยมนํามาใชเพื่อบรรจุสินคาตางๆ เชน ยาเม็ด จดหมาย การด
ตางๆ เมล็ดพันธุผัก ใบเลื่อย หัวสวาน ฯลฯ การเลือกใชขนาด ชนิดของซอง และชนิดของกระดาษ 
ขึ้นอยูกับชนิดของสินคาและความตองการคุมครองรักษาตลอดจนราคาและตนทุน และชนิดของ
กระดาษ 
  3.3 ถุงกระดาษ (Paper bag) เปนบรรจุภัณฑที่ผลิตจากแผนกระดาษตัดพับ   
สําเร็จรูป เปดและปดไดเพียงดานเดียว ถุงกระดาษมีหลายชนิด หลายลักษณะ ทั้งแบบแบนราบ   
แบบขยายขางและกน สามารถสรางสรรคขึ้นโดยกรรมวิธีของการพับ ปดผนึก ดวยกาวหรือการเย็บ
ประกอบข้ึนเปนรูปรางตางๆ รวมทั้งอาจทําจากกระดาษชั้นเดียวหรือถุงกระดาษหลายชั้น (Multiwall 
paper bag) ซึ่งกรณีที่มีขนาดใหญใชบรรจุของที่มีน้ําหนักมาก อาจเรียกวา กระสอบ (Sack)       
เชน กระสอบกระดาษหลายชั้น ซึ่งสามารถสรุปไดวา ถุงกระดาษโดยทั่วไปมีอยู 4 รูปแบบ (Style)  
ดังนี้ (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 77) 
   3.3.1 แบบ Automatic bottom หรือ Self-opening (SOS) ถุงแบบ SOS นี้ 
กนถุงมีลักษณะเปนรูปทรงสี่เหลี่ยม เมื่อกางออกสามารถวางตั้งตรงได เพราะมีการพับความกวาง      
ของดานขาง (Gusset) ที่สามารถพับเก็บและขยายออกเปนรูปทรงกระบอกสี่เหลียมได หรือเรียกกัน
ทั่วๆ ไปวา ถุงแบบขยายขาง ใชเปนถุงสําหรับบรรจุของชําทั่วไป ดังภาพที่ 3.4 
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ภาพที่ 3.4 ลักษณะของถุงกระดาษแบบ Automatic bottom 
ที่มา (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 77) 
 
   3.3.2 แบบ Square bottom หรือ Pinch bottom มีลักษณะ Gusset 
คลายแบบ SOS แตกนถุงพับเปนตะเข็บแนวตรง ดังตัวอยางในภาพที ่3.5 ก. 
   3.3.3 แบบ Flat bag เปนถุงแบบแบน เนื่องจากกนถุงพับเปนตะเข็บแนวตรง 
ดังตัวอยางในภาพที่ 3.5 ข. 
   3.3.4 แบบ Satchel bottom มีลักษณะกนถุงคลายแบบ SOS แตไมมี 
Gusset ดานขาง ดังตัวอยางในภาพที่ 3.5 ค. 
 

 
        ก. Square bottom                ข. Flat bag                  ค. Satchel bottom  
 
ภาพที่ 3.5 ลักษณะของถุงกระดาษแบบ Square bottom, Flat bag และ Satchel bottom  
ที่มา (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 78) 
 
   การเลือกกระดาษมาทําถุง พิจารณาจากการใชงานเปนหลัก เชน สินคาที่มี  
น้ําหนักมากควรใชกระดาษเหนียวซึ่งมีคาของการตานแรงดันทะลุ แรงดึง ฉีกขาดในเกณฑสูง ถาสินคา  
ที่มีความชื้นสูงหรือเก็บในสภาวะจะเปยกชื้น ควรเลือกใชกระดาษที่มีคาการดูดซึมน้ําต่ําๆ เชน 
กระดาษเคลือบไข กระดาษเคลือบพลาสติก แตถาตองการความสวยงามของถุงเปนพิเศษและตองการ
พิมพสีสันลวดลาย เพื่อความงดงาม เชน ถุงของรานจําหนายเสื้อผาแฟชั่น หางสรรพสินคาชั้นนํา หรือ
เครื่องสําอางราคาสูง อาจเลือกใชกระดาษอารตมัน เปนตน แตโดยทั่วไปแลวนิยมใชกระดาษคราฟท 
(Kraft) ในการทําถุง 
  3.4 ถุงหรือกระสอบกระดาษหลายชั้น (Multiwall paper sack) ใชสําหรับบรรจุ
สินคาที่มีน้ําหนักมากกวา 10 กิโลกรัม นิยมใชกับการบรรจุสินคาประเภทปูนซีเมนต อาหารสัตว   
เม็ดพลาสติก สารเคมี ฯลฯ  ถุงประเภทนี้มีทั้งแบบปากเปด และแบบมีลิ้น แตละแบบอาจจะมีสวน
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ขยายขางดวยก็ได วัสดุที่ใชทําจากกระดาษเหนียวที่ทําจากเยื่อเสนใยยาว เพื่อใหมีความเหนียวสูง 
หากตองการเพิ่มคุณสมบัติในดานปองกันความชื้นก็อาจเคลือบดวยพลาสติก หรือยางมะตอยอีกชั้นหนึ่ง
วัสดุที่ใชทําถุงและซองกระดาษ สวนใหญนิยมใชกระดาษคราฟท ซึ่งมีความหนาหรือบางครั้ง         
นํามาซอนเปนผนังหลายชั้น (Multiwall bag) หรือเคลือบผิวแตกตางกันไปตามหนาที่ใชสอย       
เปนบรรจุภัณฑที่ใชกันมากสําหรับผลิตภัณฑประเภทเครื่องอุปโภคบริโภคในหนวยขายแบบปลีกยอย 
ดังแสดงในภาพที่ 3.6 
 

 
ภาพที่ 3.6 ถุงหรือกระสอบกระดาษหลายชั้น (Multiwall paper sack) 
ที่มา (Packaging Design, 2557) 
  
  3.5 เยื่อกระดาษขึ้นรูป (Moulded pulp container) สวนใหญทําจากเยื่อ      
เศษกระดาษนํามาขึ้นรูปเพื่อใหไดขนาดและรูปทรงพอดีกับสินคาที่บรรจุ มีทั้งชนิดที่ทําจาก          
เยื่อบริสุทธิ์  ซึ่งใชบรรจุอาหารสําเร็จรูปและอาหารเขาตูอบไมโครเวฟได และชนิดที่ทําจาก           
เยื่อเศษกระดาษซึ่งใชบรรจุไข ผัก ผลไมสดและทําเปนวัสดุกันกระแทก นิยมทําเปนถาดหลุมหรือ
กลองสําหรับบรรจุไข ผัก ผลไมสด เพื่อวางรองรับสินคาและกันไมใหสินคาเคลื่อนที่ นอกจากนี้ยังมี
การใชเยื่อกระดาษขึ้นรูปทําเปนวัสดุกันกระแทกหรือกันแตก การเลือกใชตองคํานึงถึงชนิดของ     
ผลิตภัณฑที่จะบรรจุเปนสําคัญ เพราะเกี่ยวของกับความปลอดภัยของผูบริโภค 
  3.6 กลองกระดาษ เปนบรรจุภัณฑที่นิยมใชกันมาก สามารถสรางสรรครูปแบบ    
ไดหลายแบบเนื่องจากกระดาษสามารถพับ ตดั และงอได กลองกระดาษสามารถจําแนกตามชนิดของ
กระดาษไดเปน 2 ประเภท คือ กลองกระดาษแข็ง (Paper board box) และกลองกระดาษลูกฟูก 
(Corrugated box) เปนประเภทของบรรจุภัณฑที่นิยมใชกันอยางแพรหลาย ทั้งในการขายปลีก    
การขายสง และการขนสง รูปแบบของกลองกระดาษม ี2 ประเภท คือ 
   3.6.1 กลองกระดาษแข็ง เปนบรรจุภัณฑที่ทําจากกระดาษแข็ง ซึ่งเปน 
กระดาษที่มีน้ําหนักมาตรฐาน ความหนา และความแข็งแรงมากกวากระดาษธรรมดาทั่วไปมีน้ําหนักเบา 
สามารถพิมพลวดลาย ภาพหรือขอความเพื่อการตกแตงสินคาไดงาย สามารถทําจากกระดาษแข็ง    
ไดหลายชนิด เชน กระดาษไมเคลือบ (กระดาษขาว-เทา) กระดาษเคลือบ กระดาษการด กระดาษ
อารตมัน กระดาษอารตบอรด นอกจากนี้ยังสามารถเคลือบหรือลามิเนตกระดาษดวยวัสดุอื่น เชน 
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วารนิช พลาสติก ไข เพื่อปรับสมบัติของกระดาษแข็งใหดีขึ้น กลองกระดาษแข็งจําแนกตามรูปแบบ
ของกลองเปน 2 ประเภท คือ กลองพับได (Folding carton) และกลองคงรูป (Set-up box) 
    1) กลองพับได เปนกลองที่ทําจากกระดาษแข็งที่สามารถพับเก็บ   
แบนราบไดเมื่อไมตองการใชงาน ชวยใหจัดสงเปนแผนแบนราบ (Flat blank) ได เมื่อถึงโรงงานบรรจุ 
จึงนําไปขึ้นรูปเพื่อบรรจุสินคา เปนการประหยัดพื้นที่วางกลองระหวางการขนสง ทําใหตนทุนตอหนวย   
ลดลง ดังแสดงในภาพที่ 3.7 มักทําจากกระดาษประเภท Bending board ที่เหนียวและอัดเนื้อแนน 
สวนมากเปนกระดาษแข็งชนิดบาง แตเหนียวทนทานตอการพับไปมา สามารถพับไดถึง 180 องศา 
โดยไมปริหรือขาด สามารถตัดและทํารอยพับไดหลายขนาด หลายรูปราง พับทากาวโดยผูผลิต และ
นํามาประกอบเปนรูปทรง (Set up) เพื่อการบรรจุและปด การผลิตกลองกระดาษแข็งพับไดทําได 
โดยการนําไปอัดตัด เซาะรอง หรือทับรอยดวยแมแบบ ไดเปนแผนคลี่ที่มีรอยอัดตัดตามรูปทรง        
ที่ตองการ สะดวกในการนํามาขึ้นรูปเปนกลอง กลองพับไดจําแนกเปนแบบทอหรือแบบหลอด 
(Tube) และแบบถาด (Tray) 
 

                       
 
ภาพที่ 3.7 กลองกระดาษแข็งชนิดพับได 
      
    2) กลองคงรูป เปนกลองที่ทําจากกระดาษแข็งที่ไมสามารถพับแบนได 
มีลักษณะที่ขึ้นรูปและแปรรูปเปนกลองสําเร็จแลว พรอมที่จะนําไปบรรจุสินคาได (Ready-to-use) 
มักทํามาจากกระดาษแข็งประเภท Non-bending board ที่มีความหนาอยูระหวาง 0.02 นิ้ว        
ถึง 0.12 นิ้ว ดังนั้นการเก็บและการลําเลียงกลองเปลาจึงอยูในลักษณะที่ขึ้นรูปเรียบรอยแลว ทําให     
สิ้นเปลืองพื้นที่วางกลองระหวางการขนสงและตนทุนตอหนวยสูง ตัวอยางกระดาษแข็งคงรูป เชน 
กลองช็อกโกแลต กลองไมขีด กลองโทรศัพทมือถือ กลองของเลน กลองเครื่องสําอาง และ          
เครื่องประดับที่ราคาสูง กลองใสรองเทาแบบมีฝาครอบกลอง เปนตน ดังภาพที่ 3.8 แสดงตัวอยาง
กลองประเภทคงรูป 
 

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 
 

70

       
 
ภาพที่ 3.8 กลองกระดาษแข็งชนิดคงรูป 
 
    การออกแบบกลองกระดาษแข็งและการเลือกใชกระดาษทํากลองนั้น 
ขึ้นอยูกับชนิดของสินคาและความตองการของตลาด เชน กลองใสรองเทาแบบธรรมดาเลือกใช
กระดาษกลองขาวแบบไมเคลือบ เพราะราคาถูก กลองใสเครื่องสําอางเลือกใชกระดาษการดหรือ
กระดาษอารตมัน เพื่อความสวยงามทําใหสินคาดูมีคุณคาและพิมพออฟเซตสี  ผลิตภัณฑอาหารทั่วไป
ที่มีราคาไมสูงนัก ใชกลองกระดาษแข็ง เทา-ขาว ในการบรรจุ เพราะหาซื้อไดงาย ราคาไมแพง     
นอกจากนี้ยังตองพิจารณาถึงคุณสมบัติที่เกี่ยวของกับการใชงาน เชน ความชื้น การตานแรงดันทะลุ 
ความสามารถในการรับน้ําหนักไดพอประมาณ (เชน 1 - 2 กิโลกรัม) อาจมีหูหิ้วสําหรับกลองที่รับ 
ของหนัก การตั้งวางตองคงตัวแข็งแรง ใหความสวยงามเมื่อตั้งวางเปนกลุม งายตอการหยิบและถือ 
เปนตน 
   3.6.2 กลองกระดาษลูกฟูก (Corrugated paperboard box) เปนบรรจุภัณฑ
กระดาษที่มีบทบาทและปริมาณการใชสูงสุด ในสวนของประเทศไทย พบวาไดมีการรวมกลุมของ      
ผูประกอบการในอุตสาหกรรมผลิตกระดาษลูกฟูก กอตั้ง “สมาคมบรรจุภัณฑกระดาษลูกฟูกไทย” ขึ้น
เนื่องจากเกือบรอยละ 90 ของผลิตภัณฑและสินคาลวนตองใชกลองบรรจุภัณฑลูกฟูกในการบรรจุ
และขนสงสินคา (Energy Saving, 2558) จากการที่กลองกระดาษลูกฟูกมีน้ําหนักเบาแตแข็งแรง   
รองรับน้ําหนักสินคามากกวากระดาษแข็ง อีกทั้งยังสามารถพิมพขอความหรือรูปภาพบนกลอง       
ใหสวยงามเพื่อดึงดูดใจผูซื้อและเพื่อแจงขอมูลสินคาเพื่อความสะดวกในระบบการกระจายสินคาและ
ควบคุมบัญชีไดดวย กลองกระดาษลูกฟูกสามารถใชบรรจุสินคาไดนานาชนิดและสามารถที่จะทําให
ความแข็งแรงของกระดาษเพิ่มขึ้นเพื่อใหเหมาะกับสินคาและสิ่งแวดลอมตางๆ เชน การเคลือบ        
หรือจุมในขี้ผึ้ง หรือเคลือบดวยสารอื่นๆ นอกจากนี้ยังสามารถออกแบบใหมีรูปทรงขนาดตางๆ      
ตามความตองการ 
    แผนกระดาษลูกฟูกประกอบดวยกระดาษ 2 ชนิด ไดแก กระดาษทํา 
ผิวกลอง (Liner-board) และกระดาษทําลูกฟูก (Corrugating medium) ที่ทําขึ้นเปนลอนลูกฟูก     
ที่เรียกวา กระดาษลูกฟูก แผนกระดาษลูกฟูกจึงประกอบดวยกระดาษอยางนอย 2 ชั้น โดยชั้นหนึ่ง
เปนลอนซึ่งทําจากกระดาษลูกฟูก ปะติดดวยกาวกับกระดาษแผนเรียบ ซึ่งทําจากกระดาษทําผิวกลอง 
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    1) ลอนกระดาษลูกฟูก ลอนของกระดาษลูกฟูกมีหลายชนิดโดยลอน 
แตละประเภทจะมีขนาดและความสูงของ ลอนไมเทากัน รวมถึงความเหมาะสมกับการใชงาน         
ก็แตกตางกันดวย ที่นิยมใชแพรหลายคือ ลอนแบบ A, B, C, E และ F ซึ่งขนาดของลอนแตละชนิด   
มีประโยชนและการใชงานที่แตกตางกันออกไป ซึ่งแสดงรายละเอียดไวในตารางที่ 3.1 ดังนี้ (ยูไนเต็ด 
คอนเทนเนอร, 2552)  
 
ตารางที่ 3.1 การเปรียบเทียบลอนลูกฟูกแตละชนิด 
 

ชนิด ลักษณะ 
ความสูง
ของลอน    

( มิลลิเมตร) 

จํานวน
ลอน/
ฟุต 

คุณสมบัติ 

ลอน A 

 

4.0-4.8 36 เ ห ม า ะ กั บ สิ น ค า ที่
ต อ ง ก า ร รั บ น้ํ า ห นั ก     
การเรียงซอนมาก และ  
ไมเนนการพิมพ 

ลอน B 
 

2.1 - 3.0 49 เหมาะกับสินคาที่รับ    
น้ําหนักไดดวยตัวมันเอง 
เชน กระปองเหล็ก 

ลอน C 
 

3.2 - 3.9 41 เปนที่นิยมใชกันมาก 
เหมาะกับสินคาทั่วๆ ไป
ที่รับน้ําหนักไดปานกลาง 

ลอน E  1.0 - 1.8 95 รองรับการพิมพไดดี  
ที่ สุ ด  เหมาะกับกลอง
ไดคัทขนาดเล็ ก  หรื อ
กลองออฟเซต 

ลอน F - 0.8 - 1.2 128 มีองคประกอบของ  
ใยไม (ไฟเบอร) นอยลง 
กล องมีความแข็ งแร ง    
สูงขึ้น  

ที่มา (ยูไนเต็ด คอนเทนเนอร, 2552)  
 
     (1) ลอน A เปนลอนตนแบบและเปนลอนที่มีขนาดใหญที่สุด ดังนั้น
เมื่อนําไปประกอบกับกระดาษทําผิวกลองดานในและดานนอกแลวจะมีความหนา ของแผนกระดาษ
ลูกฟูกมากที่สุด ดวยจํานวน 36 ลอนตอความยาวฟุต เมื่อนําลอน A ไปผลิตเปนกลองกระดาษลูกฟูก 
จะสามารถรับแรงกระแทกและกดทับไดมากที่สุด จึงเหมาะสําหรับบรรจุสิ่งของที่บอบบาง แตกงาย 
เนื่องจากลอน A มีระดับความแข็งแรงสูง รับน้ําหนักและแรงกดทับไดมาก ลอน A จึงถูกนําไป
ประยุกตใชงานอยางหลากหลายตามความตองการของลูกคา 
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     (2) ลอน B นับเปนลอนที่ 2 ที่ถูกนํามาใชในอุตสาหกรรมลูกฟูก     
มีความสูงของลอนนอยกวาลอน A และมีจํานวนลอนตอความยาวฟุตมากกวา โดยลอน B มีจํานวน 
50 ลอนตอฟุต ซึ่งหมายความวา ลอน B มีจุดสัมผัสกับกระดาษทําผิวกลองมากกวาลอน A ทําให 
แผนกระดาษลูกฟูกลอน B มีพื้นผิวที่แข็งและเรียบตึงกวา ซึ่งจะสงผลใหงานพิมพออกมามีคุณภาพ
สวยงาม เมื่อนําไปทํากลองไดคัทก็จะไดกลองที่สวยงาม มีคุณสมบัติในการตานทานแรงกดสูง      
นอกจากนี้ลอน B ยังเหมาะท่ีจะใชกับเครื่องบรรจุแบบอัตโนมัติที่มี่ความเร็วสูง และยังนิยมนําไปผลิต
เปนแผนรอง แผนกั้น และสวนประกอบตางๆ ภายในกลองอีกดวย นอกจากนี้ลอน B ยังเหมาะที่จะ
นําไปบรรจุสินคาประเภทบรรจุภัณฑกระปอง ทํากลองดายคัตที่ซับซอน และถาดใสเครื่องดื่ม โดยทั่วไป
แลว ลอน B มักจะนําไปประกอบกับกระดาษทําผิวกลองที่มีน้ําหนักเบา อยางไรก็ตามกระดาษทําผิว
กลองที่มีน้ําหนักมากก็สามารถประกอบกับลอน B ได ตามความตองการ 
     (3) ลอน C เปนขนาดลอนที่ไดถูกคิดคนตอมาเพื่อรวมความแตกตาง
ระหวางลอน A กับลอน B เขาดวยกัน โดยลอน C มีจํานวนลอนตอความยาวฟุต อยูที่ 42 ลอน       
มีความหนานอยกวาลอน A แตมากกวาลอน B ทําใหลอน C มีคุณสมบัติในการรับแรงกระแทก    
การรับแรงกดทับ และคุณภาพงานพิมพ ผสมผสานกันไดอยางลงตัว ดังนั้นลอน C จึงเปนที่นิยม     
ใชงานอยางมากที่สุด เมื่อเทียบกับลอนลูกฟูกอื่นๆ โดยประมาณ 80% ของบรรจุภัณฑกระดาษลูกฟูก
ในปจจุบัน ผลิตจากแผนกระดาษลูกฟูกลอน C 
      (4) ลอน E มีจํานวนลอนตอความยาวฟุตอยูที่ 94 ลอน ซึ่งทําให
กระดาษลูกฟูกลอน E มีความตานทานแรงกระแทกสูงมาก และมีพื้นผิวที่เรียบตึง สงผลใหงานพิมพ 
มีคุณภาพสูงมากเชนกัน ลอน E มีความหนาเพียงแค 1 ใน 4 ของลอน C เทานั้น กลองลูกฟูกลอน E 
จึงมีขนาดเล็ก ซึ่งทําใหประหยัดพื้นที่ในการจัดเก็บ เนื่องจากความบางและคุณสมบัติในการรับ     
แรงกระแทก ลอน E จึงสามารถนํามาใชแทนกลองลูกฟูก หรือบรรจุภัณฑไฟเบอรได การใชงานลอน E 
ไดแก กลองใสเครื่องสําอาง เครื่องแกว เครื่องกระเบื้อง และเครื่องมือเครื่องใชที่บอบบางตางๆ      
ในปจจุบันกลองลอน E เริ่มเปนที่นิยมนํามาผลิตเปนกลองพิซซามากขึ้น เนื่องจากลูกคาตองการกลอง
ที่มีราคาคุมคา งานพิมพสวยงาม และสามารถปกปองสินคาไดดี 
     (5) ลอน F มีขนาดเล็กมาก โดยมีความหนาเพียงแคครึ่งหนึ่งของ
ลอน E เทานั้น ในปจจุบัน ลอน F เริ่มเปนที่นิยมสูงในอุตสาหกรรมลูกฟูก ลอน F เปนลอนใหมที่สุด 
ที่ถูกนํามาใชงาน โดยชาวยุโรปเปนผูริเริ่มพัฒนาขึ้นมาเพื่อผลิตเปนบรรจุภัณฑที่มีองค ประกอบของ
ใยไม (ไฟเบอร) ที่นอยลง ผูผลิตสามารถลดปริมาณใยไมในการผลิตบรรจุภัณฑลงไดโดยการใชลอน F 
ดวยวิธีนี้เองเราจึงสามารถผลิตกลองที่มีความแข็งแรงสูงขึ้น และยังสามารถลดปริมาณขยะแหง       
ที่นําไปฝงกลบไดอีกดวย ในยุโรปลอน F ถูกนํามาใชกับงานบรรจุภัณฑพิเศษ  งานแสดงสินคา    
กลองอัญมณี  กลองเครื่องสําอาง  และกลองรองเทา ในสหรัฐอเมริการานแมคโดนัลด ไดนําลอน F ไป
บรรจุบิ๊กแมค นอกจากนี้รานแดรี่ควีนยังนําลอน F มาบรรจุแซนดวิชและฮอทดอกอีกดวย 
    2) ประเภทของกระดาษลูกฟูก แผนกระดาษลุกฟูกมีหลายประเภท
ตามชั้นของกระดาษ ดังนี ้(สุมาลี  ทองรุงโรจน, 2555 : 36) 
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     (1) แผนกระดาษลูกฟูกสองชั้น หรือแผนกระดาษลูกฟูกหนึ่งหนา 
(Single faced corrugated) ประกอบดวย ลอนลูกฟูกหนึ่งลอนปะติดกับกระดาษแผนเรียบหนึ่งชั้น
เนื่องจากสามารถพับมวนงอไดงาย จึงไมนิยมไปทําเปนกลอง แตนิยมใชหอสินคาหรือทําเปนแผนรอง
ภายในเพื่อเปนวัสดุกันกระแทก ดังแสดงในภาพที่ 3.9 ก. 
     (2) แผนกระดาษลูกฟูกสามชั้น หรือแผนกระดาษลูกฟูกสองหนา 
(Single wall or double faced corrugated) ประกอบดวย ลอนลูกฟูกหนึ่งลอนปะติดกับกระดาษ
แผนเรียบ 2 แผน ทั้งสองดาน นิยมทําจากขนาดของลอน B และลอน C เพื่อใชเปนกลองในการขนสง 
สวนลอน E มักใชกับกลองไดคัทหรือกลองลูกฟูกขนาดเล็ก นิยมนําไปทําเปนกลองมากที่สุด มีการใช
มากถึงรอยละ 70 ของปริมาณกลองทั้งหมด ดังแสดงในภาพที่ 3.9 ข. 
     (3) แผนกระดาษลูกฟูกหาชั้น (Double wall corrugated) 
ประกอบดวย กระดาษ 5 ชั้น ชั้น หนึ่ง สาม หา เปนแผนเรียบ สวนชั้นสองและสี่ เปนลอนลูกฟูก 
นิยมใชลอน A ผสมกับลอน B ในการประกบ มักทําเปนกลองขนาดใหญหรือใชบรรจุสินคาที่มีน้ําหนัก
มากเพื่อใชขนสงระยะไกล เชน กลองเพ่ือการสงออก เปนตน ดังแสดงในภาพที่ 3.9 ค. 
     (4) แผนกระดาษลูกฟูกเจ็ดชั้น (Triple wall corrugated) 
ประกอบดวย กระดาษเจ็ดชั้น ชั้นที่หนึ่ง สาม หา และ เจ็ด เปนกระดาษแผนเรียบ สวนชั้นที่สอง สี่ 
และหก เปนลอนลูกฟูกมักใชลอน A ผสมกับลอน B เปนสวนมาก มีการใชไมกวางขวางเทาใดนัก   
มักใชในการบรรจุสินคาที่มีมวลใหญ เพื่อการขนสงในระยะไกล ดังแสดงในภาพที่ 3.9 ง. 
 

                      
        ก. แผนกระดาษลูกฟูกสองชั้น                      ข. แผนกระดาษลูกฟูกสามชั้น 

                      
        ค. แผนกระดาษลูกฟูกหาชั้น                        ง. แผนกระดาษลูกฟูกเจ็ดชั้น 
 

ภาพที่ 3.9 กระดาษลูกฟูกประเภทตางๆ 
ที่มา (ทีแอนดที เพ็คเก็จจิ้ง, 2553) 
 
    3) ประเภทของกลองลูกฟูก เราสามารถจําแนกกลองลูกฟูกตามวิธีการ
ผลิตไดเปน 3 ประเภท คือ (ปุน  คงเกียรติเจริญ และสมพร  คงเกียรติเจริญ, 2541 : 51) 
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     (1) กลองแบบดั้งเดิม (Conventional box) เปนกลองที่ผลิตจาก
แผนลูกฟูกที่ทับเสน เซาะรอง และขึ้นรูปกลองดวยการเย็บลวดและการทากาว รูปทรงของกลอง
ประเภทนี้มีหลายแบบ แตแบบที่นิยมใชและประหยัดวัสดุที่สุด คือ กลองแบบผาชน หรือกลองแบบ 
RSC (Regular slotted container) คือ กลองที่มีความกวางของฝาทั้งสี่ บนและลางเทากันหมด   
โดยความกวางของฝาจะเทากับครึ่งหนึ่งของความกวางของกลอง มีโครงสรางกลองไมซับซอน      
ผลิตไดงาย และสิ้นเปลืองนอยที่สุด ตัวอยางเชน กลองเบียร กลองน้ํามันพืช เปนตน 
     (2) กลองดายคัต (Die-cut box) เปนกลองที่ผลิตจาการอัดตัด 
เซาะรอง หรือพับรอยบนแผนกระดาษลูกฟูกดวยแมแบบดายคัต ไดเปนแผนคลี่ที่มีรอยอัดตัดตามรูปทรง
ที่ตองการ สะดวกในการนําขึ้นรูปเปนกลองดวยการพับและล็อกไดในตัว ชวยอํานวยความสะดวก    
ในการพับขึ้นรูปกลองโดยไมตองทากาวหรือเย็บลวด การใชงานเปดและปดฝาทําไดงายและสะดวก
โดยการถอดล็อก สามารถออกแบบใหมีรูปทรงหลากหลาย สวยงาม และมีราคาแพงกวากลองแบบดั้งเดิม 
     (3) กลองประเภทออกแบบพิเศษ กลองประเภทนี้มีการออกแบบ
เปนพิเศษตามการใชงานอาจจะประกอบดวยกระดาษหลายๆ ชั้นเพื่อทําการเสริมความแข็งแรง    
และปองกันอันตรายจากการขนสง ดังตัวอยางในภาพที่ 3.10 
 

 
 
ภาพที่ 3.10 กลองประเภทออกแบบพิเศษ 
ที่มา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 52) 
 
    4) การใชประโยชนจากกลองลูกฟูก 
     (1) เพื่อการขนสง เก็บรักษาและการกระจายสินคา กลองกระดาษ
ลูกฟูกเปนบรรจุภัณฑชั้นนอกทําหนาที่ปองกันผลิตภัณฑยอยภายใน คือเปนหนวยบรรจุขนาดใหญ
ระหวางการขนสง กรณีนี้นิยมใชแผนลูกฟูกตั้งแตสามชั้นข้ึนไป เพราะยิ่งมีจํานวนมากขึ้น ความปลอดภัย
ของสินคาก็ยิ่งเพ่ิมขึ้น 
     (2) เพื่อการขายปลีก เชน การทํากลองกระดาษลกฟูกเปนหนวย
บรรจุภัณฑรวม (Unit package) เปนชุด เพื่อการขายปลีก เชน กลองนม UHT ขนาด 1 โหล หรือ 
ตัวอยางของกลองกระดาษลูกฟูกบรรจุผลิตผลทางการเกษตร ไดแก ผัก ผลไมสด เชน ทุเรียน มังคุด 
ทําใหสะดวกแกการลําเลียงขนสง และเก็บรักษาในคลังสินคา  
  3.7 ถวยกระดาษ (Paper cup) เปนบรรจุภัณฑที่ทําจากกระดาษแข็งขึ้นรูปเปนถวย 
ใชบรรจุสินคาเพื่อขายปลีกที่มีฝาปด เชน ถวยบะหมี่หรือโจกกึ่งสําเร็จรูป ถวยไอศกรีม เปนตน     
สวนใหญดานในมีการเคลือบไขหรือพลาสติกเพื่อใหเหมาะสําหรับบรรจุอาหาร มักมีฝาปด           
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เปนแผนฟอยลเคลือบฟลมพลาสติก แลวปดผนึกดวยความรอน บางแบบใชกระดาษประสมวัสดุอื่น 
บางแบบออกแบบและผลิตใหเปนฉนวนเพื่อกันความรอนในถวยออกไปสูภายนอก และยังนําเขา
ไมโครเวฟได 
  3.8 ถาดกระดาษ (Paper trey) เปนลักษณะของกลองกระดาษแข็งอีกประเภทหนึ่ง 
ซึ่งตั้งชื่อตามรูปแบบ กลองแบบถาดนี้จะมีฐานดานลางรองรับอาหารหรือสินคา ซึ่งเปนดาน           
ที่เต็มเรียบไมมีรอยพับ และดานขางของกลอง 2 ดานซึ่งเปนความลึกของถาด สวนดานปลาย        
อีก 2 ขางที่ติดกับฐานประกบดวยดานขางทั้งสี่ดานดวยวิธีทากาวหรือการล็อคเพื่อขึ้นรูปเปนถาด 
หรือกลองกระดาษแข็งแบบถาด กลองแบบถาดนี้สามารถแยกประเภทการใชงานได 2 ประการ คือ 
   3.8.1 ถาดแบบที่พับได (Collapsible) และสามารถขึ้นรูปใชงานไดทันที   
เนื่องจากบริเวณลิ้นขางกลองมีการทากาวแลวจากโรงงานผลิตกลองกระดาษแข็ง เชนถาดกระดาษใส
เครื่องดื่มบรรจุกระปอง 
   3.8.2 ถาดแบบที่ตองพับสอดลิ้นกลองกอนจะขึ้นรูปเพื่อใชงาน เชน ถาด
กระดาษที่ใชใสขนมปงปง  
  3.9 กระปองกระดาษ (Paper can หรือ Composite can) เปนบรรจุภัณฑรูป
ทรงกระบอกที่ไดจากการพันกระดาษหลายๆ ชั้น พันแบบเกลียวหรือแบบแนวตรง ถากระปอง
กระดาษทํามาจากกระดาษเหนียวอยางเดียวจะเรียกวา Paper can นิยมใชบรรจุของแหง เชน 
กระปองบรรจุลูกขนไก แตถาใชวัสดุรวมระหวางกระดาษเหนียว อลูมิเนียมฟอยล และพลาสติก จะ
เรียกวา Composite can ซึ่งมักจะบรรจุอาหารประเภทขนมคบเคี้ยวตางๆ ฝากระปองมักเปนโลหะ
หรือพลาสติกบางครั้งจะใชฝาแบบมีหวงเปดงาย (Easy opening end) ก็ได การใชงานตองพิจารณา
ถึงคุณภาพของตะเข็บระหวางตัวกระปอง ฝาและรอยตอของการพัน เพื่อปองกันมิใหเกิดการรั่วซึม      
ซึ่งอาจจะสงผลใหสินคาหรืออาหารที่บรรจุในกระปองเกิดการเปลี่ยนสภาพได เชน ไมกรอบ ชื้น 
ละลาย 
  3.10 ถังกระดาษ (Fibre drum) มีลักษณะเชนเดียวกับกระปองกระดาษ แตมี
ขนาดใหญกวา ใชเพื่อการขนสง สินคาที่นิยมบรรจุมีน้ําหนักมาก เชน สารเคมี เม็ดพลาสติก การเลือกใช
ตองคํานึงถึงความแข็งแรงเมื่อเรียงซอนกันเปนหลักโดยการทดสอบของการตานแรงกด 

บรรจุภัณฑโลหะ 
 บรรจุภัณฑโลหะ สามารถผลิตออกมาไดหลากหลายรูปแบบทั้งที่เปนแผนเปลวหรือ
ฟอยลอะลูมิเนียม ถุงและถาดอลูมิเนียมฟอยล และที่เปนรูปทรง เชน กระปอง ถัง ปป และหลอดบีบ  
 1. ขอดี ขอเสีย ของโลหะ 
  โลหะ เปนวัสดุบรรจุภัณฑที่ไดรับความนิยมในระดับหนึ่ง อยางไรก็ตามการเลือก
โลหะมาใชเปนวัสดุบรรจุภัณฑมีทั้งขอดีและขอเสีย โดยสามารถแบงขอดีและขอเสียของโลหะได คือ 
(ธัญปวีณ  รัตนพงศพร,  2555 : 99) 
  1.1 ขอด ีการเลือกใชบรรจุภัณฑโลหะมีขอดี คือ 
   1.1.1 แข็งแรง ทนทาน 
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   1.1.2 สามารถเคลือบผิวภายใน เพื่อชวยลดการสึกกรอน ซึ่งเกิดจากปฏิกิริยา
ระหวางโลหะกับผลิตภัณฑที่บรรจุภายใน 
   1.1.3 สามารถปองกันกาซและไอน้ําไดด ี
   1.1.4 ทนความรอน จึงสามารถนําไปฆาเชื้อดวยกระบวนการที่ใชความรอนสูง
ไดด ี
   1.1.5 สามารถนําไปหลอม แปรรูปมาใชไดอีก 
   1.1.6 สามารถทําเปนบรรจุภัณฑลักษณะตางๆ ไดหลายรูปแบบพอสมควร   
ทั้งแผนบาง เชน ภาชนะลักษณะตางๆ และสามารถผลิตรวมกับวัสดุชนิดอื่นได 
  1.2 ขอเสีย บรรจุภัณฑโลหะมีขอเสีย คือ 
   1.2.1 มีน้ําหนักมาก โดยเฉพาะอยางยิ่งเหล็ก กรณีของอลูมิเนียมนั้นจะมี     
น้ําหนักเบา 
   1.2.2 มีราคาสูง เมื่อเทียบกับพลาสติกและกระดาษ และหาวัสดุยากขึ้น      
ในปจจุบัน 
   1.2.3 เมื่อผลิตเปนบรรจุภัณฑแลว มักมีจุดออนอยูตรงรอยตอหรือฝาโลหะ
บางชนิดทําปฏิกิริยากับสินคา เกิดการกัดกรอน เกิดสนิมไดเม่ือสัมผัสความชื้น 
   1.2.4 ในขั้นตอนการพิมพฉลากของบรรจุภัณฑโลหะ ถาตองการพิมพลงบน
เนื้อโลหะหรือหีบหอโดยตรงจะใชตนทุนสูง และมีกระบวนการพิมพที่ยุงยากกวาการพิมพบนกระดาษ
หรือพลาสติก 
   1.2.5 ตองอาศัยเครื่องจักรในการผลิตและบรรจุ ทําใหตองมีการลงทุนสูง 
  1.3 ขอพิจารณาดานคุณสมบัติของโลหะ เพื่อในการเลือกนํามาทําบรรจุภัณฑ     
ไดแก 
   1.3.1 คุณภาพของตะเข็บ การรั่วซึม ความทนตอความดัน 
   1.3.2 ปฏิกิริยากับตัวสินคา การเปนสนิม ความสม่ําเสมอของแลกเกอร 
 2. ชนิดของโลหะที่ใชทําบรรจุภัณฑ  
  โลหะท่ีนิยมนํามาใชในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ ไดแก 
  2.1 แผนเหล็กเคลือบดีบุก (Tinplate) อาจเรียกวาแผนเหล็กวิลาส เปนแผนเหล็กดํา 
(Black plate) ที่มีความหนาระหวาง 0.15 – 0.5 มิลลิเมตร นํามาเคลือบผิวหนาเดียวหรือทั้งสองหนา
ดวยดีบุกที่มีความบริสุทธิ์ถึงรอยละ 99.75 เพื่อเพิ่มความแข็งและทนทานตอการกัดกรอน             
ไมเปนพิษตอการบรรจุอาหาร ปจจุบันนิยมใชวิธีการชุบผิวดวยกระแสไฟฟา เพื่อใหสามารถควบคุม
ความหนาของการชุบที่ผิวทั้ง 2 ดานไดแนนอน 
  2.2 แผนเหล็กไรดีบุก หรือแผนเหล็กทินฟรี (Tin free steel : TFS) เปนแผนเหล็กดํา 
ที่นํามาเคลือบดวยสารอื่นแทนดีบุก เพื่อลดตนทุนการผลิต ในปจจุบันมีการเคลือบอยู 3 แบบ คือ 
(การปองกันโลหะจากการกัดกรอน, 2555 : 39) 
   2.2.1 เคลือบดวยสารผสมฟอสเฟตและโครเมต เปนฟลมบางๆ ใชทํากระปอง
บรรจุเบียร น้ําผลไมที่มีรสเปรี้ยว และทําถังโลหะชนิดตางๆ 
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   2.2.2 เคลือบดวยอลูมิเนียม มีความทนทานตอการกัดกรอนเนื่องจากความชื้น
ไดดี แตไมสามารถใชกับอาหารที่มีความเปนกรดหรือดางสูง 
   2.2.3 เคลือบดวยโครเมียมและโครเมียมออกไซด เพื่อใหสามารถปองกัน    
การกัดกรอนไดดี นิยมใชทํากระปองบรรจุอาหารทะเล นมขนหวาน เปนตน 
  2.3 อลูมิเนียม และแผนเปลวอลูมิเนียมหรืออลูมิเนียมฟอยล (Aluminium foil) 
อลูมิเนียมเปนโลหะที่มีน้ําหนักเบา ทนทานตอการกัดกรอน และยังสามารถทําเปนแผนบางได นิยมใช
ทํากระปอง 2 ชิ้น (2 Piece can) สําหรับบรรจุน้ําอัดลมและเบียร กระปองฉีดพน (Aerosol)  
 3. ลักษณะของบรรจุภัณฑโลหะ  
  ลักษณะของบรรจภุัณฑที่ทําจากโลหะ มีดังนี ้
  3.1 กระปอง (Can) เปนรูปแบบบรรจุภัณฑที่นิยมมาก สินคาที่บรรจุมีตั้งแตอาหาร
สดแลวนํามาผานกรรมวิธีการฆาเชื้อดวยความรอนเพื่อใหเก็บไวไดนานและไมเนาเสียงาย กระปอง
โลหะมีคุณสมบัติดีเดนหลายประการ อาทิ มีความทนทานตอความรอนและความดันสูง จึงสามารถ
เขากระบวนการฆาเชื้อดวยความรอนได มีความแข็งแรงทางกายภาพ สกัดกั้นอากาศ ไอน้ําและแสงได
ดี ชวยเก็บรักษากลิ่นและรสของสินคา จึงสามารถคุมครองสินคาภายในไดดี นอกจากนี้ยังสามารถ
หมุนเวียนกลับเขากระบวนการรีไซเคิล จึงเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม แตกระปองโลหะมีขอดอย 
เนื่องจากจะเกิดสนิมเมื่อมีความชื้น เกิดการสึกกกรอนบริเวณฝาปดหรือบริเวรที่มีการเชื่อมและ
สิ้นเปลืองพ้ืนที่ในการจัดเก็บ กระปองโลหะนิยมใชบรรจุสินคาอาหาร อาทิ ผัก ผลไม ปลา  เครื่องดื่ม 
อาทิ น้ําอัดลม เบียร และสินคาฉีดพนเปนละอองหรือโฟม อาทิ ยาฆาแมลง น้ํายาดับกลิ่น สีพน ครีม
โกนหนวด และครีมแตงหนาขนม 
   กระปองโลหะก็ยังคงเปนบรรจุภัณฑที่มีบทบาทสําคัญอยูสําหรับผลิตภัณฑ
อาหารที่ตองการคงสภาพนาน เนื่องจากสามารถเก็บรักษาถนอมอาหารไดนานถึง 2 ป กระปองโลหะ
ที่นิยมใช มี 2 แบบ คือ กระปองโลหะแบบ 3 ชิ้น และกระปองโลหะแบบ 2 ชิ้น ดังแสดงในภาพ      
ที่ 3.11 
 

 
                         ก. กระปอง 3 ชิ้น                           ข. กระปอง 2 ชิ้น 
 
ภาพที่ 3.11 ลักษณะกระปอง 3 ชิ้น และกระปอง 2 ชิ้น 
ที่มา (เจนณรงค  อาระยะกุล, 2552 : 16) 
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   3.1.1 กระปองโลหะแบบ 3 ชิ้น (Three piece can) ซึ่งทําการผลิตโดยใช
โลหะ 3 ชิ้น ประกอบดวยฝากระปอง 2 ชิ้น และตัวกระปองที่นํามาเชื่อมติดกันเปนกระปอง โดยการ
ทําเปนตะขอเกี่ยวกัน (Interlock) หรือการเชื่อมดวยกาว หรือการบัดกรีเชื่อมดวยไฟฟา สําหรับ
กระปองอลูมิเนียมไมสามารถบัดกรีไดและไมสามารถเชื่อมได จึงนิยมขึ้นรูปเปนกระปอง 2 ชิ้น    
สวนกระปองโลหะ 3 ชิ้นใชเฉพาะกับเหล็กเทานั้น รายละเอียดขั้นตอนการผลิตกระปอง 3 ชิ้นและ    
วิธีการเชื่อมกระปอง แสดงไดดังภาพที่ 3.12 – 3.15 
 

 
 
ภาพที่ 3.12 ขั้นตอนการผลิตกระปอง 3 ชิ้น 
ที่มา (ขั้นตอนการผลิตบรรจุภัณฑแบบกระปอง, 2552) 
 

 
 
ภาพที่ 3.13 การเชื่อมกระปองดวยขอเก่ียวและทากาว 
ที่มา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 53) 
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ภาพที่ 3.14 การเชื่อมกระปองดวยการบัดกรีหรือใชไฟฟา 
ที่มา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 54) 
 
    วัสดุที่ใชเชื่อมตัวกระปองและฝากระปองเปนกาวสกุลเดียวกับไนลอน   
ที่เรียกวา Compound ซึ่งจะถูกอัดไวใตขอบของตัวฝากระปองกอนแลว และเปนตัวสําคัญที่ทําให
การมวนพับขอบกระปองระหวางฝาและตัวกระปองแบบตะเข็บคูมีความสมบูรณ ไมรั่วซึม 
 

 
 
ภาพที่ 3.15 การเชื่อมตัวกระปองและฝากระปองแบบตะเข็บคู 
ที่มา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรต,ิ 2541 : 54) 
 
   3.1.2 กระปองโลหะแบบ 2 ชิ้น (Two piece can) เปนกระปองที่ไรตะเข็บขาง 
ประกอบดวย ตัวกระปอง 1 ชิ้น ขึ้นรูปจากโลหะชิ้นเดียวซึ่งรวมฝาลางไวในตัว และฝาบนอีก 1 ชิ้น   
ที่จะถูกปดหลังจากที่บรรจุสินคาในกระปองแลว มีความแข็งแรง ทนตอความรอนและความดัน
ระหวางการแปรรูปดวยความรอน ในหมอฆาเชื้อ กระปองแบบ 2 ชิ้น ไมมีตะเข็บดานขางเปนชิ้น
เดียวกันทั้งหมด ชวยปองกันการรั่วซึมไดดี นอกจากนี้จากการที่ตัวกระปองผลิตจากแผนโลหะ
เดียวกัน ทําใหประหยัดวัตถุดิบที่ใชไดถึงรอยละ 35 เมื่อเทียบกับการผลิตกระปอง 3 ชิ้น การขึ้นรูป
กระปอง 2 ชิ้นใชหลักการไหล (Flow) ของเนื้อเหล็ก แลวทําการจัดเรียงโครงสรางของเนื้อโลหะ   
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แลวขึ้นรูปโดยไมทําใหเนื้อโลหะฉีกขาดกอนที่จะไดรูปทรงที่ตองการ ขั้นตอนการผลิตกระปองโลหะ
แบบ 2 ชิ้น แสดงไดดังภาพที่ 3.16 
 

 
 
ภาพที่ 3.16 ขั้นตอนการผลิตกระปอง 2 ชิ้น 
ที่มา (ขั้นตอนการผลิตบรรจุภัณฑแบบกระปอง, 2552) 
 
   การนํากระปองไปใชในการบรรจุอาหาร (Food can) จะตองใชโลหะที่มี     
คุณภาพชั้น 1 ซึ่งมีความปลอดภัยตอการใชสัมผัสอาหาร สําหรับอาหารบางชนิด เชน อาหารที่มี 
ความเปนกรดสูง อาหารทะเล ตองมีการเคลือบแลกเกอรที่ผิวในของกระปองดวย เพื่อปองกัน
ปฏิกิริยาระหวางอาหารกับดีบุกหรือโครเมียม  
   กระปองบรรจุอาหาร แบงประเภทตามวัสดุที่ใช ไดเปน 3 ประเภท ดังนี้ 
   1. กระปองเคลือบดีบุก ทําจากแผนเหล็กเคลือบดีบุก เหมาะสําหรับบรรจุ    
ผัก ผลไมที่มีสีออน มีความเปนกรดต่ํา (pH สูงกวา 4.5) และมีโปรตีนต่ํา เชน ลิ้นจี้ ลําไย เงาะ แหว    
สับประรด เปนตน ผลไมเหลานี้เมื่อใชกระปองชนิดนี้ จะทําใหรสชาติเปนที่ยอมรับของผูบริโภค   
มากกวาบรรจุในกระปองเคลือบแลคเกอร ทั้งนี้เพราะกรดผลไมเมื่อทําปฏิกิริยากับดีบุกที่เคลือบ    
ผิวกระปอง จะทําใหอาหารมีกลิ่นและรสเฉพาะรวมทั้งทําใหอาหารมีสีขาวขึ้น 
   2. กระปองเคลือบแลคเกอร ทําจากแผนเหล็กเคลือบดีบุกหรือแผนเหล็ก
เคลือบโครเมียมหรือแผนอลูมิเนียม แลวนํามาเคลือบแลคเกอรที่ผิวอีกชั้นหนึ่ง เพื่อปองกันมิให     
คุณภาพของอาหารเสียไป เหมาะสําหรับบรรจุอาหารที่ทําปฏิกิริยากับดีบุกหรือเหล็กแลวทําใหคุณภาพ
อาหารเสียไป ใชบรรจุอาหารจําพวกเนื้อสัตวและปลา ที่มีสารประกอบของกํามะถันอยูในปริมาณที่สูง 
เชน ผลิตภัณฑอาหารทะเลหรือผักบางชนิด รวมทั้งผักผลไมที่มีสี และอาหารมีฤทธิ์เปนกรดคอนขางสูง 
เชน ผลไมบางชนิด นอกจากนี้อาหารบางชนิดก็มีการเติมสารฟอกสีพวกโซเดี่ยมเมตตาไบซัลไฟท    
ซึ่งจําเปนตองบรรจุในกระปองเคลือบแลคเกอร เชน เห็ด หนอไม หนอไมฝรั่ง เมื่อกํามะถัน          
ทําปฏิกิริยากับดีบุกที่เคลือบกระปองทําใหเกิดรอยดํา แมวาบริโภคแลวจะไมเปนอันตรายตอรางกาย 
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แตไมเปนที่ยอมรับของผูบริโภค ในการเลือกใชกระปองเคลือบแลคเกอร ผูผลิตตองเลือกใชชนิดของ
แลคเกอรใหเหมาะสมกับอาหารแตละชนิดดวย 
    แลคเกอร มีหลายชนิดแบงออกเปน 3 ประเภทใหญ ดังนี้ 
    1. ประเภททนกรด สําหรับกระปองบรรจุผลไมแปรรูป ซึ่งมีฤทธิ์เปนกรด 
เชน น้ํามะเขือเทศ สตรอเบอรี่กระปอง สับปะรด ฯลฯ 
    2. ประเภททนกํามะถัน สําหรับกระปองบรรจุอาหารทะเล ซึ่งมีปริมาณ
กํามะถันประกอบอยูสูง เชน ปลาซาดีน หอยลาย ฯลฯ 
    3. ประเภททั่วไป สําหรับกระปองบรรจุผลิตภัณฑอาหารทั่วไปที่ไมมีฤทธิ์
เปนกรด และไมมีกํามะถันอยูเชน นมขนหวาน นมขนจืด 
    หมายเหตุ อาหารจําพวกเนื้อสัตวและปลาจะมีกรดอะมิโน กรดอะมิโนจะมี
กํามะถันเปนองคประกอบสูง 
   3. กระปองอลูมิเนียม กระปองอลูมิเนียมมีคุณสมบัติทนตอการกัดกรอน    
ของกรดและมีน้ําหนักเบา กระปองอลูมิเนียมที่ใชบรรจุอาหารก็มี เชน ปลากระปอง เครื่องดื่ม       
นมทุกชนิด เปนแบบที่ใหความสะดวกในการเปด เชน มีแหวน ตะเข็บ 
   ปญหาการใชกระปองบรรจุอาหาร เกิดจาก 
   1. ตัวกระปอง การเลือกใชตองคํานึงถึงสิ่งตอไปนี้ 
    1.1 วัสดุที่ใชทํากระปอง ตองมีคุณสมบัติมาตรฐาน ชนิดของวัสดุที่เหมาะสม
กับประเภทอาหาร 
    1.2 การเคลือบแลคเกอรดานในกระปอง ตองเปนแลคเกอรที่ใชกับกระปอง
โลหะสําหรับบรรจุอาหารสามารถสัมผัสกับอาหารได ปลอดภัยตอผูบริโภคอาหารและเหมาะสมกับ
คุณสมบัติของอาหารนั้นๆ กลาวคือ ถาอาหารที่มีกํามะถันสูง เชน อาหารทะเลที่ตองใชแลคเกอร 
ชนิดทนตอกํามะถัน ถาอาหารมีฤทธิ์เปนกรด เชน ผัก-ผลไมดอง ก็ใชแลคเกอรชนิดทนกรด 
   2. คุณสมบัติของการบรรจุ จําเปนตองคํานึงถึงสภาพความเปนกรดและดาง
ของอาหาร 
   3. กรรมวิ ธี บรรจุ อาหาร จะตองทํ าอย างถูกวิ ธี  เชน  ขั้นตอนต า งๆ               
ในกระบวนการทําลายเชื้อโรคดวยความรอน การบรรจุ การไลอากาศ การปดฝา การฆาเชื้อโรค   
ดวยหมอฆาเชื้อโรค การทําใหเย็น เปนตน จะสามารถทําใหเก็บไวไดนานโดยไมเนาเสีย 
  3.2 ปบโลหะ เปนบรรจุภัณฑรูปทรงสี่เหลี่ยม มักมีขนาดใหญกวากระปอง ดานบน
มีชองเปดสําหรับใชในการบรรจุสินคา ฝาเปด-ปดมีทั้งชนิดฝาเกลียวหรือฝาแบบกด และอาจมีหูหิ้ว 
สวนผนังของปบมีทั้งเปนแบบผนังทึบทั้งสี่ดาน หรืออาจเปนหนาตางที่ปดดวยพลาสติกใสหรือกระจก 
ปปแบบผนังทึบนิยมใชบรรจุน้ํามันพืช ทินเนอร ขนม ผลไมดอง หนอไม เปนตน สวนปบเหล็กที่เจาะ
เปนหนาตางแลวปดดวยพลาสติกใสหรือกระจก นิยมใชบรรจุอาหารแหงและขนม เชน ขนมปง      
ขนมอบกรอบ ทองมวน เปนตน 
   ปบที่ใชบรรจุอาหารมี 2 ชนิด คือ ปบเคลือบดีบุก และปบเคลือบแลคเกอร  
ปบแตละชนิดจะมีคุณสมบัติเชนเดียวกับกระปองบรรจุอาหาร คุณภาพของปบและกระปองบรรจุ
อาหาร ขึ้นอยูกับความหนาของแผนเหล็กและแลคเกอรที่เคลือบ ความสนิทแนนของรอยตอตะเข็บ 
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ขนาดของปบหรือกระปอง คุณลักษณะของอาหารและวิธีการเก็บรักษา ลักษณะของปปแบบผนังทึบ
และแบบมีหนาตาง แสดงไวในภาพท่ี 3.17 
 

            
                  ก. ปปโลหะแบบผนังทึบ      ข. ปปโลหะแบบมีหนาตาง 
 
ภาพที่ 3.17 ปปโลหะแบบผนังทึบและแบบมีหนาตาง 
 
  3.3 หลอดบีบโลหะ (Metal collapsible tube) เปนทอทรงกระบอก มีฝาปด
ปลายดานหนึ่ง เพื่อชวยใหเก็บสินคาไวไดเปนเวลานาน นิยมใชบรรจุผลิตภัณฑที่เปนครีมหรือกึ่งของแข็ง  
ผลิตภัณฑประเภทยาและสารเคมี เชน ยาทาถูนวด ยายอมผม และกาว เปนตน การใชงานทําได
สะดวก เมื่อเปดฝา เพียงบีบหลอด สินคาก็ไหลออกมาในบริเวณและตามปริมาณที่ตองการ แตมี    
ขอจํากัด คือ เมื่อบีบหลอดแลว มักบิดเบี้ยวและไมคืนรูป ตอมาเมื่อมีการผลิตหลอดบีบพลาสติกลามิเนต 
ก็มีผลทําใหหลอดบีบโลหะเสื่อมความนิยมลง วัสดุที่นิยมใช คือ อลูมิเนียม มีการใชตะกั่วบาง         
กับผลิตภัณฑที่มิใชอาหาร กรณีที่ผลิตหลอดจากโลหะแผนการบรรจุผลิตภัณฑจะทําที่ดานขางหลอด
แลวจึงบีบปดสนิท และมวนปลายหลอดเพื่อเชื่อมปดสนิท ภาพที่ 3.18 แสดงตัวอยางสินคาที่บรรจุ       
ในหลอดบีบโลหะ 
  

     
 
ภาพที่ 3.18 หลอดบีบโลหะ 
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   3.4 กระปองฉีดพน (Aerosol or presuriged containers) ใชบรรจุผลิตภัณฑ     
ที่เปนของเหลว และใชสารขับ (Propellant) ซึ่งเปนทั้งของเหลวและกาซผสมกันอยู ทําหนาที่อัดพน
ผลิตภัณฑและมีวาลวควบคุมการฉีดพนใหผลิตภัณฑออกมาเปนฝอยละเอียด ตัวกระปองอาจทํามา
จากแผนเหล็กเคลือบดีบุก แผนเหล็กไรดีบุกหรือแผนอลูมิเนียมก็ได ผลิตภัณฑที่นิยมใช ไดแก    
เครื่องสําอาง (น้ําหอม สเปรยฉีดผสม สเปรยจัดทรงผม) สี ยาฆาแมลง เปนตน ดังแสดงในภาพที่ 3.19 
 

       
 
ภาพที่ 3.19 กระปองฉีดพน 
 
  3.5 ถังโลหะ (Metal drum, Pail, Keg) สวนใหญเปนถังเหล็กรูปทรงกระบอก      
มีทั้งแบบมีที่หิ้วและไมมีที่หิ้ว มีทั้งประเภทที่บรรจุแลวขนสงเพื่อไปใชเพียงครั้งเดียว เชน ถังน้ํามัน  
ถังสารเคมี ประเภทที่บรรจุแลวขนสงไประยะใกลๆ และสามารถนํากลับมาใชไดหลายครั้ง ถังโลหะ
เปนบรรจุภัณฑที่นิยมใชบรรจุสารเคมี สีทาบาน ตัวทําละลาย กาว และหมึก 
   3.5.1 ถัง (Drum) นิยมใชบรรจุผลิตภัณฑเคมีและอุตสาหกรรมที่เปนของเหลว 
กึ่งเหลว เม็ด และผง เพื่อการขนสง เชน ผลิตภัณฑปโตเลียม สีทาบาน สารเคลือบผิว กาว ฯลฯ       
ดังตัวอยางในภาพที่ 3.20 ก. ถังโลหะมักใชแผนเหล็กที่ผานการรีดเย็นและแผนเหล็กกัลวาไนซ       
ฝาของถังอาจแยกจากตัวถังหรือติดตัวถังเลยก็ได ตัวถังมักมีลอนเพื่อความแข็งแรง หากใชบรรจุ   
ผลิตภัณฑอันตราย จําเปนตองผานการทดสอบตามมาตรฐานสากลที่กําหนดไว  
   3.5.2 ถังแบบมีหู (Pail) ใชบรรจุผลิตภัณฑจําพวกสารเคมี สีทาบานเพื่อการ
ขนสง ดังตัวอยางในภาพที่ 3.20 ข. ในปจจุบันมีการใชถังโลหะแบบมีหูนอยลง เนื่องจากถูกทดแทน
บางสวนดวยถังพลาสติก การใชบรรจุผลิตภัณฑอันตรายจําเปนตองไดรับการทดสอบตาม
มาตรฐานสากลที่กําหนดไว  
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             ก. ถังโลหะ            ข. ถังโลหะแบบมีหู 
 
ภาพที่ 3.20 ถังโลหะและถังโลหะมีหู  
 
  3.6 อลูมิเนียมฟอยล หรืออลูมิเนียมแผนเปลว คือ แผนอลูมิเนียมที่บางมาก มีการ
พัฒนาการใชงานอยางกวางขวาง เนื่องจากมีคุณสมบัติดีเดนหลายประการ อาทิ น้ําหนักเบา สามารถ
สกัดกั้นการซึมผานของไอน้ํา ไขมัน และกาซไดดี ปองกันแสงแดดสําหรับสินคาที่เสื่อมคุณภาพไดงาย 
มีความมันวาว สะทอนแสง จึงสวยงามและดึงดูดผูบริโภค และโคงงอได สามารถพับ จีบ และขึ้นรูปได
อยูตัวเปนอยางดี (Dead fold) บรรจุภัณฑอลูมิเนียมฟอยล นิยมใชหอสินคา เชน ใชหอเนย 
ช็อกโกแลต บุหรี่ หมากฝรั่ง ไอศกรีม ราคาคอนขางสูง เปนโลหะผสมที่มีคุณสมบัติออนตัวภายหลัง
การใหความรอน นอกจากนี้ยังใชรวมกับวัสดุอื่น เชน ฟลมพลาสติก ในลักษณะของการประกบ 
(Lamination) เพื่อเพิ่มคุณสมบัติในการสกัดกั้นอากาศและไอน้ําไดดีขึ้น โดยนิยมทําเปนถุงบรรจุ
อาหารและยา 

สรุป 
 กระดาษและโลหะ เปนวัสดุบรรจุภัณฑที่ไดรับความนิยมคอนขางสูงในการนํามาผลิตเปน
บรรจุภัณฑ โดยเฉพาะกระดาษที่มีการคิดคนและใชมาตั้งแตอดีตเพื่อประโยชนดานการเขียน แตตอมา 
มีการประยุกตนํามาใชในการหอ จนพัฒนาไปสูการใชเปนวัสดุเพื่อการผลิตบรรจุภัณฑ สิ่งหนึ่งที่ทําให
กระดาษไดรับความนิยมอยางมาก เนื่องมาจากคุณสมบัติของกระดาษไดมีการพัฒนาจนเกิดคุณภาพ  
ที่หลากหลายตามวัตถุดิบและกระบวนการผลิต ทั้งที่เปนกระดาษธรรมดาทั่วไป ซึ่งเหมาะกับงาน
ประเภทหอ หรือใชทํากลองขนาดเล็ก เชน กระดาษบีช กระดาษเพาซ กระดาษกันไขมัน หรือจะเปน
กระดาษแข็ง ที่มีโครงสรางหนา แนน และทนทานมากกวา จึงนิยมนําไปใชในการผลิตบรรจุภัณฑเพื่อ
การขนสงเปนหลัก เชน กระดาษคลิปบอรด กระดาษ Soild manila board กระดาษคราฟท เปนตน 
บรรจุภัณฑที่ทําจากกระดาษมักพบในหลากหลายรูปแบบ อาทิ ซอง ถุง กลอง ถวย ถาด กระปอง 
และถัง ขึ้นอยูกับการออกแบบและความเหมาะสมกับตัวสินคา รวมไปถึงลักษณะการใชงานของ
บริโภค 
 ในสวนของโลหะ ปจจุบันความนิยมในการใชงานลดลง เนื่องจากบรรจุภัณฑที่ทําจาก
โลหะมีขอจํากัดในเรื่องของน้ําหนักและการทําปฏิกิริยากับตัวสินคามากกวาวัสดุบรรจุภัณฑประเภทอื่น 
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โดยเฉพาะสินคาประเภทอาหาร ทําใหมีการเลือกใชวัสดุอื่น เชน พลาสติกทดแทน แตก็ยังมีสินคา
จํานวนไมนอยที่ยังคงใชโลหะเปนวัสดุบรรจุภัณฑ โลหะที่นิยมนํามาใชในการผลิตบรรจุภัณฑ           
มีทั้งแผนเหล็กเคลือบดีบุก แผนเหล็กไรดีบุก อลูมิเนียม และอลูมิเนียมฟอยล โดยเฉพาะอลูมิเนียม
ฟอยลนั้น มีการนําไปใชงานรวมกับวัสดุบรรจุภณัฑประเภทอื่น เชน กระดาษ พลาสติก   เปนการเพิ่ม
คุณสมบัติในการใชงานใหมากขึ้น บรรจุภัณฑที่ทําจากโลหะที่พบเห็นไดทั่วไป ไดแก กระปอง ปบ 
หลอดบีบ ถัง อลูมิเนียมฟอยด  
 ทั้งกระดาษและโลหะ ตางก็มีขอดีขอเสียที่แตกตางกัน เจาของผลิตภัณฑและ             
ผูที่เกี่ยวของจึงตองศึกษารายละเอียดของวัสดุ กอนตัดสินใจเลือกใชวัสดุที่เหมาะสมกับผลิตภัณฑของตน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 
 

86

แบบฝกหัดบทที่ 3 
 
จงตอบคําถามตอไปนี้ 
1. จงอธิบายขอดีและขอเสียของการนํากระดาษมาใชเปนวัสดุบรรจุภัณฑ 
2. จงยกตัวอยางบรรจุภัณฑกระดาษมา 1 ชนิด พรอมทั้งอธิบายวาเปนบรรจุภัณฑกระดาษประเภทใด 

มีจุดเดนและจุดที่ตองพัฒนาอยางไร 
3. เยื่อกระดาษขึ้นรูป นิยมนําไปใชกับผลิตภัณฑประเภทใด อธิบายรายละเอียด 
4. จงอธิบายถึงวิธีการเสริมความแข็งแรงใหกับกระดาษในการนําไปใชเปนบรรจุภัณฑ  
5. กระดาษลูกฟูกทํามาจากกระดาษชนิดใด 
6. ลอนกระดาษลูกฟูก มีก่ีประเภท อะไรบาง แตละประเภทมีความแตกตางในการใชงานอยางไร 
7. กระดาษลูกฟูก มีก่ีประเภท อะไรบาง แตละประเภทนําไปใชงานอยางไร 
8. จงอธิบายขอดีและขอเสียของการนําโลหะมาใชเปนวัสดุบรรจุภัณฑ 
9. กระปอง 3 ชิ้น และกระปอง 2 ชิ้นมีความแตกตางดานกระบวนการผลิตอยางไร 
10. กระปองโลหะบรรจุอาหารสามารถแบงตามวัสดุที่ใชไดกี่ประเภท อะไรบาง 
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แผนบริหารการสอนประจําบทท่ี 4 

เนื้อหาประจําบท 

 บทท่ี 4  บรรจุภัณฑพลาสติก บรรจุภัณฑแกว และบรรจุภัณฑไม 
   บรรจุภัณฑพลาสติก 
   บรรจุภัณฑแกว 
   บรรจุภัณฑไม 
   สรุป 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 เมื่อศึกษาจบบทที่ 4 แลว นักศึกษาสามารถ 
 1. อธิบายคุณสมบัติของวัสดุบรรจุภัณฑพลาสติก แกวและไม ได 
 2. อธิบายความแตกตางของพลาสติก แกว และไม ในการนําไปใชได 
 3. อธิบายขอดี ขอเสียของวัสดุพลาสติก แกวและไม ได 
 4. สามารถพิจารณาเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑเพื่อความเหมาะสมกับผลิตภัณฑและ    
การดําเนินการทางการตลาดได 
 5. อธบิายแนวโนมของวัสดุบรรจุภัณฑพลาสติก แกว และไมประเภทตางๆ ได 

กิจกรรมการเรียนการสอนประจําบท 

 1. การบรรยายเนื้อหา ทฤษฎี โดยใชแผนใส / พาวเวอรพอยตประกอบ 
 2. การยกตัวอยางการดําเนินการทางการตลาดดานบรรจุภัณฑ โดยใชขาวสาร รูปภาพ 
และสื่ออ่ืนๆ ที่เกี่ยวของ 
 3. การอภิปรายระหวางอาจารยกับนักศึกษา 
 4. การนําเสนอความคิดเห็นของนักศึกษาตอการเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑหนาชั้นเรียน
เปนรายบุคคล 
 5. การมอบหมายงานประจําบท 
 6. การทําแบบฝกหัดทายบท 
 7. การฝกออกแบบบรรจุภัณฑจากวัสดุประเภทตางๆ ประกอบกลยุทธการตลาด 

สื่อการเรียนการสอน 

 1. เอกสารประกอบการสอน รายวิชาการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด 
 2. แผนสไลดพาวเวอรพอยด คอมพิวเตอร โปรเจคเตอร 
 3. บทความ ขาว รูปภาพ บรรจุภัณฑ หรือวีดีโอที่เกี่ยวของและนาสนใจจากสื่อตางๆ 
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 4. เว็บไซตที่เกี่ยวของกับงานดานบรรจุภัณฑ 
 5. ตัวอยางวัสดุบรรจุภัณฑแตละประเภท 
 6. ตัวอยางบรรจุภัณฑที่ทําจากวัสดุกระดาษและโลหะ 

การวัดผลและการประเมินผล 

 1. การสังเกตและบันทึกผล 
  1.1 สังเกตพฤติกรรมของนักศึกษาในชั้นเรียน 
  1.2 การตอบคําถามจากการซักถาม  
  1.3 การใหความรวมมือในการรวมอภิปรายในชั้นเรียน 
  1.4 การนําเสนอหนาชั้นเรียน 

 2. การตรวจผลงาน 
  2.1 แบบฝกหัดทายบท 

  2.2 ผลงานที่มอบหมาย 
  2.3 การสอบกลางภาค / สอบปลายภาค  
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บทที่ 4 

บรรจุภัณฑพลาสติก บรรจุภัณฑแกว และบรรจุภัณฑไม 
 
 วัสดุบรรจุภัณฑ คือสิ่งที่นํามาใชเปนวัตถุดิบหลักเพื่อการผลิตและขึ้นรูปเพื่อใหเกิด     
รูปรางและคุณสมบัติที่เหมาะสมกับการนําไปบรรจุ ปกปองและเพื่อใชงาน นอกจากวัสดุบรรจุภัณฑ
กระดาษ และโลหะ ที่ไดศึกษามาแลวในบทที่ 3 วัสดุบรรจุภัณฑในสวนที่เหลือ ไดแก (1) บรรจุภัณฑ
พลาสติก (2) บรรจุภัณฑแกว และ (3) บรรจุภัณฑไม ก็เปนประเภทของวัสดุที่ไดรับความนิยม และ
นํามาใชกันอยางแพรหลายในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ 
 ปจจุบัน มีความพยายามในการศึกษาและคนควาวัสดุประเภทใหมๆ เพื่อนํามาใชในการ
ผลิตบรรจุภัณฑ โดยเฉพาะอยางยิ่งวัสดุพลาสติก ซึ่งถึงแมวาจะมีขอดีอยูมากมายแตก็มีปญหาเรื่อง  
สิ่งแวดลอม วัสดุแกวที่มีคุณสมบัติดีที่สุดในเรื่องของความเปนกลาง แตก็มีน้ําหนักและแตกงาย     
สวนไม เปนบรรจุภัณฑที่เปนมิตรกับสิ่งแวดลอม แตก็ไดมาดวยการทําลายสิ่งแวดลอมดวยเชนกัน    
ซึ่งการตัดสินใจที่จะเลือกวัสดุประเภทตางๆ จึงมีขอจํากัดควบคูกันไปดวย ดังนั้นการศึกษารายละเอียด
ของวัสดุบรรจุภัณฑจะชวยใหการตัดสินใจเลือกวัสดุที่มีความเหมาะสมกับผลิตภัณฑและการใชงาน
งายขึ้น  

บรรจุภัณฑพลาสติก  
 พลาสติกเปนวัสดุที่นิยมนํามาใชผลิตบรรจุภัณฑอยางมากในปจจุบัน เนื่องจาก           
มคีุณสมบัติพิเศษหลายประการ เชน น้ําหนักเบา แปรรูปไดหลายรูปทรง แตก็มีขอจํากัดดานสิ่งแวดลอม
ดวยเชนกัน ความนิยมในการนําพลาสติกมาผลิตภาชนะบรรจุหรือหีบหอในรูปตางๆ ตลอดจน       
สิ่งประดิษฐอื่นๆ สําหรับใชเปนสวนประกอบในการบรรจุผลิตภัณฑเพิ่มขึ้นตามลําดับ มีการนํามาใช
ประโยชนในรูปแบบตางๆมากมาย และมีแนวโนมการใชเพิ่มขึ้นเนื่องจากคุณสมบัติของพลาสติก 
 1. ขอดี ขอเสีย ของพลาสติก 
  บรรจุภัณฑพลาสติกสามารถจําแนกขอดีและขอเสียได ดังนี้ (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 
2555 : 86) 
  1.1 ขอดี คุณสมบัติที่ดีของพลาสติกท่ีทําใหไดรับความนิยมอยางมาก คือ 
   1.1.1 มีน้ําหนักเบา ไมนําความรอน ไมนําไฟฟา มีความเหนียว 
   1.1.2 ราคาไมแพง ตนทุนของพลาสติกในปจจุบันไมสูงนัก ยิ่งเมื่อเทียบกับ
โลหะ แกวหรือไม และมีการผลิตออกมาสูตลาดอยางแพรหลาย ใหผูประกอบการสามารถเลือกซื้อมา
ใชโดยงาย 
   1.1.3 สามารถปองกันการซึมของอากาศ น้ํา หรือไขมัน ไมเปนสนิม จึงทนตอ
ความชื้นและสภาพอากาศ 
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   1.1.4 ทนตอความรอนหรือเย็น และทนกรดดางและสารเคมีไดตามคุณสมบัติ
ของพลาสติกแตละชนิด 
   1.1.5 สามารถแปรรูปไดงายและมีหลายชนิดใหเลือกใชตามความเหมาะสม 
สามารถนําพลาสติกมาเปนบรรจุภัณฑในลักษณะตางๆ ไดมากมายหลายรูปแบบ ทั้งเปนแผนพลาสติก 
และที่ข้ึนรูปเปนภาชนะ 
   1.1.6 สามารถใชรวมกับวัสดุบรรจุภัณฑอื่นๆ ไดดี เชน การใชพลาสติกเคลือบ
เขากับอลูมิเนียมฟอยล หรือพลาสติกกับแผนกระดาษ 
   1.1.7 สามารถพิมพสี ลวดลายตางๆ ลงบนภาชนะพลาสติกไดไมยากนัก หรือ
อาจพิมพบนแผนฟลมพลาสติก แลวนํามารัดหุมบรรจุภัณฑพลาสติกไดสะดวกและสวยงาม 
   1.1.8 สามารถนํามาแปรรูปและนํากลับมาใชใหมได 
  1.2 ขอเสีย ขอจํากัดที่เกิดจากการใชพลาสติกมาเปนวัสดุบรรจุภัณฑ คือ 
   1.2.1 มีความแข็งนอย ใชไดขนาดจํากัด แตมีวิธีทําใหพลาสติกแข็งแรงขึ้น     
มีความคงตัวคงขนาดโดยการผสมเสริมสารความแข็งแรง เชน ใยแกว เม็ดแกว เศษผา ลงไปประมาณ 
30% ของวัตถุดิบ 
   1.2.2 ขอเสียที่สําคัญคือ การยากตอการทําลายกอใหเกิดปญหาขยะ และ
สรางมลภาวะตอสภาพแวดลอม แมวาปจจุบันมีการใชพลาสติกชนิดสลายตัวได แตยังคงมีใช         
ในวงจํากัด และพลาสติกชนิดนั้นมีคุณสมบัติในการบรรจุหีบหอดอยลง เชน มีความยืดตัวและ     
ตานแรงกระแทกต่ํา กันความชื้นไมไดดี และมีความหนาจํากัด 
   1.2.3 กระบวนการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติก สวนมากกระทําไดในลักษณะ
ของอุตสาหกรรมที่ใชเครื่องจักรและอุปกรณและมักเปนระบบอัตโนมัติ ใชแรงงานนอยจึงไมสงเสริม
ระบบผลิตในแบบครัวเรือนหรืออุตสาหกรรมขนาดเล็กและขนาดยอม มีพลาสติกเพียงไมกี่ประเภท           
ที่สามารถผลิตโดยอุตสาหกรรมขนาดยอม 
   1.2.4 มีผลกระทบตอสุขภาพอนามัยของผูบริโภค เชน กรณีของการบรรจุ   
สินคาประเภทอาหาร ถาเลือกใชประเภทของพลาสติกไมเหมาะสม หรือมุงดานการลดคาใชจายของ
ธุรกิจมากเกินไป กอใหเกิดปญหาความปลอดภัยของผูบริโภค เพราะจะมีการปนเปอนของสารเคมี
ตางๆ ออกมา 
  1.3 ขอพิจารณาดานคุณสมบัติของพลาสติก ในการเลือกมาทําบรรจุภัณฑ มีดังนี้ 
   1.3.1 ความปลอดภัย 
   1.3.2 เนื้อพลาสติก  
   1.3.3 ความใสและความขุนมัว 
   1.3.4 การตานแรงดึงและการยึดตัว 
   1.3.5 การตานแรงฉีกขาด 
   1.3.6 การรั่วซึม 
   1.3.7 ความทนทานตอการขัด 
   1.3.8 การแพรกระจาย  
   1.3.9 ความมันวาว 
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   1.3.10  ความหนา 
   1.3.11  การตานไขมัน และน้ํามัน 
   1.3.12  ความแข็งแรงของตะเข็บ 
   1.3.13  อัตราการซึมผานของไอน้ําและกาซ 
   1.3.14  ความทนทานตออุณหภูมิและสารเคม ี
 2. ชนิดและประเภทของพลาสติก 
  2.1 ประเภทของพลาสติก สามารถจําแนกไดเปน 2 ประเภท คือ 
   2.1.1 เทอรโมเซตติงพลาสติก (Thermosett ing plast ic) เปนพลาสติก       
ที่ตองใชความรอนและแรงอัดในการหลอมละลาย เมื่อหลอมแลวทิ้งไวใหเย็นจะแข็งตัว มีรูปทรงถาวร     
คุณสมบัติพิเศษ คือทนทานตอการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิและทนปฏิกิริยาเคมีไดดี เกิดคราบและ    
รอยเปอนไดยาก คงรูปหลังการผานความรอนหรือแรงดันเพียงครั้งเดียว ทนความรอนและความดัน 
ไมออนตัวและเปลี่ยนรูปรางไมได แตถาอุณหภูมิสูงก็จะแตกและไหมเปนขี้เถาสีดํา ตัวอยาง        
เทอรโมเซตติงพลาสติก เชน โพลีเอสเตอร 
   2.1.2 เทอรโมพลาสติก (Thermoplast ic) เปนพลาสติกที่ใชกันแพรหลาย    
ที่สุด เมื่อไดรับความรอนจะออนตัวหลอมเหลว และเมื่อเย็นลงจะแข็งตัว และสามารถหลอมไดใหม
หลังการแข็งตัวแตละครั้ง ตัวอยางเทอรโมพลาสติก เชน โพลีเอทีลีน โพลีพรอพพีลีน โพลีสเตอรีน 
  2.2 ชนิดของพลาสติก ชนิดของพลาสติกที่นิยมนํามาใชในการผลิตบรรจุภัณฑ    
ในปจจุบัน ไดแก 
   2.2.1 โพลีเอทีลีน (Polyethylene : PE) โพลี เอทีลีนจัด เปนพลาสติก       
ชนิดออน สามารถนํามารีดเปนแผนบางๆ ไดดี มีความใส นิยมนํามาทําเปนถุง แผนฟลม เมื่อเทียบกับ
พลาสติกชนิดอื่นจะทนความรอนไดไมดีเทา ถาจะใหทนความรอน (ทําเปนถุงรอน) จะตองมีวิธีการ
เตรียมพิเศษและถุงที่ไดจะเปนสีขาวขุนไมใส ดังลักษณะของถุงรอนสมัยกอน (ปจจุบันไมนิยม        
นําโพลีเอทีลีนมาทําถุงรอนบรรจุอาหาร) และยังนํามาทําขวดบรรจุสินคา เชน ขวดนม น้ําผลไม         
ผงซักฟอก ฝา และจุกขวดไดเชนกนัมี 2 ชนิด คือ  
    1) โพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนต่ํา (Low density polyethylene :  
LDPE) เปนพลาสติกที่นิ่ม สามารถยืดตัวไดมาก มีความใส นิยมนํามาทําเปนฟลมสําหรับหออาหาร
และหอของ ถุงใสขนมปง และถุงเย็นสําหรับบรรจุอาหาร โพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนต่ํา     
สามารถนํากลับมารีไซเคิลใชใหมไดโดยใชผลิตเปนถุงดําสําหรับใสขยะ ถุงหูหิ้ว หรือถังขยะ  
    2) โพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนสูง (High density polyethylene :  
HDPE) โพลี เ อทีลีนชนิดหนาแนนสูงมีโครงสรางโมเลกุลเปนสายตรง คอนขางแข็งแตยืดไดมาก       
ไมแตกงาย สวนใหญทําใหมีสีสันสวยงาม ยกเวนขวดที่ใชบรรจุน้ําดื่ม ซึ่งจะขุนกวาขวด PET ราคาถูก 
ขึ้นรูปไดงาย ทนสารเคม ีจึงนิยมใชทําบรรจุภัณฑสําหรับน้ํายาทําความสะอาด แชมพูสระผม แปงเด็ก 
และถุงหูหิ้ว นอกจากนี้ภาชนะที่ทําจากโพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนสูงยังมีสมบัติปองกัน          
การแพรผานของความชื้นไดดี จึงใชผลิตเปนขวดนมเพื่อยืดอายุของนมใหนานขึ้น โพลีเอทีลีน      
ชนิดความหนาแนนสูงสามารถนํากลับมารีไซเคิลเพื่อผลิตขวดตางๆ  เชน ขวดใสน้ํายาซักผา         
แทงไมเทียมเพ่ือใชทํารั้วหรือมานั่งในสวน 
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   2.2.2 โพลีพรอพพีลีน (Polypropylene : PP) เปนพลาสติกที่แข็ง            
มีคุณสมบัติทนตอการแปรรูปดวยความรอนและแรงกระแทกไดดี ทนตอสารเคมี ความรอน และ    
น้ํามัน สามารถนํามารีดเปนแผนบางไดดี ทรงตัวดี ผิวแข็ง ไมมีแนวโนมการสึกกรอนทําใหมีสีสัน   
สวยงาม สวนใหญนิยมนํามาทําภาชนะบรรจุอาหาร เชน กลอง ชาม จาน ถัง ตะกรา ขวด ฝาจุกขวด 
หรือกระบอกสําหรับใสน้ําแชเย็น และจากการทนตอความรอนและการฆาเชื้อโรคที่อุณหภูมิ        
120 องศาเซลเซียส จึงนิยมนํามาทําเปนถุงรอนบรรจุอาหาร ทําแผนฟลมหดและทําถุงบรรจุขนม   
ขบเคี้ยวตางๆ ไมนิยมใชบรรจุอาหารแชแข็งเพราะจะเปราะที่อุณหภูมิต่ํากวา 0 องศาเซลเซียส      
โพลีพรอพพีลีนสามารถนํากลับมารีไซเคิลใชใหมได โดยนิยมผลิตเปนกลองแบตเตอรี่รถยนต ชิ้นสวน
รถยนต เชน กันชน และกรวยสําหรับกรอกน้ํามัน 
   2.2.3 โพลีสเตอลีน (Polystyrene : PS) เปนพลาสติกที่แข็ง ใส แตเปราะ 
และแตกงาย ราคาถูก นิยมนํามาทําเปนภาชนะบรรจุของใช เชน เทปเพลง สําลี หรือของแหง เชน 
หมูแผน หมูหยอง และคุกกี้ หรือนําไปทําภาชนะพลาสติก เชน ขวดนมเปรี้ยว ถาดบรรจุอาหาร       
บลิสเตอรแพค เนื่องจากโพลีสเตอลีนเปราะและแตกงาย จึงไมนิยมนําพลาสติกประเภทนี้มาบรรจุ   
น้ําดื่มหรือแชมพูสระผม เนื่องจากอาจลื่นตกแตกได มีการนําพลาสติกประเภทนี้มาใชทําภาชนะหรือ
ถาดโฟมสําหรับบรรจุอาหาร ซึ่งโฟมที่ไดจะมีน้ําหนักที่เบามาก เนื่องจากประกอบดวย โพลีสเตอลีน
ประมาณ 2 - 5% เทานั้น สวนที่เหลือเปนอากาศที่แทรกอยูในชองวาง มีคุณสมบัติทนตอกรด ดาง 
แอลกอฮอล แตทนตอน้ํามันพืชและสัตวไดจํากัด ไมทนตอน้ํามันเบนซิน โพลีสเตอลีนสามารถ        
นํากลับมาใชใหมได โดยนิยมผลิตเปนไมแขวนเสื้อ กลองวีดีโอ ไมบรรทัด หรือของใชอื่นๆ  
   2.2.4 โพลีไวนิลคลอไรด (Polyvinylchoride : PVC) เปนพลาสติกที่มี    
ความแข็ง เหนียว ยืดหยุน มีลักษณะคลายยางมีคุณสมบัติเหลว เหนียวมากกวาพลาสติกอื่นๆ       
ทั้งหมดเมื่อหลอมละลาย ถานําไปรีดเปนแผนฟลม โพลีไวนิลคลอไรดจะประหยัดกวาวิธีอื่น ใชในการ
หีบหอและตกแตง สามารถพิมพลวดลายลงบนแผนฟลมได และใชทําขวด ถวย ถาด หลอดบรรจุ    
สินคา แผนฟลมสําหรับหออาหาร มานในหองอาบน้ํา แผนกระเบื้องยาง แผนพลาสติกปูโตะ       
ขวดใสแชมพูสระผม เปนตน มีคุณสมบัติทนตอกรดและดาง (ออน, แก) ไมทนแอลกอฮอล            
โพลีไวนิลคลอไรดสามารถนํากลับมารีไซเคิล เพื่อผลิตทอประปาสําหรับการเกษตร กรวยจราจร และ
เฟอรนิเจอร หรือมานั่งพลาสติก 
   2.2.5 โพลีเอสเตอร (Polyester หรือ Polyethylene terephthalate : 
PET) พลาสติกโพลีเอสเตอรทนแรงกระแทก ทนความดัน ทนความรอนและเย็น ไมเปราะแตกงาย 
สามารถทําเปนรูปเหลี่ยมลอนตางๆ ในพื้นผิวไดดี เมื่อนํามาผลิตขึ้นรูปดวยความรอนสูงจะไดภาชนะ  
ที่มีความใส แข็งแรงคลายแกว มองเห็นสิ่งที่บรรจุอยูภายใน จึงนิยมนํามาทําเปนขวดบรรจุน้ําอัดลม 
น้ําดื่ม เบียร น้ํามันพืช และเครื่องสําอาง นอกจากนี้ขวดโพลีเอสเตอรยังมีสมบัติปองกันการแพรผาน
ของกาซไดเปนอยางดี โพลเีอสเตอรสามารถนํากลับมารีไซเคิลใชใหมได โดยนิยมนํามาผลิตเปนเสนใย
สําหรับทําเสื้อกันหนาว พรม และเสนใยสังเคราะหสําหรับยัดหมอน หรือเสื้อสําหรับเลนสกี 
  พลาสติกที่ถูกนํามารีไซเคิลจะมีการใสสัญลักษณตัวเลขเพื่อใหงายตอการแบง
ประเภทของพลาสติก ตัวเลขทั้ง 7 ตัวนี้ จะอยูในสัญลักษณรูปสามเหลี่ยมที่มีลูกศรสามตัววิ่งตามกัน
และมักพบบริเวณกนของภาชนะพลาสติก ดังนี้  
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โ พลี เ อ ส เ ตอ ร  , โ พลี เ อ ทธิ ลี น เ ท เ รฟ ทา เ ล ต  ( Polyester , 
Polyethylene terephthalate : PET) 

 
โพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนสูง (High density polyethylene :  
HDPE) 

 
โพลีไวนิลคลอไรด (Polyvinylchoride : PVC) 

 
โพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนต่ํา (Low density polyethylene :  
LDPE) 

 
โพลีพรอพพีลีน  (Polypropylene : PP) 

 
โพลีสเตอลีน (Polystyrene : PS) 

 

พลาสติกอื่นๆ ที่ไมใช 6 ชนิดแรก หรือไมทราบวาเปนพลาสติก   
ชนิดใด 

    
 3. ลักษณะของบรรจุภัณฑพลาสติก 
  เราสามารถจําแนกลักษณะของพลาสติกที่นํามาใชกับการบรรจุภัณฑ 2 ลักษณะ คือ 
ลักษณะที่เปนแผนฟลมพลาสติก (Plastic film) ซึ่งเปนพลาสติกที่มีการเปารีดเปนแผนบาง อาจเปน
ชั้นเดียวหรือหลายชั้น เชน ถุงพลาสติกชั้นเดียว ถุงหลายชั้น ฟลมหด ฟลมยืด กระสอบพลาสติก  
และลักษณะพลาสติกที่มีการขึ้นรูปเปนภาชนะพลาสติก (Plastic container) โดยการขึ้นรูปเปน    
รูปทรงตางๆ ตามแมแบบและกรรมวิธีผลิตเปนรูปบรรจุภัณฑ เชน ขวดพลาสติก ถาด กลอง กระปอง
พลาสติก หลอดพลาสติก เปนตน โดยทั้ง 2 ลักษณะสามารถแบงไดเปน 14 ประเภท คือ 
  3.1 ถุงพลาสติกและกระสอบพลาสติก ถุงพลาสติก คือ ฟลมพลาสติกที่ทําเปน   
รูปถุง ใชบรรจุสินคาที่มีน้ําหนักนอยๆ ไดทั้งรอนและเย็น เปนบรรจุภัณฑที่มีราคาถูก ตัวอยาง        
ถุงพลาสติกท่ีนิยมใช เชน ถุงเล็ก (Sechet) ถุงแบน ถุงจีบ ถุงซิป ซึ่งมีปากถุงเปนซิปโดยทําใหเปนสัน
และรองเพื่อใหสามารถรูดเปดและปดใหมไดโดยงาย และถุงกระสอบหรือถุงพลาสติกขนาดใหญ
สําหรับบรรจุสินคาที่มีน้ําหนักมาก และใชบรรจุสินคาที่มีน้ําหนัก 1,000 กิโลกรัมขึ้นไป ซึ่งจะเรียก   
ถุงชนิดนี้วา Intermediate bulk container (IBC) สวนกระสอบพลาสติก เปนถุงที่ทอดวยแถบฟลม
พลาสติกโพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนสูง หรือโพลีพรอพพีลีน นิยมนําถุงกระสอบมาใสผลิตผล   
ทางการเกษตร เชน ขาวสาร กาแฟ ดิน และไดรับความนิยมเพิ่มมากขึ้นเพราะสามารถใชทดแทน
กระสอบปอไดด ี 
   ถุงพลาสติกและกระสอบพลาสติก มีขนาด ลักษณะและความแข็งแรงตางกัน
ตามแตขนาด แบบ ลักษณะและน้ําหนักของผลิตภัณฑที่นํามาบรรจุ ตลอดจนประเภทของงานที่ใช 
เชน 
   ประเภทใชงานเบา ใชบรรจุผลิตภัณฑที่มีน้ําหนักไมเกิน 1 กิโลกรัม 
   ประเภทใชงานปานกลาง ใชบรรจุผลิตภัณฑที่มีน้ําหนัก 1 ถึง 10 กิโลกรัม 
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   ประเภทใชงานหนัก ใชบรรจุผลิตภัณฑที่มีน้ําหนัก 10 - 50 กิโลกรัม เชน ถุง
บรรจุสินคาหนัก (Heavy-duty sack) ใชบรรจุสินคาประเภทน้ําตาล เกลือ ธัญพืช เพื่อการขนสง 
กระสอบพลาสติก (Woven plastic sack) ซึ่งทอจากแถบพลาสติกเพื่อบรรจุสินคาทางการเกษตร 
เชน ปุย อาหารสัตว  
   ถุงพลาสติกมีหลายชนิด หลายรูปแบบ ดังแสดงในภาพที่ 4.1 ซึ่งทํามาจาก
พลาสติกชนิดตางๆ ดังนี้  
   1. ถุงเย็น ทํามาจากเม็ดพลาสติกโพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนต่ํา ถุงมี
ลักษณะคอนขางใส นิ่ม ยืดหยุนพอสมควร ใชบรรจุของท่ัวไป รวมทั้งอาหารแชแข็งได 
   2. ถุงรอน สวนใหญทํามาจากเม็ดพลาสติกโพลีพรอพพีลีน ถุงมีลักษณะใสมาก
และมีความดานกวาถุงเย็น สามารถบรรจุของรอนไดถึงจุดเดือด แตไมเหมาะกับการบรรจุอาหารแชแข็ง
เพราะพลาสติกจะเปราะ อีกชนิดหนึ่งทําจากเม็ดพลาสติกโพลีเอทีลีนชนิดความหนาสูง ถุงจะมี
ลักษณะบางขุน 
   3. ถุงหิ้ว โดยทั่วไปทําจากพลาสติกโพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนต่ํา          
แตสวนใหญมักนําถุงหิ้วมาใชและทําความสะอาดแลวหลอมใหมใสสีใหดูสวยงามขึ้น ไมปลอดภัย    
กับการบรรจุอาหารที่เนื้ออาหารสัมผัสกับถุงโดยตรง 
   4. ถุงซิป (Zip lock back) เปนถุงที่ปากถุงมีล็อคเพื่อความสะดวกในการเปด
และปด ใชบรรจุอาหารสําเร็จรูปประเภทของแข็งและยาเม็ด สวนมากทําจากโพลีเอทีลีนชนิด     
ความหนาแนนต่ํา  
   5. ถุงพลาสติกที่ใชในอุตสาหกรรมอาหาร ถุงชนิดนี้มากมายใหเลือกใชตาม
ความเหมาะสม มีทั้งที่ทําจากฟลมพลาสติกชั้นเดียวและประเภทหลายชั้น เราจะเห็นมีอาหาร
สําเร็จรูปบรรจุในถุงพลาสติกหลายชนิด ที่หนาถุงมักมีรูปภาพตัวหนังสือพิมพไวอยางสวยงามดึงดูด      
ความสนใจแกผูซื้อไดดี ถุงพลาสติกบรรจุอาหารที่จําหนายตามรานคาทั่วไปนั้นมีลักษณะสีสัน      
แตกตางกันไป บางชนิดไมมีสีและโปรงแสง บางชนิดมีสีขาวใสขุนและทึบแสง บางชนิดมีสีตางๆ เชน 
สีน้ําตาล เขียว เหลือง เปนตน ผูบริโภคอาจไมทราบวาบางชนิดทําดวยแผนพลาสติกเพียงชั้นเดียว 
บางชนิดจะทําดวยพลาสติก หลายชั้น 
   6. ถุงหลายชั้น การบรรจุอาหารเพื่อการถนอมอาหารไวในเวลานานโดยไมให
คุณภาพเปลี่ยนแปลง ควรใชถุงบรรจุอาหารที่ทําดวยฟลมพลาสติกตางชนิดประกบกัน หรือระหวาง
ฟลมพลาสติกกับวัตถุอื่น เชน กระดาษ อลูมิเนียมฟอยล เปนตน เพื่อใหคุณสมบัติครบถวน          
ตามตองการ ดังนี้ 
    6.1 ถุงพลาสติกท่ีตมได ทําจากแผนประกบของแผนโพลีเอสเตอร และแผน
โพลีเอทีลีน  
    6.2 ถุงพลาสติกสําหรับบรรจุอาหารแบบสุญญากาศ ทําจากแผนประกบ
ของแผนไนลอนและโพลีเอทิลีน  
    6.3 ถุงพลาสติกที่ ใชบรรจุอาหารแหง ทําจากแผนประกบของแผน
อลูมิเนียมบางๆ และแผนไวนิลอซิเตต 
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    6.4 ถุงพลาสติกที่ใชบรรจุอาหารที่ทําโดยวิธีเยือกแข็งแบบสุญญากาศ 
(Freeze dying) ทําจากแผนประกบไมลาร แผนอลูมิเนียมบางๆ และแผนโพลีเอทิลีน 
    6.5 ถุงพลาสติกชนิดตมในน้ําเดือดไดและทําเปนสุญญากาศได ทําจาก 
แผนโพลีเอทีลีน ใชดีกับอาหารที่ไมตองการสัมผัสอากาศและในถุงนั้นอุนอาหารไดเลย โดยไมตอง 
ถายใสภาชนะอ่ืนกอน 
    6.6 ถุงพลาสติกชนิดกันแสงสวาง ความชื้น และกาซ เปนพวกที่ทําจาก
แผนโพลีเอสเตอรประกบกับแผนอลูมิเนียมบาง และแผนโพลีเอทีลีน รวมเปน 3 ชั้น เหมาะสําหรับ   
ใชบรรจุอาหารสําเร็จรูปพวกซุปแหงหรืออาหารอื่นๆ เปนตน 
    หมายเหตุ ถุงประเภทหลายชั้นไมสามารถแยกชนิดและชั้นไดดวยสายตา 
   7. ถุงในกลอง (Bag-in-box) มักใชบรรจุอาหารเหลว เชน ไวน สาเก น้ําผลไม 
ซอส เปนตน ฟลมพลาสติกท่ีใชตองสามารถปองกันไอน้ําและอากาศไดดี สวนกลองที่ใชก็ตองแข็งแรง
เหมาะกับการใชงานดวยเชนกัน 
 

            
 
ภาพที ่4.1 บรรจุภัณฑถุงพลาสติก 
 
  3.2 ฟลมพลาสติก 
   ฟลมพลาสติกที่ไมไดนําไปทําในรูปแบบของถุง หรือกระสอบ สามารถใชงาน  
ในลักษณะตางๆ ดังนี้ 
   3.2.1 การหอ (Wrapping) มีทั้งการหอดวยมือและดวยเครื่องจักร ใชไดกับ 
สินคาขนาดตางๆ เชน การหอขนมปง ลูกอม คุกกี ้แซนดวิช ฟลมท่ีใชหอควรมีความคงรูปที่พอเหมาะ 
ไมออนเกินไป 
   3.2.2 ฟลมหด (Shrink film) ฟลมพลาสติกชนิดนี้จะหดจะรัดเมื่อไดรับ    
ความรอนถึงจุดที่เรียกวา Heat set หรือ Set memory ทําใหโมเลกุลของพลาสติกกลับสูสภาพเดิม 
พลาสติกจะหดตัวลง ใชหอรัดสินคาเพื่อรวมหนวย ถาใชกับการขายปลีกมักใชเพื่อปองกันฝุนละออง 
ปองกันขโมย และใชเพื่อการสงเสริมการขาย เชน การขายแบบแพ็คคู แตถาใชเพื่อการขนสงมักเปน
ลักษณะของการรัดสินคาที่วางเรียงบนแทนรองรับสินคา ทําหนาที่ใหความสะดวกในการเคลื่อนยาย
และปองกันสินคาโคนลม ฟลมหดที่ใชกับสินคาขายปลีกมักเปนโพลีไวนิลคลอไรด สวนฟลมที่ใชกับ
แทนรองรับสินคา นิยมทําจากโพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนต่ํา 
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   3.2.3 ฉลากฟลมหดรัดรูป (Shrink label) ฉลากฟลมหดรัดรูป เปนการพัฒนา
จากฟลมหดธรรมดา คุณสมบัติที่โดดเดนของฉลากฟลมหดรัดรูปนั้นคือ สามารถหดตัวและรัดแนนกับ
ภาชนะท่ีสวมอยู  และสามารถหดรัดไดเขากับทุกวัสดุ ไมวาจะเปนโลหะ แกว พลาสติก ซึ่งจะชวยให
สินคามีความเดน และดึงดูดการซื้อสินคา โดยเฉพาะเมื่อเจาของสินคามีการสรางความแตกตางดวย
การออกแบบรูปทรงของบรรจุภัณฑ เปนรูปทรงที่แปลกออกไป มีการโคงเวาของบรรจุภัณฑ ฉลาก
ฟลมหดรัดรูป ก็สามารถที่จะหดรัดรูปทรงเหลานั้นได อีกเหตุผลหนึ่งก็คือ การที่จะพิมพขอมูลสินคา
ลงบนบรรจุภัณฑนั้นจะทําใหอานยาก ดังนั้นฉลากฟลมหดรัดรูป จึงเปนตัวเลือกที่นาสนใจเพราะ
สามารถพิมพรูปภาพ ขอความ และสามารถใชสีสันลงบนฉลากไดตามความตองการ โดยสามารถพิมพ
สอดสีไดมากกวา 7 สี มีความคมชัด ประณีต แลวจึงใชความรอนในการทําใหฉลากหดรัดรูปแนบสนิท
ติดกับตัวภาชนะบรรจุ ดังแสดงในภาพที่ 4.2 แตฉลากฟลมหดรัดรูปมีราคาสูง ไมคุมคาสําหรับ       
อุตสาหกรรมขนาดเล็กท่ีมีปริมาณการขายต่ํา  
   3.2.4 ฟลมยืด (Stretch film) มีการใชงานคลายคลึงกับฟลมหด แตตางกัน
ตรงที่ฟลมยืดเปนฟลมพลาสติกที่มีคุณสมบัติเหนียวและยืดหยุนไดดี ฟลมยืดจะเกาะติดกันเองได   
เมื่อดึงฟลมใหยืดออกเล็กนอย โดยไมตองใชความรอนใหฟลมเกาะติดกัน ทําใหสะดวกในการหอรัด
สินคา ตัวอยางเชน “Cling film” ที่เปนฟลมนิ่มและบาง ใชหอรัดอาหารสดในซุปเปอรมารเก็ต      
ใชหอรัดสินคาหลายชิ้นเขาดวยกันเพื่อรวมสินคาเปนหนวยใหญบนแทนรองรับ เพื่ออํานวย        
ความสะดวกในการลําเลียง ขนสง และเก็บรักษา 
 

 
 

ภาพที่ 4.2 บรรจุภัณฑที่ใชฉลากฟลมหดรัดรูป 
 
  3.3 ขวดพลาสติก (Plastic bottle) เปนภาชนะพลาสติกที่มีปากแคบ มีน้ําหนัก
เบาเมื่อเทียบกับขวดแกว และทนทานตอการเปลี่ยนแปลงของอุณหภูมิไดดี นิยมใชบรรจุสินคาที่เปน
ของเหลว ผงหรือเม็ดทดแทนขวดแกว ดังแสดงในภาพที่ 4.3 ขวดพลาสติกสามารถผลิตไดรวดเร็ว 
สวยงาม ราคาถูก ถาเลือกใชวัสดุไดถูกตองและเหมาะสมจะไดรับประโยชนดานการคุมครองผลิตภัณฑ
ทั้งดานความแข็งแรง และคุณภาพทางเคมีและชีววิทยา ขวดพลาสติกมีหลายชนิด คือ 
   3.3.1 ขวดที่ทําจากโพลีไวนิลคลอไรด หรือ PVC ใชบรรจุอาหารและเครื่องดื่ม 
เชน น้ําผลไม น้ํามันพืช เปนตน 
   3.3.2 ขวดที่ทําจากโพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนสูง ใชบรรจุนม น้ําดื่ม ยา 
สารเคมี ผงซักฟอก เครื่องสําอาง 
   3.3.3 ขวดที่ทําจากโพลีเอสเตอร ใชบรรจุน้ําอัดลม น้ําดื่ม เบียร 
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ภาพที่ 4.3 บรรจภุัณฑขวดพลาสติก 
ที่มา (Acnews, 2556) 
 
  3.4 ถวยพลาสติกและขวดพลาสติกปากกวาง (Plastic cup and jar) มีคุณสมบัติ
และการใชงานเชนเดียวกับขวดพลาสติก แตมักใชกับอาหารขนและกึ่งของเหลว เชน โยเกิรต เนย น้ําสลัด 
ไอศกรีม น้ําดื่ม ถวยใสน้ําอัดลมสําหรับการขายปลีก ขอดีของภาชนะประเภทนี้เมื่อเทียบกับขวดคือ 
งายตอการบรรจุ การปดฝาและการเรียงซอน มีตนทุนการผลิตที่ต่ํากวาเพราะสามารถผลิตไดงาย     
และเร็วกวา นอกจากนี้ถวยและชามที่ใชในการบรรจุบะหมี่หรือโจกกึ่งสําเร็จรูปที่ปดฝาดวยพลาสติก 
เมื่อจะรับประทานก็เปดฝาเติมน้ํารอนและสามารถใชชามนั้นเปนภาชนะในการรับประทานไดดวย   
ดังแสดงในภาพที่ 4.4  
 

   
 
ภาพที่ 4.4 บรรจุภัณฑถวยพลาสติก 
 
  3.5 หลอดพลาสติก หรือหลอดบีบพลาสติก (Plastic collapsible tube) มีทั้ง  
ทําจากพลาสติกชั้นเดียวหรือหลายชั้น มีการพัฒนาเพื่อใชแทนหลอดโลหะ ทั้งนี้เพราะหลอดพลาสติก
มีคุณสมบัติดีกวาหลอดโลหะตรงที่มีน้ําหนักเบา คงรูปไดดี ไมรั่วและไมแตกงาย ทั้งยังใหความสวยงาม 
ซึ่งปจจัยสําคัญในการเปนบรรจุภัณฑเครื่องสําอาง ยา และเครื่องใชในหองน้ํา นิยมใชกับผลิตภัณฑ
หลายชนิดที่มีลักษณะคอนขางเหลว เชน บรรจุยาสีฟน ครีมลางหนา ครีมนวดผม ดังภาพที่ 4.5 
หลอดพลาสติกสามารถบีบสินคาออกมาใชตามปริมาณที่ตองการไดโดยงาย สะดวก บรรจุภัณฑนี้   
ไดรับความนิยมมากเชนกัน เพราะสามารถรักษารูปราง คือเมื่อบีบใชสินคาแลวมีอากาศเขาไปแทนที่ได 
หลอดยังคงรูปรางเดิมอยูได มีน้ําหนักเบานิยมใชพลาสติกชนิดโพลีเอทีลีน ทั้งชนิดความหนาแนนสูง
และหนาแนนต่ํา เปนวัสดุในการผลิต 
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ภาพที่ 4.5 บรรจุภัณฑหลอดพลาสติก 
 
  3.6 ถาดพลาสติก (Plastic tray) นิยมใชบรรจุอาหารสําเร็จรูป อาหารกึ่งสําเร็จรูป 
ประเภทที่ปรุงสําเร็จในเวลารวดเร็วเรียกวา ฟาสตฟูด และอาหารสดซึ่งมักหอรัดดวยฟลมอีกที 
พลาสติกที่นิยมใชทําถาดคือโพลีไวนิลคลอไรด โพลีสเตอลีน และโฟม (Expanded polystyrene)    
มีการใชถาดที่ทําจากโฟมพลาสติกบรรจุสินคาอาหารหลากหลาย ทั้งอาหารสด อาหารแหง อาหารกึ่ง
สําเร็จรูป ผัก ผลไม อาทิ ถาดแบนบรรจุผักผลไมสด อาหารแหง หรืออาหารกึ่งสําเร็จรูปที่จัดเปนชุด
สําเร็จเพื่ออํานวยความสะดวกในการปรุง ดังภาพท่ี 4.6 การใชถาดที่ทําจากโฟม มีคุณสมบัติ ดังนี้ 
   3.6.1 การปองกันน้ําและน้ํามัน เนื่องจากเนื้อโฟมโพลีสเตอลีน ไมดูดซึมน้ํา  
หรือน้ํามัน และความชื้นซึมผานไมได 
   3.6.2 การเปนฉนวนกันความรอน ในเนื้อโฟมมีโพรงอากาศเล็กๆ อยูมากมาย
ซึ่งโพรงเหลานี้จะกันความรอนไมใหผานเนื้อโฟม ฉะนั้นจึงสามารถเก็บอาหารใหอุนอยูไดนานกวา 
เมื่อเทียบกับกลองกระดาษ 
   3.6.3 แบคทีเรียไมกอตัวบนผิวโฟม โพลีสเตอลีนทนตอการทําลายของ
แบคทีเรีย 
   3.6.4 ชวยกันกระแทก โพรงอากาศในเนื้อโฟมจะชวยกันกระแทกไดดีกวา 
   3.6.5 ไมมีพิษ วัตถุดิบที่ใชผลิตภาชนะนี้ ไดผานการรับรองจากคณะกรรมการ
อาหารและยา (FDA) ของสหรัฐอเมริกา และของประเทศไทยแลววาไมเกิดการเปนพิษ จึงเหมาะ
สําหรับใชบรรจุอาหารไดโดยตรง 
   3.6.6 มีความคงตัวทั้งในอุณหภูมิสูงและต่ํา ฉะนั้นจะเห็นไดวาภาชนะบรรจุ
อาหารชนิดนี้สามารถทนทานความเย็นจัดไดโดยไมสูญเสียรูปทรงและสามารถใชบรรจุอาหารรอนไดดี 
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ภาพที่ 4.6 บรรจุภัณฑถาดพลาสติก 
ที่มา (ผูจัดการออนไลน, 2558) 
 
  3.7 กลองพลาสติก (Plastic box) เปนบรรจุภัณฑที่ทําจากพลาสติกหรือโฟม
พลาสติก มีฝาปด และมีน้ําหนักเบา นิยมใชอยางแพรหลายในการบรรจุสินคาทั้งที่เปนอาหารและ 
ไมใชอาหาร กลองพลาสติกมีรูปทรงแตกตางกันมากมาย โดยทั่วไปมักมีรูปทรงเรขาคณิต อาทิ        
สี่เหลี่ยมผืนผา สี่เหลี่ยมจัตุรัส ทรงกระบอก หกเหลี่ยม และอื่นๆ มักผลิตแบบมีฝา ซึ่งมีทั้งที่เปนแบบตัว
และฝาแยกจากกัน ดังภาพที่ 4.7 ก. และแบบตัวและฝาติดกันโดยมีฝาพับเปดปดไดในตัวแบบ
กาบหอยหรือ แคลมเชลล (Clamshell) ดังภาพที่ 4.7 ข. 
 

               
           ก. กลองพลาสติกแบบมีฝาปดแยก          ข. กลองพลาสติกแบบกาบหอยหรือแคลมเชลล 
 
ภาพที่ 4.7 บรรจุภัณฑกลองพลาสติกแบบมีฝาปดแยก และแบบกาบหอยหรือแคลมเชลล  
 
  3.8 การดแพค (Card pack) เปนภาชนะที่ขึ้นรูปแผนพลาสติกใหเปนรูปทรงตางๆ 
ที่สอดคลองกับรูปรางของสินคา และสินคาสามารถใสลงไปได แลวนําไปติดกับวัสดุที่รองรับ 
(Support) ซึ่งสวนใหญจะเปนกระดาษ แบงลักษณะของการขึ้นรูปเปน 2 ลักษณะคือ 
   3.8.1 บลิสเตอรแพค (Blister pack) หรือ Bubble pack คือ ภาชนะ
พลาสติกที่ทําจากแผนพลาสติก นํามาขึ้นรูปเปนรูปทรงครอบตัวสินคาดวยความรอนและประกบกับ
แผนกระดาษแข็งเพื่อเปนแผนยึด พลาสติกใสทําใหเห็นสินคาไดชัดเจน ในสวนของกระดาษก็สามารถ
พิมพขอมูลสินคาไดอยางละเอียด อีกทั้งยังสามารถบรรจุสินคาชิ้นเล็กๆ หลายชิ้นรวมกันในคราวเดียว 
ลักษณะการขึ้นรูปแบบบลิสเตอรแพค แสดงในภาพท่ี 4.8 
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ภาพที่ 4.8 การขึ้นรูปของบรรจุภัณฑแบบบลิสเตอรแพค 
ที่มา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 45) 
 
    บรรจุภัณฑแบบบลิสเตอรนี้ นิยมใชกันมากในอุตสาหกรรมยาชนิดแผง 
เชน ยาคุมกําเนิด เนื่องจากเวลานํายาออกจากแผง ตองกดแผนพลาสติกขางบนใหเม็ดยาทะลุ      
แผนกระดาษหรือแผนอะลูมิเนียม บรรจุภัณฑแบบนี้ เรียกอีกชื่อหนึ่งวา บรรจุภัณฑกดทะลุ      
(Press-through packaging หรือ PTP) 
   3.8.2 สกินแพค (Skin pack) คือ หีบหอที่ทําจากแผนพลาสติกที่ขึ้นรูปดวย
ความรอนหรือนํามาประกบวัสดุที่บรรจุ (Skin) โดยวางสินคาลงบนแผนกระดาษและใชแผนพลาสติก 
ประกบ เมื่อพลาสติกถูกทําใหออนนุมดวยความรอน ระบบสุญญากาศจะดูดแผนพลาสติกแนบติดกับ
สินคาและสารเชื่อมที่เคลือบบนกระดาษ ดวยเหตุนี้บรรจุภัณฑประเภทนี้จึงไดชื่อวา บรรจุภัณฑ   
แนบผิว นิยมใชพลาสติกชนิดโพลีไวนิลคลอไรด ใชบรรจุสินคาประเภทตางๆ เชนเดียวกับบลิสเตอรแพค 
มีขอแตกตางตรงที่สกินแพค เนื้อพลาสติกจะหอหุมประกบสินคาอยางหนาแนน และติดกับ         
เนื้อกระดาษดานหลังไดดีกวาบลิสเตอรแพค เพราะมักทําการบรรจุไปในขบวนการผลิตเลย ในขณะที่ 
บลิสเตอรแพค อาจนําสินคามาบรรจุภายหลังได ดังแสดงในภาพที่ 4.9 
 

 
 

ภาพที่ 4.9 การขึ้นรูปของบรรจุภัณฑแบบสกินแพค 
ที่มา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 46) 
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  3.9 กระปองพลาสติก (Plastic can) เปนภาชนะพลาสติกที่มีขนาดคอนขางเล็ก 
พลาสติกที่นิยมนํามาใชทําสวนใหญคือ โพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนสูง และโพลีไวนิลคลอไรด   
มักใชเพื่อการขนสง จึงตองมีความแข็งแรง  
   กระปองพลาสติกมีรูปทรงกระบอกขนาดเล็ก ความจุ 1 - 60 ลิตร ใชบรรจุ
อาหารแหง สารเคมี น้ํามัน ไขมัน และผลิตภัณฑปโตรเลียม เปนตน ปจจุบันเริ่มหันมาใชกระปอง
พลาสติกในการบรรจุสินคาประเภทเครื่องดื่มมากขึ้น ดังภาพที่ 4.10 
 

 
 
ภาพที่ 4.10 บรรจุภัณฑกระปองพลาสติก 
 
  3.10  ถังพลาสติก (Plastic drum) มีคุณสมบัติดีเดนหลายประการ แข็งแรง        
น้ําหนักเบา ทนทาน ไมกัดกรอนและทนตอสภาพลมฟาอากาศ โดยทั่วไปนิยมนําถังไปใชเพื่อการขนสง
และเพื่อการขายปลีกเพราะมีความแข็งแรง สามารถคุมครองสินคาไดในระหวางขนสงและจําหนาย 
นิยมใชบรรจุภัณฑขนสงสําหรับสินคาประเภทวัตถุอันตราย สารเคมี วัตถุดิบสําหรับสินคาอาหาร   
บางชนิดที่ตองนําไปผลิตตอในโรงงานอาหาร เชน น้ําผลไมเขมขน และเครื่องปรุงรสตางๆ เปนตน  
ถังพลาสติกมักมีรูปแบบที่ใหความสะดวกในการหิ้ว ถือ เท และเปดใหมไดเพื่อการขายปลีก           
ถังแบงออกเปน 2 ชนิด คือ 
   3.10.1 ถังพลาสติกแบบมีหูหิ้ว (Plastic pail) ถังชนิดนี้ใชเพื่อประโยชนดานการ
ขนสงและเคลื่อนยาย เชน ถังบรรจุสีทาบาน ดังแสดงในภาพที ่4.11 ก. 
   3.10.2 ถังแกลอนที่มีหูจับ (Jerry can) มักใชบรรจุผลิตภัณฑปโตเลียม เชน 
น้ํามันเครื่อง ยาปราบศัตรูพืช น้ํามันพืช น้ําปลา ดังแสดงในภาพที่ 4.11 ข. 
 

              
   ก. ถังแบบมีหูหิ้ว                    ข. ถังแกลอนที่มีหูจับ 
 
ภาพที่ 4.11 ถังแบบมหีูหิ้วและถังแกลอนที่มีหูจับ 
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  3.11 ลังพลาสติก (Plastic crate) ลังพลาสติกไดรับความนิยมมากขึ้น นํามาใช  
ทดแทนลังไมในการขนสงเนื่องจากแข็งแรงทนทาน ทําความสะอาดไดงาย รับน้ําหนักซอนไดดี
สามารถผลิตไดรวดเร็วโดยใชเครื่องจักร มีตนทุนในการผลิตสูง แตเนื่องจากสามารถหมุนเวียนใชได
หลายครั้ง (Returnable packaging) จึงทําใหคุมคาที่จะลงทุน นิยมใชบรรจุและขนสงสินคา      
หลายชนิด เชน ลังบรรจุนม ลังบรรจุน้ําผักผลไมสด ลังบรรจุเบียรและเครื่องดื่ม ดังภาพท่ี 4.12 ก. 
  3.12 แทนรองรับสินคาพลาสติก (Plastic pallet) แทนรองรับสินคาพลาสติกหรือ
กระบะ เปนอุปกรณชวยในการยก ขน ลําเลียงขนสง ปจจุบันใชทดแทนกระบะหรือแทนไมมากขึ้น
เพราะน้ําหนักเบากวา ไมผุกรอน ทําความสะอาดงายและมีอายุการใชงานนานกวา ดังภาพท่ี 4.12 ข. 
 

      
 

           ก. ลังพลาสติก                                   ข. แทนรองรับสินคาพลาสติก 
 
ภาพที่ 4.12 ลังพลาสติกและแทนรองรับสินคาพลาสติก 
 
  3.13 แอรแคป (Air cap) เปนวัสดุชวยในการบรรจุ ผลิตจากพลาสติกโดยการทํา
ฟองอากาศใหเกิดขึ้น ตลอดแผนฟลมพลาสติกที่ติดกัน มีประโยชนในการใชเปนวัสดุรองรับ 
(Cushioning mater ial ) ดังแสดงในภาพที่ 4.13 ก. ในการบรรจุหีบหอ เพื่อบรรเทาการ
กระทบกระเทือนและปองกันความเสียหายของสินคา นิยมใชกับสินคาที่บอบบาง สินคามีราคาสูง หรือ      
เสียหายงายจากการกระแทก เชน เครื่องประดับ เครื่องใชไฟฟา  
  3.14 ตาขายพลาสติก (Plastic netting) โดยการนําพลาสติกมาทําใหมีลักษณะ  
เปนถุงโปรงเพื่อหุมหอสินคาตางๆ แลวมีที่รัดปากถุงในรูปแบบตางๆ ดังภาพที่ 4.13 ข. ตาขาย
พลาสติกเกิดจากการรีดพลาสติกออกมาเปนเสนและสานเปนตาขาย มีคุณสมบัติดีเดนในดาน     
ความเหนียว สามารถยืดตัวไดดี และมีความโปรง จึงเหมาะกับการทําเปนถุงเล็กเพื่อการขายปลีกและ    
ถุงขนาดใหญเพื่อการขายสง  สําหรับบรรจุผักสดที่ตองการระบายอากาศ เชน สม มะนาว หอมใหญ 
เปนตน ทั้งยังสามารถผลิตใหมีสีตางๆ ได นอกจากนี้ยังใชหอสินคาประเภทของเลน เครื่องใชภายในบาน 
และสินคาอื่นๆ ที่มีรูปทรงไมแนนอน และมีสวนแหลมคมเพราะยากตอการฉีกขาดหรือปญหา       
การทิ่มแทง  
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         ก. แอรแคป                                  ข. ตาขายพลาสติก 
 

ภาพที่ 4.13 แอรแคปและตาขายพลาสติก 
 
 4. ขอพิจารณาการใชบรรจุภัณฑพลาสติกใหเหมาะสมกับผลิตภัณฑ 
  สิ่งที่ตองพิจารณาทุกครั้งกอนการตัดสินใจเลือกใชพลาสติกเปนวัสดุบรรจุภัณฑ คือ 
  4.1 ผลิตภัณฑที่ตางกัน ตองการความคุมครองที่แตกตางกัน ผูผลิตบรรจุภัณฑ   
จะตองเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑที่ถูกตอง สําหรับผลิตภัณฑแตละชนิด ตัวอยางเชน อาหารที่มีไขมัน    
และกาแฟตองการปกปองจากแสงและออกซิเจน สวนพวกขนมกรอบตางๆ ดูดซับไอน้ําไดงาย    
บรรจุภัณฑตองปองกันความชื้นไดดี สวนนมและน้ําแร ก็ตองไดรับความคุมครองมิใหดูดซับกลิ่นจาก
ภายนอกที่ไมพึงปรารถนา เปนตน 
  4.2 ผลิตภัณฑคลายๆ กัน สามารถใชบรรจุภัณฑพลาสติกที่แตกตางกันได และ
พลาสติกแตละชนิดจะมีคุณสมบัติพิเศษที่แตกตางกันออกไป พลาสติกชนิดเดียวกันก็ยังมีระดับชั้น
ของคุณภาพที่ตางกันออกไป เพื่อใหเหมาะสมแกการเลือกใช 
 5. การใชงานบรรจุภัณฑพลาสติกกับอาหาร  
  บรรจุภัณฑพลาสติกเพ่ือการบรรจุอาหาร จําเปนตองใหความระมัดระวังในเรื่องของ
ความปลอดภัยและการเลือกใชมากที่สุด โดยเฉพาะกับอาหารรอน มีปญหาและขอเสนอแนะ     
หลายประการในการใชบรรจุภัณฑพลาสติกเพ่ือการบรรจุอาหาร ดังนี้ 
  5.1 การผลิตพลาสติกบรรจุอาหารที่ไมไดมาตรฐาน ทําใหมีสารเจือปนในพลาสติก
ที่อาจเปนอันตรายตอสุขภาพละลายออกมาปนเปอนอาหาร ถึงแมวาจะไมเกิดพิษทันที แตสารพิษ
เหลานี้จะสะสมในรางกายและกอใหเกิดพิษเรื้อรัง ผูบริโภคที่เปนเด็กหรือผูสูงอายุอาจไดรับอันตราย
เร็วกวาบุคคลทั่วไป 
  5.2 การใชพลาสติกผิดประเภท คือ นําภาชนะพลาสติกที่ไมไดผลิตมาสําหรับบรรจุ
อาหารมาบรรจุอาหาร หรือใชภาชนะพลาสติกที่มีคุณสมบัติไมเหมาะสมกับการบรรจุอาหารชนิดนั้น 
เนื่องจากพลาสติกแตละชนิดมีคุณสมบัติตางกัน จึงเหมาะสมกับการบรรจุอาหารตางชนิดกัน 
  5.3 ขอควรระวังในการเลือกใชบรรจุภัณฑพลาสติกในการบรรจุอาหาร 
   5.3.1 อยาใชภาชนะพลาสติกที่มีสีฉูดฉาดใสอาหารประเภทอาหารรอน 
อาหารที่มีน้ํามันเปนสวนผสม หรือมีไขมันในปริมาณสูง และอาหารที่เปนกรด (มีรสเปรี้ยว) 
   5.3.2 การนําถุงพลาสติกท่ีใชแลวมาบรรจุอาหาร อาจเกิดอันตรายจากเชื้อโรค
หรือสารตกคางอยูที่พลาสติกนั้น เพราะไมสามารถลางออกไดหมด 
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   5.3.3 อยาใชภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารที่เปนกรด (มีรสเปรี้ยว) เชน      
การบรรจุพริกดองน้ําสมสายชูในถวยพลาสติก น้ําสมสายชูมีฤทธิ์เปนกรดจะกัดกรอนพลาสติกและ    
สีที่ผสมอยูที่เนื้อพลาสติก สารตะกั่วและปรอทจากพลาสติกละลายปนอยูในพริกดอง สารเหลานี้จะ
สะสมในรางกาย ซึ่งเปนสาเหตุใหเกิดมะเร็งได ควรใชถวยแกว ถวยกระเบื้องเซรามิกหรือสแตนเลส 
จึงจะปลอดภัย 
   5.3.4 การเลือกใชถุงพลาสติก ควรเลือกตามความเหมาะสมกับอาหารที่บรรจุ 
จะทําใหอาหารมีคุณภาพดีเก็บไวไดนานโดยไมเปลี่ยนแปลง นอกจากชนิดของพลาสติกแลว กรรมวิธี
ในการบรรจุมีความสําคัญในการรักษาคุณภาพอาหารเปนอยางมาก อาหารที่ตองบรรจุแบบ
สุญญากาศนั้น เราไมตองการใหออกซิเจนเหลืออยู เพราะจะทําใหเกิดปฏิกิริยาทางเคมีที่ทําใหอาหาร
เสื่อมคุณภาพ สี กลิ่น และรส จะเปลี่ยนไป โดยเฉพาะอาหารที่มีไขมันจะเห็นไดชัดเจนมาก ฉะนั้น   
จึงตองใชกรรมวิธีกําจัดออกซิเจนใหหมด ถุงพลาสติกจึงจะทําหนาที่ของมันไดสมบูรณ 

บรรจุภัณฑแกว 
 แกวถือวาเปนวัสดุบรรจุภัณฑที่เกาแก เชื่อวามีการคนพบและใชเมื่อประมาณ 7,000 ป
กอนคริสตกาล แกวเปนวัสดุที่เฉื่อยตอการทําปฏิกิริยามากที่สุด และทนตอการกัดกรอนหรือ
ปราศจากปฏิกิริยาเคมีของอาหารจึงทําใหรสชาติของอาหารไมเปลี่ยนแปลง ความใสและเปนประกาย
ของแกว ชวยใหมองเห็นผลิตภัณฑและสามารถนํากลับมาใชใหมได ซึ่งผูบริโภคสวนใหญยอมรับไดด ี
 1. ขอดีและขอเสียของแกว  
  คณุสมบัติของแกวตอการทําเปนบรรจุภัณฑมีทั้งขอดีและขอเสีย คือ 
  1.1 ขอดี ไดแก 
   1.1.1 แกวมีความเปนกลาง ไมทําปฏิกิริยากับสารใดๆ จึงมีความปลอดภัยตอ
สินคาหรืออาหารที่บรรจุมากท่ีสุด 
   1.1.2 มคีวามใส ทําใหเห็นสินคาที่อยูภายในมีผลจูงใจตอการซื้อ ผลิตบรรจุภัณฑ
ไดสวยงาม หรืออาจใสสีใหแกวมีสีสวยงาม ตามตองการได 
   1.1.3 ปองกันการซึมผานของไอน้ําและกาซได 
   1.1.4 มีความคงรูป จึงสามารถใชซ้ําหรือหมุนเวียนใหมได 
   1.1.5 ทนความรอนสูง ทนแรงดันสูง สามารถผานเขากระบวนการฆาเชื้อดวย
ความรอนสูงได 
  1.2 ขอเสีย คือ 
   1.2.1 มีน้ําหนักมาก ทําใหสิ้นเปลืองคาใชจายในการขนสง และไมสะดวกกับ
การใชงานของผูบริโภคในหลายกรณี เชน ไมเหมาะกับบรรจุภัณฑชนิดพกติดตัว 
   1.2.2 ราคาคอนขางสูง 
   1.2.3 แกวมีความแข็งแตเปราะ แตกหักไดงาย ตองใชความระมัดระวัง        
ในการเก็บรักษาและขนสง สาเหตุที่สําคัญของการแตกของภาชนะแกว ไดแก การกระทบกระแทก 
ความแตกตางของอุณหภูมิ รวมถึงการใชงานผิดประเภท เชน การนําขวดธรรมดาไปใชบรรจุสินคา    
ที่มีความดัน 
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   1.2.4 มีปญหาเกี่ยวกับปากขวด มักบิ่น แตก ชํารุด เสียหายไดงาย ทําให     
ใชงานขวดนั้นไมได 
   1.2.5 ไมสามารถทําเปนบรรจุภัณฑไดหลายรูปแบบเทากับพลาสติก 
 2. ประเภทของแกว 
  ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบความทนทานทางเคมีของภาชนะแกว    
บรรจุยา มอก. 501 – 2527 ไดแบงภาชนะแกวออกเปน 4 ประเภท ดังนี้ 
  2.1 แกวประเภท 1 หมายถึง แกวบอโรซิลิเกต (คือ แกวที่มีโบรอนไตรออกไซด    
ไมนอยกวารอยละ 5 โดยน้ําหนัก) ซึ่งเปนแกวที่มีความทนทานสูง โดยทั่วไปใชทําภาชนะบรรจุยา
สําหรับฉีด 
  2.2 แกวประเภท 2 หมายถึง แกวโซดาไลม (แกวที่ทําจากไลม โซดาและทรายเปน
สวนผสมหลัก) ที่ผานกรรมวิธีทางผิวโดยวิธีอัลคาไลสอยางเหมาะสม โดยทั่วไปใชทําภาชนะบรรจุยา
สําหรับฉีดที่มีความเปนกรดหรือเปนกลาง แตอาจใชภาชนะบรรจุยาสําหรับฉีดที่มีความเปนดางได  
ถาผานการทดสอบแลววามีความคงตัวเหมาะสม 
  2.3 แกวประเภท 3 หมายถึง แกวโซดาไลมโดยทั่วไปไมใชภาชนะบรรจุยา    
สําหรับฉีด ยกเวนยาฉีดที่ทดสอบความคงตัวไวแลววา ไมมีการเปลี่ยนแปลงเมื่อบรรจุในภาชนะ       
ที่ทําจากแกวประเภทนี้ 
  2.4 แกวประเภท NP หมายถึง แกวโซดาไลมที่ใชทําภาชนะบรรจุยาที่ใช           
รับประทานหรือยาที่ใชภายนอกเฉพาะที่ แตไมใชทําภาชนะบรรจุยาสําหรับฉีด 
  แกวทั้ง 4 ประเภทนี้ โดยเฉพาะอยางยิ่งแกวประเภทที่ 3 ไดถูกนํามาใชเปนภาชนะ
บรรจุในอุตสาหกรรมประเภทตางๆ มากมาย เชน อุตสาหกรรมเบียร น้ําอัดลม สุรา ยา อาหาร    
เครื่องสําอางเครื่องดื่มบํารุงกําลัง และเครื่องแกว (จาน ชาม แกวตางๆ) เปนตน 
 3. ลักษณะของบรรจุภัณฑแกว 
  บรรจุภัณฑแกวที่ใชกันโดยทั่วไปมี 2 ชนิด คือ ชนิดที่ไมตองมีความตานความดัน 
เชน ขวดแยม และชนิดที่ตองการตานความดัน เชน ขวดน้ําอัดลม 
  3.1 ขวดแกว บรรจุภัณฑแกวที่สําคัญที่สุดคือ ขวดแกว ซึ่งมีหลายลักษณะ ดังนี้ 
   3.1.1 หลอดแกวและขวดแกวขนาดเล็ก เชน หลอดแกวผนังตรง หลอดแกว
แอมพูล (Ampoule) ที่ขางหนึ่งมีปลายเรียว ดังตัวอยางในภาพที่ 4.14 ขวดแกวไวแอล (Vial) ใช
บรรจุสินคาจําพวก ยาเม็ด ยาฉีด ยาหลอด และสินคาแบบผง 
 

 
 
ภาพที่ 4.14 หลอดแกวแอมพูล 
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   3.1.2 ขวดปากแคบ (Bottle) ผลิตขึน้โดยการผลิตอัดและเปา มักใชบรรจุอาหาร
ประเภทของเหลวทั่วไป เชน น้ําดื่ม น้ําอัดลม น้ําผลไม เหลา เบียร ซอสปรุงรส น้ํายา ขวดปากแคบ
แบบพลาสก (Flask) นิยมบรรจุเครื่องดื่มแอลกอฮอล 
   3.1.3 ขวดปากกวาง (Jar) คือ ขวดที่มีขนาดเสนผาศูนยกลางของปากตั้งแต  
48 มิลลิเมตรขึ้นไป ผลิตขึ้นโดยกระบวนการผลิตอัดและเปา ใชกับผลิตภัณฑกึ่งของเหลว เปนชิ้น  
กอน หรือแหง เชน น้ําผึ้ง แยม และเครื่องสําอางประเภทครีม เปนตน 
   3.1.4 ขวดรูปทรงพิเศษ มีรูปรางลักษณะตางๆ ออกแบบเพื่อความสวยงาม   
ตามความตองการ เชน ขวดน้ําหอม ดังแสดงในภาพท่ี 4.15 
 

      
 
ภาพที่ 4.15 บรรจุภัณฑขวดแกวรูปทรงพิเศษ 
 
   3.1.5 ขวดแกวขนาดใหญ เชน ขวดแกวคารบอย (Carboy) มีขนาดใหญ    
ทนตอสารเคมี ใชบรรจุของเหลว และขวดแกวรูปทรงเหยือกหรือคนโท (Jug) มีหูจับ ใชบรรจุ       
ของเหลว 
  3.2 สวนประกอบของขวดแกว ขวดแกวประกอบดวยสวนตางๆ 3 สวน คือ ปาก 
ลําตัว และกน ในการทําเบาของขวดแกว จะแบงเบาออกเปน 3 สวน แตละสวนมีความสําคัญทั้งสิ้น 
แตเนื่องจากในการออกแบบและเลือกใชบรรจุภัณฑแกว นอกจากตองคํานึงถึงรูปทรงที่เหมาะสม   
สวยงามตามตองการใหตั้งไดงายมั่นคง ยังตองคํานึงถึงฝาปด เพราะจะมีผลกระทบตอการรั่วซึมและ
ความคุมครองผลิตภัณฑ ดังนั้น สวนของปากขวดจึงมีความสําคัญมาก ตองสัมพันธกับการเลือกฝา    
วิธีปดฝา วิธีบรรจุสินคาลงในขวด และวิธีนําสินคาออกมาใช 
   ปากขวดแกวชนิดที่นิยมใชกัน มีดังนี้ 
   1. ปากฝาจีบ (Crown finish) เชน ขวดเบียร น้ําอัดลม ขวดน้ําผลไมบางชนิด 
ดังภาพที่ 4.16 ก. 
   2. ปากเกลียวธรรมดา (Screw finish) เชน ขวดยา และขวดอาหารบางชนิด 
เชน ขวดน้ําหวานเขมขน ดังภาพที่ 4.16 ข. 
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   3. ปากเกลียวพิเศษ หรือเกลียวบิดขาด (R.O.P.P finish) เชน ขวดยา น้ําอัดลม 
น้ําหวาน เครื่องดื่มบํารุงกําลัง ดังภาพที่ 4.16 ค. 
   4. ปากเกลียวลอค (Twist–off finish ) เชน ขวดแยม ขวดอาหารที่ตองผาน
การอบฆาเชื้อดวยความรอน ดังภาพที่ 4.16 ง. 
   5. ปากคอรก (Cork finish) เชน ขวดยาฉีด นอกจากนี้ยังมีปากชนิดอื่น     
อีกมาก เชน ปากขวดซอสมะเขือเทศ ปากขวดน้ําเกลือ ปากขวดไวน ดังภาพที่ 4.16 จ. 
 

       
                         ก. ปากฝาจีบ                                           ข. ปากเกลียวธรรมดา 
 

     
ค. ปากเกลียวบิดขาด        ง. ปากเกลียวลอค                           จ. ปากคอรก 
 
ภาพที่ 4.16 ปากขวดแกวชนิดตางๆ 
 
บรรจุภัณฑไม 
 ไมเปนวัสดุธรรมชาติที่มีการนํามาทําเปนบรรจุภัณฑมาชานาน มักใชเปนภาชนะบรรจุ
เพื่อการขนสงเปนสวนใหญ 
 1. ชนิดและลักษณะของไมที่ทําบรรจุภัณฑ  
  1.1 ชนิดของไมที่นิยมนํามาทําบรรจุภัณฑ มีดังนี้ 
   1.1.1 ไมไผ เปนวัสดุที่หางายราคาถูก สวนใหญใชทําเปนภาชนะบรรจุเพื่อการ
ขนสง โดยเฉพาะอยางยิ่งผักและผลไมสด เชน ตะกรา ชะลอม กวย มีขนาดและรูปรางไมแนนอน 
ชนิดของไมไผที่ใชทํา ไดแก ไมไผซาง ไมไผสีสุก หรือไมรวก ความแข็งแรงขึ้นอยูกับคุณภาพ         
ของภาชนะบรรจุและชนิดของไมไผที่ใชทํา 
   1.1.2 ไมกระดานหรือแผนไมอื่นๆ ไมกระดานสามารถใชทําภาชนะบรรจุได
หลายขนาดหลายชนิด ในประเทศไทยยังไมมีการใชอยางแพรหลายอาจเปนเพราะมีไมไผราคาถูกและ
หาไดงายกวาไมกระดาน สวนใหญใชทําลังบรรจุอาหารที่เสียงายเพื่อการขนสงเชน มะมวงสุก ไข ฯลฯ 
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ชนิดของไมที่ใช เชน ไมสน ไมมะเดื่อ ไมอัดแผน ประกบกันเปนกลองที่มีฝาปด หรือเปนลังก็ได    
โดยอาจมีวัสดุอื่น เชน ลวดยึดรัด ขอดีของภาชนะบรรจุไมเหลานนี้ คือ ทนทานตอความชื้นได         
มีความแข็งแรงดีมาก สามารถวางซอนกันได ขอเสีย คือ มีน้ําหนักมาก ทําใหคาขนสงเพิ่มขึ้น ฉะนั้น
จึงนิยมใชหมุนเวียนในประเทศ และใชบรรจุเฉพาะผลไมที่เสียงาย เชน มะมวงสุก มังคุด เปนตน 
   1.1.3 หวาย ใชผลิตเปนภาชนะหีบหอตางๆ เชน สานเปนกระบุง ตะกรา    
ทําเปนเสนเล็กเพ่ือมัด รัดสินคาใหเปนหมวดหมู สะดวกแกการยกขน 
  1.2 ลักษณะของไมที่ใชทําบรรจุภัณฑ มีดังนี้คือ 
   1.2.1 ไมจริง (Sawn timber) ไดแก ไมเลื่อยออกมาเปนแผนจากทอนซุง  
เชน ไม ยางพารา ไมฉําฉา ฯลฯ 
   1.2.2 ไมอัด (Plywood) ฝานเปนแผนบางๆ จากไมซุง แลวนํามาติดกาว    
โดยเรียงสลับใหเปนเสนใยขวางกัน จากนั้นอัดดวยความรอน 
   1.2.3 แผนชิ้นไมอัด (Particle board) ทําจากเศษชิ้นไมนํามาสับอัดติดกัน   
ใหเปนแผนดวยกาว 
   1.2.4 แผนเสนใยไมอัด (Fibre board) นําเศษมายอยเปนเสนใยแลวนํามา  
ทําเปนแผนใหญ 
 2. รูปแบบของบรรจุภัณฑไม  
  รูปแบบของบรรจุภัณฑไม ที่ใชกันแพรหลายมีดังนี้ 
  2.1 กลองไม เปนกลองที่ทําจากแผนไมมาประกอบเขาดวยกันดวยวิธีตอกตะปู และ
ไมมีไมเคราเสริมที่กนกลอง กลองไมมีหลายแบบ แตละแบบมีลักษณะการเขาไม การเสริมความ
แข็งแกรงภายในและภายนอกตางกัน ใชบรรจุสินคาที่มีน้ําหนักไมมากนัก มีทั้งขนาดเล็กเพื่อใชบรรจุ
สินคาหัตถกรรม ผักผลไมสดเพื่อการขายปลีก และกลองขนาดใหญเพื่อการขนสงสําหรับสินคา
อุตสาหกรรมตางๆ ที่มีน้ําหนักมาก โดยทั่วไปกลองไมจะรับน้ําหนักได 30 - 400 กก. ขึ้นกับโครงสราง
และชนิดของไมที่ใช ดังแสดงในภาพที ่4.17 ก. 
  2.2 ลังไม เปนบรรจุภัณฑที่ทําจากไมแผน มีโครงสรางดานขางยึดติดกันดวยตะปู
หรือดวยวิธีอื่นๆ ใชบรรจุสินคาที่มีน้ําหนักปานกลาง ลังไมแตกตางกับกลองไม คือ ลังไมสามารถ     
รับน้ําหนักไดมากกวากลองไมถึง 2 เทา เพราะลังไมมีการเสริมไมบนฝาลังและเสริมไมเครากนลัง       
เพื่อชวยใหรับน้ําหนักไดมากขึ้น จึงอํานวยความสะดวกในการขนยาย นอกจากนี้ยังมีการเสริมไมบน
ฝาลังเพื่อชวยยึดฝาใหเปนแผนเดียวกันเวลาเปดฝาลัง สวนการเสริมไมใตลังนั้นเพื่อใชสอดแขน     
ของรถยกหรือใชเชือกชวยในการขนยาย ลังไมจําแนกได 3 ประเภท ดังนี้ 
   2.2.1 ลังไมทึบ เปนลังไมท่ีปดสนิท ทําใหมองไมเห็นสินคาที่บรรจุภายใน 
   2.2.2 ลังไมโปรง เปนลังไมที่ทําเปนเพียงโครงหรือกรอบหลัก โดยไมมีการปด
ใหมิด มักจะตีไมหางๆ ใหสามารถมองเห็นและตรวจสอบสินคาที่อยูบรรจุอยูภายในไดงาย และชวย
ประหยัดวัสดุ 
   2.2.3 ลังไมอัด ทําจากไมอัดที่เสริมดวยไมเครา ปองกันความชื้น และปองกัน
ตัวสินคาไดดี มีคุณภาพสม่ําเสมอ ทําใหประหยัดเวลาในการเลือกใช 
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  2.3 ถาดไม นิยมใชใสผักผลไมสดในยุโรป เชน ฝรั่งเศส อิตาลี โดยทํามาจาก       
ไมเนื้อออน 
  2.4 เขง เปนบรรจุภัณฑไมของไทยทําจากไมไผมาสานกัน เปนเครื่องจักรสาน      
ที่เหมาะกับการบรรจุสินคาหลายชิ้นรวมกันเปนหนวยใหญเพื่อความสะดวกในการขนสง ดังภาพที่ 
4.17 ข. สวนมากเขงไมไผมักนํามาใชบรรจุผักและผลไมสด ผลิตผลประมง และสินคาอื่นๆ รูปแบบ
เขงไมไผที่ใชกันทั่วไป อาจจําแนกได 3 ลักษณะ คือ 
   2.4.1 เขงปากบาน มีความแข็งแรงในการรับแรงกดต่ํา หากจะวางซอนตองมี
ไมกระดานคั่นในระหวางขนสง มิเชนนั้นผลิตภัณฑที่บรรจุอยูจะเสียหาย 
   2.4.2 เขงทรงกระบอก ใชบรรจุผลิตผลสดจากทางภาคเหนือ เชน ลําไย ลิ้นจี่ 
แครอท มีความแข็งแรงสูงกวาเขงปากบานเล็กนอย 
   2.4.3 เขงผัก (กวย) ใชบรรจุผักกะหล่ําปลี ผักกาด กระเทียม เนื่องจาก
ลักษณะการสานของไมไผหางมาก ดังนั้นเขงผักจึงมีความแข็งแรงนอยมาก ไมเหมาะกับการวางซอน
เพราะจะทําใหผลิตผลเสียหาย 
  ขอเสียของเขง คือ รูปทรงกลม ไมเอื้ออํานวยตอการใชพื้นที่วางสินคา ไมสามารถรับ
แรงกดเมื่อเรียงซอนได จึงทําใหผลิตผลที่บรรจุอยูภายในชอกช้ําเสียหาย เวลาวางซอนกันมักจะเสีย  
รูปภาชนะ ทําใหอาหารที่บรรจุอยูภายในชอกช้ําเสียหาย 
 

                          
                          ก. กลองไม              ข. เขง    
ภาพที่ 4.17 บรรจุภัณฑจากไม 
 
 3. ขอพิจารณาในการเลือกไมทําบรรจุภัณฑ  
  ขอพิจารณาในการเลือกไมทําบรรจุภัณฑ ไดแก 
  3.1 ความหนาแนนของไม ไมที่มีความหนาแนนสูง แมวาจะมีความแข็งแรงดี       
แตก็ยากตอการเลื่อย ตอกตะปู และมีน้ําหนักมาก 
  3.2 ความชื้นในเนื้อไม ถาสูงจะมีการเจริญเติบโตของเชื้อรา เลื่อยยาก กาวติดได  
ไมดี เมื่อเนื้อไมเริ่มแหงจะเกิดการหดตัวและบีบตัว ทําใหเกิดชองวาง 
  3.3 ตําหนิของไม เชน ตาไม รอยแตก ปริ รอยดาง ฯลฯ หากมีตาไมที่มีขนาดใหญกวา 
1/3 ของความกวางของแผนไม จะทําใหความแข็งแรงลดลง 
  3.4 ระเบียบขอบังคับของผูนําเขา ในบางประเทศจะมีระเบียบขอบังคับวาดวยการ
ผานกรรมวิธีการปองกันโรคระบาดของไม ดวยการอบความรอน รมยา จุมน้ํายา ซึ่งผูสงออก        
ตองปฏิบัติตาม 
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สรุป 
 วัสดุบรรจุภัณฑประเภทพลาสติก แกว และไม มีคุณสมบัติที่เปนขอดีและมีขอจํากัด    
ในการเลือกใชที่แตกตางกันออกไป พลาสติกเปนวัสดุที่พัฒนามาจากการคนพบวิธีสังเคราะหพลาสติก 
จนไดรับความนิยมอยางแพรหลาย เนื่องจากมีน้ําหนักเบาและราคาถูก ขึ้นรูปงายไดหลากหลาย     
รูปแบบอีกทั้งในปจจุบัน ยังมีแนวโนมที่จะพัฒนาตอไปเรื่อยๆ พลาสติกที่ใชในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ  
มีทั้งที่เปนลักษณะพลาสติกออนตัว ไดแก แผนฟลมพลาสติก ถุงพลาสติก สวนบรรจุภัณฑพลาสติก   
ที่นําไปใชในลักษณะกึ่งคงรูปและคงรูป จะเปนบรรจุภัณฑประเภท หลอดบีบ ถวย ถาด กลอง ขวด 
เปนตน  
 วัสดุบรรจุภัณฑแกว เปนวัสดุที่มีการคนพบและใชกันมาแตครั้งอดีต แกวมีคุณสมบัติ   
ที่เปนกลางสามารถบรรจุสินคาไดทุกประเภท โดยแกวที่นํามาทําบรรจุภัณฑตามมาตรฐานอุตสาหกรรม 
มอก.501–2527 แบงความทนทานทางเคมีของภาชนะแกวออกเปน แกวประเภท 1, 2, 3 และ    
แกวประเภท NP จากคุณสมบัติที่เปนกลางทําใหแกวถูกนําไปใชทําบรรจุภัณฑในอุตสาหกรรมตางๆ   
ที่สําคัญ โดยเฉพาะอุตสาหกรรมอาหารและยา แมวาแกวจะมีน้ําหนักมากแตมีความทนทาน สามารถ
นําบรรจุภัณฑจากแกวกลับมาทําความสะอาดและใชซ้ําไดตลอดเวลา หากไมแตก ราว หรือบิ่น     
รวมทั้งสามารถนํากลับมาหมุนเวียนเปนวัตถุดิบในการผลิตซ้ําไดดีที่สุด แกวจึงยังคงเปนวัสดุ      
บรรจุภัณฑที่ยังคงไดรับความนิยมตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 
 ไม เปนวัสดุบรรจุภัณฑที่มีการใชมาตั้งแตอดีต เพราะเปนวัสดุที่ไดจากธรรมชาติโดยตรง 
ไมตองผานกระบวนการผลิตเพื่อการแปรรูป ปจจุบันไมที่นํามามาใชในการทําบรรจุภัณฑ มีทั้งที่เปน
ไมจริงและไมอัด บรรจุภัณฑจากไมนิยมใชในการขนสงมากกวาเพื่อการคาปลีก ในปจจุบันไมเปน
ทรัพยากรมีปริมาณลดลง ราคาแพง รวมทั้งมีโอกาสที่จะเกิดความชื้นและเชื้อราบนเนื้อไมไดงาย 
บรรจุภัณฑไมในปจจุบัน จึงเปลี่ยนไปใชวัสดุอื่นท่ีหางายและมีมาก เชน พลาสติก  
 การพิจารณาเพื่อเลือกวัสดุบรรจุภัณฑ มีปจจัยและองคประกอบเขามาเกี่ยวของหลาย
ประการ ตองคํานึงถึงกระบวนออกแบบ การผลิตและการใชงาน เจาของสินคาและผูผลิตจําเปนตอง
ศึกษาอยางละเอียดและรอบคอบ เพ่ือใหไดบรรจุภัณฑที่กอใหเกิดประโยชนสูงสุดในทุกดาน 
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แบบฝกหัดบทที่ 4 
 
จงตอบคําถามตอไปนี้ 
1. จงหาตัวอยางบรรจุภัณฑที่ทํามาจากพลาสติก คนละ 5 ชิ้น พรอมอธิบายขอดีและขอเสียของ 

บรรจุภัณฑแตละชิ้น  
2. จงแสดงความคิดเห็นถึงปญหาของการนําพลาสติกมาใชเปนวัสดุบรรจุภัณฑ พรอมอธิบายเหตุผล 
3. ชนิดของพลาสติกท่ีนิยมนํามาใชทําบรรจุภัณฑมีก่ีชนิด อะไรบาง 
4. สัญลักษณการนํากลับมาใชของพลาสติก มีก่ีแบบ แตละแบบหมายถึงวัสดุประเภทใด 
5. การขึ้นรูปแบบการดแพค มีก่ีประเภท อะไรบาง พรอมท้ังยกตัวอยางสนิคาพรอมภาพประกอบ 
6. จงอธิบายขอดีและขอเสียของบรรจุภัณฑที่ทําจากแกว 
7. ขวดแกวมีกี่ประเภท แตละประเภทเหมาะสมตอการนําไปใชงานกับผลิตภัณฑชนิดใด 
8. ปากเกลียวพิเศษ ใชเพื่อประโยชนดานใด ยกตัวอยางสินคาที่ใชปากเกลียวพิเศษมา 3 ประเภท 
9. จงอธิบายขอดีและขอเสียของบรรจุภัณฑที่ทําจากไม 
10. กลองไม และลังไม นํามาใชงานแตกตางกันในเรื่องใดบาง 
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แผนบริหารการสอนประจําบทท่ี 5 

เนื้อหาประจําบท 

 บทท่ี 5 วัสดุชวยในการบรรจุและการปดผนึกบรรจุภัณฑ 
   ฝาปด 
   สายรัด วัสดุรัดถุง และเทปปด 
   บรรจุภัณฑบงชี้รองรอยการแกะ 
   สรุป 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 เมื่อศึกษาจบบทที่ 5 แลว นักศึกษาสามารถ 
 1. อธิบายความสําคัญของวัสดุชวยในการบรรจุและปดผนึกบรรจุภัณฑได 
 2. อธิบายความแตกตางของฝาปดบรรจุภัณฑประเภทตางๆ ได 
 3. อธิบายประโยชนของสายรัด วัสดุรัดถุง และเทปปดบรรจุภัณฑได 
 4. อธิบายลักษณะบรรจุภัณฑบงชี้รองรอยการแกะได 
 5. สามารถอธิบายประโยชนของบรรจุภัณฑบงชี้รองรอยการแกะที่มีตอการดําเนินการ
ทางการตลาดได 

กิจกรรมการเรียนการสอนประจําบท 

 1. การบรรยายเนื้อหา ทฤษฎี โดยใชแผนใส / พาวเวอรพอยตประกอบ 
 2. การยกตัวอยางวัสดุชวยในการบรรจุและปดผนึกบรรจุภัณฑ โดยใชขาวสาร รูปภาพ 
ผลิตภัณฑ และสื่ออ่ืนๆ ที่เกี่ยวของ 
 3. การอภิปรายระหวางอาจารยกับนักศึกษา 
 4. การมอบหมายงานประจําบท 
 5. การทําแบบฝกหัดทายบท 

สื่อการเรียนการสอน 

 1. เอกสารประกอบการสอน รายวิชาการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด 
 2. แผนสไลดพาวเวอรพอยด คอมพิวเตอร โปรเจคเตอร 
 3. บทความ ขาว รูปภาพ บรรจุภัณฑ หรือวดีีโอที่เก่ียวของและนาสนใจจากสื่อตางๆ 
 4. เว็บไซตที่เก่ียวของกับงานดานบรรจุภัณฑ 
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 5. ตัวอยางวัสดุชวยในการบรรจุและปดผนึกบรรจุภัณฑแตละประเภท 
 6. ตัวอยางผลิตภัณฑที่ใชบรรจุภัณฑบงชี้รองรอยการแกะ 

การวัดผลและประเมินผล 

 1. การสังเกตและบันทึกผล 
  1.1 สังเกตพฤติกรรมของนักศึกษาในชั้นเรียน 
  1.2 การตอบคําถามจากการซักถาม  
  1.3 การใหความรวมมือในการรวมอภิปรายในชั้นเรียน 
 2. การตรวจผลงาน 
  2.1 แบบฝกหัดทายบท 
  2.2 ผลงานที่มอบหมาย 
  2.3 การสอบกลางภาค / สอบปลายภาค  
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บทที่ 5 

วัสดชุวยในการบรรจุและการปดผนึกบรรจุภัณฑ 
 
 การเรียนรูและทําความเขาใจเกี่ยวกับบรรจุภัณฑ นอกจากการพิจารณาเกี่ยวกับวัสดุ 
ลักษณะดานรูปรางและการออกแบบบรรจุภัณฑแลว นักการตลาดตองใหความสําคัญกับวัสดุ       
ชวยในการบรรจุและปดผนึกบรรจุภัณฑดวย เนื่องจากการบรรจุและปดผนึกบรรจุภัณฑ มีผลตอการ
ปกปองและรักษาคุณภาพของสินคาที่บรรจุในบรรจุภัณฑโดยตรง นอกจากการปดผนึกท่ีเหมาะสมแลว      
เจาของผลิตภัณฑยังตองใหความสําคัญกับกระบวนการจัดจําหนาย โดยใสใจเกี่ยวกับบรรจุภัณฑบงชี้
รองรอยการแกะ ซึ่งเปนสิ่งที่มีประโยชนทัง้ตอผูบริโภคและคนกลางทางการตลาด เนื่องจากจะชวยให
ผูซื้อ หรือผูจัดจําหนายมั่นใจในความปลอดภัย ความสมบูรณ และไมมีการปนเปอน โดยการตรวจสอบ
จากรอยรอยการเปดของบรรจุภัณฑ ดังนั้น การศึกษาและทําความเขาใจถึง วัสดุชวยในการบรรจุ 
และปดผนึกและบรรจุภัณฑบงชี้รองรอยการแกะ จึงเปนสิ่งสําคัญของการบรรจุภัณฑ 

ฝาปด  
 ฝาปด (Closure หรือ Cap) หมายถึง ชิ้นสวนหนึ่งที่ติดอยูกับบรรจุภัณฑ ไมวาจะเปน
หลอด กระปอง ขวด และถัง ทําหนาที่ปดปากบรรจุภัณฑเพื่อปองกันไมใหสินคาที่บรรจุอยูภายในไหล
หรือหลนออกมา ใตฝาปดอาจมีวัสดุแผนบางปดผนึกอยู ฝาปดตองทํางานรวมกับบรรจุภัณฑ        
เพื่อบรรลุวัตถุประสงค 3 ประการ คือ (1) เพื่อคุมครองสินคา (2) เพื่ออํานวยความสะดวกในการใช 
และ (3) เพื่อเปนสื่อในทางการตลาด ดังภาพที่ 5.1 แสดงตัวอยางฝาปดเพื่อการสื่อสารทางการตลาด  
(สมพร  คงเจริญเกียรติ และศุภณ ี เรียบเลิศหิรัญ,  2556 : 53) 
 

 
 
ภาพที่ 5.1 ฝาปดเพื่อการสื่อสารทางการตลาด 
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 ฝาปดสวนใหญทําจากโลหะและพลาสติก รูปแบบของฝาปดแตกตางกันออกไปเพื่อ  
ตอบสนองความตองการ ใหความสะดวกทั้งในแงของวัสดุที่ใชและรูปทรงตางๆ รวมทั้งตองคํานึง     
ขอบังคับที่ตองควบคุมในเรื่องที่เกี่ยวกับฝาปด 2 ประการหลัก คือ ฝาทิ้งรองรอยไวเมื่อถูกเปด 
(Tamper-evident: TE) และฝาที่เด็กเปดยาก (Child-resistant: CR)  
 คุณสมบัติของฝาปดที่ดี มีดังนี้ 
 1. ฝาปดตองเขากันไดดีกับตัวสินคาและบรรจุภัณฑ กลาวคือ ไมเกิดปฏิกิริยาใดๆ กับ
สินคาที่บรรจุและบรรจุภัณฑในระหวางการเก็บรักษาและขนสง 
 2. ฝาปดจะตองปองกันสินคาจากความเสียหายที่เกิดจากปจจัยภายนอกตางๆ ได   
และจะตองปดผนึกไดอยางสมบูรณอยูตลอดเวลาจนกวาสินคาจะถูกบริโภค 
 3. ฝาปดจะตองสะดวกตอการใชงาน งายตอการเปด-ปดและเปดซ้ํา จนกวาจะใชสินคาหมด 
 1. ฝาปดพลาสติก  
  ฝาปดพลาสติกจําแนกตามวิธีปดฝาไดเปน 2 ประเภท คือ ฝาปดแบบหมุนเกลียว
และฝาปดแบบใชแรงเสียดทาน 
  1.1 ฝาปดแบบหมุนเกลียว เปนการปดบรรจุภัณฑดวยฝาเกลียว ไดแก ฝาเกลียว   
ที่มีท้ังแบบเปนเกลียวตอเนื่อง และเกลียวไมตอเนื่อง ปดฝาโดยการหมุนฝาเพื่อปดผนึกเกลียวของฝา
เขากับเกลียวที่ตัวคอบรรจุภัณฑ 
  1.2 ฝาปดแบบใชแรงเสียดทาน เปนการปดบรรจุภัณฑดวยฝาปดลงไปที่ปาก    
ของบรรจุภัณฑใหแนน แลวหมุนใหเขาที่โดยใชแรงเสียดทาน ไดแก ฝากดที่กดครอบปากบรรจุภัณฑ 
และฝาจุกหรือฝาจุกเสียบที่กดเขาไปในปากบรรจุภัณฑ 
  นอกจากนี้หนาที่หลักของฝาปด คือ การคุมครองสินคาที่บรรจุในบรรจุภัณฑแลว   
ยังมีการออกแบบและผลิตฝาปดพลาสติกที่ใหความสะดวกในการใชงานและเหมาะสมกับรูปทรง 
ลักษณะ และสมบัติของสินคา ไมวาจะเปนของเหลว ผง แผน หรือเม็ด ซึ่งสามารถนําออกจาก     
บรรจุภัณฑดวยการเท ริน เขยา ฉีด และปม ฝาปดที่ใหความสะดวกในการใชงานเปนพิเศษ อาทิ     
ฝาที่มีหัวปม (Pump) ฝาที่มีหัวฉีดหรือสเปรย (Spray) ฝามีที่หิ้วขวด ฝาที่ใชตวงน้ํายาไดของขวด
น้ํายาบวนปาก ฝามีที่หยอดตาของขวดไวแอล ฝามีที่ทาเล็บของขวดน้ํายาทาเล็บ ดังตัวอยางในภาพที่ 
5.2 ก. ฝาฟลิป (Flip) ดังตัวอยางในภาพที่ 5.2 ข. ฝามีที่ฉีดหรือมีจงอยเทน้ําของขวดน้ํายาลางจาน 
ดังตัวอยางในภาพที่ 5.3 
 

     
 ก. ฝามีที่ทาเล็บของขวดน้ํายาทาเล็บ   ข. ฝาฟลิป 
 
ภาพที่ 5.2 ฝาปดเพื่อเพิ่มความสะดวกในการใชงาน 
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ภาพที่ 5.3 ฝาปดแบบจงอย 
 
  ฝาปดพลาสติกยังมีการออกแบบและผลิตเปนฝาเพื่อการควบคุม อาทิ ปองกันเรื่อง
การแอบเปดและมีการทิ้งรองรอยไวใหเห็นเมื่อมีการเปด (Tamper-evident cap) ดังแสดงในภาพที่ 
5.4 และฝาปดที่เด็กเปดยาก (Child-resistant cap) และฝาปดเพื่อวัตถุประสงคพิเศษ อาทิ เพื่อการ
สงเสริมสินคา 
 

 
 
ภาพที่ 5.4 ฝาปดที่ทิ้งรองรอยเมื่อมีการเปด 
 
 2. ฝาปดโลหะ  
  ฝาปดโลหะเปนฝาปดที่ใหความแข็งแรงมาก โลหะที่ใชทําฝา ไดแก เหล็กเคลือบ
ดีบุก เหล็กปลอดดีบุก หรือเหล็กทินฟรี อลูมิเนียม และอลูมิเนียมผสม ฝาปดโลหะจะถูกปมขึ้นรูป 
และยึดตัวเปนรูปฝา มักเคลือบแล็กเกอรที่ผิวดานใน สวนผิวดานนอกมีการเคลือบ พิมพ และเคลือบทับ
อีกครั้งหนึ่ง เพื่อความสวยงาม หรืออาจเพิ่มปมนูน เพื่อใหสวยงามยิ่งขึ้น 
  ประเภทของฝาปดโลหะจําแนกตามลักษณะของฝาและวิธีการเปด-ปดฝาไดดังนี้ คือ 
ฝาปดแบบเกลียวและฝาปดแบบใชแรงเสียดทาน เชนเดียวกับฝาปดพลาสติก 
  2.1 ฝาปดแบบหมุนเกลียว ไดแก ฝาสกรูหรือฝาเกลียว (Screw cap) ฝาอัดเกลียว
หรือฝาเกลียวรีดหรือฝาตีเกลียว หรือฝาโรล-ออน (Roll-on cap) ฝาลัก (Lug cap หรือ Regular 
twist-off cap: RTO cap) และฝากดหมุนหรือฝาพีที (Press-on หรือ Twist-off cap: TP cap) 
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   2.1.1 ฝาสกรูหรือฝาเกลียว ใชเปนฝาปดขวดแกวชนิดมีเกลียวที่ตีเกลียว
มาแลวจากโรงงานเปนฝาปดที่ตรงผิวดานในมีเกลียวที่มีลักษณะตอเนื่อง (Continuous thead: CT) 
เพือ่ใหประกบหรือยึดกับเกลียวดานนอกของเกลียวปากขวดไดพอดีเวลาปดขวด และใชวิธีเปด-ปดฝา
ดวยการหมุนเกลียว ดังแสดงในภาพที่ 5.5 ฝาเกลียวตอเนื่องอาจมีการทํารอยปรุรอบฝา รอยปรุนี้   
จะขาดเมื่อมีการเปดฝา จึงเปนรองรอยใหทราบวามีการเปดขวดแลว 
 

 
 
ภาพที่ 5.5 ฝาสกรูหรือฝาเกลียว 
 
   2.1.2 ฝาตีเกลียวหรือฝาเกลียวรีดหรือฝาอัดเกลียว ใชเปนฝาปดขวดแกวชนิด
ที่ปากขวดมีเกลียว โดยในชวงแรกฝาที่มาจากโรงงานผูผลิต ยังไมมีเกลียว แตจะทําเกลียวหลังจาก
บรรจุสินคาในขวดแลว โดยบีบฝาลงไปอัดแนนกับรองเกลียวบนปากขวด วิธีเปด-ปดฝาทําดวยการ
หมุนเกลียว ฝาตีเกลียวมักผลิตเปนฝาที่ทําใหผูบริโภคทราบวามีการเปดใชมากอนหรือไมเชนกัน     
ดังภาพที่ 5.6 เปนตัวอยางลักษณะสินคาที่ใชฝาตีเกลียว 
 

 
 
ภาพที ่5.6 ฝาตีเกลียว 
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   2.1.3 ฝาลัก เปนฝาที่ทําจากแผนเหล็กที่นํามาอัดขึ้นรูปและขึ้นเกลียว โดยมี
ลักษณะเปนเกลียวที่เปนชวงๆ หรือเกลียวไมตอเนื่อง ขอบฝาดานลางมีเขี้ยว (Lug) ยื่นออกมาเพื่อยึด
ฝากับปากขวด ชวยใหปดไดแนนหนา ภาพที่ 5.7 แสดงลักษณะฝาลักแบบ 3 เขี้ยว และ 4 เขี้ยว 
 

     
       ก. ฝาลักแบบ 3 เขี้ยว          ข. ฝาลักแบบ 4 เขี้ยว 
 
ภาพที่ 5.7 ฝาลักแบบ 3 เขี้ยว และ 4 เขี้ยว 
 
   2.1.4 ฝากดหมุน เปนฝาที่ปดดวยการหมุนเกลียวบนขวดแกว ลักษณะเดน  
ของฝากดหมุน คือ บริเวณตรงกลางมีรอยวงกลมที่ยุบลงและนูนขึ้นได ในสภาพปกติจะเปนรอบยุบ 
แตในสภาพท่ีฝาถูกเปดแลวอาหารภายในเนาเสีย บริเวณนี้จะถูกดนัในนูนขึ้น จนสังเกตเห็นได 
  2.2 ฝาปดแบบใชแรงเสียดทาน ไดแก ฝาจีบ (Crown cap) ฝาแม็กซี่ (Maxi cap) 
และฝากด (Snap fit) 
   2.2.1 ฝาจีบ เปนฝาที่ปดโดยการกดฝาลงที่ปากของบรรจุภัณฑแลวหมุนใหเขาที่
โดยใชแรงเสียดทาน ฝาจีบเปนฝาที่ทําจากเหล็กเคลือบดีบุกหรือเหล็กเคลือบโครเมียมที่นํามาอัดขึ้น
รูปเปนฝาที่จีบตามขอบ ดานในของฝาบุดวยแผนวัสดุผนึกสําหรับรองฝา ดังแสดงในภาพที่ 5.8      
ฝาจีบนิยมใชปดขวดแกวปากแคบ เชน ขวดเครื่องดื่มน้ําอัดลม เบียรเปนตน  
 

 
 
ภาพที่ 5.8 ฝาจีบ 
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   2.2.2 ฝาแมกซี่คราวน เปนฝาโลหะที่ติดหวงดึงรูปวงแหวนที่ยื่นออกมาที่ขอบฝา 
โดยวงแหวนนี้ครอบฝาขวดและตัวขวดแลวล็อกเขาดวยกัน เมื่อดึงหวง จะฉีกและเปดฝาออกไดงาย 
เหมาะกับฝาขวดเครื่องดื่มและสินคาที่ตองการใหเปดงายและเปดเร็ว ดังภาพที่ 5.9 
 

 
ภาพที่ 5.9 ฝาแมกซี่คราวน 
 
   2.2.3 ฝากด เปนฝาที่ปดโดยกดใหครอบปากบรรจุภัณฑ เชน ขวด ฝาจะปด
ครอบปากขวดแนนเพราะแรงเสียดทาน 
 3. ฝาจุก  
  ฝาจุก (Stopper) เปนฝาปดแบบที่กดลงในปากของบรรจุภัณฑ แลวกดหรือหมุนให
แนนโดยใชแรงเสียดทาน ฝาจุกสวนใหญทําจากพลาสติกและไม มีบางที่ทําจากแกวเมื่อตองการคง
เอกลักษณของสินคาไว ฝาจุกชนิดหนึ่งที่นิยมใชปดขวดแกว อาทิ ขวดไวน เรียกวา “จุกกอก” มีทั้งที่
เปนวัสดุจากธรรมชาติ คือ ทําจากไม เรียกวา “ไมกอก” มีหลายเกรด ถาทําจากแผนไมกอกจะมี
คุณภาพดีกวาเศษไมกอก ดังแสดงในภาพที่ 5.10 ก. และจุกกอกสังเคราะหที่ทําจากพลาสติกซึ่งผลิต
เปนสีน้ําตาลคลายสีของจุกกอกไมและสีอื่น จุกกอกพลาสติกมีขอดี คือ ไมยุย ขาดงาย และเกิดการ
เนาเสียเหมือนจุกไมกอก เชน ฝาจุกพลาสติกของขวดน้ําปลาหรือขวดซีอิ้ว ดังแสดงในภาพท่ี 5.10 ข. 
 

         
            ก. ฝาจุกไม                 ข. ฝาจุกพลาสติก 
 
ภาพที่ 5.10 ฝาจุกไมและฝาจุกพลาสติก 
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 4. แผนรองฝาปด  
  แผนรองฝาปด (Liner) หรือบางครั้งเรียกวาปะเก็น (Gasket) เปนแผนวัสดุบุดานใน
ฝาขวดเพื่อชวยใหปดผนึกไดแนนขึ้น เมื่อปดฝาขวดและปองกันสินคาสัมผัสกับดานในของฝาปด แผน
รองฝาปดอยูระหวางฝาดานในของปากขวดแผนรองฝาปดสวนใหญใชกับฝาปดบรรจุภัณฑโลหะและ
ขวดแกว ทําจากวัสดุไดหลายชนิด อาทิ ไมกอก กระดาษ ยาง พลาสติก อลูมิเนียมฟอยล และ
พลาสติกซอล ดังแสดงตัวอยางในภาพที่ 5.11 การเลือกใชแผนรองฝาปดมีขอควรระวังเกี่ยวกับการ
เขากันไดระหวางวัสดุที่ใชทําฝาและวัสดุที่ใชรองฝาปดสวนที่สัมผัสกับสินคา ซึ่งตองไมทําใหสินคามี
สมบัติเปลี่ยนแปลงไปทางกายภาพและทางเคมี ในขณะเดียวกันสินคาตองไมทําใหวัสดุที่ใชทําฝาปดและ
แผนรองฝาปดเกิดการเปลี่ยนแปลงเชนกัน ในกรณีที่แผนรองฝาปดเปนแผนกลมที่ปดดานในทั้งหมด
ของฝา ทําใหสวนดานในของฝาไมมีโอกาสสัมผัสกับสินคาโดยตรง แตถาแผนรองฝาปดมีลักษณะเปน
วงแหวน มีสวนดานในของฝาที่จะสัมผัสกับสินคาดวยฝาปดขวดปากกวางมักจะใชแผนรองวงแหวน 
จึงตองมีการหยอดวัสดุผนึกหรือเคลือบดานในของฝาซึ่งสารที่ใชตองไมทําปฏิกิริยากับสินคา 

                 
              ก. แผนรองฝาปดจากอลูมิเนียมฟอยล            ข. แผนรองฝาปดพลาสติก 
 

ภาพที่ 5.11 แผนรองฝาปดจากอลูมิเนียมฟอยดและแผนรองฝาปดพลาสติก 
 
สายรัด วัสดุรัดถุง และเทปปด 
 1. สายรัด 
  การใชสายรัดเปนกระบวนขั้นสุดทายที่ใชในการบรรจุหรือหีบหอ ซึ่งมีวัตถุประสงคหลัก 
คือ เพื่อทําหนาที่รวมหนวยของสินคาและบรรจุภัณฑเขาดวยกันใหเปนหนวยใหญหรือใชรัดกลอง   
สินคาเดี่ยวๆ เชน กลองหรือลังไม กลองกระดาษแข็ง กลองกระดาษลูกฟูก เปนตน โดยการรัด    
หรือการปดหีบหอ ทําภายใตแรงดึงยึดดวยเครื่องจักรอัตโนมัติหรือกึ่งอัตโนมัติก็ได การใชสายรัด     
มีสวนชวยปองกันไมใหเกิดความเสียหายกับสินคาและบรรจุภัณฑในระหวางการลําเลียง ขนสง และ
เก็บรักษา โดยทั่วไปการใชสายรัดไมเหมาะกับการใชเพื่อปดฝากลอง แตนิยมใชเพื่อเสริมความแข็งแรง 
ใหกับกลองที่ปดฝาเรียบรอย ทั้งนี้สมบัติของสายรัดที่ควรคํานึงถึง ไดแก ความแข็งแรงตอการดึง   
ชวงของแรงที่ใชรัดสายรัด และความสามารถของสายรัดในการรักษาความเครียด (Tension) ที่ใหไว
ในชวงเวลาหนึ่ง ความทนทานตอความรอนและความชื้น และความสามารถในการยึดและการหดตัว
กลับคืน 
  สายรัดสวนใหญที่ใชกับบรรจุภัณฑเปนสายรัดพลาสติก (Plastic strap) และสายรัด
โลหะ (Metal strap) 
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  1.1 สายรัดพลาสติก สวนใหญมีลักษณะเปนแถบแบน (Flat band) ดังตัวอยางใน
ภาพที่ 5.12 พลาสติกที่นิยมนํามาผลิตสายรัดมี 3 ชนิด คือ โพลีพรอพพีลีน, โพลีเอสเตอร และ
ไนลอน สายรัดพลาสติกมีสมบัติในการยึดตัวหรือหดตัวใหเขากับสินคาดีกวาสายรัดเหล็กและมีราคาถูก
กวาแตไมทนทานเทาสายรัดเหล็ก  

 
 

ภาพที่ 5.12 สายรัดพลาสติก 
 
  1.2 สายรัดโลหะ มักเปนสายรัดเหล็ก (Steel strap) มีลักษณะทั้งที่เปนแถบแบน
และเสนลวด (Wire) ที่มีหนาตัดกลม รี หรือแบนก็ได เพื่อทําหนาที่รวมหนวยสินคาเขาดวยกัน      
เปนหนวยใหญ สายรัดเหล็กนิยมทําจากแผนเหล็กรีดเย็น แผนเหล็กรีดรอน ลวดเหล็กกลาไรสนิม   
โดยอาจเคลือบดวยวัสดุอื่น เชน แลกเกอรหรือทาสีทับอีกชั้นหนึ่งก็ได เพื่อความเหมาะสมตอการใชงาน 
   โดยสรุปการใชสายรัดบรรจุภัณฑมีขอดีดังนี้ 
   1.2.1 เสริมความแข็งแรงใหกับหีบหอ ชวยปองกันอันตรายระหวางขนสง    
สินคา 
   1.2.2 ประหยัดคาใชจาย หากใชเปนสวนหนึ่งของวัสดุที่ใชในการหีบหอ    
อาจไมจําเปนตองทํากลองดวยวัสดุที่มีความแข็งแรง ซึ่งมีราคาแพงกวาการใชสายรัดชวยในการหีบหอ 
   1.2.3 ลดโอกาสสูญหายของหีบหอ เชน ตกหลน ถูกขโมย เปนตน 
 2. วัสดุรัดถุง 
  วัสดุที่ใชรัดหรือปดปากถุง มีทั้งที่เปนคลิปพลาสติก (Plastic clip) แถบพลาสติก 
(Plastic band) คิสโคบิพ (Kisco bip) ดังภาพที่ 5.13 ก. และทายพลาสติก (Plastic ties) ดังภาพท่ี 
5.13 ข. 
 

    
               ก. คิสโคบิพ            ข. ทายพลาสติก 
ภาพที่ 5.13 วัสดุรัดถุงคิสโคบิพ และทายพลาสติก 
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 3. เทปปด 
  เทปปด เปนอุปกรณที่นิยมใชในการปดกลอง เปนแผนเทปที่มีการเคลือบกาว      
ไวดานหลัง ดานหนาอาจจะมีหลากหลายสี ดังตัวอยางในภาพที่ 5.14 สวนใหญทําจากพลาสติกชนิด
โอพีพี (Oriented polypropylene : OPP) เมื่อมีการลอกเทปกาวออก จะเปนการแสดงใหเห็นรองรอย
ของบรรจุภัณฑวาถูกแกะหรือเปดแลว  
 

 
 
ภาพที่ 5.14 เทปปดแบบพลาสติก 
 
บรรจุภัณฑบงชี้รองรอยการแกะ 
 บรรจุภัณฑบงชี้รองรอยการแกะ เปนสิ่งที่จะชวยสรางความมั่นใจใหกับผูบริโภคในการ
เลือกซื้อสินคาวาสินคานั้นยังไมไดถูกใชหรือมีการปนเปอน รวมถึงพอคาคนกลางที่สามารถปกปอง  
สินคาเพื่อใหเกิดความสูญเสียทั้งจากการเปดของลูกคา และการลักขโมย  การปองกันการแกะทําได
ทั้งระบบภาชนะบรรจุ ฝาปดปฐมภูมิซึ่งสัมผัสกับผลิตภัณฑโดยตรง หรือระบบภาชนะบรรจุ        
กลองทุติยภูมิซึ่งมิไดสัมผัสกับผลิตภัณฑ หรือเปนระบบที่เสริมซึ่งกันและกัน เพื่อใหเกิดประโยชน   
รวมกันในการจัดแสดงผลิตภัณฑบนชั้นวาง ภาพที่ 5.15 แสดงตัวอยางสินคาที่มีการออกแบบบรรจุภัณฑ   
ชั้นที่ 1 และบรรจุภัณฑชั้นที่ 2 ใหมีการปองกันการแกะบนบรรจุภัณฑ 
 

 
 
ภาพที่ 5.15 การปองกันการแกะบนบรรจุภัณฑชั้นที่ 1 และชั้นที่ 2 
ที่มา (สมบูรณ  เจตลีลา, 2555 : 41) 
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 การออกแบบบรรจุภัณฑทีส่ามารถปกปองและบงชี้รองรอยการแกะ มีหลายวิธี ไดแก 
 1. หอฟลม 
  การใชหอฟลมนิยมใชกันมาหลายสิบปเพื่อการปองกันผลิตภัณฑยาจากบรรยากาศ
แวดลอม ไดแก ไอน้ําและออกซิเจน เราสามารถแบงหอฟลมตามรูปลักษณได 3 แบบ ดังนี้ (สมบูรณ 
เจตลีลา, 2555) 
  1.1 หอฟลมแบบทบปลายสามดาน การหอฟลมแบบทบปลายสามดาน โดยการดัน
ผลิตภัณฑเขาไปในแผนฟลมใหทับซอนผลิตภัณฑ ตอมาทบปลายทั้งสามดานแบบหอของขวัญ   
บริเวณทบปลายที่ซอนกันจะถูกปดผนึกโดยกดกับแทงปดผนึกที่ตั้งอุณหภูมิรอนที่เหมาะสม ดังแสดง
ในภาพที่ 5.16 ฟลมที่ใชหอจะตองมีคุณสมบัติปดผนึกดวยความรอน ไดแก เซลโลเฟนที่เคลือบดวย
โพลีไวนิลลิดีนคลอไรด (Polyvinylidene chloride : PVDC) และยังเปนเกราะที่ปองกันความชื้นไดดี 
การหอที่ตานการแกะที่ดีจะตองปดผนึกอยางดี มีการพิมพและตกแตงลวดลายที่ยากจะปลอมแปลง 
เพราะอาจมีการทําเทียมหรือเลียนแบบ ผิวพิมพบนกลองบรรจุสินคาควรเคลือบเงาที่ไวตอความรอน 
เมื่อหอมิดระหวางปดผนึกจะเกิดการยึดเกาะถาวรระหวางฟลมกับกลองกระดาษ การแกะหอทําให
ลอกผิวกลองออกไป ไมเหมาะสมที่จะนํามาใชอีก เปนการปองกันการปลอมแปลงจากการนํากลองเกา
กลับมาบรรจุซ้ําไดดวย 
 

 
 
ภาพที่ 5.16 ระบบการหอฟลมแบบทบปลายสามดาน 
ที่มา (สมบูรณ  เจตลีลา, 2555 : 42) 
 
  1.2 หอฟลมปดผนึกแบบครีบปลา เปนการหอที่ไมตองอาศัยผลิตภัณฑเปนพื้นที่   
ใหฟลมทับซอนเหมือนแบบแบบทบปลายสามดาน แตจะใชวิธีคลุมผลิตภัณฑใหมิดจนถึงชวงกลาง
ดานลางของผลิตภัณฑซึ่งถูกปดผนึกดวยลูกกลิ้งปดผนึกตามยาว สวนดานขางจะปดผนึกดวยแทง    
ใหความรอน 2 ตัว ซึ่งไมตองปดผนึกโดยพิงบรรจุภัณฑ ทําใหสามารถเพิ่มแรงกดของการปดผนึกได 
ทําใหไดการปดผนึกที่สมบูรณแข็งแรง ดังแสดงในภาพที่ 5.17 
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ภาพที่ 5.17 ระบบการหอปดผนึกแบบครีบปลา 
ที่มา (สมบูรณ  เจตลีลา, 2555 : 43) 
 
  1.3 หอฟลมหด หอฟลมหดใชหลักการบรรจุผลิตภัณฑในฟลมเทอรโมพลาสติก    
ซึ่งยืดตัวตรงแตเมื่อถูกความรอนโมเลกุลพอลิเมอรจะหดตัว โดยที่ฟลมถูกมวนใหทบตรงกลาง       
อยูภายในมวน เมื่อฟลมถูกหมุนคลายมวนออกมาบนเครื่องหอ จะเกิดฟลม 2 ชั้นแยกกันโดยมีถุงลม        
อยูตรงกลาง ซึ่งสามารถสอดผลิตภัณฑเขาไปได แทงปดผนึกรูปตัวแอลจะปดผนึกสวนที่เหลือจาก 
การหอและตัดแตงสวนเกินออก ผลิตภัณฑที่ถูกหออยางหลวมๆ จะเคลื่อนตัวผานอุโมงครอน         
ซึ่งจะทําใหหอหดตัวคลุมผลิตภัณฑไดแนน ดังแสดงในภาพที่ 5.18 ฟลมที่นิยมนํามาใชหอ ไดแก      
โพลีเอทีลีน โพลีพรอพพีลีน และโพลีไวนิลคลอไรด 
 

 
 

ภาพที่ 5.18 ระบบการหอแบบฟลมหด 
ที่มา (สมบูรณ  เจตลีลา, 2555 : 43) 
 
 2. แผงฟอยล 
  แผงฟอยล เปนบรรจุภัณฑบงชี้รองรอยการแกะที่นิยมใชกันมากที่สุดในปจจุบัน   
โดยเฉพาะยาเม็ด ในแตละแผงฟอยลนิยมใชบรรจุยาเม็ดหรือยาแคปซูลหลายเม็ด เชน แผงละ 4 เม็ด
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ในยาบรรเทาปวดลดไขและแกหวัด 8 เม็ด หรือ 10 เม็ดในยาปฏิชีวนะ 21 เม็ด หรือ 28 เม็ดในยาเม็ด
คุมกําเนิด เปนตน โดยมีความสามารถในการปกปองยาแตละหนวยรับประทานใหแยกออกจากกัน 
(Unit dose package) การปกปองที่ดีคือการเปนเกราะปองกันออกซิเจน ความชื้น และหรือแสง 
ตามที่ตองการ เมื่อมีการแกะเกิดขึ้น ก็จะทิ้งรองการแกะชัดเจน แบงเปน 2 ประเภท คือ แผงบลิสเตอร
และแผงสตริป 
  2.1 แผงบลิสเตอร ขอดีของการบรรจุแบบแผงบลิสเตอรคือสามารถปองกัน      
ผลิตภัณฑจากบรรยากาศแวดลอมภายนอก ไดแก ออกซิเจน ความชื้น และหรือแสง มีลักษณะ        
ที่สวยงาม เพิ่มประสิทธิผลในการรักษา สะดวกในการพกพา ปองกันเด็กแกะ และบงชี้รองรอยการแกะ 
ในการบรรจุสวนของแผนนูนเปนลามิเนต (ฟลมหลายชั้น) ของแผนฟลมพลาสติกประมาณ 3 ชนิด 
โดยมีโพลีไวนิลคลอไรด หรือโพลีพรอพพีลีน เปนตัวรวมหลัก 1 ชั้นที่ชวยใหแข็งแรง คมชัด ใส และ
สวยงาม หากใชโพลีพรอพพีลีน ตัวพลาสติกจะมีความขุนกวาเล็กนอย แตสามารถปองกันความชื้น 
และออกซิเจนไดดีกวาโพลีไวนิลคลอไรด ในบางครั้งอาจใชอลูมิเนียมฟอยลแทน โพลีไวนิลคลอไรด 
หรือโพลีพรอพพีลีน เพื่อใหสามารถปองกันแสงไดทั้ง 2 ดาน แตจะเปนแผงที่มีลักษณะทึบไมสามารถ
เห็นยาที่อยูขางในได 
   ในสวนของแผนรองหรือแผนฝา ใชอลูมิเนียมฟอยลเปนสวนประกอบหลัก    
ซึ่งจะชวยในการปกปองการซึมผานของอากาศและไอน้ําไดพอควร ปองกันแสง และสารเคมี           
มีความคงตัวสูง และสะอาด สามารถเพิ่มชั้นของพลาสติกชนิดที่เหมาะสมทางดานบนของแผนฟอยล 
เพื่อทําใหปดผนึกดวยความรอนกับสวนลางของแผนนูนไดดียิ่งข้ึน ดังภาพที่ 5.19 
   แผงบลิสเตอรเปนบรรจุภัณฑที่ชวยตานเด็กเล็กในการแกะ จากเหตุผล         
2 ประการ คือ (1) ตานเด็กเจาะ ซึ่งเปนการปองกันเด็กใชนิ้วเจาะตรงอลูมิเนียมฟอยล            
เพราะการเจาะลงไปจะไมสามารถนํายาออกมาได ตองใชการหักงอและดันจากดานตรงขาม และ    
(2) ตานเด็กลอก ซึ่งเปนการปองกันมิใหเด็กลอกแผนฝาออกจากแผนนูน เพราะทั้งสองแผน           
ใชการผนึกดวยความรอนทําใหไมสามารถลอกออกจากกันได การบรรจุแบบแผงบลิสเตอรเมื่อมีการ
แกะเกิดขึ้น จะเห็นรองรอยการแกะชัดเจน คือ แผนรองตรงบริเวณฝาจะถูกเจาะเพื่อเอาสิ่งที่อยู    
ขางใน เชน เม็ดยาออกมา 
 
 

 
 
ภาพที่ 5.19 การหอแบบแผงบลิสเตอร 
ที่มา (สมบูรณ  เจตลีลา, 2555 : 40) 
 

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 
 

129

  2.2 แผงสตริป เปนแผงฟอยลที่นิยมใชบรรจุยาเม็ดและแคปซูล แผนลามิเนตที่ทํา
ขีดรอยไวเพื่อการปดผนึกจะออกมาจากมวน 2 มวน เคลื่อนที่เขาหากันเพื่อผานเขาไปในลูกกลิ้งรอน 
ทําการหยอดผลิตภัณฑลงในถุงที่ขึ้นรูปลอเลียนผลิตภัณฑ ตอมาทําการปดผนึกและตัดใหแตละแผง   
มีขนาดเทาๆ กันโดยมีจํานวนผลิตภัณฑจํานวนเทาๆ กัน เชน แผงละ 10 เม็ด เปนตน 
   แผนลามิเนตที่ใชปดผนึกประกบยา ควรเปนเกราะปองกันไอน้ําและออกซิเจน
ที่ดี ซึ่งอาจเปนแผนลามิเนตของโพลีไวนิลลิดีนคลอไรด เซลโลเฟน โพลีเอทีลีน หรืออาจเปนเซล
โลเฟนเคลือบโพลีเอทีลีน ซึ่งมีราคาคอนขางถูก แตการปกปองจะนอยกวาแบบแรก หากเราใช 
อลูมิเนียมฟอยดเปนสวนประกอบหลักทั้งสองผิวหนา ซึ่งเรียกวา อลู-อลูสตริป จะสามารถปองกัน 
แสงไดดี และปองกันการซึมผานของอากาศกับไอน้ําไดพอควร โดยมีชั้นเคลือบพลาสติกที่สามารถ   
ปดผนึกดวยความรอน ดังแสดงในภาพที่ 5.20 เมื่อมีการแกะเกิดขึ้นเพื่อเขาถึงผลิตภัณฑ จะเห็น
รองรอยการแกะชัดเจนคือแผงสตริปจะฉีกขาดเพ่ือเอายาเม็ดหรือแคปซูลออกมา 
 

 
 
ภาพที่ 5.20 การหอแบบแผงสตริป 
ที่มา (สมบูรณ  เจตลีลา, 2555 : 41) 
 
 3. กลองโปง  
  กลองโปง (Bubble pack) จะแตกตางจากแผงบลิสเตอรตรงที่ แผนพลาสติกจะทํา
เปนทรงโปรง ไมเวาโคงไปตามรูปทรงของผลิตภัณฑ เราสามารถผลิตกลองโปงไดหลายวิธี แตวิธีที่ใช
กันมาก คือการประกบผลิตภัณฑดวยแผนฟลมพลาสติก และแผนรอง ดังตัวอยางที่แสดงในภาพที่ 5.21 ก. 
มีลักษณะเปนพลาสติกชนิดสามารถขึ้นรูปโดยความรอน หยอด ผลิตภัณฑลงไป และประกบปดผนึก
ดวยแผนรอง หากมีการแกะเกิดขึ้นเพื่อเอาผลิตภัณฑออกมา จะเห็นรองรอยการแกะ ตามภาพที่ 5.21 ข. 
กลองโปงใชประโยชนมากในการบรรจุอาหารกึ่งสําเร็จรูป เครื่องใชในครัวเรือน เครื่องสุขภัณฑ      
เครื่องใชฟาและแบตเตอรี่ เปนตน 

 
 
 

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 
 

130

 
      ก. กลองโปงปกติ         ข. กลองโปงที่มีการแกะ 
 
ภาพที่ 5.21 การหอแบบกลองโปง 
ที่มา (สมบูรณ  เจตลีลา, 2555 : 42) 
   
 4. การผนึกเทป 
  การผนึกเทป เปนการปดผนึกเทปกับกาวเหนียวที่ทําใหเทปยึดติดบรรจุภัณฑ      
ในอดีตเทปที่ใชอาจจะสามารถลอกออกแลวติดกลับใหมได ซึ่งไมมีประโยชนดานการตานการแกะ  
แตอยางใด ปจจุบันมีนวัตกรรมใหมๆ ในการพัฒนาผนึกเทป ไดแก การใชกาวเหนียวที่ไมยอมใหมี 
การแกะและนํากลับมาใชอีก หากมีการกระทําสองประการดังกลาว ตองพรอมจะมีรองรอยใหเห็น
การแกะและรองรอยการนํากลับมาใชใหม ผนึกเทปที่ใชจะตองมีคุณสมบัติที่เปนเอกลักษณชัดเจนวา
ไมพรอมที่จะถูกกระทําซ้ํา 
  การใชผนึกเทปหรือฉลากกาวหรือแบบไวตอแรงกด รอบหรือบนฝาบรรจุภัณฑ     
ซึ่งจะถูกทําลายหรือฉีกขาดเมื่อเขาถึงผลิตภัณฑ ก็เปนอีกหนึ่งวิธีที่ไดรับความนิยม วัสดุที่ใชอาจเปน
กระดาษที่มีความหนาแนนสูง น้ําหนักเบาและคอนขางขาดงาย หากขาดยากอาจใชรอยปรุตลอดแนว
หรือรอยเจาะบางสวน เพื่อใหเกิดจุดออนที่จะฉีกขาดไดงาย ขณะที่พยายามจะดึงผนึกออก หรือจะ
เปนการผนึกฉลากติดพาดขางขวดและฝาขวด และรองรอยตัวอักษรและลวดลายเมื่อดึงผนึกฉลาก
หรือผนึกเทปออกจะทิ้งรองตัวอักษรและลวดลายบนขวดและฝาดังตัวอยางในภาพที่ 5.22 
 

       
 
ภาพที่ 5.22 การผนึกกลองบรรจุภัณฑดวยเทป 
ที่มา (สมบูรณ  เจตลีลา, 2555 : 42 - 43) 

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 
 

131

 5. การใชแถบหด 
  แถบหดรอบฝาใชหลักการหดตัวของพอลิเมอรเมื่อถูกความรอน ซึ่งพลาสติก         
ที่นิยมนํามาใชในการทําแถบหดกันมากคือโพลีไวนิลคลอไรด โดยจะมีลักษณะเปนหลอดกลม          
ที่เสนผานศูนยกลางใหญกวาฝาและวงแหวนรอบคอขวด ตัดใหไดความยาวตามตองการดวยเครื่องตัด
อัตโนมัติ แลวครอบลงตรงบริเวณฝาที่ปดขวดและวงแหวนรอบคอขวด จากนั้นจะใชความรอนในการ
ทําใหพลาสติกเกิดการหดตัวรัดฝาแนนกับฝาที่ปดขวดและวงแหวนรอบคอขวด ดังแสดงในภาพ      
ที่ 5.23 หากตองการเอาฝาออกตองทําลายแถบหด สามารถออกแบบแถบหดใหเอาออกไดงายขึ้นโดย
จัดทําลักษณะรอยปรุเหนือบริเวณสวนลางขึ้นมาพองาม ซึ่งจะทําใหเห็นรองรอยการแกะชัดเจนขึ้น 

ประโยชนของแถบหดอยูที่บงชี้รอยรอยการแกะจํากัดบริเวณตรงฝาเทานั้น ทําใหไมจําเปนตองหุม
รอบภาชนะท้ังหมด ซึ่งทําใหไมสิ้นเปลืองวัสดุและเวลาที่ใช ผลิตภัณฑจึงมีราคาไมแพงมากนัก  

 

  
 
ภาพที่ 5.23 บรรจุภัณฑที่ใชแถบหด 
 
 6. การปดผนึกบนปากภาชนะ 
  การปดผนึกบนปากภาชนะบรรจุผลิตภัณฑเรียกวาการปดผนึกภายใน วัสดุที่ใช    
ไดแก เทอรโมพลาสติก โพลีสเตอลีนโฟม กระดาษแกว ฟลมพลาสติก หรือใชวัสดุหลายประเภท   
รวมกับอลูมิเนียมฟอยล โดยมีการออกแบบเฉพาะตัว ใหปดผนึกบนปากภาชนะ และดานลางของฝา 
ดังนั้นการจะเปดผนึกไดจะตองมีการตัดหรือลอกออกทําใหแตกขาดเพื่อเขาถึงผลิตภัณฑ และเมื่อมี
การขจัดผนึก จะทําใหเห็นรอยรอยการแกะ ผนึกที่ถูกลอกหรือขจัดแลวจะไมสามารถนํากลับมาใช
ใหมได โดยทั่วไปนิยมใชกาวหรือเคลือบเหนียวที่ไวตอความรอน ความรอนที่ไดเกิดจากการเหนี่ยวนํา
ความถี่สูงใหแกอลูมิเนียมฟอยล ซึ่งเปนสวนประกอบของผนึกภายใน เมื่อปดฝาขวด ขวดจะถูกนําไป
ผานขดลวดเหนี่ยวนําซึ่งเหนี่ยวนําใหเกิดการสั่นสะเทือนดวยความถี่สูง ทําใหฟอยลรอนขึ้นและ      
ชั้นพอลิเมอรที่เคลือบดานลางจะปดผนึกกับปากขวด ทําใหไมสามารถแกะผนึกออกมาไดโดยไมมี  
รองรอยการแกะ วิธีนี้ใชไดดีกับฝาพลาสติกเทานั้น หากเปนฝาโลหะจะรบกวนการเหนี่ยวความรอน 
ใหแกฟอยล นอกจากนี้จะตองออกแบบผนึกภายในใหมีการพิมพหรือตกแตงใหเปนเอกลักษณหนึ่งเดียว 
การปดผนึกภายในกับขอบปากภาชนะบรรจุ ทําใหเวลาเขาถึงผลิตภัณฑจะตองทําลายผนึกเทานั้น 
ลักษณะการปดผนึกบนปากภาชนะ แสดงในภาพที ่5.24 
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ภาพที่ 5.24 การปดผนึกบนปากภาชนะ 
 
 7. ฝาโลหะชนิดฉีกขาดได  
  การปดผนึกภาชนะดวยฝาพลาสติกหรือฝาโลหะชนิดฉีกขาด ทําใหการเขาถึง    
ผลิตภัณฑจะตองทําฝาใหฉีกขาดอยางสมบูรณ หรือทิ้งสวนของฝาไวที่ภาชนะ การจะนําเอาผลิตภัณฑ
ออกมาไดนั้น ภาชนะและฝาที่ถูกแกะจะตองไมอยูในสภาพเดิม ดังนั้นเมื่อผลิตภัณฑมีการถูกแกะ      
ก็จะเห็นรองรอยการแกะอยางชัดเจน ฝาโลหะชนิดฉีกขาดที่นาสนใจ มี 3 แบบ คือ 
  7.1 ฝาขึ้นรูปเกลียวกันขโมย เปนฝาโลหะที่ผลิตจากอลูมิเนียมนํามาขึ้นรูปเกลียว
ดวยเครื่องบีบแนบขวด (Crimper) ขณะทีค่รอบตรงคอขวด และทําใหสวนลางของฝา ที่เรียกวาฝงฝา
หรือฝง ปดรัดตรงดานลางของคอ จากนั้นจะเจาะดวยเครื่องเจาะใหเปนรอยปรุตรงแนวระนาบ  
เหนือฝง บริเวณที่ไมถูกเจาะเรียกสะพาน และเปนสวนที่จะขาดงายเมื่อบิดทวนเข็มนาฬิกา ดังแสดง
ในภาพที่ 5.25 
 

 
 

ภาพที่ 5.25 ฝาขึ้นรูปเกลียวกันขโมย 
ที่มา (สมบูรณ  เจตลีลา, 2555 : 44) 
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  7.2 ฝาแมกซี่คราวน (ฝามงกุฎแหวน) เริ่มผลิตโดยบริษัท Japan Crown Cork 
(JCC) ในป 1992 ที่ประเทศญี่ปุนใชชื่อ Maxi-PG ฝาแบบนี้มี 3 สวน คือ (1) เปลือกฝา ทําดวยแผน
อลูมิเนียมหนา 0.21 และ 0.24 มม. ตามลักษณะการทนแรงดันนอยหรือมาก (2) แผนรองฝา ทําดวย
โพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนต่ํา ซึ่งมีขีดการปดผนึกทั้ง 2 ดาน ทั้งดานบนและดานลางที่แนบกับ
สวนบนของปากขวด และ (3) วงแหวน ทําดวยโพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนสูง เชื่อมตอกับเปลือก
ฝาซึ่งทนแรงขนาด 7 กิโลกรัม เวลาใชจริงเพียง 3 กิโลกรัม และวงแหวนจะถูกออกแบบใหพับเก็บ
แนบกับขางคอขวด มีหลักการออกแบบวิธีการเปดฝา 3 วิธี ตามที่แสดงในภาพที่ 5.26 ไดแก  
   7.2.1 คานงัดฝงใน (Built-in) ขนาด 4 มม. เพื่อชวยใหเปดงายดวยแรงนอยๆ 
   7.2.2 การปลดออกอัตโนมัติ ใชหลักการที่แผนรองฝามีขนาดใหญกวาบริเวณ
เปลือกฝาที่ทําแนวกริ๊ป เมื่อดึงวงแหวนขึ้นแผนรองฝาจะดันเปลือกฝาตรงแนวกริ๊ปหลุดออกจาก      
วงแหวนอลูมิเนียมที่ล็อคคอขวด จึงทําใหเปลือกฝาหลุดออกมาไดงาย  
   7.2.3 การดึงวงแหวนขึ้นเพื่อปลดแรงดันอากาศสวนเกินออก และดึงลง
กลับมาแนบขวดเหมือนเดิม 

 

  
ภาพที่ 5.26 ฝาแมกซี่คราวน 
ที่มา (สมบูรณ  เจตลีลา, 2555 : 45) 
 
  7.3 ฝาขึ้นรูปไมมีเกลียวแบบใชแลวทิ้ง  เปนฝาโลหะที่ผลิตจากอลูมิเนียมซึ่งขณะที่
ครอบตรงคอขวด เครื่องบีบแนบจะทําใหสวนลางของฝาปดรัดตรงสวนลางของคอ ซึ่งเรียกวาฝงฝา 
โดยไมมีการขึ้นรูปเกลียวและไมเจาะฝาแบบฝาขึ้นรูปเกลียวกันขโมย เมื่อแกะฝาชนิดนี้ออก           
จะไมสามารถนําฝากลับมาใชปดขวดไดอีก เพราะฝาถูกทําลายไปทั้งหมดหรือบางสวน นิยมนํามาใช
กับยาฉีดปราศจากเชื้อ เชน ขวดบรรจุน้ําเกลือปราศจากเชื้อชนิดปริมาตรมาก (Large volume 
parenterals: LVP) ไวอัลที่ใชบรรจุผงปราศจากเชื้อหรือยาฉีดปริมาตรนอย (Small volume 
parenterals: SVP)  
   ฝาขึ้นรูปไมมีเกลียว มีทั้ง (1) ฝาอลูมิเนียมแบบบนตัน จะตองใชเครื่องเปดฝา
เปดออก ดังภาพที่ 5.27 ก.  (2) ฝาอลูมิเนียมแบบฉีกไดจะตองดึงสวนสะพานแคบๆ ตรงที่ไมเจาะให

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 
 

134

ขาดออก ดังภาพที่ 5.27 ข. และ (3) ฝาอลูมิเนียมแบบบนกลวง ควรปดบนดวยฝาพลาสติกซึ่งมีครีบ
ดานลางที่พรอมจะดึงใหหลุดออก (Flip-off cap) เพื่อปองกันการปนเปอน ดังภาพท่ี 5.27 ค.   

 

     
          ก. ฝาอลูมิเนียมแบบบนตัน       ข. ฝาอลูมิเนียมแบบฉีก    ค. ฝาอลูมิเนียมแบบบนกลวง 
 
ภาพที่ 5.27 ฝาขึ้นรูปไมมีเกลียว 
ที่มา (สมบูรณ  เจตลีลา, 2555 : 46) 
 
 8. ฝาพลาสติก  
  การปดผนึกภาชนะดวยฝาพลาสติก การเขาถึงผลิตภัณฑไดนั้นจะตองทําฝาใหฉีกขาด
อยางสมบูรณเพื่อเอาผลิตภัณฑออกจากภาชนะเหมือนกับฝาโลหะ ฝาพลาสติกเพื่อบงชี้รองรอย    
การแกะท่ีนาสนใจมี 3 แบบ คือ 
  8.1 ฝาเกลียวกันขโมยชั้นเดียว มีลักษณะคลายกับฝาโลหะขึ้นรูปเกลียวกันขโมย 
ผลิตจากพลาสติกหลอมที่ขึ้นรูปฝาดวยแมพิมพแบบฉีด เราจะเห็นรอยเกลียวเฉพาะขางฝาดาน       
ในเทานั้น เมื่อมองดานนอกจะเห็นริ้วเชื่อมเพื่อเลาะออก (Tear-off strip) เปนแนวชั้นเดียว            
ที่เชื่อมระหวางฝาดานบนกับฝงดานลาง ซึ่งจะขาดงายเมื่อหมุนทวนเข็มนาฬิกา สวนฝงจะรัดแนนกับ
คอและอยูบนวงแหวนรอบคอ ตามรายละเอียดในภาพท่ี 5.28 
 

 
 
ภาพที่ 5.28 ฝาพลาสติกเกลียวกันขโมยชั้นเดียว 
 
  8.2 ฝาเกลียวกันขโมยสองชั้น มีลักษณะคลายกับฝาเกลียวกันขโมยชั้นเดียว แตจะ
ปรากฏริ้วเชื่อมเปนแนว 2 ชั้น ตรงกลางระหวางแนวริ้วเชื่อมเรียกแถบ หรือ ซี่ (Rib) จะขาดออกเมื่อ
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จับสวนเริ่มตนของแถบหมุนทวนเข็มนาฬิกาจนกระทั่งแถบหลุดออก จึงสามารถเปดฝาออกจากปาก
ภาชนะ ผลิตจากพลาสติกหลอมที่ขึ้นรูปฝาดวยแมพิมพแบบฉีด สวนของฝงจะรัดแนนกับคอ       
แบบสวมนอก (Snap-on) ดังแสดงในภาพที่ 5.29 
 

 
 

ภาพที่ 5.29 ฝาพลาสติกเกลียวกันขโมยสองชั้น 
 
  8.3 ฝาแบบเฟองลอ (Ratchet-style cap) เปนฝาพลาสติกที่สวนลางเรียกเฟองลอ 
ติดกับสวนฝาดวยริ้วเชื่อมเพื่อเลาะออก (Tear-away strip) การจับเฟองลอใหหมุนตามเข็มนาฬิกา  
ในทิศทางเดียวกับฟนเฟองเฉียง (Sloping teeth) จะทําใหปดสนิทเมื่อหมุนไปสุด และเมื่อตองการ
เขาถึงผลิตภัณฑจะตองหมุนฝาทวนเข็มนาฬิกา ทําใหเฟองลอติดล็อคฟนเฟองเฉียงและหมุนฝา      
ไดอยางเดียว ริ้วเชื่อมจะขาดออกและทิ้งใหเห็นรองรอยของเฟองลอล็อคคาฟนเฟอง ดังรายละเอียดใน
ภาพที่ 5.30 ฝาชนิดนี้ออกแบบสําหรับปดขวดยาหยอดตาปราศจากเชื้อบางยี่หอ ซึ่งเปนขวดโพลีเอทีลีน
ชนิดความหนาแนนต่ํา ที่มีขีดการกลับคืนตัวสูงหลังบีบยาหยอดตาออกมาทีละหยด (High 
squeezability) จากปลายจงอยปาก นอกจากนี้ยังมีใหเห็นในฝาขวดน้ําดื่มหลายๆ ยี่หอแตจะไมมี 
จงอยปาก  

 

 
 

ภาพที่ 5.30 ฝาแบบเฟองลอ 
ที่มา (สมบูรณ  เจตลีลา, 2555 : 45) 
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 9. กลองผนึกฝา  
  กลองนิยมใชเปนบรรจุภัณฑทุติยภูมิซึ่งอาจจะไมสัมผัสโดยตรงกับตัวผลิตภัณฑ      
มีประโยชน ในลักษณะของการบริการตนเองของลูกคา เพราะสามารถนําเสนอสินคาโดยตัวกลอง   
ใหความแข็งแรงในการปองกันผลิตภัณฑที่แตกงาย และสามารถแสดงฉลากไดมากตามตองการ  
  การใชกลองแบบสอดปลายฝากลอง (Tuck end carton) ไมเปนที่นิยมในการใช
เปนบรรจุภัณฑตานการแกะ หากจําเปนตองใชจะตองอาศัยการตานการแกะแบบอื่นมารวม คือ    
การใชหอแบบฟลมหด หรือการผนึกดวยเทปหรือกาว กลองที่เหมาะสมในการใชเปนบรรจุภัณฑตาน
การแกะจะเปนกลองแบบผนึกฝา (Seal end carton) การปดผนึกอาจใชกาวหรือวิธีหลอมรอนของ
พอลิเมอร หรือโคพอลิเมอร นอกจากนี้ยังสามารถกันฝุนดี เพราะมีปกกันฝุน (Dust flap) ทั้ง 2 ดาน 
ในภาพที่ 5.31 กลองแบบผนึกฝาเมื่อมีการแกะกลอง จะบงชี้รองรอยการแกะไวอยางเห็นไดชัด  
 

   
 
ภาพที่ 5.31 กลองแบบผนึกฝา 
 
 10. ภาชนะบรรจุแอโรซอล 
  ภาชนะบรรจุแอโรซอล จะมีหัวฉีดจะประกอบอยูในปลอกโลหะ ติดประเก็นซึ่งถูก
กดจีบบนปากภาชนะ หลอดจุมเปนหลอดโพลีเอทีลีนความยาวเหมาะสม นํามาจุมในผลิตภัณฑและ
ตอแนบกับหัวฉีดซึ่งจะดึงผลิตภัณฑขึ้นไปเมื่อเปดหัวฉีดพรอมทํางาน (Activated) มีการทําใหหัวฉีด
วัดขนาดฉีดจําเพาะของผลิตภัณฑ เพื่อใหปริมาณที่พนจายออกมาไดตามตองการ ภาชนะบรรจุ      
แอโรซอล จึงมีคุณลักษณะตานการแกะ โดยการสรางรอยเชื่อมระหวางหัวฉีด เมื่อมีการใชงานรอยเชื่อม
จะขาดออกจากกัน ทิ้งรองรอยการแกะ รวมถึงการกําหนดใหฉลากของภาชนะบรรจุแอโรซอลจะตอง
พิมพฉลากโดยตรงบนกระปอง ไมใชฉลากกระดาษเพราะสามารถลอกออกไดและปดฉลากใหมแทน 
 11. หลอดบีบปดผนึก 
  หลอดบีบปดผนึกที่ใชออกแบบเพื่อบงชี้รองรอยการแกะ มี 2 แบบ คือ 
  11.1 หลอดบีบโลหะปดผนึก สวนลางของหลอดบีบโลหะจะถูกปดผนึกโดยการ
พับปลาย (End folding) และ/หรือการกดจีบ (Crimping) เมื่อเขาถึงผลิตภัณฑจะตองทิ้งรองรอย  
การแตกหักหรือการแกะ โดยไมสามารถทําใหกลับตรงหรือพับกลับได ตรงปากหลอดจะตองปดผนึก
หรือปดแผนเยื่อเมมเบรน ซึ่งจะตองฉีกขาดหรือเปนรอยเจาะเพื่อเขาถึงผลิตภัณฑ เชน การใชปลายเข็ม
เจาะผนึกอลูมิเนียมใหขาดซึ่งเปนการบงชี้รองรอยการเปดผนึกของหลอดกาว 
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  11.2 หลอดบีบพลาสติกหรือลามิเนตปดผนึก สวนลางของหลอดบีบพสาสติกหรือ
ลามิเนตจะถูกปดผนึก โดยการปดผนึกดวยความรอน (Heat sealing) และการกดจีบ (Crimping) 
เมื่อเขาถึงผลิตภัณฑ จะตองทิ้งรองรอยการแตกหักหรือการแกะ ตรงปากหลอดจะตองปดผนึก        
หรือปดแผนเยื่อเมมเบรน ซึ่งจะตองทําใหฉีกขาดหรือเปนรอยเจาะเพื่อเขาถึงผลิตภัณฑ ตัวอยาง         
ในภาพที่ 5.32 แสดงการใชแผนลามิเนตปดที่ปากหลอด ซึ่งหากจะเขาถึงผลิตภัณฑตองลอกแผนปด
ออกกอน 
 

 
 
ภาพที่ 5.32 หลอดบีบพลาสติกท่ีมีลามิเนตปดผนึก 
 
 12. กระปอง  
  กระปองที่ใชมีทั้งชนิดที่ผนังทําดวยโลหะทั้งหมด และชนิดที่ผนังทําดวยโลหะ
ประกอบกับวัสดุอื่น มีการประกบกันระหวางสวนบนและสวนลาง ซึ่งการตอเชื่อมจะตองไมสามารถ
แยกออกจากกันและกลับประกอบใหม หากตองการเขาถึงผลิตภัณฑภายในกระปอง โดยการแยก
สวนบนและลางออกจากกันและกลับประกอบใหม จะตองทิ้งรองรอยการแกะที่เห็นได การแสดง
ฉลาก   จะตองพิมพโดยตรงบนกระปอง ไมควรใชฉลากแบบแยกสวนที่ใชการแปะติด แตในปจจุบัน
นิยมใชฉลากหดรัดมากขึ้นเพราะสะดวก รวดเร็วและงายตอการผลิต 

สรุป 
 วัสดุชวยในการบรรจุและการปดผนึกบรรจุภัณฑแบงออกเปน 2 ลักษณะ คือฝาปด และ 
สายรัด วัสดุรัดถุง และเทปปด ซึ่งจะชวยในการปกปองสินคาที่บรรจุอยูดานในบรรจุภัณฑ และ     
บางครั้งยังชวยยืดอายุการเก็บรักษาสินคาอีกดวย นอกจากการบรรจุและการปดผนึกแลว ปจจุบัน 
การออกแบบบรรจุภัณฑยังมุงใหความสําคัญในเรื่องของบรรจุภัณฑบงชี้รองรอยการแกะ เพื่อให       
ผูบริโภคเกิดความมั่นใจวา สินคาที่ซื้อมีน้ําหนักและปริมาณตามที่กําหนดไวบนบรรจุภัณฑ ไมถูกขโมย
หรือนําออกไปใชบางสวน ซึ่งลักษณะของการออกแบบสามารถเลือกใชทั้งวิธีการหอ การบรรจุ      
การปดผนึก การออกแบบฝาปด และวิธีอื่นๆ ที่จะทิ้งรองรอยบนบรรจุภัณฑหากสินคาถูกแกะ       
เปนการอํานวยความสะดวกใหกับผูบริโภคในการตรวจสอบและหลีกเลี่ยงสินคาที่มีการแกะไดงาย  
จะเห็นไดวาบรรจุภัณฑนอกจากจะมีประโยชนในดานการใชงาน สรางความสวยงามแลว ยังชวยสราง
ความเชื่อมั่นไดอีกดวย  
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แบบฝกหัดทายบท 
 
จงตอบคําถามตอไปนี้ 
1. ประโยชนของฝาปดมีอะไรบาง 
2 จงหาตัวอยางบรรจุภัณฑที่ใชฝาปดแบบหมุนเกลียว คนละ 5 ตัวอยาง  
3. ฝาปดจงอย เหมาะกับผลิตภัณฑประเภทใด เหตุใดจึงเปนเชนนั้น 
4. สายรัดมีก่ีประเภท อะไรบาง แตละประเภทมีลักษณะการใชงานอยางไร 
5. การใชบรรจุภัณฑที่บงชี้รองรอยการแกะกอใหเกิดประโยชนอะไรและกับใคร จงแสดงความคิดเห็น 
6. หอฟลมที่นํามาใชกับบรรจุภัณฑที่บงชี้รองรอยการแกะมีก่ีชนิด อะไรบาง 
7. แถบหดคืออะไร มีประโยชนในการบงชี้รองรอยการแกะอยางไร 
8. ถาตองการออกแบบกลองกระดาษใหสามารถบงชี้รองรอยการแกะได นักศึกษาสามารถใชวิธีการใด

ไดบาง อธิบายรายละเอียดของแตละวิธีใหเขาใจ 
9. ถาตองการทําบรรจุภัณฑสําหรับนมพรอมดื่ม นักศึกษาจะเลือกใชบรรจุภัณฑประเภทใดและใช

การบงชี้รองรอยการแกะวิธีใด 
10. จากภาพ ผลิตภัณฑแตละชนิดใชบรรจุภัณฑที่บงชี้รองรอยการแกะ ในลักษณะใด 
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แผนบริหารการสอนประจําบทท่ี 6 
 
เนื้อหาประจําบท 

 บทท่ี 6  การพัฒนาและการออกแบบบรรจุภัณฑ 
   การพัฒนาบรรจุภัณฑ  
   การวางแผนพัฒนาบรรจุภัณฑ 
   แผนปฏิบัติการออกแบบบรรจุภัณฑอยางมีประสิทธิภาพ 
   การจัดทํา การประเมินและการเลือกตนแบบ 
   การควบคุมคุณภาพของวัสดุและบรรจุภัณฑ 
   การออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ 
   องคประกอบในการออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ 
   การประเมินและการเลือกตนแบบกราฟฟกของบรรจุภัณฑ 
   การออกแบบขอกําหนดที่สมบูรณดานกราฟฟกของบรรจุภัณฑ 
   จริยธรรมของนักออกแบบบรรจุภัณฑ 
   การสื่อความหมายของบรรจุภัณฑตอความรูสึกของผูบริโภค 
   สรุป 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 เมื่อศึกษาจบบทที่ 6 แลว นักศึกษาสามารถ 
 1. ออกแบบโครงการเพ่ือการพัฒนาบรรจุภัณฑได 
 2. ทราบถึงแนวทางในการพัฒนาบรรจุภัณฑ 
 3.  สามารถวางแผนปฏิบัติการออกแบบบรรจุภัณฑอยางมีประสิทธิภาพได 
 4. อธิบายบทบาทหนาที่ของกราฟฟกบรรจุภัณฑตอการดําเนินการทางการตลาดได 
 5. อธิบายองคประกอบในการออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑได 
 6. อธิบายการสื่อความหมายของบรรจุภัณฑตอความรูสึกของผูบริโภค 
 7. สามารถอธิบายขั้นตอนของการพัฒนาบรรจุภัณฑได 
 8. สามารถอธิบายสวนประกอบสําคัญที่ควรนําไปใชในการออกแบบกราฟฟกบน    
บรรจุภัณฑได 
 9. เขาใจถึงจริยธรรมของนักออกแบบบรรจุภัณฑ 

กิจกรรมการเรียนการสอนประจําบท 

 1. การบรรยายเนื้อหา ทฤษฎี โดยใชแผนใส / พาวเวอรพอยตประกอบ 
 2. การยกตัวอยางการดําเนินการทางการตลาดดานบรรจุภัณฑ โดยใชขาวสาร รูปภาพ 
และสื่ออ่ืนๆ ที่เกี่ยวของ 
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 3. การอภิปรายระหวางอาจารยกับนักศึกษา 
 4. การมอบหมายงานประจําบท 
 5. กิจกรรมการเขียนโครงการพัฒนาบรรจุภัณฑสินคาเกษตรทั้งสดและแปรรูป        
โดยสามารถอธิบายวัตถุประสงคและรายละเอียดของโครงการพัฒนาได 
 5. การทําแบบฝกหัดทายบท 

สื่อการเรียนการสอน 

 1. เอกสารประกอบการสอนรายวิชาการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด 
 2. แผนสไลดพาวเวอรพอยด คอมพิวเตอร โปรเจคเตอร 
 3. บทความ ขาว รูปภาพ บรรจุภัณฑ หรือวีดีโอที่เก่ียวของและนาสนใจจากสื่อตางๆ 
 4. เว็บไซตที่เก่ียวของกับงานดานบรรจุภัณฑ 

การวัดผลและประเมินผล 

 1. การสังเกตและบันทึกผล 
  1.1 สังเกตพฤติกรรมของนักศึกษาในชั้นเรียน 
  1.2 การตอบคําถามจากการซักถาม  
  1.3 การใหความรวมมือในการรวมอภิปรายในชั้นเรียน 
 2. การตรวจผลงาน 
  2.1 แบบฝกหัดทายบท 
  2.2 ผลงานที่มอบหมาย 
  2.3 การสอบกลางภาค / สอบปลายภาค  
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บทที่ 6 

การพัฒนาและการออกแบบบรรจุภัณฑ 
   
 กระบวนการพัฒนาและการออกแบบบรรจุภัณฑ เปนกระบวนการที่เกี่ยวของกับ     
การวางแผนในการพัฒนาและออกแบบ เพื่อใหบรรจุภัณฑมีความโดดเดนหรือเหนือกวาผลิตภัณฑ
ของคูแขง ซึ่งบรรจุภัณฑที่มีการออกแบบที่ดีและมีโครงสรางที่เหมาะสม จะสรางความสะดุดตาและ
ความประทับใจ เปนการเพิ่มมูลคาใหกับผลิตภัณฑ ในปจจุบันรูปแบบการดําเนินธุรกิจเปลี่ยนไป    
เจาของผลิตภัณฑเริ่มมองเห็นความสําคัญของการพัฒนาและการออกแบบบรรจุภัณฑ เพราะคนพบวา  
มีผลตอยอดขายอยางมาก กระบวนการการพัฒนาบรรจุภัณฑมักอยูในลักษณะเปนโครงการ ซึ่งมีทั้ง
โครงการขนาดเล็กและขนาดใหญ อาจจะเปนการพัฒนาบรรจุภัณฑในบางสวน หรือการพัฒนา    
บรรจุภัณฑใหกับผลิตภัณฑใหม สวนการออกแบบบรรจุภัณฑตองพิจารณาทั้งการออกแบบดานโครงสราง
และการออกแบบกราฟฟก โดยที่การออกแบบโครงสรางจะเนนคุณสมบัติของวัสดุที่นํามาทํา      
บรรจุภัณฑ สวนการออกแบบกราฟฟกจะสื่อความหมายดวยภาพวาด สัญลักษณตางๆ ที่ชวยสงเสริม 
การขาย การออกแบบทั้งสองสวนจะเกื้อหนุนไปในทางเดียวกันเพื่อใหไดบรรจุภัณฑที่เหมาะสมกับ 
สินคานั้นๆ บางครั้งเราจะพบบรรจุภัณฑที่สวยงามสะดุดตาบนชั้นวางขาย แตมีความเสียหาย      
เนื่องจากบรรจุภัณฑเหลานั้นไมคํานึงถึงการออกแบบโครงสราง สงผลใหภาพลักษณของผลิตภัณฑ
ดอยลงไป หรือผลิตภัณฑที่มีโครงสรางแข็งแรง แตขาดสีสันและความนาสนใจ ก็ทําใหผูบริโภค     
มองผานไปไดเชนกัน อยางไรก็ตามการพัฒนาและการออกแบบบรรจุภัณฑจะสามารถประสบ
ความสําเร็จตามตองการได สิ่งสําคัญที่ตองคํานึงถึงควบคูไปดวย คือการรักษาคุณภาพผลิตภัณฑใหดี   
อยางตอเนื่อง 

การพัฒนาบรรจุภัณฑ  
 การพัฒนาบรรจุภัณฑ เปนกระบวนการที่ตองดําเนินการอยางตอเนื่อง เพราะจาก  
ความกาวหนาทางวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี ทําใหเกิดการคนพบสิ่งใหมที่สามารถนํามาใชกับ   
บรรจุภัณฑไดตลอดเวลา อีกทั้งการเปลี่ยนแปลงโครงสรางทางการตลาด และคานิยมของผูบริโภค 
รวมทั้งระบบการจัดจําหนายที่พัฒนาขึ้น จึงเปนหนาที่ของผูที่เกี่ยวของทางดานบรรจุภัณฑ ที่
จําเปนตองตื่นตัวอยูเสมอและพัฒนาออกแบบบรรจุภัณฑใหสอดคลองกับตนทุน ตลาด ภาพพจน 
คานิยม การใชงานและความตองการในการรักษาสิ่งแวดลอมที่เปนปจจุบัน 
 กอนการพัฒนาบรรจุภัณฑควรมีการศึกษามูลเหตุของการพัฒนาบรรจุภัณฑเสียกอน 
โดยปกต ิมูลเหตุที่ทําใหตองมีการพัฒนาบรรจุภัณฑ คือ 
 1. มูลเหตุจากภายนอกองคกร  
  มูลเหตุจากภายนอกองคกร ไดแก 
  1.1 ผูบริโภค หรือตลาดเปาหมาย  ทั้งในแงลักษณะทางประชากรศาสตรเศรษฐกิจ 
รวมทั้งพฤติกรรมผูบริโภคในสวนที่ เกี่ยวของกับการใชผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑ ตลอดจน         
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ความตองการของผูบริโภคตอบรรจุภัณฑ เชน ตองการใหเปดใชไดงายดวยมือ บีบงายนิ่มมือ ตองการ
เก็บรักษางายไวในอุณหภูมิหอง หรือเปนผลิตภัณฑใชบอยๆ ทุกวัน ใชผลิตภัณฑเปนครั้งคราว 
ตองการใหผลิตภัณฑอยูไดนานโดยไมเสียงาย การศึกษาขอมูลผูบริโภคที่เกี่ยวของกับพฤติกรรม      
รสนิยม และทัศนคต ิเปนสิ่งสําคัญเพ่ือการพัฒนาบรรจุภัณฑ 
  1.2 คูแขง การพัฒนาดานบรรจุภัณฑของคูแขง เปนเหตุผลสําคัญที่ทําใหเราตองมี
การพัฒนาเพื่อใหเกิดความไดเปรียบมากกวา การศึกษาขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับการแขงขันในตลาด      
จุดแข็งจุดออนของผลิตภัณฑของคูแขง ตลอดจนขอมูลเกี่ยวกับบรรจุภัณฑของคูแขงขันในทองตลาด 
โดยเฉพาะอยางยิ่งคูแขงขันโดยตรง รวมถึงการศึกษาลักษณะบรรจุภัณฑของคูแขงขันวามี      
ลักษณะอยางไร มีการใชงาน และคุณสมบัติตางๆ อยางไร จะชวยใหเกิดความไดเปรียบในการพัฒนา 
  1.3 สภาพแวดลอมมหภาค โดยเฉพาะอยางยิ่งคือ กฎหมายที่ เกี่ยวของกับ        
การบรรจุภัณฑ เมื่อไรก็ตามที่มีการออกกฎขอบังคับใหมเกี่ยวกับฉลากและบรรจุภัณฑยอมตอง          
มีการออกแบบพัฒนาบรรจุภัณฑ ตัวอยางเชน เมื่อมีการออกกฎใหแสดงคุณคาทางโภชนาการ 
(Nutrition label) บนบรรจุภัณฑอาหาร ยอมตองมีการออกแบบฉลากอาหารใหม เปนตน         
นอกจากนั้นคือ สภาพเศรษฐกิจ สังคมวัฒนธรรม เทคโนโลยี สิ่งแวดลอม และทรัพยากรธรรมชาติ  
  1.4 การเปลี่ยนแปลงของชองทางการจัดจําหนาย เชน การเขาสูระบบการขาย  
แบบไฮเปอรมารเก็ตยอมมีความจําเปนตองพัฒนาบรรจุภัณฑใหเหมาะสม เชน การรวมกลุมสินคา   
ตอหน วยขนส ง  การ เปลี่ ยนระบบการจัดส ง  เช น  การขนไปยั งศูนย รวมการจัดส งหรื อ                    
ที่เรียกวา Distribution center (D.C.) บรรจุภัณฑที่ใชจําตองไดรับการพัฒนาใหมใหเหมาะสมกับ      
การดําเนินการของศูนยรวมการจัดสง 
 2. มูลเหตุจากภายในองคกร  
  มูลเหตุจากภายในองคกร ไดแก 
  2.1 ตัวองคกรหรือบริษัท เชน ทรัพยากรของกิจการ เงินทุน บุคลากร เครื่องจักร
และอุปกรณ นโยบายและวัตถุประสงค 
  2.2 ลักษณะของผลิตภัณฑ มีการปรับปรุงเปลี่ยนแปลงผลิตภัณฑ หรือการคิดคน
ผลิตภัณฑใหม 
  2.3 ปจจัยดานการตลาด ไดแก วงจรชีวิตผลิตภัณฑ ที่มีการเปลี่ยนแปลง         
การเปลี่ยนแปลงตราสินคา การกําหนดภาพลักษณผลิตภัณฑใหม การกําหนดวัตถุประสงคทางการตลาด 
หรือความตองการพัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อการสงเสริมตลาด เปนตน 
  2.4 ลักษณะการกระจายสินคา และเก็บรักษา กิจการไดกําหนดวิธีการลําเลียง   
ขนสง เก็บรักษาอยางไร 
  2.5 การปรับปรุงพัฒนาความสวยงามของบรรจุภัณฑ การปรับปรุงเพื่อยกระดับ
การปองกันผลิตภัณฑ การปรับปรุงเพื่อเพิ่มสมรรถนะการใชงานและเอื้ออํานวยความสะดวกของ
บรรจุภัณฑ เปนตน 
 3. มูลเหตุจากดานเทคโนโลย ี 
  วิวัฒนาการทางเทคโนโลยีใหมที่เกี่ยวของกับบรรจุภัณฑมีเกิดขึ้นเสมอ ตัวอยางเชน 
การใชสัญลักษณรหัสแทง ที่จะนําไปสูการพาณิชยอิเล็กทรอนิกส การใชระบบการพิมพแบบไรสัมผัส 
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(Non-contact) การบรรจุภายใตสภาวะปลอดเชื้อ เปนตน วิวัฒนาการทางเทคโนโลยีเหลานี้ลวนมี
บทบาทตอการพัฒนาผลิตภัณฑใหมหรือพัฒนาบรรจุภัณฑใหม 

การวางแผนพัฒนาบรรจุภัณฑ 
 หลังจากการศึกษามูลเหตุของการพัฒนาบรรจุภัณฑวาเปนมูลเหตุที่สําคัญและจําเปน
อยางยิ่งท่ีจะตองพัฒนาบรรจุภัณฑ จะนําไปสูการวางแผนเพื่อการพัฒนาบรรจุภัณฑ ดังนี้ 
 1. การระบุชนิดของการพัฒนา  
  การระบุชนิดของการพัฒนา (Identifying development type) จะบงบอกถึง
ความซับซอนของกระบวนการ โดยการพัฒนาบรรจุภัณฑสามารถพัฒนาไดหลายลักษณะ ดังนี้   
(ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 55 - 56) 
  1.1 บรรจุภัณฑใหม / ผลิตภัณฑใหม เปนการพัฒนาที่ถือวามีความซับซอน        
ในการทํางานและการตัดสินใจมากที่สุด และตองทํางานสัมพันธกับทีมงานพัฒนาผลิตภัณฑใหม      
ในบางหนวยงานถือวางานพัฒนาบรรจุภัณฑคือสวนหนึ่งของหนวยงานพัฒนาผลิตภัณฑใหม ตัวอยาง      
การพัฒนาบรรจุภัณฑใหมสําหรับผลิตภัณฑใหม ไดแก 
   1.1.1 การพัฒนาบรรจุภัณฑชนิดสุญญากาศ ที่เปดดึงไดงายสําหรับอาหาร
สําเร็จรูปชนิดใหม 
   1.1.2 การพัฒนาบรรจุภัณฑสําหรับน้ํายาซักผา ที่พัฒนามาจากผงซักฟอก
แบบผง 
  1.2 การเปลี่ยนแปลงบรรจุภัณฑ / ผลิตภัณฑปจจุบัน มี 2 ลักษณะคือ 
   1.2.1 การเปลี่ยนแปลงหลักสําคัญ (Major pack change) ซึ่งเปนการพัฒนา
บรรจุภัณฑที่เกี่ยวของกับการปรับปรุงลักษณะของหีบหอที่จะปรากฏตอสายตาผูบริโภค (Package 
appearance) หรือเปลี่ยนแปลงหนาที่การใชงาน (Function) รวมไปถึงการลดตนทุนการบรรจุภัณฑ 
โดยที่ตัวสินคาไมมีการเปลี่ยนแปลง ตัวอยางเชน 
    1) นมขนหวานเปลี่ยนบรรจุภัณฑกระปองโลหะไปเปนขวดพลาสติก   
ที่มีความออนตัว สามารถบีบเพ่ือใหนมขนหวานไหลออกไดงาย 
    2) แยมทาขนมปง เปลี่ยนจากบรรจุภัณฑขวดแกว เปนบรรจุภัณฑ
หลอดพลาสติก เพ่ือความสะดวกในการใชงาน 
   1.2.2 การเปลี่ยนแปลงเล็กนอย (Minor pack change) ซึ่งหมายถึง        
การเปลี่ยนขอกําหนด (Packaging specification) เพื่อลดตนทุน หรือเพ่ือปรับปรุงบรรจุภัณฑใหดีขึ้น 
ทั้งการทําหนาที่ของหีบหอหรือประสิทธิภาพการผลิต ตัวอยางเชน 
    1) การลดระดับคุณภาพของขวดพลาสติกและฝาปดใหบางลง 
    2) การปรับเปลี่ยนโลโกหรือขนาดตัวอักษรที่อยูบนบรรจุภัณฑใหเห็น
เดนชัด หรือมีความทันสมัยมากขึ้น 
    3) การปรับรูปทรงของขวดบรรจุภัณฑใหมีความโคงเวามากขึ้น      
เพื่อสะดวกในการหยิบจับใชงาน 
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  1.3 บรรจุภัณฑเพื่อการสงเสริมตลาด / ผลิตภัณฑปจจุบัน มักเปนการปรับเปลี่ยน
ในระยะเวลาไมนานมาก เพื่อกระตุนใหเกิดการตัดสินใจซื้อสินคา เชน บรรจุภัณฑสําหรับแปรงสีฟน
บรรจุ 4 ดาม แตขายในราคาเทากับ 3 ดาม หรือบรรจุภัณฑน้ําดื่มที่หอรวม 8 ขวด แตขายในราคา      
6 ขวด ดังแสดงในภาพที่ 6.1 
 

    
 
ภาพที่ 6.1 บรรจุภัณฑเพ่ือการสงเสริมตลาด 
 
  1.4 การเปลี่ยนแปลงบรรจุภัณฑ / ผลิตภัณฑมีการเปลี่ยนแปลง มี 2 ลักษณะ คือ  
   1.4.1 การเปลี่ยนแปลงหลักสําคัญของบรรจุภัณฑและผลิตภัณฑ (Major 
pack change / Major product change) หมายถึง การเปลี่ยนแปลงสําคัญของบรรจุภัณฑพรอมกับ
การเปลี่ยนแปลงในตัวสินคาดวย เชน การพัฒนาสเปรยระงับกลิ่นเหงื่อทดแทนสินคาระงับกลิ่นเหงื่อ
แบบลูกกลิ้งหรือแบบแทงหมุน การพัฒนาบรรจุภัณฑใหกับแชมพูจากแบบน้ําไปเปนแบบผง 
   1.4.2 การเปลี่ยนแปลงเล็กนอยของบรรจุภัณฑและผลิตภัณฑ (Minor pack 
change / Minor product change) เปนกรณีการเปลี่ยนแปลงในตัวผลิตภัณฑ ที่ไมไดทําใหลักษณะ
ของผลิตภัณฑเปลี่ยนไปจากเดิม แตอาจเปนการเปลี่ยนสูตรผลิต สวนผสม ซึ่งตองมีการเปลี่ยนแปลง
ในตัวบรรจุภัณฑบาง เชน น้ํายาปรับผานุมปรับเปนสูตรเขมขน ลวดลายบนบรรจุภัณฑเดิมเลยตองมี
การปรับเปลี่ยนเพื่อแสดงถึงความเขมขน 
 2. การกําหนดวัตถุประสงค  
  ในการพัฒนาบรรจุภัณฑ จําเปนที่จะตองมีการทํางานเกี่ยวของกับหลายหนวยงาน
ทั้งภายในและภายนอกองคกร โดยที่แตละฝายตางก็มีความตองการหรือวัตถุประสงคที่แตกตางกัน
ออกไป เชน ฝายการตลาดตองการพัฒนารูปลักษณของบรรจุภัณฑที่สวยงามและมีคุณภาพสามารถ
แขงขันในตลาดไดดีขึ้น ฝายจัดซื้อตองการลดตนทุนการจัดซื้อวัสดุบรรจุภัณฑ ฝายการผลิตตองการ
พัฒนาประสิทธิภาพการผลิตใหสูงขึ้น เปนตน ดังนั้นการกําหนดวัตถุประสงคของการพัฒนาบรรจุภัณฑ
ใหชัดเจนโดยทีมงานที่รับผิดชอบดานบรรจุภัณฑโดยตรง จะชวยใหกระบวนการพัฒนามีทิศทาง       
ที่แนนอน และใชเปนแนวทางในการควบคุม กํากับ ติดตามเพื่อใหงานการพัฒนาบรรจุภัณฑดําเนินไป
ตามเปาหมายที่วางไว 
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  การระบุวัตถุประสงค (Setting objectives) เปนการแสดงออกวาจะตองการไดรับ
ผลอะไรจากการพัฒนาและออกแบบบรรจุภัณฑ ซึ่งวัตถุประสงคที่ระบุนี้ควรมีวัตถุประสงคหลัก   
เพียงอยางเดียว แตอาจมีวัตถุประสงคตอเนื่องอีกหลายประการก็ได วัตถุประสงคนี้จําเปนที่จะตองเขียน
อยางชัดเจน และถาเปนไปไดอาจจะกํากับเปาหมายเปนตัวเลข เชน ทําใหสวนแบงการตลาดเพิ่มขึ้น
อีก 10% จากการออกแบบพัฒนาบรรจุภัณฑใหม หรืออาจจะเปนการลดตนทุนลงอีก 5% เปนตน 
การเขียนวัตถุประสงคในรูปของผลกําไรอาจไมเดนชัดและเปนไปไดยากเนื่องจากมีหลายองคประกอบ
เขามาเกี่ยวของมากเกินไป วัตถุประสงคที่ตั้งไวจะตองเฉพาะเจาะจงและเขาใจไดงายระหวางทีมงาน  
ที่ทําการพัฒนาและออกแบบ เพื่อวาแตละบุคคลจะสามารถกําหนดขอบเขตรับผิดชอบและกําหนดเวลา   
ที่ตองทําใหเสร็จ การระบุวัตถุประสงค สามารถระบุไวในการเขียนโครงการ ดังแสดงในภาพท่ี 6.2 
 

ชื่อบริษัท……….. 
แผนกบรรจุภัณฑ 

 
หมายเลขโครงการ……………..…..…..      ชื่อเรื่อง ………………………………..          วันที.่................... 
1. ระดับความสําคัญของโครงการ……………………………… 
2. ความเปนมาของโครงการ…………………………………….. 
3. วัตถุประสงคของโครงการ…………………………………….. 
4. รายละเอียดบรรจุภัณฑ………………………………………… 
5. แผนการทํางาน……………………………………………………. 
6. คาใชจาย…………………………………………………………….. 
7. ระยะเวลา……………………………………………………………. 
 
ขอมูลเพิ่มเติม……….. 
                                                                           ผูอนุมัต…ิ………………………………….. 
                                                                                    ……………………………………… 
 

 
ภาพที่ 6.2 แบบฟอรมการระบุวัตถุของการพัฒนาบรรจุภัณฑ  
ที่มา (ดัดแปลงจาก Briston and Neill, 1972 : 45) 
 
 3. รวบรวมขอมูล  
  เปนการศึกษารวบรวมและวิเคราะหขอมูลดานตางๆ (Information collection)   
ที่เก่ียวของ ขอมูลเบื้องตนที่ตองคํานึงในการพัฒนาและออกแบบ คือ 
  3.1 ผลิตภัณฑนั้นคืออะไร ในการพัฒนาและออกแบบตองเริ่มตนดวยการมีขอมูล
ทางดานผลิตภัณฑอยางเพียงพอ ไดแก ประเภทของผลิตภัณฑ คุณสมบัติทางกายภาพและเคมี ขนาด 
รูปทรง ปริมาตร สวนประกอบหรือสวนผสม คุณคาทางโภชนาการ กระบวนการผลิตหรือกรรมวิธีการ
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แปรรูปอาหาร การตรวจสอบคุณภาพ ขอแนะนําในการบริโภค และสาเหตุแหงการเสื่อมคุณภาพ  
หรือทําลายผลิตภัณฑ เพื่อจะไดนํามาเปนขอมูลในการพัฒนาและออกแบบโครงสรางบรรจุภัณฑ     
ใหมีลวดลายสีสันอยางเหมาะสม สรางการยอมรับจากผูซื้อ และการสรางจุดขายของสินคา (Unique 
selling point) คุณสมบัติของผลิตภัณฑที่ตองพิจารณา ไดแก 
   3.1.1 คุณสมบัติทางกายภาพ ประกอบดวย ของแข็ง ของเหลว ในกรณีที่เปน
ของเหลว ผูออกแบบตองทราบระดับความเหนียวหรือความขน และผลิตภัณฑที่เปนของแหง       
ตองทราบถึงน้ําหนัก ปริมาตรหรือความหนาแนน 
   3.1.2 คุณสมบัติทางเคมี คือ สาเหตุที่ทําใหผลิตภัณฑอาหารเนาเสีย (Food 
spoilage) หรือปจจัยที่ทําใหผลิตภัณฑอุปโภคเสื่อมคุณภาพ รวมถึงปฏิกิริยาอื่นๆ ที่อาจจะเกิดข้ึน 
   3.1.3 คุณสมบัตพิิเศษอ่ืนๆ เชน กลิ่น การแยกตัว การระเหิด เปนตน 
   คุณสมบัติทั้ง 3 ขอเปนคุณสมบัติพื้นฐานของผลิตภัณฑที่ทีมพัฒนาและ     
ออกแบบจําเปนตองทราบเพื่อเริ่มตนเลือกบรรจุภัณฑที่เหมาะสม 
  3.2 ประโยชนและความตองการของผูบริโภค การวิจัยตลาดจะชวยใหนักการตลาด
สามารถทราบและกําหนดเปาหมายของผูบริโภค รวมถึงการวิจัยตลาดทําใหประเมินไดวาจุดขายของ
ผลิตภัณฑที่สามารถสนองความตองการของผูบริโภคคืออะไร นอกจากนี้ยังตองทราบถึงปริมาณ    
การอุปโภคบริโภคแตละครั้ง การนําผลิตภัณฑไปใชงานรวมกับผลิตภัณฑชนิดอื่น และโอกาส        
ในการอุปโภคบริโภคหรือฤดูในการเลือกซื้อ ขอมูลเหลานี้จะชวยใหสามารถออกแบบบรรจุภัณฑ     
ใหสอดคลองกับความตองการของผูบริโภค เชน การบรรจุรวมหอ การออกแบบบรรจุภัณฑและ    
ลวดลายใหสอดคลองกับเทศกาล การออกแบบใหเปนของกํานัล เปนตน เพื่อเปนการสนองความตองการ
ของผูซื้อ และทําใหผลิตภัณฑของเรามีความแตกตางหรือสรางคุณประโยชนมากกวาคูแขงขันไมวา  
ในแงของคุณคาอาหารหรือความสะดวกในการบริโภค 
   ปจจัยในการพัฒนาและออกแบบบรรจุภัณฑดังกลาวหากนํามาเปรียบกับเรื่อง
ใกลตัว ก็คงคลายคลึงกับการจางชางตัดเสื้อผาตัดเย็บเสื้อผาให การตัดเย็บเสื้อผาเริ่มจากการวัดตัว 
ซึ่งก็คือการเก็บขอมูลของสินคาของการพัฒนาบรรจุภัณฑ การที่คนบางคนแพผาบางอยางก็คง
เหมือนกับการทดสอบความเขากันได (Compatibility) ของผลิตภัณฑกับวัสดุบรรจุภัณฑที่นักออกแบบ
หรือชางตัดเสื้อจําตองทราบ เมื่อผานขั้นตอนการวัดตัวแลว ขั้นตอนตอไปคือจะออกแบบเสื้อผาใส   
ในงานอะไร เชน ชุดกลางคืนสําหรับงานราตรีสโมสร ชุดกลางวันสําหรับทํางาน เปนตน ขั้นตอนนี้
เหมือนกับการเก็บขอมูลความตองการของผูบริโภคในการพัฒนาบรรจุภัณฑ ขั้นตอนตอไปจึงเปน   
การออกแบบเสื้อผาหรือตัวบรรจุภัณฑ 
  3.3 บรรจุภัณฑ ขอมูลเกี่ยวกับบรรจุภัณฑและคุณสมบัติของบรรจุภัณฑที่ตอง
พิจารณามีดังนี้ 
   3.3.1 พิจารณาตามหนาที่ของบรรจุภัณฑ ไดแก การปองกัน การรักษา     
คุณภาพ ความสะดวกในการใชงาน ความประหยัดในการขนสง การออกแบบกราฟฟกใหสอดคลองกับ
ความตองการ การใชฉลากและสวนประกอบของฉลาก โดยแบงเปน 
    1) บรรจุภัณฑชั้นที่ 1 หรือปฐมภูมิ พิจารณาความเขากันไดระหวาง
ผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑ ความสามารถในการดึงดูดความสนใจของผูบริโภค 
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    2) บรรจุภัณฑชั้นที่ 2 หรือทุติยภูมิ ความจําเปนในการรวมกลุม    
บรรจุภัณฑชั้นที่ 1 ไวดวยกัน เชน ซองใสลูกอม หรือความจําเปนในการนําบรรจุภัณฑชั้นที่ 2       
เพื่อการจัดแสดงและวางขาย ณ จุดขาย เชน น้ําหอม เครื่องสําอาง 
    3) บรรจุภัณฑชั้นที่ 3 หรือบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง เปนบรรจุภัณฑ   
ที่มุงใหความสําคัญกับความสามารถในการปองกันสินคา ขอมูลที่พิมพบนบรรจุภัณฑที่จะชวยใหสินคา
ถึงจุดมุงหมายปลายทางดวยความปลอดภัยและถูกตองมากกวาการดึงดูดและความนาสนใจ 
   3.3.2 พิจารณาถึงคุณสมบัติทางกายภาพของบรรจุภัณฑ โดยมีรายละเอียด 
ดังนี้ 
    1) บรรจุภัณฑแข็งตัว เชน แกว กระปองโลหะ และขวดพลาสติกซึ่ง
สวนมากเปนพลาสติกฉีด บรรจุภัณฑประเภทนี้มีความแข็งแรง คงรูปไดดี สามารถลําเลียงบน       
สายพาน (Conveyor) ไดสะดวก จึงเหมาะสําหรับการใชงานกับเครื่องบรรจุของเหลวดวยระบบ
สุญญากาศ และระบบที่ใชความดันได 
    2) บรรจุภัณฑกึ่งแข็ง เชน ขวดพลาสติก แบบขึ้นรูปดวยการเปา     
ถาดโฟม ถวยไอศกรีมที่ขึ้นรูปดวยความรอนและสุญญากาศ บรรจุภัณฑประเภทนี้มีขอจํากัดในการรับ
แรงอัดและแรงดันจึงเหมาะกับการบรรจุแบบกระบอกสูบอัดใสในบรรจุภัณฑ 
    3) บรรจุภัณฑออนนุม เชน ซองและถุง บรรจุภัณฑประเภทนี้         
ไมสามารถรักษามิติหรือรูปทรงไดจึงตองมีอุปกรณชวยในระหวางทําการบรรจุของเหลว และนิยมใช
ระบบการบรรจุแบบกระบอกสูบอัดใสในถุงบรรจุภัณฑ 
  3.4 การตลาด ในการพัฒนาบรรจุภัณฑใหสามารถตอบสนองความตองการของ
กลุมเปาหมายไดนั้น จําเปนตองวิเคราะหจุดยืนของผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑเทียบกับคูแขงขัน        
ที่มีกลุมเปาหมายเดียวกัน ฝายการตลาดตองทําหนาที่ในการหาขอมูลและถายทอดใหกับทุกฝาย     
ที่เกี่ยวของ เชน ขอมูลของปริมาณผลิตภัณฑที่จะบรรจุ ขนาด จํานวน บรรจุภัณฑตอหนวยขนสง 
ขอบเขตของตลาด เปนตน 
  3.5 ระบบขนสงสินคาและคลังสินคา ควรศึกษาวิธีและอุปกรณที่ใชเพื่อการขนยาย
และวิธีการเก็บรักษาในคลัง เชน การใชกระบะเปนพาหนะสําหรับใชในระบบการขนยาย การใชแทน
รองรับสินคา ความจําเปนในการใชสัญลักษณรหัสแทงบนบรรจุภัณฑขนสง เปนตน 
  3.6 กฎหมาย การพัฒนาและออกแบบกราฟฟกของผลิตภัณฑตองเปนไปตาม     
ขอบังคับ เชน บรรจุภัณฑอาหารตองยึดตามขอบังคับของสํานักงานอาหารและยา (อย.) นอกจากนี้  
ยังตองศึกษาการใชสัญลักษณเกี่ยวกับสิ่งแวดลอม เปนตน 
  3.7 ปจจัยอื่นๆ ซึ่งมีการเปลี่ยนแปลงไปตามสถานการณ เชน วงจรชีวิตผลิตภัณฑ 
ผลิตภัณฑที่ออกสูตลาดในชวงแนะนําเมื่อกลายเปนที่ยอมรับและไดรับความนิยม อาจจะตองมีการ
พัฒนาบรรจุภัณฑใหมเพื่อใหดูทันสมัยและโดดเดนมากขึ้น หรือความกาวหนาทางเทคโนโลยีอาจจะ
ทําใหเกิดการคนพบวัสดุใหมๆ ที่ดีกวาวัสดุเดิมที่ใช ก็อาจจะมีการปรับเปลี่ยน เปนตน 
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 4. กําหนดตารางการทํางาน  
  การกําหนดตารางการทํางาน (Time Table Preparation) เปนการวางแผนเวลา
สําหรับกิจกรรมแตละอยางของแผนกตางๆ อาจใชวิ ธีกําหนดผังตัวอยางงาย (Packaging 
development bar chat) ดังภาพที่ 6.3 
 

 
ภาพที่ 6.3 ผังงานพัฒนาบรรจุภัณฑแบบงาย 
ที่มา (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 59) 
 
  กรณีที่การพัฒนาบรรจุภัณฑมีกิจกรรมที่ซับซอนขึ้น อาจกําหนดตารางการทํางาน
ตามแนวทางเทคนิคการประเมินผลและทบทวนโครงการ (Program evaluation and review 
technique : PERT)  เรียกวาตารางเวลาเสนทางวิกฤต (Critical path timetable) ยกตัวอยางเชน 
โครงการพัฒนาบรรจุภัณฑใหกับผลิตภัณฑเดิมแตตองการลดตนทุนวัสดุอลูมิเนียมฟอยลในวัสดุ      
ลามิเนต สําหรับบรรจุภัณฑอาหารสําเร็จรูปชนิดหนึ่ง โดยมีวัสดุอลูมิเนียม ชนิดใหมที่มีราคาต่ํากวา
วัสดุเดิม 3 ชนิดที่ไดรับการเสนอมาโดยผูเสนอขาย 
  สมมติวาการพัฒนาบรรจุภัณฑดวยวัสดุใหมไดดําเนินไปโดยการทดลองผลิต       
โดยเครื่องจักรพบวา 2 ใน 3 ชนิด ผานการทดลองจากนั้นตองนําไปทดสอบดานการเก็บรักษาและ
การยอมรับจากผูบริโภคอีกดวย พรอมๆ กับการศึกษาขอมูลดานตนทุน เครื่องจักรและการติดตั้ง    
ขั้นตอนการสั่งซื้อวัสดุ จนถึงการบรรจุและจัดสง  
  จากกรณีดังกลาว ในตารางการทํางานจะระบุกิจกรรมตางๆ ที่จะตองทําตามลําดับ
รวมทั้งกิจกรรมที่เปนกิจกรรมวิกฤต ซึ่งตองเสร็จสิ้นตามกําหนดเวลาเพื่อใหงานทั้งหมดเสร็จสิ้น     
ทันเวลา และตองระบุถึงหนวยงานที่รับผิดชอบในแตละกิจกรรมอีกดวย ชวยใหรับทราบความกาวหนา
ของกิจกรรมในแตละขั้น ในชวงเวลาตางๆ อีกดวย ดังตัวอยางในภาพที่ 6.4 เปนลักษณะของการ
กําหนดตาราง  การทํางานแบบเสนทางวิกฤต 
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ภาพที่ 6.4 ตารางการทํางานแบบเสนทางวิกฤต 
ที่มา (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 60) 
 
 5. การประมาณการดานตนทุน 
  การประมาณดานตนทุนจะทําไดดีหรือเที่ยงตรงเพียงใดขึ้นอยูกับขอมูลตางๆ         
ที่รวบรวมไดมาจากขั้นตอนที่ 3 กอนหนานี้ รวมถึงการวิเคราะหกิจกรรมตลอดจนกําหนดตาราง    
การทํางานตามขั้นตอนที่ 4 การประมาณตนทุนสามารถทําไดทั้งในแงของจํานวนเงินและเวลาทํางาน 
สําหรับวิธีการในการจัดสรรตนทุนรวม (Overhead cost) ตางๆ เชน คาใชจายเกี่ยวกับการทดลอง
อุปกรณขึ้นอยูกับวิธีการทางบัญชีของแตละกิจการ ถาพิจารณาแยกตามแผนงาน เราสามารถจําแนก  
ตนทุนตางๆ เกี่ยวกับการพัฒนาบรรจุภัณฑ ไดดังนี ้(ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 61) 
  5.1 แผนกบรรจุภัณฑ ตนทุนของแผนกบรรจุภัณฑ เกิดจาก  
   5.1.1 ตนทุนการศึกษาดานวัสดุบรรจุภัณฑ 
   5.1.2 ตนทุนการจัดเตรียมแบบจําลองตัวอยาง (Model) 
   5.1.3 ตนทุนการทดลองดานการเก็บรักษา 
   5.1.4 ตนทุนคาออกแบบบรรจุภัณฑ 
   5.1.5 ตนทุนเครื่องมือ แบบหลอ  
   5.1.6 ตนทุนการทดสอบการขนสง ลําเลียง 
   5.1.7 คาจัดเตรียมคุณลักษณะเฉพาะของบรรจุภัณฑ หรือเรียกวา สเปค 
   5.1.8 ตนทุนเริ่มตน และติดตามผลงาน 
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  ตนทุนสวนใหญเปนคาแรงงานในกิจกรรมตางๆ ในการพัฒนาบรรจุภัณฑ 
  5.2 แผนกวิศวกรรม ตนทุนของแผนกวิศวกรรม เกิดจาก 
   5.2.1 ตนทุนการศึกษาดานเครื่องจักรอุปกรณ 
   5.2.2 ตนทุนการกําหนดสเปคเครื่องจักรอุปกรณ 
   5.2.3 ตนทุนการทดสอบและอนุมัติเครื่องจักรอุปกรณ 
   5.2.4 ตนทุนติดตั้งเครื่องจักร 
   5.2.5 ตนทุนการแกปญหาตางๆ เกี่ยวกับการเริ่มตนผลิต 
  5.3 แผนกจัดซื้อ ตนทุนของแผนกจัดซื้อ เกิดจาก 
   5.3.1 ตนทุนการศึกษาตนทุน 
   5.3.2 ตนทุนการคัดเลือกผูเสนอขาย 
   5.3.3 ตนทุนการสั่งซื้อเครื่องจักร แบบหลอ และวัสดุตางๆ เชน เพลท       
ในการพิมพบรรจุภัณฑ 
   5.3.4 ตนทุนวัสดุลาสมัย 
  5.4 แผนกการตลาด ตนทุนของแผนกการตลาด เกิดจาก 
   5.4.1 ตนทุนการวิจัยผูบริโภค 
   5.4.2 ตนทุนการออกแบบ 
   5.4.3 ตนทุนเตรียมงานศิลปะ รายการและอนุมัต ิ
  5.5 แผนกผลิต ตนทุนของแผนกผลิต เกิดจาก 
   5.5.1 ตนทุนการศึกษาวิธีการ 
   5.5.2 ตนทุนการทดลองหีบหอ และการบรรจุ 
   5.5.3 ตนทุนการเริ่มตนผลิต 
  หมายเหตุ สําหรับตนทุนวัสดุบรรจุภัณฑและตนทุนคาแรงงานในการผลิตบรรจุภัณฑ
ยังไมนํามาระบุในขั้นการวางแผนพัฒนา เพราะจะเกิดขึ้นในขั้นของการผลิตบรรจุภัณฑจริงๆ 
  ทามกลางตนทุนทั้งหมด ตนทุนตัวหนึ่งที่ตองใหความสําคัญคือตนทุนคาจัดเตรียม
คุณลักษณะเฉพาะของบรรจุภัณฑ (Specification) ซึ่งเปนขั้นตอนที่มีความสําคัญอยางยิ่ง เนื่องจาก 
ขอกําหนดรายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะนี้จะใชเปนบรรทัดฐานในการสั่งซื้อจากผูผลิตบรรจุภัณฑ
หรือจัดหามาตามความตองการเพ่ือใชงาน ความจําเปนในการตั้งขอกําหนดคุณลักษณะเฉพาะ มีดังนี้ 
  1. เพื่อสรางความมั่นใจวา บรรจุภัณฑนั้นสามารถเขากันไดกับผลิตภัณฑที่บรรจุ   
อยูภายในและใชงานไดดีกับเครื่องจักรบรรจุภัณฑ 
  2. เพื่อหลีกเลี่ยงปญหาและความเขาใจผิดทั้งทางดานเทคนิค และการจัดสงภายใน
องคกรและภายนอกองคกร 
  3. เพือ่เปนหลักฐานเมื่อมีการเรียกรองภายหลัง 
  4. เพื่ออํานวยความสะดวกใหแกผูจัดซื้อในการเสาะหาผูผลิต และสามารถ     
เปรียบเทียบขอเสนอที่แตกตางกัน 
  ในการเขียนขอกําหนดคุณลักษณะเฉพาะของบรรจุภัณฑ ตองเขียนใหงายที่สุด    
เทาที่จะกระทําได โดยกลาวถึงสิ่งที่เปนความจริง สามารถใหรายละเอียดอยางเพียงพอแกผูผลิต      
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ที่จะเสนอราคาทําการผลิตและสงบรรจุภัณฑตรงตามความตองการของผูซื้อ ในขณะเดียวกันจะตอง 
มีความยืดหยุนเพียงพอในการเปลี่ยนแปลงอยางมีเหตุผล และปรับปรุงไดในดานของผูผลิต ดังนั้น     
ขอกําหนดคุณลักษณะเฉพาะของบรรจุภัณฑควรจะประกอบดวย (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร    
คงเจริญเกียรติ, 2541 : 84) 
  1. ประเภทของผลิตภัณฑที่จะบรรจุ คุณลักษณะเฉพาะ วิธีการบรรจุพรอมเงื่อนไข 
และความตองการในการปกปองสินคาระหวางการขนสง (ขอมูลนี้เปนสิ่งจําเปนที่สุดสําหรับขอกําหนด
คุณลักษณะเฉพาะของบรรจุภัณฑและเครื่องจักรบรรจุภัณฑ) 
  2. การออกแบบบรรจุภัณฑ 
  3. ปริมาณ / ปริมาตรที่จะบรรจุ พรอมทั้งสวนแตกตางที่ยอมรับได (+/-) 
  4. เกรดของวัตถุดิบ คุณภาพ น้ําหนักมาตรฐาน และอ่ืนๆ 
  5. โครงสรางของบรรจุภัณฑ ถาจําเปนควรมีภาพวาดประกอบ 
  6. มิติของบรรจุภัณฑ พรอมทั้งสวนแตกตางที่ยอมรับได (+/-) 
  7. คุณลักษณะพิเศษ สวนประกอบ และอ่ืนๆ 
  8. การออกแบบทางกราฟฟก / รายละเอียดขอแนะนําสําหรับการพิมพหรือ      
การตกแตงอ่ืนๆ 
  9. ปริมาณที่ตองการ หรือปริมาณสั่งซื้อ 
  10. กําหนดวันสงมอบท่ีตองการ 
  11. ขอแนะนําสําหรับการบรรจุและการสงของจากผูผลิตบรรจุภัณฑมายังผูซื้อ 
  12. เงื่อนไขในการขนสงและการเก็บรักษา 
  13. ราคาตามท่ีตกลง 
  14. เงื่อนไขในการสงมอบ 
  นอกจากที่กลาวขางตน ควรมีขอมูลเพิ่มเติมดังนี ้
  1. เลขที่ของขอกําหนดคุณลักษณะเฉพาะ และวันที่ที่ออก 
  2. อางถึงการทดสอบตามวิธีมาตรฐานสําหรับจุดประสงคของการคุณภาพ 
  3. สวนแตกตางของปริมาณที่ยอมรับได 
  4. ประเภทของความเสียหายที่เกิดข้ึนและการยอมรับ 
  5. บุคลากรที่รับผิดชอบ 
 
แผนปฏิบัติการออกแบบบรรจุภัณฑอยางมีประสิทธิภาพ 
 หลังจากที่มีการรวบรวมขอมูลของผลิตภัณฑที่เกี่ยวของเพื่อการพัฒนาบรรจุภัณฑแลว 
ก็จะไปสูการวางแผนปฏิบัติการออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุด โดยแตละขั้นตอน
ของแผนปฏิบัติการออกแบบบรรจุภัณฑ สามารถดําเนินการได ดังนี้ 
 1. การกําหนดรูปแบบ รูปทรงและมิติของบรรจุภัณฑ 
  การกําหนดรูปแบบ รูปทรงและมิติของบรรจุภัณฑ เพื่อใหไดขนาดบรรจุที่ตองการ  
  1.1 รูปแบบของบรรจุภัณฑ ไดแก  กลองกระดาษแข็ง ขวด ถวย กระปอง 
ถุงพลาสติก อ่ืนๆ  
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  1.2 รูปทรงของบรรจุภัณฑ ไดแก กลองสี่เหลี่ยม กลองหาเหลี่ยม ขวดทรงกลม 
หรือกระปองทรงกระบอก เปนตน  
  1.3 มิติของบรรจุภัณฑ เกิดจากปริมาณบรรจุผลิตภัณฑและชองวาง (Head 
space) ในบรรจุภัณฑ ซึ่งเกี่ยวของกับเครื่องจักรบรรจุและคุณสมบัติของผลิตภัณฑ เชน ผลิตภัณฑ   
ที่เปนของเหลว มีโอกาสขยายตัวกระฉอก ผลิตภัณฑที่เปนของแข็งมีโอกาสแตกหัก 
 2. การกําหนดวัสดุบรรจุภัณฑในแตละรูปแบบ รูปทรงและมิติ 
  บรรจุภัณฑสามารถทํามาจากวัสดุที่แตกตางกันได เชน ขวด ทํามาจากแกวหรือ
พลาสติกก็ไดกระปองทํามาจากพลาสติกหรือโลหะก็ได และขวดพลาสติก ก็อาจจะทํามาจากพลาสติก 
โพลี เอสเตอรหรือพลาสติกโพลี เอทีลีนความหนาแนนสู งก็ ได  จากการที่มีวัสดุหลายชนิด               
ซึ่งแตละชนิดมีโครงสรางและคุณสมบัติ ที่แตกตางกันออกไป ผูที่พัฒนาและออกแบบโครงสราง     
จําเปนตองทราบถึง  
  2.1 คุณสมบัติของวัสดุบรรจุภัณฑ ในการปองกันผลิตภัณฑไมใหเสื่อมคุณภาพ     
ซึ่งในเบื้องตนตองศึกษาขอมูลผลิตภัณฑเสียกอน ขอมูลผลิตภัณฑที่ตองทราบคือ 
   2.1.1 คุณสมบัติทางกายภาพ ผลิตภัณฑสามารถจําแนกตามคุณสมบัติ     
ทางกายภาพ ได 3 รูปแบบ คือ ของแข็ง ของเหลว และกาซ คุณสมบัติสําคัญของผลิตภัณฑที่เปน 
ของแข็งที่ผูผลิตควรทราบ คือ ความหนาแนน (Density) ของผลิตภัณฑ หมายถึง น้ําหนักตอ     
หนวยปริมาตร ซึ่งหาไดจากการชั่งน้ําหนักของผลิตภัณฑเต็มถวยตวงที่รูปริมาตรที่แนนอน           
จากคาความหนาแนนที่ไดนี้จะสามารถคํานวณไดวาน้ําหนักผลิตภัณฑที่ใชบรรจุจะตองมีปริมาตรเทาไร 
ซึ่งจะชวยใหเลือกประเภทหรือกําหนดมิติของบรรจุภัณฑที่เหมาะสมได สําหรับผลิตภัณฑที่เปน     
ของเหลวนั้น คุณสมบัติสําคัญที่จําตองทราบ คือ ความเหนียวขน (Viscosity) เนื่องจากความเร็ว     
ในการไหลตัวของผลิตภัณฑเหลวจะเปนแนวทางในการคัดเลือกประเภทเครื่องจักรและประเภท    
ของบรรจุภัณฑตอไป 
   2.1.2 คุณสมบัติทางเคมี สิ่งสําคัญที่สุดที่จะตองรูคือ ผลิตภัณฑจะเนาเสีย 
หรือเสื่อมคุณภาพจากปฏิกิริยาอะไร เชน การทําปฏิกิริยากับออกซิเจนหรือความชื้น เพื่อวาจะ
สามารถประเมินอายุการเก็บของผลิตภัณฑได และเพื่อเปนแนวทางที่จะสรรหาวัสดุบรรจุภัณฑ       
ที่เหมาะสมมาคุมครองรักษาคุณภาพผลิตภัณฑไดตามกําหนดอายุที่ตองการ 
   ทั้งนี้ สามารถจะสรุปสาเหตุและขอกําหนดของวัสดุที่ตองการ ดังตัวอยางใน
ตารางที่ 6.1  
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ตารางที่ 6.1 ตารางขอมูลผลิตภัณฑและขอกําหนดของวัสดุ 
 

สาเหตุความเสื่อม 
คุณภาพของผลิตภัณฑ 

วิธีการปองกัน คุณสมบตัิของวัสดุบรรจุภัณฑ 
ที่ตองการ 

ดูดความชื้น ปองกันไอน้ําจากภายนอก
ไดด ี

มีอัตราการซึมผานของไอน้ํา (WVTR) 
ต่ํา 

ทําปฏิกิริยากับออกซิเจน ป อ ง กั น อ อ กซิ เ จ นจ า ก
ภายนอกไดด ี

มีคาอัตราการซึมผานของออกซิเจน 
(OTR) ต่ํา 

แตกหัก มีความแข็ง คงรูป มีคาความแข็งตึง (Stiffness) สูง 
เปนรอยขูดขีดท่ีผิว ทนตอการขูดขีดไดด ี มีคาการตานทานตอการขูดขีด 

(Abrasion resistance) สูง 
กลิ่นน้ําหอมระเหยออก ปองกันกาซระเหยออกไดดี มีคาอัตราการซึมผานของออกซิเจน 

(OTR) ต่ํา 
ที่มา (มยุรี  ภาคลําเจียก, 2556 : 34) 
 
  2.2 คุณสมบัติของวัสดุบรรจุภัณฑในการทนทานตอสภาวะการผลิตหรือการใชงาน
ของผลิตภัณฑ ซึ่งสามารถสรุปไดดังตารางที่ 6.2 
 
ตารางที่ 6.2 คุณสมบัติของวัสดุบรรจุภัณฑในการทนทานตอสภาวะการผลิตหรือการใชงาน  
 
สภาวะการผลิตหรือการใชงานของผลิตภัณฑ คุณสมบัติของวัสดุบรรจุภัณฑที่ตองการ 

อาหารทีฆ่าเชื้อดวยความรอนที่ 121 องศา
เซลเซียสเปนเวลา 30 นาที 

ทนอุณหภูมิไดไมต่ํากวา 121 องศาเซลเซียส     
เปนเวลา 30 นาท ี

อาหารแชแข็ง ทนความเย็นไดถึง -30 องศาเซลเซียส 
อาหารที่สามารถอุนไดในน้ําเดือด ทนอุณหภูมิไดสูงถึง 100 องศาเซลเซียส 
อาหารที่สามารถเขาตูอบไมโครเวฟได ไ ม มี โ ล ห ะ เ ป น ส ว น ป ร ะ ก อ บ แ ล ะ ไ ม มี ก า ร

แพรกระจายของวัสดุออกมาสัมผัสกับอาหาร 
ถุงท่ีฉีกเปดไดงาย มีคาตานทานการฉีก (Tear resistance) ต่ํา 
ผลิตภัณฑบรรจุในขวดตองการเทไหลออกงาย
เวลาใช 

ฝามีขนาดของรูเปดที่ใหญพอเหมาะ และไหลขวด  
มีความลาดเอยีงมาก 

ผลิตภัณฑบรรจุในถุงพลาสติกที่มีน้ําหนัก 
บรรจุมาก 

ฟลมพลาสติกมีความเหนียวสูง มีคาความตานทาน
แรงดึงขาด (Tensile strength) สูง และคาความ
ตานทานแรงกระแทก (Impact strength) สูง 

ผลิตภัณฑบรรจุในถุงพลาสติกดวย         
เครื่องอัตโนมัติความเร็วสูง 

ฟลมพลาสติกมีความแข็งตึง (Stiffness) และคา
สัมประสิทธิ์ความเสียดทาน (Coefficient of 
friction : COF) พอเหมาะและเปดผนึกดวย   
ความรอนไดที่ชวงอุณหภูมิการเชื่อมติดกวาง 

ที่มา (มยุรี  ภาคลําเจียก, 2556 : 35) 
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การจัดทํา การประเมินและการเลือกตนแบบ 
 ในการออกแบบบรรจุภัณฑ โดยเฉพาะบรรจุภัณฑคงรูป ผูออกแบบจะเสนอโครงราง 
(Sketch) หลายแบบ แลวทําการประเมินในรอบแรก แบบรางที่ถูกเลือกจะนํามาจัดทํา Drawing      
ที่ระบุมิติที่สําคัญไว เพื่อใชในการจัดทําตนแบบ 3 มิติ (Mock up) แลวนําไปพนสีและติดฉลาก      
ใชเปนตัวอยางผลิตภัณฑใหฝายการตลาดนําไปตรวจสอบ อาจจะใชการสอบถามความเห็นเบื้องตน
ของกลุมเปาหมายจากตนแบบรางแบบบรรจุ และการพิจารณาตนทุนของบรรจุภัณฑ โดยมี        
รายละเอียด ดังนี้ 
 1. การจัดทําตนแบบของบรรจุภัณฑดานโครงสราง 
  การจัดทําตนแบบดานโครงสราง แบงออกเปน 2 ลักษณะคือ 
  1.1 การจัดทําตนแบบที่ไมมีแบบหลอ หรือโมลด (Mold) บรรจุภัณฑ โดยปกติ
บรรจุภัณฑที่เปนแผนกระดาษ เชน ถุงกระดาษ หรือกลองกระดาษ หรือบรรจุภัณฑฟลมพลาสติก ไม
วาจะเปนฟลมชั้นเดียวหรือหลายชั้น จะมีการสรางตนแบบโดยนําวัสดุบรรจุภัณฑที่ตองการใชมาทํา
เปนตนแบบตามที่กําหนด โดยไมเสียคาใชจายถาตองการตนแบบในปริมาณไมมากนัก แตถาตองการ
ปริมาณมากเพื่อนําไปทดสอบตลาด ก็จะเสียคาใชจาย 
  1.2 การจัดทําตนแบบ 3 มิติ ที่มีโมลดบรรจุภัณฑ เราสามารถสรางโมลดตนแบบ 
ได 2 แบบ คือ 
   1.2.1 โมลดแบบงายและใชปริมาณนอย เพื่อเปนตนแบบของบรรจุภัณฑ
พลาสติกคงรูป เชน ขวด ถาด ถวย ฝา โดยวัสดุที่ใชทําโมลด ไดแก โฟม เรซิ่น ไม อลูมิเนียม       
หรือแปงชนิดพิเศษ โดยไมใชวัสดุจริงของบรรจุภัณฑ คาใชจายของตนแบบจะคิดตามจํานวนชิ้น     
จึงเหมาะกับการทําตนแบบเพียง 2 - 3 ชิ้นเพื่อนํามาเลือกอีกครั้ง 
   1.2.2 โมลดที่ใกลเคียงกับการใชจริงและใชปริมาณมาก เปนตนแบบของ  
บรรจุภัณฑพลาสติกคงรูป ซึ่งมักจะทําหลังจากเลือกตนแบบจากโมลดแบบงายแลว โดยวัสดุที่ใชทํา
ตนแบบจะเปนวัสดุที่ตองการใชจริง เชน การออกแบบขวดสําหรับครีมบํารุง มีการเลือกตนแบบมา    
1 แบบ แตตองการเปรียบเทียบพลาสติกที่ใช 2 ชนิด โดยขวดแบบทึบใชพลาสติกโพลีเอทีลีน      
ความหนาแนนสูง สวนแบบขวดใสใชพลาสติกโพลีเอสเตอร ก็ตองมีการทําโมลดออกมา 2 ชิ้น     
เนื่องจากพลาสติกทั้ง 2 ชนิดไมสามารถใชโมลดรวมกันได เนื่องจากการผลิตและการหดตัวตางกัน 
 2. การประเมินและเลือกตนแบบของบรรจุภัณฑดานโครงสราง 
  ในการประเมินเพ่ือเลือกตนแบบ ตองพิจารณาในสิ่งตอไปนี้ 
  2.1 การศึกษาอายุการเก็บของผลิตภัณฑที่บรรจุอยูในบรรจุภัณฑตนแบบและ 
ความเขากันไดระหวางผลิตภัณฑกับบรรจุภัณฑ เพื่อใหมั่นใจวาบรรจุภัณฑและวัสดุที่เลือกใชสามารถ
คุมครองผลิตภัณฑไดตลอดอายุการใชงาน มาตรการอยางอื่นๆ ที่จะใชในการประเมิน คือ           
การทดสอบความเขากันไดระหวางผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑ (Product compatibility test)       
ซึ่งเปนการทดสอบวาทั้งผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑมีการทําปฏิกิริยากันในเวลาใชงานจริง การทดสอบ
ในหองปฏิบัติการมักจะใชสภาวะการเก็บที่เรงสภาวะ (Accelerated condition) เพื่อศึกษาสภาวะ
การทําปฏิกิ ริยาและการเปลี่ ยนแปลงคุณสมบัติภายใตสภาวะอุณหภูมิสู ง  (Accelerated 
temperature condition) และความชื้นสัมพัทธสูง เพื่อศึกษาสภาวะการทําปฏิกิริยาและสภาวะ 
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การเปลี่ยนแปลงคุณสมบัติ เชน ความเปราะแตกหักสําหรับผลิตภัณฑที่เปนของแหงหรือของเหลว    
ที่อาจเปลี่ยนความเขมขนจนเปนของเหลวขนมากหรืออาจจับตัวแข็งจนเทไมออก เปนตน 
  2.2 การทดสอบการยอมรับของกลุมเปาหมาย เปนหนาที่ของฝายการตลาดในการ
ทําการทดสอบกับกลุมเปาหมาย แตในการประเมินตนแบบบรรจุภัณฑบางชนิดอาจจะมีกราฟฟก   
อยูดวยก็ได ในสวนของการออกแบบบรรจุภัณฑสําหรับผลิตภัณฑใหม การทดสอบอาจจะมีการใช
ผลิตภัณฑจริงมารวมดวย โดยการนําบรรจุภัณฑตนแบบที่บรรจุผลิตภัณฑไปใหกลุมลูกคาเปาหมายใช 
แลวติดตามผลการใชงาน เพื่อประเมินความพึงพอใจของผูใชในดานตางๆ เชน รูปทรง ความสะดวก
ในการใชงาน ความทนทาน การหยิบจับ เปนตน 
  2.3 การทดสอบกับกระบวนการผลิตและเครื่องบรรจุ เพื่อใหมั่นใจวาบรรจุภัณฑ   
ที่ตัดสินใจเลือกมานั้น ไมกอใหเกิดปญหาดานการผลิต ในขั้นตอนนี้เปนการทดสอบการใชงานของ
บรรจุภัณฑที่ออกแบบในแผนกตางๆ ที่เกี่ยวของ เชน ทดสอบการบรรจุ การเดินเครื่อง เพื่อพิจารณา
ความเขากันไดของบรรจุภัณฑกับเครื่องจักร การทดสอบความเขากันไดกับเครื่องจักรนี้มีชื่อเฉพาะ
ทางเทคนิควา Machianability ตนแบบบรรจุภัณฑที่เลือกเอาไวจะมีการทดสอบในชองทางการจัด
จําหนาย การขนสง การเก็บในคลังสินคา ความหลากหลายของการทดสอบจะมีมากหรือนอยขึ้น     
อยูกับจุดมุงหมาย ขอบเขตในการพัฒนาออกแบบ พรอมทั้งงบประมาณของการพัฒนานั้น ซึ่งหากพบวา 
ขัน้ตอนใดมีปญหาก็ตองพิจารณาและแกไขโมลด แตถาหากแกไขปรับปรุงโมลดไมได ก็อาจจะตองทํา
โมลดใหม หรือบางบริษัทที่มีเงินทุน ก็อาจจะสั่งซื้อเครื่องจักรมาใหมเพ่ือการผลิตและบรรจุ 
  2.4 การทดสอบคุณสมบัติของตนแบบบรรจุภัณฑ โดยนําตนแบบที่ทําจากวัสดุจริง
ที่เลือกแลวมาทําการทดสอบตามมาตรฐาน บางบริษัทอาจจะมีมาตรฐานในการทดสอบของตนเอง 
แตบางบริษัทอาจใชมาตรฐานของรัฐบาล เชน มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.)  
   ในสวนของบรรจุภัณฑขายปลีก คุณสมบัติที่ทดสอบขึ้นอยูกับขอกําหนด        
ที่ตองการเทานั้น ไมจําเปนตองทดสอบทกุคุณสมบัติ  
 3. การประเมินดานราคาและความสามารถในการผลิตของผูผลิตบรรจุภัณฑ  
  การประเมินดานราคาและความสามารถในการผลิตของผูผลิตบรรจุภัณฑ ซึ่งเปน
ความรับผิดชอบของแผนกจัดซื้อในการเสาะแสวงหาและเปรียบเทียบราคาระหวางผูผลิตบรรจุภัณฑ
แตละราย ซึ่งตัวเลขของตนทุนที่ไดมาจากผูผลิตบรรจุภัณฑแหลงตางๆ ที่นํามาเปรียบเทียบนั้น     
ควรจะขอในเวลาที่ใกลเคียงกัน และเปนราคาที่ผานขั้นตอนการตอรองที่เหมือนกัน เพื่อจะนํามา
เปรียบเทียบใหเห็นถึงความแตกตางของราคาเมื่อเทียบกับอรรถประโยชนอื่นๆ ของบรรจุภัณฑ        
ที่ออกแบบ 
  ขอมูลหลักท่ีนําเสนอใหแกผูที่เกี่ยวของตัดสินใจ ประกอบดวย 
  (1) ขอกําหนดของตนแบบบรรจุภัณฑที่ไดจากการพัฒนาบรรจุภัณฑ 
  (2) ปริมาณความตองการของบรรจุภัณฑตอปที่ไดรับจากแผนกการตลาด 
  (3) รายชื่อผูผลิตบรรจุภัณฑที่สามารถผลิตและจัดสงบรรจุภัณฑนี้ไดภายในเวลา     
ที่กําหนด 
  (4) ราคาของบรรจุภัณฑที่ไดรับจากผูผลิตบรรจุภัณฑแตละราย 
  (5) ขอมูลประกอบของผูผลิตบรรจุภัณฑแตละราย เชน ระบบคุณภาพ ความสามารถ
ทางเทคโนโลยีและการพัฒนา ฐานะการเงิน กําลังการผลิต และแผนการขยายงาน เปนตน 
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 4. การสรุปผลการประเมินตนแบบของบรรจุภัณฑแตละแบบ  
  ในกรณีที่มีตนแบบมากกวา 1 แบบ ผูที่เกี่ยวของกับโครงการไมวาจะเปนแผนก
พัฒนาบรรจุภัณฑ ฝายการตลาด ฝายผลิต ฝายจัดซื้อ ตองประชุมเพื่อหาตนแบบที่เหมาะสมที่สุด  
เพื่อการผลิตจริง ในการประเมินสรุปเปนการประเมินวาบรรจุภัณฑที่ออกแบบนี้ตรงตามจุดประสงค  
ที่ตั้งไวหรือไมและสมควรที่จะวางตลาดตามเวลาที่กําหนดไว นอกจากนี้ยังเปนการตัดสินใจ          
จะวางจําหนายผลิตภัณฑหรือไม ถาไมวางจําหนายผลิตภัณฑ สิ่งที่สูญเสีย คือ ตนทุนการพัฒนา         
ที่ไดเกิดขึ้นแลวตามรายละเอียดขางตน แตถาตัดสินใจวางจําหนายและผลิตภัณฑไมประสบความสําเร็จ 
ความสูญเสียที่เกิดขึ้นจะมีมูลคามากกวาคาพัฒนาที่ไดทําไปอีกมากมาย การเปรียบเทียบตนแบบ   
ตองครอบคลุมประเด็นตอไปนี ้
  (1) ผลทดสอบของอายุการเก็บของผลิตภัณฑและความเขากันไดระหวางผลิตภัณฑ
กับบรรจุภัณฑ 
  (2) ผลของการยอมรับของผูบริโภคเปาหมาย 
  (3) ความยากงายและประสิทธิภาพในการบรรจ ุ
  (4) สมบัติเฉพาะของบรรจุภัณฑที่ตองการ 
  (5) ราคาของบรรจุภัณฑ 

การควบคุมคุณภาพของวัสดุและบรรจุภัณฑ 
 การควบคุมคุณภาพเปนการตรวจสอบคุณสมบัติของวัสดุและบรรจุภัณฑเพื่อใหมั่นใจวา
มีคุณสมบัติตามขอกําหนด ทั้งนี้จําเปนตองอาศัยวิธีการทดสอบมาตรฐาน ซึ่งผูผลิตผลิตภัณฑและ     
ผูผลิตบรรจุภัณฑตกลงกันไวกอนจะมีการสั่งซื้อบรรจุภัณฑ เพื่อใหผลทดสอบสามารถเปรียบเทียบได 
และใชควบคุมคุณภาพโดยแผนกควบคุมคุณภาพของทั้ง 2 ฝาย 
 บริษัทผูผลิตผลิตภัณฑเพ่ือการอุปโภคบริโภครายใหญมักจะมีมาตรฐานการทดสอบของ
ตัวเอง ซึ่งสวนใหญดัดแปลงหรือนํามาจากมาตรฐานสากล เชน ISO (International organization 
for standardization) ในกรณีที่บริษัทผูผลิตในประเทศไทยไมมีมาตรฐานทดสอบของตัวเอง ควรใช
มาตรฐานสากลหรือมาตรฐานที่จัดทําโดยสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 
 เนื่องจากการผลิตบรรจุภัณฑทุกชนิดในปริมาณมากและในเชิงการคา คุณสมบัติ      
ของวัสดุและบรรจุภัณฑอาจมีการคลาดเคลื่อนและมีขอบกพรองเกิดขึ้นไมมากก็นอย ดังนั้น ผูผลิต
ผลิตภัณฑและผูผลิตบรรจุภัณฑจึงจําเปนตองมีการตกลงในเรื่องของขอบกพรอง (Defect) และเกณฑ    
ในการยอมรับไวลวงหนากอนทําการผลิตบรรจุภัณฑในปริมาณมาก 
 ขอบกพรองสามารถจําแนกเปน 3 ระดับ ดังนี้ 
 1. ระดับวิกฤต (Critical defect) หมายถึง ขอบกพรองที่จะกอความเสียหายใหกับ
ผลิตภัณฑหรือการใชงาน เชน บรรจุภัณฑไมสามารถปกปองคุมครองสินคาได ผิดกฎหมายหรือขัดตอ
กฎระเบียบ กออันตรายแกผูใช 
 2. ระดับรุนแรง (Major defect) หมายถึง ขอบกพรองที่ไมกอใหเกิดความเสียหาย   
ใหกับผลิตภัณฑ แตมีผลใหประสิทธิภาพลดลง เชน บรรจุภัณฑเปดไดบาง ไมไดบาง 
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 3. ระดับเล็กนอย (Minor defect) หมายถึง ขอบกพรองที่ไมกอใหเกิดความเสียหาย
ใหกับผลิตภัณฑและไมทําใหประสิทธิภาพลดลง แตมีลักษณะภายนอกที่ตางไปจากขอกําหนด ซึ่งอาจ
ทําใหผูบริโภคไมยอมรับ เชน ขวดบุบเล็กนอย กลองลูกฟูกมีขุยเล็กนอย ถุงพลาสติกมีรอยซีลยน     
เล็กนอย 
 การตรวจสอบคุณภาพของวัสดุและบรรจุภัณฑ จะตองอาศัยการสุมตัวอยาง 
(Sampling) โดยทางหลักสถิติ และจะตองมีการกําหนดเกณฑคุณภาพที่ยอมรับได (Acceptable 
quality level : AQL) ของแตละระดับของขอบกพรอง AQL หมายถึง ปริมาณสูงสุดของขอบกพรอง   
ที่ยอมใหไดมีไดในแตละรุนของการผลิตบรรจุภัณฑนั้นมีหนวยเปนรอยละหรือเปอรเซ็นต ขอบกพรอง
ในแตละระดับของ AQL ตางกัน กลาวคือ ขอบกพรองระดับวิกฤตจะมีคา AQL นอยกวาขอบกพรอง
ระดับรุนแรง และขอบกพรองระดับเล็กนอยตามลําดับ (มยุรี  ภาคลําเจียก, 2556 : 46) 
 ในการกําหนดวาขอบกพรองอะไรอยูในระดับใด ขึ้นกับหลายองคประกอบ เชน 
 1. ตําแหนงการตลาดของผลิตภัณฑ ผลิตภัณฑที่อยูในระดับสูงหรือขายในราคาสูง      
ขอบกพรองจะเขมงวดกวาผลิตภัณฑที่ขายในระดับต่ํา 
 2. ประเภทของผลิตภัณฑ  ผลิตภัณฑอาหารและยา จะกําหนดขอบกพรอง           
ดานความปลอดภัย และคุมครองสินคาเขมงวดกวาผลิตภัณฑประเภทอื่น 
 3. ราคาของบรรจุภัณฑที่ตกลงซื้อขาย การควบคุมคุณภาพที่เขมงวดเปนพิเศษ โดยมี
เกณฑการยอมรับขอบกพรองที่ต่ํามากๆ ยอมทําใหตนทุนการผลิตบรรจุภัณฑสูงตามไปดวย ราคา
บรรจุภัณฑที่ซื้อก็จะสูงกวาบรรจุภัณฑประเภทเดียวกันที่ยอมใหเกณฑการยอมรับของขอบกพรอง
เดียวกันสูงขึ้น 

การออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ 
 การออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ เปนกระบวนการหนึ่งของการพัฒนาบรรจุภัณฑ 
เราทราบดีวาบรรจุภัณฑทําหนาที่เปนตัวแทนของพนักงานขาย ณ จุดขาย หรือที่เปนที่รูจักวา 
พนักงานขายเงียบ ที่เปรียบเสมือนกุญแจดอกสุดทายที่จะไขผานประตูแหงการตัดสินใจซื้อ บรรจุภัณฑ
สามารถทําหนาที่เปนสื่อโฆษณาไดอยางดีเยี่ยม ณ จุดขาย เพราะบรรจุภัณฑเปนงานพิมพ 3 มิติ และ
มีดานทั้งหมดถึง 6 ดาน คือ ดานขาง 4 ดาน และดานบนและลางอีก 2 ดาน ที่จะสามารถใชเปนพื้นที่
ในการสื่อสารและโฆษณาไดดีกวาแผนโฆษณาที่มีเพียง 2 มิติหรือดานเดียว 
 ในแงของนักออกแบบบรรจุภัณฑ การออกแบบอาจจะเขียนเปนสมการอยางงายๆ ได
ดังนี้ (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 179) 
 
 
 
 
 
    

การออกแบบ = คําบรรยาย + สัญลักษณ + ภาพพจน 
Design        = Words + Symbols + Image 
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 จากสมการ การออกแบบมีคําวา ภาพพจน อยูดวย ซึ่งภาพพจนเปนศิลปะอยางหนึ่ง  
ซึ่งอาจแสดงออกไดดวย จุด เสน สี รูปวาด และรูปถาย ผสมผสานกันออกมาเปนพาณิชยศิลป      
บนบรรจุภัณฑ ดวยหลักการงายๆ 4 ประการ คือ SAFE มีที่มาจาก 
 S = Simple  เขาใจงายสบายตา 
 A = Aesthetic  มีความสวยงาม ชวนมอง 
 F = Function  ใชงานไดงาย สะดวก 
 E = Economic  ตนทุนหรือคาใชจายที่เหมาะสม 
 1. ความสําคัญของการออกแบบบรรจุภัณฑตอการตลาด 
  บรรจุภัณฑมีบทบาทที่สําคัญยิ่งตอเจาของผลิตภัณฑ เนื่องจากบรรจุภัณฑสามารถ
ทําหนาที่สงเสริมการขาย กระตุนยอดขายใหเพิ่มขึ้น ในเวลาเดียวกันมีโอกาสลดตนทุนผลิตภัณฑ    
อันจะนําไปสูยอดกําไรสูงซึ่งเปนเปาหมายขององคกร การออกแบบบรรจุภัณฑยังมีบทบาท         
ชวยสงเสริมกิจกรรมตางๆ ทางดานการตลาด ดังนี้ 
  1.1 การใชโฆษณา บรรจุภัณฑจําตองออกแบบใหจําไดงาย ณ จุดขาย หลังจาก
กลุมเปาหมายไดเห็นหรือฟงโฆษณามาแลว ในกลยุทธนี้บรรจุภัณฑมักจะตองเดนกวาคูแขงหรือ       
มีกราฟฟกท่ีสะดุดตาโดยไมตองใหกลุมเปาหมายมองหา ณ จุดขาย ดังตัวอยางในภาพที่ 6.5 
 

 
 

ภาพที่ 6.5 บรรจุภัณฑน้ําอัดลมที่ออกแบบใหโดดเดน 
   
  1.2 การเพ่ิมชองทางการจัดจําหนาย ชองทางการจัดจําหนายที่เปลี่ยนแปลงไปอาจ
จําเปนตองมีการออกแบบปริมาณผลิตภัณฑตอหนวยขนสงเพื่อลดคาใชจาย หรือมีการพัฒนาบรรจุภัณฑ
สําหรับจุดขายใหม การเพิ่มหิ้ง ณ จุดขาย (Point of purchase : POP) อาจมีสวนชวยสงเสริม    
การขายเม่ือเปดชองทางการจัดจําหนายใหม 
  1.3 การเจาะตลาดใหม มีความจําเปนอยางยิ่งที่ตองออกแบบบรรจุภัณฑใหม     
ในการเจาะตลาดใหมหรือกลุมเปาหมายใหม ในบางกรณีอาจจําเปนตองเปลี่ยนตราสินคาใหมอีกดวย
ตัวอยางบรรจุภัณฑในภาพที่  6.6 เปนการออกแบบบรรจุภัณฑยี่หอเดียวกันใหแตกตางจาก        
บรรจุภัณฑเดิมที่มีอยู เพ่ือเจาะตลาดและกลุมเปาหมายที่แตกตางจากเดิม  
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ภาพที่ 6.6 บรรจุภัณฑที่ออกแบบแตกตางตามกลุมเปาหมาย 
 
  1.4 ผลิตภัณฑใหม ถาผลิตภัณฑใหมเปนผลิตภัณฑที่เกี่ยวเนื่องกับผลิตภัณฑเกา 
เชน แปงเด็กสูตรธรรมดา เปลี่ยนเปนสูตรผสมน้ํานม ก็อาจใชบรรจุภัณฑเกาแตเปลี่ยนสีของฝาปด
จากเดิมสีขาวใหเปนสีฟาเพื่อแสดงความสัมพันธกับผลิตภัณฑเดิม แตในกรณีที่เปนผลิตภัณฑใหม    
จําตองออกแบบบรรจุภัณฑใหมหมด แตอาจคงตราสินคาและรูปแบบเดิมไวเพื่อสรางความสัมพันธกับ
ลูกคากลุมที่เคยเปนลูกคาประจําของผลิตภัณฑเดิม เพื่อใหลูกคาสามารถเชื่อมโยงความเกี่ยวของ   
ของผลิตภัณฑได 
  1.5 การสงเสริมการขาย จําเปนอยางยิ่งตองมีการออกแบบบรรจุภัณฑใหม       
เพื่อเนนใหผูบริโภคทราบวามีการเพิ่มปริมาณผลิตภัณฑ การลดราคาผลิตภัณฑ หรือการแถมผลิตภัณฑ 
การออกแบบรายละเอียดบนบรรจุภัณฑโดยมุงเนนในสิ่งที่ผูบริโภคจะไดรับที่แตกตางจากเดิม         
มีสวนชวยกระตุนใหผูบริโภคมีความอยากซื้อมากขึ้น เชน กระปองแปงที่ออกแบบสวนที่เพิ่มขึ้นใหมีสี       
ที่โดดเดน ทําใหผูบริโภครับทราบปริมาณสวนเพิ่มไดชัดเจน 
  1.6 การใชตราสินคา เปนสิ่งจําเปนอยางยิ่งที่จะตองมีเพื่อสรางความทรงจําที่ดี   
ตอผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑที่มีตราสินคาใหมควรจะไดรับการออกแบบบรรจุภัณฑใหมและใหความสําคัญ
ไปยังตราสินคา เพื่อใหผูบริโภคสามารถสังเกตเหน็ไดงาย 
  1.7 เปลี่ยนขนาดหรือรูปทรงของบรรจุภัณฑ โดยปกติผลิตภัณฑแตละชนิดจะมี    
วงจรชีวิตผลิตภัณฑของตัวมันเอง (Product life cycle) ในวงจรชีวิตแตละชวง อาจจําเปนตองมีการ
เปลี่ยนโฉมของบรรจุภัณฑเพื่อยืดอายุของวงจรชีวิต ในบางกรณีการเปลี่ยนขนาดอาจเกิดจาก
นวัตกรรมใหมทางดานบรรจุภัณฑ เชน การเลือกใชวัสดุใหมจึงมีการเปลี่ยนรูปทรงหรือขนาด ไมวาจะเปน
สาเหตุใดก็ตามมีความจําเปนอยางยิ่งที่จะตองมีการออกแบบบรรจุภัณฑใหมเพื่อการรักษาหรือขยาย
สวนแบงการตลาด 
 2. ขอมูลที่ใชในการออกแบบกราฟฟกบรรจุภัณฑ 
  ในการออกแบบบรรจุภัณฑ ขอมูลที่ผูพัฒนาและออกแบบบรรจุภัณฑควรรู มีดังนี ้
  2.1 ขอมูลดานการตลาด การออกแบบบรรจุภัณฑจึงตองคํานึงถึงหลักการ      
และเทคนิคทางดานการตลาด อันประกอบดวย การตั้งเปาหมาย การจัดกลยุทธ การวางแผน      
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การจัดจําหนาย การสงเสริมการจําหนาย เปนตน นอกจากนี้ยังตองทราบวิธีการจัดเรียงและ
บรรยากาศของการจําหนาย ณ จุดขาย การคํานึงถึงสถานที่ที่วางขายสินคาเปนปจจัยแรกในการ   
ออกแบบ เชน การวางขายในตลาดสดหรือวางขายในหาง เปนตน 
   แนวทางในการออกแบบทั่วไป คือ การเปรียบเทียบกับผลิตภัณฑของคูแขง 
การเปรียบเทียบนี้ไมใชการเปรียบเทียบเพื่อลอกเลียนแบบ แตเปนการเปรียบเทียบเพื่อหาจุดเดน 
ของผลิตภัณฑเพื่อขาย การใชคําวา "คุมคา" หรือ "ประหยัด" ลวนเปนคําบรรยายที่จะเนนถึงจุดขาย
ของผลิตภัณฑ คําบรรยายดังกลาวจําตองเปนสิ่งที่ผลิตไดและปฏิบัติไดจริง ยกตัวอยางเชน การออกแบบ
มีคําวา "คุมคา" ผูผลิตตองมั่นใจวาผลิตภัณฑของตนเมื่อเทียบกับผลิตภัณฑตัวอื่นที่มีคุณสมบัติ 
เหมือนกันแลว มีราคาที่ถูกกวา และ/หรือ ทํางานไดมากกวาตามคํากลาวอางจริง และตองมั่นใจวา  
ในตลาดหาผลิตภัณฑที่ทดแทนหรือคลายคลึงกันไดยาก 
  2.2 ขอมูลผลิตภัณฑ การออกแบบบรรจุภัณฑจะประสบความสําเร็จไดตอเมื่อ      
ผูออกแบบและผูที่เกี่ยวของทราบถึงคุณลักษณะของตัวผลิตภัณฑอยางถองแท คุณสมบัติเดนของ  
ผลิตภัณฑท่ีจะสนองความตองการของลูกคาหรือกลุมเปาหมายเปนสิ่งจําเปนอยางยิ่งที่จะตองสรางขึ้นมา 
มิฉะนั้นจะไมทราบเลยวาควรเสนออะไรเพื่อสนองความตองการของผูซื้อหรือกลุมเปาหมาย              
และการออกแบบบรรจุภัณฑ ก็จะไมสามารถบรรลุวัตถุประสงคที่วางไวได 
  2.3 ขอมูลกลุมเปาหมายหรือกลุมผูซื้อ ซึ่งอาจเปนผูบริโภคผลิตภัณฑเองหรือไมได
เปนผูบริโภค อาจแยกตามลักษณะประชากรศาสตรตามพฤติกรรมการใชงาน หรือสถานะทางสังคม 
การออกแบบที่ดีจะตองทราบความตองการของกลุมเปาหมาย ปริมาณที่บริโภค การออกแบบ    
บรรจุภัณฑที่ผูบริโภคนิยมซื้อใชเอง มักใหความสําคัญในการใชงานมากที่สุด แตการออกแบบ     
บรรจุภัณฑที่ผูซื้อไมไดเปนผูบริโภค เชน ของฝาก การออกแบบบรรจุภัณฑเนนสรางภาพพจนที่ดี 
บรรจุภัณฑตองสามารถเพิ่มคุณคาแกผลิตภัณฑ ใหเหมาะสมกับเปนผลิตภัณฑที่มาจากแดนไกล    
และตองคํานึงถึงความสะดวกในการนํากลับ  
  2.4 กฎขอบังคับ องคกรของรัฐบาลมีบทบาทในการเขามาควบคุมดูแลเกี่ยวกับ
บรรจุภัณฑหลายหนวยงาน เชน สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา (อย.) คณะกรรมการวาดวย
ฉลาก พระราชบัญญัติคุมครองผูบริโภค เปนตน 
  2.5 ขอมูลชองทางการจําหนาย สิ่งสําคัญของผลิตภัณฑ คือ อายุการเก็บของ    
ผลิตภัณฑ การเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑที่ถูกตองจะชวยยืดอายุการเก็บผลิตภัณฑและสงขายได       
ทั่วราชอาณาจักรแทนที่จะขายเฉพาะที่ตลาดสดหรือสงขายวันตอวัน ดวยเหตุนี้การเลือกใชบรรจุภัณฑ 
ที่เหมาะสมยอมชวยเพิ่มโอกาสในการเลือกชองทางการจัดจําหนายใหมีมากขึ้นโดยการสงใหพอ
คาขายสง พอคาขายปลีกหรือสงขายใหแกหางราน การสงตรงไปยังศูนยรวบรวมกระจายสินคา    
เปนตน 
  2.6 สภาวะการแขงขัน การเก็บขอมูลของคูแขงขันเปนสิ่งจําเปนอยางยิ่งที่จะทําให
บรรจุภัณฑที่ออกแบบมาเดนกวาคูแขงขันภายใตสภาวะชองทางการจําหนายหรือจุดขายที่เปนจริง 
เชน ผลิตภัณฑที่วางขาย ณ แหลงทองเที่ยว จะเปนรานคาทั่วไป ที่ไมมีชั้นหิ้งวางอยางเรียบรอย
เหมือนในซุปเปอรมารเก็ต การออกแบบบรรจุภัณฑตองคํานึงถึงความสามารถในการวางเรียงซอน   
ไดอยางมั่นคงมากกวา 
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  2.7 สิ่งแวดลอม แมวาในประเทศไทยยังไมมีองคกรใดหรือหนวยงานของรัฐออกกฎ
ขอบังคับตอการควบคุมดูแลปญหาของบรรจุภัณฑที่มีผลกระทบตอสภาพสิ่งแวดลอมอยางจริงจัง    
แตกระแสการรณรงคใชบรรจุภัณฑที่เปนมิตรกับสภาพสิ่งแวดลอมไดรับความสนใจจากประชาชน 
มากขึ้น การออกแบบบรรจุภัณฑโดยใชวัสดุที่นํากลับมาผลิตใหมสามารถลดปริมาณขยะและกําจัด   
ไดงาย จึงเปนจุดขายเพื่อการสงเสริมการจําหนายไดเปนอยางด ี
  กระบวนการพัฒนาและออกแบบบรรจุภัณฑทางดานกราฟฟก สามารถนํามาสรุปได
ในภาพที่ 6.7 
 

 
 
ภาพที่ 6.7 ขั้นตอนการออกแบบกราฟฟกบรรจุภัณฑ 
ที่มา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 185) 
 
 3. หนาที่ของกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ 
  หนาที่กราฟฟกบนบรรจุภัณฑ มีดังนี้ (มยุรี ภาคลําเจียก, 2556 : 51) 
  3.1 ชี้ใหผูบริโภคทราบถึงชนิดของผลิตภัณฑ กราฟฟกบนบรรจุภัณฑสามารถแสดง
รายละเอียดเพื่อใหผูจําหนายและผูบริโภคเขาใจไดถูกตองและรวดเร็ววาผลิตภัณฑที่บรรจุอยูภายใน
คืออะไร 
  3.2 แสดงคุณประโยชนและวิธีใชผลิตภัณฑ โดยออกแบบซึ่งอาศัยตัวอักษรและ
ภาพเปนสื่อ เปรียบเสมือนพนักงานขายซึ่งทําหนาที่โฆษณาสรรพคุณของผลิตภัณฑเพื่อใหเห็น       
ขอแตกตางจากคูแขงทั้งในดานคุณภาพและปริมาณ 
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  3.3 แสดงลักษณะเฉพาะสําหรับผลิตภัณฑและผูผลิต บรรจุภัณฑสวนใหญมักมี
ลักษณะคลายกันในผลิตภัณฑแตละประเภท จึงมีบทบาทแสดงถึงบุคลิกพิเศษที่เปนลักษณะเฉพาะตน 
ของผลิตภัณฑและผูผลิตใหเกิดความเดนชัด แตกตางจากผลิตภัณฑของคูแขง เพื่อใหเปนที่สะดุดตา
และเรียกรองความสนใจจากผูบริโภคทั้งเกาและใหมใหจดจําได ตลอดจนการเลือกซื้อ ทําใหตัดสินใจ
ไดสะดวกและรวดเร็วยิ่งขึ้น 
  3.4 แสดงเอกลักษณของผลิตภัณฑในชุดหรือในเครือของผูผลิตเดียวกัน           
โดยกําหนดตําแหนงองคประกอบตางๆ ไวในตําแหนงเดียวกัน ใชแบบอักษรชุดเดียวกัน ลวดลายหรือ
เทคนิคในการตกแตงที่ใหความรูสึกเปนอันหนึ่งอันเดียวกันของผลิตภัณฑในเครือของผูผลิตเดียวกัน 
จะแตกตางกันที่ชื่อของผลิตภัณฑ ภาพ และสีของผลิตภัณฑ เพื่อใหสามารถเลือกซื้อไดถูกตอง      
เหตุผลในการออกแบบลักษณะดังกลาว เพื่อตองการใหผลิตภัณฑในเครือของผูผลิตเดียวกัน คงรักษา      
เอกลักษณเฉพาะตนไวเปนอันหนึ่งอันเดียวกัน (Corporate identity) เมื่อนําผลิตภัณฑมาวาง
จําหนายพรอมกัน สามารถทําใหผูบริโภคจดจํางาย ซึ่งบรรจุภัณฑทําหนาที่ เปรียบเสมือนกับ   
พนักงานขายที่ชวยกันประชาสัมพันธผลิตภัณฑ 
  3.5 เพิ่มความเดนเมื่อวางจําหนายบนชั้นวางขาย บนชั้นวางขายมีผลิตภัณฑ
ปริมาณมากมาย บรรจุภัณฑตองทําหนาที่ดึงดูดความสนใจของผูบริโภค ซึ่งจะตองเพิ่มความเดน     
ใหกับสินคา ใหผูบริโภคมองเห็นในเวลาอันสั้นและสนใจอยากจะซื้อผลิตภัณฑ เมื่อหยิบบรรจุภัณฑนั้น
มาดูใกลๆ และอานขอมูลบนบรรจุภัณฑก็จะตัดสินใจซื้อ 
  3.6 เปนแหลงขอมูลขาวสารใหกับผูบริโภค เชน ฉลากอาหารประเภทกลองนม UHT 
ในประเทศสวีเดนไดเคยพิมพความรูทางวิชาการทางภูมิศาสตร ดาราศาสตร ฯลฯ ไวบนหลังกลอง 

องคประกอบในการออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ 
 จากการที่ ณ จุดขายมีผลิตภัณฑอยูหลากหลาย องคประกอบตางๆ ที่ออกแบบไวบน
บรรจุภัณฑจึงเปนปจจัยสําคัญในการเลือกซื้อบรรจุภัณฑและผลิตภัณฑนั้น รายละเอียดหรือ        
สวนประกอบบนบรรจุภัณฑจะแสดงออกถึงจิตสํานึกของผูผลิตผลิตภัณฑและสถานะ (Class) ของ
บรรจุภัณฑ  
 องคประกอบในการออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ ไดแก 
 1. การกําหนดรูปทรงของบรรจุภัณฑ  
  รูปทรงในที่นี้  หมายถึง รูปทรงพิเศษที่ชวยในการจดจํา ซึ่ งอาจใชรูปทรง           
ทางเรขาคณิตหรือรูปทรงอิสระของบรรจุภัณฑหรือสวนประกอบของบรรจุภัณฑ หรือรูปฉลาก      
ของบรรจุภัณฑ หรือเปนรูปทรงที่เกี่ยวของกับโครงสรางของบรรจุภัณฑ เชน รูปทรงของกระดาษแข็ง 
รูปทรงของขวดพลาสติก เปนตน ผูรับผิดชอบและออกแบบโครงสรางของบรรจุภัณฑตองมีสวนรวม
ออกแบบดวยเนื่องจากมีผลกระทบตอการผลิตบรรจุภัณฑและการบรรจุ รูปทรงเปนสวนหนึ่ง        
ของการสรางความจดจําตอผูบริโภค 
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 2. การเลือกสีของบรรจุภัณฑ  
  สีเปนองคประกอบที่มีบทบาทลักษณะเดียวกับรูปทรง คือ มีผลตอการจดจําของ     
ผูบริโภคกลุมเปาหมาย นอกจากนี้สียังมีผลตอผูพบเห็นในดานจิตวิทยาอยางมาก เชน  สีชมพู 
สามารถสรางความสนใจตอผูหญิงไดอยางมากกวาสีขรึม เชนสีเทาหรือสีน้ําเงินซึ่งจะสรางความสนใจ
ใหกับผูชาย บรรจุภัณฑที่ใชสีเขียวกับผลิตภัณฑประเภทผักผลไม ยอมทําใหเกิดความรูสึกถึงความสด
ของผลิตภัณฑมากกวาการใชสีน้ําตาล 
  การใชสีที่เหมาะสมกับผลิตภัณฑเปนสิ่งจําเปน เพราะการเลือกใชสีตองพิจารณาถึง
วัฒนธรรมของผูบริโภค เชน ในแถบประเทศที่นับถือพระพุทธศาสนา สีเหลือง คือ สีของตัวแทน
ศาสนา ดังจะเห็นไดวามีการใชสีเหลืองกับผลิตภัณฑอาหารที่เปนมังสวิรัติและอาหารเจ 
  นอกจากนี้ยังมีผลการสํารวจ ที่พบวาโดยทั่วไปสีที่สะดุดตาผูพบเห็นเรียงตามลําดับ
การสะดุดตาจากมากไปนอย ดังนี้ (จันทรจรัส  ศรีศิร ิ; อางถึงใน มยุรี  ภาคลําเจียก, 2556 : 54) 
  1. สีสม  รอยละ 21.4 
  2. สีแดง  รอยละ 18.6 
  3. สีน้ําเงิน  รอยละ 17.0 
  4. สีดํา  รอยละ 13.4 
  5. สีเขียว  รอยละ 12.6 
  6. สีเหลือง  รอยละ 12 
  7. สีมวง  รอยละ 5.5 
  8. สีเทา  รอยละ 0.7 
  สีแตละสีใหความรูสึกที่แตกตางกัน ไดแก 
  1. สีฟาและสีเขียว แสดงถึงความสงบและการพักผอน 
  2. สีมวงแดง ขาว เหลืองทองและดํา แสดงถึงความสําคัญ 
  3. สีที่เขากันอยางกลมกลืนและสมดุล เชน สีชมพูออนกับสีชมพูเขมกับสีมวง    
แสดงถึงความงาม 
  4. สีฟาออน ฟากับขาว หรือขาวกับแดง แสดงถึงความรื่นรมย 
  5. สีน้ําตาล แสดงถึงความขึงขังและมีประโยชนใหความรูสึกสมบูรณของชีวิต    
และงานประจํา 
  6. สีสม แสดงความรูสึกถึงรัศมี แสดงออกยิ่งกวาแดง เปนสีของความเคลื่อนไหว 
แสดงถึงความอบอุนปลอดภัย 
  7. สีฟาหรือน้ําเงิน แสดงถึงความรูสึกพักผอน ใหความรูสึกเปนผูใหญ แตยังให
ความทรงจําของวัยเด็ก เปนสีที่ใหชีวิตชีวาแตไมเทาสีแดง 
  8. สีน้ําทะเล แสดงถึงความรูสึกใหพลังงานดังเชนไฟ แตเปนไฟเย็นที่ใหความสดชื่น
ดังน้ําในทะเลสาบ 
  9. สีเหลือง แสดงถึงความรูสึกที่มีรัศมีมากที่สุดเปนสีสวางสดใส สีเหลืองทอง   
แสดงถึงความรูสึกมีชีวิตชีวา ขณะที่เหลืองแกมเขียวแสดงถึงความรูสึกของความไมสบาย 
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 3. การออกแบบอารตเวิรก  
  นอกจากการออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑที่เกี่ยวของกับรูปทรงและสีของ   
บรรจุภัณฑโดยตรงแลว ยังรวมถึงการออกแบบตนฉบับเพื่อการพิมพหรือนิยมเรียกกันวา อารตเวิรก 
(Artwork) ของบรรจุภัณฑดวย สวนประกอบของอารตเวิรก มีดังนี้ 
  3.1 ชื่อสินคา  
  3.2 ตราสินคา  
  3.3 เครื่องหมายการคา  
  3.4 รายละเอียดของสินคา หรือลักษะเฉพาะหรือจุดเดนของผลิตภัณฑ 
  3.5 ปริมาณบรรจุ เปนน้ําหนักสุทธิหรือปริมาตรสุทธิ 
  3.6 สวนประกอบโดยประมาณของผลิตภัณฑ 
  3.7 วิธีการใช 
  3.8 วิธีการเก็บรักษา 
  3.9 อายุการเก็บ (วัน/เดือน/ป ที่ผลิต หรือหมดอายุ) 
  3.10  ชื่อและที่อยูของผูผลิต 
  3.11  ชื่อและที่อยูของผูผลิตนําเขา และจัดจําหนาย 
  3.12  ขอมูลทางการคา เชน บารโคด 
  3.13  วลีหรือคําท่ีดึงดูดความสนใจ 
  ขั้นตอนสําคัญในการออกแบบอารตเวิรก มีดังนี้ 
  3.1 การสรางตราสินคาและเครื่องหมายทางการคา ในสภาพธุรกิจปจจุบัน 
ขอบเขตของชองทางการจําหนายผลิตภัณฑไมจํากัดอยางสมัยกอน เราสามารถนําผลิตภัณฑ          
ไปจําหนายในอีกมุมหนึ่งของโลก รวมทั้งสามารถลดชองวางของความแตกตางทางดานเชื้อชาติ ภาษา 
และวัฒนธรรมไดดวย ตราสินคาจึงมีความสําคัญตอการตลาดมาก เพราะเปนเสมือนตัวแทน       
ผลิตภัณฑที่สื่อสารกับผูบริโภค ซึ่งตราสินคาตองมีเอกลักษณ (Identity) พรอมกับสรางภาพพจน     
ที่สามารถจดจําไดงาย (Recognition) ใหแกสินคา 
   การสรางตราสินคาเปนงานอีกอยางหนึ่งของฝายการตลาดของบริษัทที่ผลิต
ผลิตภัณฑ ซึ่งตองใชเวลาและเงินทุนสูงในการศึกษาวิจัย ทดลองออกตลาด ปรับปรุงแกไข โดยอาศัย
ผลการวิจัยการยอมรับของผูบริโภค ซึ่งตองทําอยางตอเนื่องเพื่อใหไดตราสินคาที่เปนที่ยอมรับ      
ของตลาดเปาหมายและผูบริโภคเปาหมาย หลังจากนั้นตราสินคานั้นจะกลายเปนสินทรัพยที่ประเมินคา 
มิไดของบริษัท อยางไรก็ตามการรักษาตราสินคาใหคงอยูนานในตลาดและเปนที่ยอมรับของผูบริโภค 
เปนสิ่งที่ไมงายนัก จําเปนตองมีการออกผลิตภัณฑใหมของตราสินคานั้นอยางตอเนื่อง และมี       
แผนการตลาดสนับสนุนอยางสมบูรณ 
   ผูผลิตสินคารายใหญที่มีผลิตภัณฑหลายตรา นิยมสรางเครื่องหมายการคา    
หรือโลโก (Logo) ขึ้นมาและพิมพบนบรรจุภัณฑไปดวยกัน เปนสวนหนึ่งในการออกแบบกราฟฟก    
ในสวนอารตเวิรก 
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   กรมทรัพยสินทางปญญา กระทรวงพาณิชย ไดใหความหมายของเครื่องหมาย
การคาหรือโลโกวาหมายถึง เครื่องหมายการคา ซึ่งเปนภาพวาด ภาพถาย ภาพประดิษฐ ตรา ชื่อ คํา 
ขอความ ตัวหนังสือ ตัวเลข ลายมือชื่อ กลุมของสี รูปทรงของวัตถุ หรือสิ่งเหลานี้อยางใดอยางหนึ่ง
หรือหลายอยางรวมกัน เพื่อแทนองคการที่เปนเจาของผลิตภัณฑนั้น  
   เครื่องหมายการคามีบทบาทอยางยิ่งตอการออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ 
เพราะชวยใหผูบริโภคจดจําผลิตภัณฑ และสื่อถึงบริษัทเจาของผลิตภัณฑนั้น โดยเฉพาะถาบริษัทนั้น  
มีชื่อเสียงเปนที่รูจักกันทั่วโลก เพื่อปกปองการลอกเลียนแบบผลิตภัณฑผูผลิตควรจดทะเบียน     
เครื่องหมายทางการคาของตนกับกรมทรัพยสินทางปญญา กระทรวงพาณิชย ในกรณีผลิตภัณฑนั้น
จําหนายในประเทศไทย และจดทะเบียนกับหนวยงานในดานนี้ในประเทศที่จะสงออก ซึ่งสามารถ
สอบถามรายละเอียดไดจากกระทรวงพาณิชย 
   รูปแบบของเครื่องหมายการคา จําแนกเปน 4 ลักษณะ คือ (ชัยรัตน  อัศวางกูร, 
2548 : 57) 
   1. แบบตัวอักษร (Letter form) ความเดนอยูที่ผูบริโภคสามารถอานชื่อ   
และจดจําโลโกไปพรอมๆ กัน เชน มามา  
   2. แบบรูปภาพ (Pictorial form) เปนการใชภาพในการสื่อความหมาย เชน 
โลโกรูปแอปเปล ของบริษัทบริษัทแอปเปล (Apple Inc.)   
   3. แบบนามธรรม (Abstract form) โดยนิยมผูกโลโกกับตํานานของตราสินคา 
เชน รูปเครื่องหมายถูก ของไนก้ี 
   4. แบบผสมผสาน (Combinative form) คือ อาจจะมีทั้งภาพและตัวอักษร
อยูรวมกัน เชน ลิโพ ที่มีทั้งตัวอักษรคําวา ลิโพ และภาพชูสองนิ้ว ที่อยูคูกัน 
   การออกแบบรูปแบบของเครื่องหมายการคา จะตองเห็นไดชัดเจน สามารถ   
ดึงดูดผูพบเห็น และแยกแยะไดทั้งระยะใกลและไกล การใชตราสินคาในเมืองไทยนั้น ยังนิยมใช      
รูปของเจาของกิจการมาเปนสัญลักษณทางการคา ซึ่ งอาจจะเปนสมัยความนิยมในอดีต                
แตในปจจุบันจะพบวาสัญลักษณทางการคาดังกลาวไมสามารถสนองกับจุดมุงหมายในการออกแบบ
ตราสินคาไดดีนัก เนื่องจากการสรางภาพพจนและการจําไดเปนไปไดยาก  
   คนสวนใหญมักเขาใจวาเครื่องหมายการคาเปนภาพลักษณที่เปลี่ยนแปลงไมได 
ในความเปนจริ งแลว เครื่ องหมายการคาสามารถปรับเปลี่ ยนใหสอดคลองกับยุคสมัยได                 
โดยเฉพาะอยางยิ่งชวงการออกตลาดสินคาใหม ตัวอยางของเครื่องหมายการคาที่มีการเปลี่ยน      
ตามยุคสมัย คือ เครื่องหมายการคารูปเปลือกหอยของบริษัทเชลล ซึ่งปจจุบันมีความเรียบงายกวา 
เครื่องหมายการคาเดิม เพื่อใหทันสมัยและจดจํางายขึ้น ดังแสดงในภาพที่ 6.8 
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ภาพที่ 6.8 วิวัฒนาการเครื่องหมายการคาของบริษัทเชลล 
ที่มา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 189) 
 
   ในกรณีที่เครื่องหมายการคาและตราสินคาตางกัน การออกแบบกราฟฟกของ
อารตเวิรกจะมีเครื่องหมายการคาอยูหรือไมก็ได ถามี เครื่องหมายการคาจะอยูดานหนาหรือดานหลัง
ของบรรจุภัณฑก็ได ไมมีกฎตายตัว  
   อารตเวิรกของบางผลิตภัณฑจะมีตราสินคารอง (Sub-brand) อยูใกลกับ    
ตราสินคาหลัก (Brand) ซึ่งเปนที่รูจักอยางแพรหลาย เพื่อสื่อสารใหผูบริโภคทราบวา เปนบริษัทเดียวกัน 
ดังตัวอยางที่แสดงในภาพที่ 6.9  
 

 
 

ภาพที่ 6.9 บรรจุภัณฑที่ประกอบดวยตราสินคาหลักและตราสินคารอง 
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  3.2 การเลือกตัวอักษรและตัวพิมพ ในการนําตัวอักษร (Letter) หรือตัวพิมพ 
(Type face) มาใชในการออกแบบกราฟฟก ควรศึกษาและเรียนรูชนิดของตัวอักษร ไดแก 
   3.2.1 รูปแบบของตัวพิมพ (Type style) มีหลากหลายรูปแบบใหเลือกใช  
ตามความเหมาะสมและสอดคลองกับผลิตภัณฑภายใน เชน ผลิตภัณฑที่มีลักษณะเปนน้ํา รูปแบบของ   
ตัวพิมพควรมีลักษณะพลิ้วไหว หรือผลิตภัณฑที่เปนอาหารควรมีรูปแบบของตัวพิมพที่กลมมน ผลิตภัณฑ
ที่มีลักษณะหนักหรือทําดวยเหล็ก รูปแบบของตัวพิมพควรเปนเหลี่ยมและมีความหนา เปนตน 
   3.2.2 ขนาดของตัวพิมพ (Type size) ขนาดของตัวพิมพที่ใชในการออกแบบ
บรรจุภัณฑ จะตองสรางจุดเดนหรือจุดสนใจใหกับผลิตภัณฑ ตราสินคาตองมีอักษรที่มีขนาดใหญ   
เพื่อสรางจุดเดนใหเห็นชัด อานไดงาย รวดเร็ว และสรางการจดจํา ขอความที่เปนชื่อผลิตภัณฑควรมี
ขนาดที่มองเห็นชัดวาสินคาที่บรรจุอยูภายในคืออะไร สําหรับสวนอื่นที่ตองแสดงรายละเอียด เชน 
สวนประกอบ วิธีใช ขอมูลทางโภชนาการ และประโยชนดานตางๆ ที่ผูบริโภคควรรับรู ควรมี     
ขนาดเล็กกวาแตยังอานไดชัดเจน 
   3.2.3 รูปรางลักษณะของตัวพิมพ (Type character) ควรเปนตัวอักษร       
ที่สากลนิยมใชกันแพรหลายทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ลักษณะของตัวพิมพภาษาอังกฤษ   
จําแนกออกเปน 4 ประเภทตามความกวางของตัวพิมพ คือ (มยุรี  ภาคลําเจียก, 2556 : 61) 
    1) ประเภทตัวธรรมดา ไดแก A B C D E F G H K N O P Q R S U V 
X Y Z 
    2) ประเภทตัวแคบ ไดแก L T 
    3) ประเภทตัวกวาง ไดแก M W 
    4) ประเภทตัวบาง ไดแก I J 
   นอกจากนี้ ยังสามารถออกแบบใหเปนตัวหนา ตัวบาง ตัวเอน ตัวธรรมดา      
มีขอบ ไมมีขอบ ฯลฯ ซึ่งนอกจากจะพิจารณาประเภทตัวอักษรแลว ยังตองคํานึงถึงการจัดชองไฟ 
เพื่อใหสวยงามและสามารถอานไดชัดเจนดวย 
  3.3 การใชรูปภาพ รูปภาพหรือภาพประกอบมีบทบาทสําคัญตอบรรจุภัณฑมาก 
ภาพประกอบเปนสิ่งบงชี้ใหผูบริโภคทราบถึงชนิดของผลิตภัณฑไดอยางชัดเจน ภาพประกอบ         
จะทําหนาที่ชวยสรางจุดเดน สรางความเขาใจในตัวผลิตภัณฑ และสรางภาพลักษณใหกับผลิตภัณฑ
อีกดวย การเลือกใชภาพประกอบมี 2 แนวทาง คือ 
   3.3.1 การใชภาพวาด สามารถสื่อความหมายไดใกลเคียงกับภาพถาย และ
สรางภาพพจนที่ดีของผลิตภัณฑได แตภาพวาดไมนิยมใชในผลิตภัณฑอาหาร 
   3.3.2 การใชภาพถาย สามารถสื่อความหมายผลิตภัณฑไดชัดเจนที่สุด        
แตก็ขึ้นอยูกับคุณภาพของการผลิตงานพิมพ ที่จะสงใหภาพถายนั้นสวยงามและเหมือนจริง            
ไดมากนอยเพียงใด 
   การเลือกใชภาพประกอบบนอารตเวิรกของบรรจุภัณฑ ควรคํานึงถึงสิ่งตอไปนี้ 
   1. ไมควรใชภาพประกอบที่แสดงถึงตัวผลิตภัณฑที่มีขนาดใหญเกินความเปนจริง
จากขนาดบรรจุอยูในบรรจุภัณฑ 
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   2. ไมควรใชภาพประกอบที่แสดงถึงตัวผลิตภัณฑที่ขัดตอความเชื่อและ    
ความนิยมของผูบริโภค โดยเฉพาะความเชื่อทางศาสนา เพราะบางประเทศความเชื่อทางศาสนา      
เปนสิ่งสําคัญและกระทบไมได 
   3. ไมควรใชภาพประกอบที่ดอยคุณภาพ ซึ่งหมายถึงคุณภาพในการผลิต    
งานพิมพที่ไมสวย ดอยคุณภาพและขาดความชัด โดยเฉพาะผลิตภัณฑประเภทอาหาร ภาพประกอบ
บรรจุภัณฑ นับวาเปนหนาตาของผลิตภัณฑที่สามารถเรียกรองความสนใจตอการซื้อของผูบริโภค      
ไดดีท่ีสุด 
  3.4 การเลือกสีของอารตเวิรก ประกอบดวยสีของแตละสีของแตละสวน คือ สีของ
พื้นหลัง ตัวอักษร รูปภาพ และลวดลายตางๆ เนื่องจากเครื่องหมายการคาของบริษัทถูกกําหนดใหมีสี
เฉพาะที่ไมสามารถเปลี่ยนได ในทํานองเดียวกันตราสินคาถึงแมวาจะไมกําหนดสีตายตัว แตตอง
พิจารณาใหมีความโดดเดนเชนกัน เพราะตราสินคามีบทบาทตอการกระตุนการขายผลิตภัณฑ 
   ขอกําหนดของตนแบบกราฟฟกบรรจุภัณฑ ประกอบดวย 
   1. สีของตนแบบบรรจุภัณฑ ถาเปนสีที่ เกิดจากการผสมมาสเตอรแบช         
ก็จะกําหนดอยูในรายละเอียดของมาสเตอรแบชที่ใชได เชน สีของตนแบบบรรจุภัณฑพลาสติกคงรูป 
เปนสีที่เกิดจากการพิมพ จะกําหนดอยูในรายละเอียดของอารตเวิรก เชน กลองกระดาษ สีของฟลม
พลาสติก เปนตน 
   2. รายละเอียดของอารตเวิรก ไดแก 
    2.1  การจัดตําแหนงสวนประกอบตางๆ ของขอมูลที่จะพิมพ 
    2.2 รูปแบบของขนาดและตัวพิมพ 
    2.3 รูปภาพ 
    2.4 สีของทุกสวนประกอบ รวมทั้งสีพื้นหลัง  
  สําหรับสวนประกอบของขอมูลที่จะพิมพ บางกรณี ผูออกแบบมีการตกลงกับผูผลิต
ผลิตภัณฑใหจัดเฉพาะขอมูลหลักที่อยูดานหนาของบรรจุภัณฑ เทานั้น เชน ชื่อผลิตภัณฑ          
เครื่องหมายการคา ลักษณะของผลิตภัณฑและรูปภาพ เพื่อทําการประเมินความสามารถในการดึงดูด
สายตา ผูบริโภคในแตละตนแบบของกราฟฟกดานอารตเวิรคที่ออกแบบ ขอกําหนดอยูในรูปของ   
ไฟลอารตเวิรก (Artwork file) ซึ่งเปดดูไดจากคอมพิวเตอร จํานวนตนแบบของกราฟฟกบรรจุภัณฑ    
มักอยูที่ 2 - 3 แบบ หากมากเกินไป อาจสงผลใหการประเมินผลยุงยากและสรุปผลลําบาก 

การประเมินและการเลือกตนแบบกราฟฟกของบรรจุภัณฑ 
 เนื่องจากการพัฒนาและออกแบบกราฟฟกตองทําหลังจากการพัฒนาและออกแบบ
โครงสรางบรรจุภัณฑ ซึ่งการเลือกสีของบรรจุภัณฑและการออกแบบอารตเวิรกจะเริ่มทําหลังจาก   
ไดโครงสรางของบรรจุภัณฑที่ตองการแลว อยางไรก็ดีในธุรกิจปจจุบัน เวลาในการพัฒนามักไมเพียงพอ 
การเลือกสีของบรรจุภัณฑและออกแบบอารตเวิรก จึงตองเตรียมพรอมโดยการทําอารตเวิรกกับ       
ตนแบบบรรจุภัณฑโครงสรางทุกแบบที่จัดทําขึ้น แมวาจะเปนวิธีการที่เสียคาใชจายสูง แตสามารถ   
ยนระยะเวลาในการพัฒนาบรรจุภัณฑได 
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 1. การเลือกตนแบบกราฟฟกบรรจุภัณฑ 
  การเลือกตนแบบกราฟฟกบรรจุภัณฑ แบงออกเปน 2 สวน คือ 
  1.1 การทําตนแบบกราฟฟกบรรจุภัณฑใหมีสีที่ตองการใช ในกรณีที่บรรจุภัณฑ  
เปนพลาสติกคงรูป เชน ขวด ถวย ถาด หลอด ฝา และตองการใหมีสีเฉพาะที่ไมใชสีธรรมชาติของ
พลาสติกนั้น นักออกแบบกราฟฟกจะใหอางอิง โดยใชหมายเลขสี หรือแผนสี หรือใชชิ้นงานพลาสติก
สีจากแหลงอื่น เชน จากขวดหรือฝาของผลิตภัณฑอื่นในตลาด ผูผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกคงรูปนั้น   
จะติดตอกับผูผลิตมาสเตอรแบช ใหเตรียมมาสเตอรแบชเพื่อใชผสมลงในเม็ดพลาสติกในกระบวนการ
ขึ้นรูปพลาสติกนั้น อัตราสวนในการผสมจะเปนการทํางานรวมกันระหวางผูผลิตสีและผูผลิตบรรจุภัณฑ
พลาสติก เพื่อใหไดสีของบรรจุภัณฑพลาสติกตรงตามท่ีตองการ คือ ใกลเคียงกับสีที่อางอิงมากทีสุ่ด 
  1.2 การพิมพอารตเวิรก มี 2 ลักษณะคือ 
   1.2.1 การพิมพบนบรรจุภัณฑโดยตรง ถาอารตเวิรกนั้นพิมพบนบรรจุภัณฑ
โดยตรง เชน บนผิวกระดาษแข็งซึ่งมีสีขาว ไมตองทําตนแบบกลองกระดาษใหเปนสี เพราะสีของ
กลองมาจากการพิมพ ไมไดมาจากการใสสีลงไปในเนื้อกระดาษ แตถาพิมพบนผิวของขวดหรือถวย
หรือหลอดหรือพลาสติกดวยวิธีการพิมพสกรีน และตองใหบรรจุภัณฑพลาสติกนั้นมีสีโดยเฉพาะ     
จําเปนตองทําตนแบบบรรจุภัณฑพลาสติกใหมีสีตามตองการ 
   1.2.2 การพิมพบนฉลาก การพิมพบนฉลากตองใชวัสดุฉลากที่ใชจริง เพื่อ
ใหผลที่ไดใกลเคียงกับบรรจุภัณฑจริงที่สุด สําหรับวิธีการพิมพอารตเวิรกตนแบบนั้น ควรใชวิธีพิมพ
จริง เชน ในกรณีท่ีมีตนแบบอารตเวิรกหลายแบบ และวิธีการพิมพแบบกราวัวร นักออกแบบกราฟฟก   
มักจะตกลงกับผูผลิตสินคาขอใหใชวิธีการพิมพดิจิทอลแทน เพื่อประหยัดคาใชจาย เนื่องจากแมพิมพ       
กราวัวรราคาสูงมาก นอกจากนั้น ฉลากที่พิมพดวยระบบกราวัวรยังตองสั่งครั้งละจํานวนมาก เชน 
20,000 - 50,000 ชิ้น ขึ้นอยูกับขนาดของฉลาก ในขณะที่ความตองการของฉลากของตนแบบอารตเวิรก 
เพื่อประเมินการออกแบบมีจํานวนเพียง 200 - 500 ชิ้น โดยประมาณเทานั้น จึงทําใหตองเสียคาใชจาย
สูงเกินความจําเปน 
 2. การประเมินและเลือกตนแบบกราฟฟกของบรรจุภัณฑ 
  ตามที่กลาวมาแลวเกี่ยวกับการเลือกและประเมินผลของตนแบบบรรจุภัณฑ      
ดานโครงสรางวาการทดสอบการยอมรับของกลุมผูบริโภคเปาหมาย มักนิยมทํากับตนแบบโครงสราง
และกราฟฟกไปพรอมๆ กัน เพราะทั้งโครงสรางและกราฟฟกที่เกี่ยวกับลักษณะภายนอกเปนสิ่งที่ 
แยกกันไมไดในมุมมองของผูบริโภค การเลือกตนแบบบรรจุภัณฑนี้ ในกรณีที่สินคาเปนตราสินคาที่มี
ชื่อเสียงและเปนของบริษัทใหญ การทดสอบการยอมรับของกลุมผูบริโภคเปาหมายนิยมทําในรูป   
ของการวิจัยผูบริโภค เพื่อใหไดขอมูลที่ละเอียด 
  รูปแบบการวิจัยผูบริโภคที่นิยมใชกัน คือ การสนทนากลุม ซึ่งเปนกลุมผูบริโภค      
ที่คุนเคยกับผลิตภัณฑที่ตองการพัฒนาบรรจุภัณฑ จํานวนคนในกลุมมักเปนกลุมละ 8 - 10 คน      
ในระหวางการสนทนากลุม มีการนําตนแบบที่จัดเตรียมไวขึ้นมาใหผูสนทนากลุมดู และสอบถามถึง
ความรูสึกนึกคิดตอตนแบบนั้น นอกจากนั้นยังทํา “Shelf test” ซึ่งหมายถึง การจําลองสภาพการวาง
ผลิตภัณฑบนชั้นวางขายในซูเปอรมารเก็ตจริง โดยนําตนแบบบรรจุภัณฑไปจัดวางทามกลางคูแขงขัน
ของผลิตภัณฑประเภทเดียวกัน แจงใหกลุมผูบริโภคเปาหมายที่เชิญมาสนทนากลุมเดินไปที่ชั้นวาง 
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แลวสังเกตและจับเวลาวากลุมผูบริโภคนี้สามารถหาตนแบบบรรจุภัณฑที่ทดสอบไดยาก งาย       
หรือรวดเร็วเพียงใด 
  ขอคิดเห็นจากคําถามและสังเกตของการสนทนากลุมและการทํา Shelf test 
ประกอบดวย 
  1. ความยากงายในการมองเห็นตนแบบบรรจุภัณฑที่ทดสอบทามกลางผลิตภัณฑ
ของคูแขง 
  2. ความโดดเดนของตนแบบบรรจุภัณฑที่ทดสอบทามกลางผลิตภัณฑของคูแขง 
  3. ลักษณะหรือความแตกตางของตนแบบบรรจุภัณฑที่ทดสอบเมื่อเปรียบเทียบกับ
คูแขง เชน รูปแบบ รูปทรง การใชสี รูปภาพ เปนตน 
  4. ความสามารถในการสื่อสารดานประเภทผลิตภัณฑและคุณประโยชนของตนแบบ
บรรจุภัณฑเมื่อหยิบมาดูใกลๆ 
  5. ความพึงพอใจโดยรวมของตนแบบบรรจุภัณฑ 
  6. ความตองการซื้อผลิตภัณฑที่ทดสอบ และในราคาประมาณเทาไร 

การออกแบบขอกําหนดที่สมบูรณดานกราฟฟกของบรรจุภัณฑ 
 ตนแบบกราฟฟกของบรรจุภัณฑที่คัดเลือกแลว จะมีการนําไปสูการออกขอกําหนด     
ที่สมบูรณ เพื่อใชรวมกับขอกําหนดที่สมบูรณดานโครงสรางของบรรจุภัณฑสําหรับการสั่งซื้อและ  
ควบคุมคุณภาพของบรรจุภัณฑใหตรงตามความตองการ (มยุรี  ภาคลําเจียก, 2556 : 68 - 70) 
 1. ขอกําหนดดานสีของเนื้อวัสดุบรรจุภัณฑ 
  ขอกําหนดดานสีของเนื้อวัสดุบรรจุภัณฑคงรูปจําพวกพลาสติกและแกว กําหนดได
ชัดเจนวาบรรจุภัณฑสวนใดที่ตองการใหมีสี และใชสีของบริษัทอะไร รหัสมาสเตอรแบช อัตราสวน   
ในการผสมลงไปในเม็ดพลาสติก เชน  
  ตัวขวด : สีขาว รหัสของมาสเตอรแบช WI 2% ของบริษัท A 
  ฝาขวด : สีชมพู รหัสมาสเตอรแบช PK 4% ของบริษัท B 
 2. ขอกําหนดดานงานพิมพบรรจุภัณฑ 
  ขอกําหนดดานงานพิมพบรรจุภัณฑ ไดแก ระบุวิธีการพิมพ ชนิดของวัสดุที่พิมพ 
และจํานวนสีที่อางอิงอารตเวิรกท่ีใหคุณภาพงานพิมพที่อนุมัติโดยผูรับผิดชอบดานกราฟฟกบรรจุภัณฑ 
ตัวอยางเชน 
  กลองยาสีฟน : พิมพดวยระบบออฟเซตบนกระดาษดูเพล็กซ 350 กรัมตอตารางเมตร 
พิมพ 5 สี โดยมีรายละเอียดของงานพิมพตามอารตเวิรกที่ใหไว มีคุณภาพการพิมพมาตรฐานตามที่
อนุมัติ และมีลายเซ็นของผูจัดการตลาดกํากับไว 
  ฉลากของขวด : พิมพดวยระบบเฟล็กโซกราฟ บนพลาสติกใสชนิดโพลีพรอพพีลีน 
พิมพ 5 สี และปมเงินโดยมีรายละเอียดของงานพิมพตามอารตเวิรกที่ใหไว มีคุณภาพการพิมพ    
มาตรฐานตามอนุมัติ และมีลายเซ็นผูจัดการตลาดกํากับไว 
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  ฉลากฟลมหดของขวด : พิมพดวยระบบกราวัวรบนฟลมหดที่ทําดวยโพลีไวนิลคลอไรด 
ความหนา 40 ไมครอน พิมพ 7 สี โดยมีรายละเอียดของงานพิมพตามอารตเวิรกที่ใหไว คุณภาพพิมพ
มาตรฐานตามที่อนุมัติและมีลายเซ็นของผูจัดการตลาดกํากับไว 
 3. การควบคุมคุณภาพการพิมพบนบรรจุภัณฑ 
  เนื่องจากคุณภาพการพิมพที่อยูบนบรรจุภัณฑเปนสวนสําคัญของลักษณะภายนอก
ของบรรจุภัณฑที่มีผลตอการยอมรับของผูบริโภค และตอกฎระเบียบขอบังคับของประเทศที่จําหนาย
ผลิตภัณฑ การควบคุมคุณภาพที่ผูผลิตบรรจุภัณฑตองใหความสําคัญและเขมงวดในทุกกระบวนการ
ของการพิมพ ในขณะเดียวกันผูผลิตผลิตภัณฑก็ตองมีระบบในการตรวจสอบคุณภาพงานพิมพ      
ของบรรจุภัณฑที่สั่งซื้อดวยเชนกัน แตในทางปฏิบัติ งานพิมพบรรจุภัณฑที่ผลิตเปนจํานวนมากๆ     
ไมสามารถเปนไปตามที่อนุมัติไดทุกๆ ชิ้นของบรรจุภัณฑ เนื่องจากมีความไมสม่ําเสมอในดานวัสดุ  
การพิมพ หมึกพิมพ การปรับตั้งเครื่องพิมพ ผูควบคุมเครื่องพิมพ เปนตน 
  เปนที่สังเกตวาบริษัทผูผลิตผลิตภัณฑรายใหญมักมีวิธีการทดสอบเหลานี้เปนของ  
ตนเอง ซึ่งตางไปจากวิธีทดสอบมาตรฐานระหวางประเทศไปบาง ผูผลิตบรรจุภัณฑจําเปนตอง    
ตรวจสอบวาลูกคาใชวิธีทดสอบใด แตเพื่อขจัดปญหาผลทดสอบที่ตางกันอันเปนผลมาจากวิธีทดสอบ
ตางกัน ควรใชวิธีเดียวกัน 
  ขอบกพรองของงานพิมพบรรจุภัณฑ แบงเปน 3 ระดับ ดังนี้  
  1. ระดับวิกฤต หมายถึง ขอบกพรองงานพิมพท่ีเกี่ยวกับ 
   1.1 ไมเปนไปตามกฎระเบียบขอบังคับของบรรจุภัณฑ เชน อย. ผิด, ไมมี อย. 
หรือ อย. ไมชัดเจน ในกรณีที่ผลิตภัณฑจําหนายในประเทศไทย และตองขึ้นทะเบียนอาหารและยา 
กับกระทรวงสาธารณสุข 
   1.2 พิมพผิด โดยการใชอารตเวิรคผิด 
   1.3 บารโคดอานไมไดดวยเครื่องสแกนเนอร อันจะมีผลตอระบบการจําหนาย 
   1.4 สีที่พิมพหลุดออกเม่ือทดสอบตามวิธีที่กําหนด 
  2. ระดับรุนแรง หมายถึง ขอบกพรองการพิมพที่ไมมีผลตอกฎระเบียบขอบังคับ   
ของบรรจุภัณฑ ไมมีผลตอการคา แตมีผลตอการยอมรับของผูบริโภคและตอภาพลักษณของบริษัทผูผลิต
ผลิตภัณฑ เชน สีพิมพตางไปจากคุณภาพมาตรฐานที่อนุมัติไวอยางชัดเจน พิมพเหลื่อมอยางเห็นไดชัด 
สีไมทนแดดเมื่อทดสอบตามวิธีที่กําหนด ตําแหนงที่ปมเกิดการคลาดเคลื่อนอยางชัดเจนหรือไมสมบูรณ 
  3. ระดับเล็กนอย หมายถึง ขอบกพรองงานพิมพเล็กนอยที่ไมมีผลตอการยอมรับ
ของผูบริโภคสวนใหญ หรือตอภาพลักษณของบริษัทผูผลิตผลิตภัณฑ แตอาจมีผูบริโภคบางราย     
สังเกตเห็น และเกิดความลังเลในการซื้อผลิตภัณฑนั้น เชน พิมพเหลื่อมเล็กนอย ความมันวาวที่เกิดจาก
งานเคลือบนอยลงกวาที่อนุมัติไว เปนตน การตรวจสอบคุณภาพและเกณฑในการยอมรับของงาน
พมิพบรรจุภัณฑใชหลักการเดียวกับการควบคุมคุณภาพของวัสดุและบรรจุภัณฑดานโครงสรางที่กลาวไว  
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จริยธรรมของนักออกแบบบรรจุภัณฑ 
 ปจจุบันยังมิไดมีผูที่กําหนดจริยธรรมของนักออกแบบบรรจุภัณฑไวอยางชัดเจน มีเพียง
การกลาวถึงคุณสมบัติของนักออกแบบในภาพรวมกวางๆ โดยมิไดเจาะจงไปยังการออกแบบสาขาใด
สาขาหนึ่งโดยเฉพาะ ซึ่งมีการพิจารณาคุณสมบัติของนักออกแบบที่ดีไว ดังนี้ (ยุทธพงษ  สืบภักดี, 
2558) 
 1.  เปนผูที่มีความคิดสรางสรรค และมีความเชื่อมั่นในตนเอง นี่คือสิ่งที่สําคัญที่สุดของ
นักออกแบบ ถาขาดสมองและความคิดในการสรางสรรคผลงาน ไมเคยสราง ไมเคยคิด หรือใชวิธี 
ลอก ดัดแปลงของคนอ่ืนโดยไมใชเวลาในการคิดสิ่งใหมๆ ก็ไมสามารถเรียกเปนนักออกแบบได ดังนั้น
นักออกแบบตองเปนผูสรางสรรคสิ่งใหมๆ เสมอ 
 2.  เปนผูที่มีทักษะในการออกแบบ ทักษะ หมายถึง สิ่งที่เกิดขึ้นจากการทดลองปฏิบัติ 
ทําซ้ําๆ จนเกิดความชํานาญ และเขาใจอยางถองแทในแขนงนั้นๆ ซึ่งขอนี้ก็จะหมายความวา การคิด
ไอเดียอะไรใหมๆ ออกมาได แตไมลงมือทําหรือปฏิบัติ สรางสรรคออกมาเปนผลงานจริง ก็จะไมได
ทักษะหรือความเขาใจในกระบวนการทํางานนั้นๆ เลย ยกตัวอยางเชน นักออกแบบคนที่ 1 ใช
โปรแกรมคอมพิวเตอรเปนทุกอยาง เลยไมฝกใชงานบอยๆ ใหเกิดความชํานาญ แตอีกคนหนึ่งฝกใช
งานทุกวันจนมีความชํานาญอยางสูง เมื่อถึงเวลาลงมือปฏิบัติจริง ในระยะเวลาที่กําหนด นักออกแบบ
คนที่ 1 ทําเสร็จโดยใชเวลาในการปฏิบัติไป 2 ชั่วโมง ในขณะที่อีกคนนั้นใชเวลาแค 30 นาทีเทา
นั้นเอง สิ่งนี้เรียกวา ทักษะ และสิ่งนี้จะเห็นผลจริงในการทํางาน ตอใหออกแบบงานมาดีเพียงใดแตสิ่ง
นั้นไมสามารถสรางสรรคออกมาเปนผลงานจริงๆ ได ก็ไมมีประโยชนเพราะใชเวลามากเกินไป  
 3.  เปนผูที่ รู จักสั ง เกตและทําความเขา ใจกับสิ่งแวดลอมรอบ ๆ ตัว ซึ่งมีทั้งสภาพ     
ทางธรรมชาติ และสิ่งตางๆ ที่มนุษยสรางสรรคขึ้น เพื่อใหเปนแหลงความคิดสรางสรรคในการออกแบบ 
คุณสมบัติเริ่มตนของนักออกแบบ คือ เปนผูชางสังเกต การเปนผูชางสังเกตนั้น จะไดมุมมองใหมๆ 
จากสิ่งที่สังเกตเห็นเสมอ ไมวาสิ่งนั้นมันจะเล็กนอยเพียงใดแตมันก็ทําใหเกิดความคิดที่ยิ่งใหญ        
ถารูจักคิด รูจักสังเกต รูจักพิจารณา และพัฒนาตัวเอง  
 4.  เปนผูที่ติดตามการเปลี่ยนแปลงและความเคลื่อนไหวของงานออกแบบสรางสรรค
ทุกสาขาอยูเสมอ นักออกแบบที่ดีนั้นควรจะรอบรูในทุกแขนงวิชาเพื่อนําความรูนั้นมาชวยในการ
พัฒนาและออกแบบ ไมวาจะเปนในศาสตรใดๆ ก็ตาม เชน เมื่อตองการจะออกแบบ เกาอี้สําหรับคน
พิการทางเทา ก็ตองศึกษาหาความรูวา ทําอยางไงถึงจะออกแบบใหคนพิการทางเทานั้นไดสามารถใช
สิ่งที่คิดออกแบบมานั้นไดอยางมีประสิทธิภาพมากที่สุด จึงควรที่จะตองเริ่มศึกษาตั้งแตเรื่องของกาย
วิภาคศาสตร อุปกรณอิเล็กทรอนิกส วัสดุที่จะนํามาใช แมกระทั่งเรื่องของจิตใจของผูพิการ เพื่อที่จะ
ไดนําขอมูลทั้งหมดนั้นมาประมวลหาความพอดี ความเหมาะสม และลงมือปฏิบัติใหเกิดผลที่นาพอใจ 
ทั้งตอนักออกแบบและผูใชใหมากที่สุดนั้นเอง 
 5.  เปนผูที่มีความสนใจศึกษาความเชื่อและผลงานที่ออกแบบตามความเชื่อในยุคตางๆ 
ที่ผานมา เพื่อนํามาใชเปนพื้นฐานในการออกแบบสรางสรรคใหกาวหนาตอไปในปจจุบันและอนาคต
เรื่องราวในอดีตนั้นไมใชเปนเรื่องของความลาสมัย ทุกอยางลวนมีความลงตัวและดีที่สุดในยุคสมัยนั้นๆ 
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เพียงแตเทคโนโลยีทางวัตถุนั้นอาจจะยังเทียบกับสมัยนี้ไมได ฉะนั้นการที่จะศึกษาแนวความคิดของ
การออกแบบในยุคสมัยตางๆ นั้นมีประโยชนเปนอยางมากในการทําความเขาใจในจุดประสงคและ
สามารถนําความคิดนั้นมาพัฒนาตอยอดไปไดเรื่อยๆ  
 6.  เปนผูที่เขาใจสภาพแวดลอมของสังคม และความตองการของประชาชน เพื่อให  
การออกแบบสอดคลองกับความตองการ สังคมคือ กลุมที่มนุษยนั้นรวมตัวกนัอยูและใชวิถีชีวิตรวมกัน 
นักออกแบบก็คือสวนหนึ่งในสังคม เมื่อตองการสรางสรรค ออกแบบสิ่งหนึ่งสิ่งใดนั้น ก็ตองมองสังคม
ควบคูไปพรอมกันดวย เพราะวาสิ่งที่นักออกแบบคิดนั้นเมื่อมันออกมาเปนผลงานแลวสังคมไมใหการ
ยอมรับหรือวาไมใชงาน สิ่งที่ออกแบบมาก็คงจะไมมีประโยชนอะไรเลย ฉะนั้นนักออกแบบที่ดีตองใช
ชีวิตและอยูในสังคม เขาใจในวิถีชีวิต วัฒนธรรม ประเพณีของสังคมนั้นๆ แลวนําสิ่งที่ตองการพัฒนา
มาปรับปรุงสรางสรรคใหเกิดสิ่งใหมที่สังคมนั้นๆ ตองการ จึงจะทําใหผลงานที่ออกแบบมีคุณคาและ
ไดรับการยอมรับ จึงจะเรียกวานักออกแบบ 
 7.  เปนผูที่มีความเขาใจงานออกแบบแตละชนิด เพื่อใหการออกแบบสามารถตอบสนอง
ไดตรงตามจุดประสงคของงานออกแบบนั้น ๆ ในศาสตรของการออกแบบ การที่จะออกแบบสิ่งๆ ใด ก็
ควรที่จะเขาใจในกระบวนการของสิ่งทีต่องการจะใหเกิดผลตามที่คาดหวังไว ฉะนั้นนักออกแบบตองคิด
ใหเปนกระบวนการตั้งแตทําเพื่ออะไร ทําแลวไดอะไร ทําแลวเกิดประโยชนอยางไร ทําแลวจะใชได
จริงหรือไม ทําแลวจะประสบผลสําเร็จหรือไม  
 เมื่อนําคุณสมบัติของนักออกแบบที่ดีมาพิจารณาและขยายความไปสูการออกแบบ 
บรรจุภัณฑ สามารถสรุปจริยธรรมของนักออกแบบบรรจุภัณฑตามแนวคิดของผูเขียนได ดังนี้ 
 1. ตองเปนผูที่คิดสรางสรรคและออกแบบบรรจุภัณฑดวยตนเอง ไมลอกเลียนแบบ
งานของผูอื่น  
  การออกแบบบรรจุภัณฑที่ดี ตองไมจงใจที่จะเลียนแบบตราสินคาอื่น เพื่อให        
ผูบริโภคเกิดความสับสนหรือเขาใจผิด ดังนั้นนักออกแบบจําเปนที่จะตองสรางสรรคการออกแบบ       
ใหมีความแตกตางจากผลิตภัณฑของคูแขง 
 2. ตองเปนผูที่มีความรับผิดชอบในงานของตน  
  มีการฝกฝนทักษะการออกแบบบรรจุภัณฑอยูเสมอ เพื่อใหสามารถออกบรรจุภัณฑ
ไดอยางมีประสิทธิภาพและประสิทธิผล ตรงตามเวลาที่ไดรับมอบหมาย 
 3. เปนผูที่ใฝรูเกี่ยวกับการออกแบบบรรจุภัณฑ  
  เปนผูที่ใฝรูเกี่ยวกับการออกแบบบรรจุภัณฑ หมายความวา จะตองมีการศึกษา    
แนวโนมการเปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยีที่นํามาใชกับงานบรรจุภัณฑ เทคโนโลยีการผลิตและการพิมพ 
วัสดุบรรจุภัณฑ  
 4. เปนผูที่มีความกระตือรือรนในงานที่ไดรับมอบหมาย  
  นักออกแบบบรรจุภัณฑที่ดี จะตองเรียนรูการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมผูบริโภค หรือ
แมแตการศึกษาขอมูลสินคาที่จะนําบรรจุภัณฑไปใชงาน เพื่อนําไปปรับใชในการออกแบบบรรจุภัณฑ
ที่สามารถตอบสนองความตองการของผูบริโภค และเจาของสินคาหรือผูวาจาง 
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 5. ตองเปนผูที่รักและเคารพในอาชีพนักออกแบบบรรจุภัณฑ  
  ไมโจมตีหรือใสรายผูรวมอาชีพหรือโจมตีผลงานของผูอื่น  
 6. ตองมีความซื่อสัตยสุจริตและมีคุณธรรมในการออกแบบ  
  ไมออกแบบบรรจุภัณฑที่มีลักษณะหลอกลวงผูบริโภค เชน บรรจุภัณฑที่ขนาดใหญ
เกินความจําเปน ทําใหผูบริโภคเขาใจผิดวาสินคามีปริมาณมาก หรือการออกแบบบรรจุภัณฑใหมี
ความหรูหราและตนทุนสูงโดยไมจําเปน สงผลใหผูบริโภคตองซื้อสินคาราคาแพง 
 7. ตองมีความรับผิดชอบตอสังคมและสิ่งแวดลอม  
  การออกแบบบรรจุภัณฑตองรับผิดชอบตอสังคม ไมใชขอความหรือภาพที่จะกอ     
ใหเกิดความเขาใจผิดหรือกอใหเกิดขอขัดแยง การออกแบบบรรจุภัณฑที่ดี จะตองเลือกใชวัสดุและ    
พลังงานในการผลิตอยางประหยัด ลดคาใชจายในการขนสงหรือการเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑที่เปนมิตร
ตอสิ่งแวดลอม หลีกเลี่ยงผลกระทบตอสิ่งแวดลอม หรือหากมีความจําเปนก็ควรกระทบใหนอยที่สุด 

การสื่อความหมายของบรรจุภัณฑตอความรูสึกของผูบริโภค 
 บรรจุภัณฑ เปนประตูดานสุดทายในการที่จะเขาถึงผูบริโภค ดังนั้นการออกแบบกราฟฟก
บนบรรจุภัณฑจะตองสามารถสื่อความหมายและกระตุนความรูสึกของผูบริโภคไดดวย โดยทั่วไปแลว
จุดมุงหมายทั่วๆ ไปในการออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ เพื่อ 
 1. เดน (Stand out) ภายใตสภาวะการแขงขันอยางรุนแรง ตัวบรรจุภัณฑจําตอง
ออกแบบใหเดนสะดุดตา (Catch the eye) จึงจะมีโอกาสไดรับความสนใจจากกลุมเปาหมายเมื่อวาง
ประกบกับบรรจุภัณฑของคูแขง เทคนิคที่ใชกันมากคือ รูปทรงและขนาดซึ่งเปนองคประกอบพื้นฐาน
ของบรรจุภัณฑหรืออาจใชการตั้งตราสินคาใหเดน เปนตน  
 2. ภาพพจนของตราสินคาที่แตกตาง (Brand image differentiate) เปนความรูสึก   
ที่จะตองกอใหเกิดขึ้นกับกลุมเปาหมายเมื่อมีการสังเกตเห็น แลวจูงใจใหอานรายละเอียดบนบรรจุภัณฑ 
การออกแบบภาพพจนของตราสินคาใหมีความแตกตางนี้เปนวิธีการออกแบบที่แพรหลายมาก       
ดังตัวอยางในภาพที่ 6.10 แสดงความรูสึกของผูบริโภคที่มีตอตราสินคาตางๆ โดยแยกตามความสบายใจ 
การจดจําไดงาย ความไววางใจ และความประทับใจซึ่งเปนการสื่อภาพพจนขององคกรโดยการวาง
ตําแหนงของตราสินคา 
 3. ความรูสึกรวมที่ดี การออกแบบบรรจุภัณฑเปนพาณิชยศิลปที่สรางขึ้นเพื่อใหผูซื้อ
เกิดความรูสึกที่ดีตอศิลปะที่ออกแบบบรรจุภัณฑโดยรวมทั้งหมด เริ่มจากการกอใหเกิดความสนใจ
ดวยความเดน เปรียบเทียบรายละเอียดตางๆ เพื่อจูงใจใหตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑ สรางความมั่นใจ   
เพิ่มขึ้นสําหรับกลุมเปาหมายบางกลุม และจบลงดวยความรูสึกที่ดีที่สามารถสนองตอความตองการ
ของผูซื้อได กอใหเกิดการตัดสินใจซื้อ "ซื้อฉันสิ" (Buy me) จึงนับเปนรูปธรรมสุดทายที่บรรจุภัณฑ
ตองทําใหปรากฏขึ้น ดวยเหตุนี้การชักจูงหวานลอมโดยรูป คําบรรยาย สัญลักษณ หรือรางวัลที่ไดรับ
ยอมสรางใหเกิดความรูสึกอยากเปนเจาของและอยากทดลองใชผลิตภัณฑพรอมบรรจุภัณฑนั้น ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี
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ภาพที่ 6.10 ความรูสึกของผูบริโภคที่มีตอตราสินคา 
ที่มา (Lee, T.L. ; อางถึงใน ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 190) 
 
 เนื่องจากลักษณะรูปรางและสิ่งที่ปรากฏบนบรรจุภัณฑ เปนเครื่องมือเพื่อใชสื่อความหมาย
ของบรรจุภัณฑตอความรูสึกของผูบริโภค ดังนั้นในการสื่อความหมายใหไดผล ควรตองพิจารณาตาม
ขั้นตอนดังตอไปนี้ 
 1. วิเคราะหขั้นตอนการตัดสินใจเลือกซื้อ 
  ในตลาดสินคาอุปโภคบริโภค กลุมเปาหมายที่จับจายซื้อผลิตภัณฑมีเหตุจูงใจ       
ที่แตกตางกัน การออกแบบบรรจุภัณฑทางดานกราฟฟกตองพยายามสื่อความหมายไปยังความรูสึก
ของผูบริโภค และสามารถสนองตอบตอสิ่งจูงใจของกลุมเปาหมายที่จะใหเลือกสินคา กลุมเปาหมาย  
ที่เลือกสินคาอุปโภคบริโภคมีลักษณะแตกตางกัน ซึ่งอาจแยกไดดังนี้ (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  
คงเจริญเกียรติ, 2541 : 190 - 191) 
  1. ซื้อนอยแบบดาวกระจาย กลุมเปาหมายเหลานี้มักจะเปนคนโสด ครอบครัว
ขนาดเล็กและหนุมสาววัยรุนที่มีกําลังซื้อไมมากนัก ซื้อผลิตภัณฑปริมาณนอยชิ้น แตอาจซื้อ       
หลายประเภทขึ้นอยูกับกําลังการซื้อ การออกแบบสําหรับกลุมเปาหมายนี้จะตองคํานึงถึงปริมาณ    
ตอบรรจุภัณฑที่นอยมีความสะดวกในการใชและเก็บหลังการใช 
  2. ซื้อมากแบบดาวเต็มฟา กลุมเปาหมายนี้อาจจะกวางกวาหรือมีมากกวา        
กลุมเปาหมายแบบแรก การออกแบบกราฟฟกบรรจุภัณฑเพื่อการจับกลุมเปาหมายนี้ใหชัดเจน      
จึงคอนขางลําบากมากกวา การออกแบบควรมุงใหความสําคัญตอสถานที่จําหนายผลิตภัณฑหรือ    
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จุดขายเปนหลัก พรอมทั้งพิจารณาสภาวะคูแขงขัน ยกตัวอยางเชน โฟมลางหนาสําหรับผูชาย จะตอง
ออกแบบบรรจุภัณฑที่แสดงออกถึงความเปนชายบนบรรจุภัณฑ และพยายามฉีกแนวจากคูแขงขัน 
  3. ซื้อแบบดาวดวงเดน เปนการซื้อแบบเฉพาะเจาะจง เชน การซื้อเครื่องดื่มชูกําลัง 
กลุมเปาหมายจะสามารถกําหนดไดอยางเดนชัด การออกแบบจะเนนอรรถประโยชนและภาพพจน
ของผลิตภัณฑเปนเกณฑ เหตุจูงใจในการซื้อผลิตภัณฑเหลานี้ เปนการซื้อเพราะความนิยม          
และความเชื่อถือ 
  4. ซื้อแบบดาวหาง การซื้อแบบไมไดตั้งใจ กลาวคือ เกิดความอยากไดอยางฉับพลัน 
เมื่อเห็นผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑของฝากสําหรับนักทองเที่ยวนับไดวาเปนการซื้อแบบดาวหาง การออกแบบ
จะเนนสถานที่ผลิต ตราสินคา สวนประกอบทางโภชนาของผลิตภัณฑ เปนตน สวนรูปแบบกราฟฟก
จะสะดุดตาและสะดวกในการขนยาย 
 2. สรีระในการอานและประสาทสัมผัส 
  สวนประกอบตางๆ ที่ออกแบบบนบรรจุภัณฑจะไดรับการอานโดยทางประสาทตา 
ประสาทความรูสึกของคนจะอานขอมูลเปรียบเทียบกับประสบการณเดิมที่มี เชน ยี่หอ สีสันในการ
ออกแบบ หรืออาจมีการเปรียบเทียบกับขอมูลของบรรจุภัณฑคูแขงที่อยูใกลๆ แลวทําการวิเคราะห 
ตามข้ันตอนที่แสดงในภาพท่ี 6.11 กระบวนการตัดสินใจดังกลาวนี้จะกระทําอยางเร็วมากโดยใชเวลา
ไมกี่วินาที (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกยีรติ, 2541 : 191)  
 

 
 
ภาพที่ 6.11 ขั้นตอนการตัดสินใจซื้อ 
ที่มา (ปุน คงเจริญเกียรติ และสมพร คงเจริญเกียรติ, 2541 : 191) 
 
  จากขั้นตอนการตัดสินใจซื้อดังกลาว ภายใตสภาวะการจัดจําหนายในซุปเปอรมารเก็ต 
ขั้นตอนของความสนใจในบรรจุภัณฑใดๆ ที่วางอยูบนชั้นวางมักจะเกิดในระยะประมาณ 3 เมตรขึ้นไป
หรือในระยะที่คนผานชั้นวาง การออกแบบใหเกิดความสนใจในระยะนี้ มักจะเกิดจากรูปทรงและ 
สวนประกอบโดยรวมของบรรจุภัณฑ เชน ตราสินคา เปนตน บอยครั้งที่เกิดจากโฆษณาหรือมีความ
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ทรงจําที่ดีมากอน ในบางครั้งอาจเกิดจากปายโฆษณา ณ จุดขาย ราคาที่ลดพิเศษหรือมีการสงเสริม
การขาย เปนตน 
  ขั้นตอนความประทับใจในบรรจุภัณฑจะเกิดในระยะไมเกิน 3 เมตรซึ่งเปนระยะ    
ที่กลุมเปาหมายเริ่มอานไดวาสินคาเปนอะไร ผูผลิตเปนใคร ในชวงระยะไมเกิน 3 เมตรที่กลุมเปาหมาย
เริ่มอานรายละเอียดบนบรรจุภัณฑได สวนประกอบในการออกแบบที่สําคัญ คือ ตองทราบถึงจุดเดน
ของสินคา ซึ่งบรรจุภัณฑพยายามจะอวดและเชิญชวนใหติดตามรายละเอียดบนบรรจุภัณฑดวยการ
หยิบขึ้นมาพิจารณาและเปรียบเทียบ 
  ขั้นตอนที่เหลือ คือ การเปรียบเทียบหารายละเอียดเพื่อความมั่นใจ การตัดสินใจซื้อ
หรือไมซื้อนั้นมักจะเกิดในระยะไมเกิน 1 เมตร ตามภาพที่ 6.12 ระยะนี้เกิดขึ้นที่ระยะประมาณ      
20 เซนติเมตร คือ ในระยะที่กลุมเปาหมายจะหยิบบรรจุภัณฑขึ้นมาศึกษาเปรียบเทียบและตัดสินใจ 
 

 
 
ภาพที่ 6.12 ความกวางที่มองเห็นในแตละระยะจากชั้นวาง 
ที่มา (Lee, T.L. ; อางถึงใน นภวรรณ  คณานุรักษ, 2547 : 42) 
 
  2.1 สรีระการอาน ณ จุดขาย ภายในซุปเปอรมารเก็ต ชั้นที่วางผลิตภัณฑมีอยู 
หลายสวนหลายประเภท ผลิตภัณฑในแตละสวนจะถูกจัดวางเรียงเปนชั้นๆ จากการศึกษาสรีระ     
การอานของคนจะพบวา โดยเฉลี่ยการอานรายละเอียดบนบรรจุภัณฑท่ีอยูบนชั้นวางจะอยูที่ระยะหาง
ไมเกิน 1 เมตรหรือประมาณ 90 เซนติเมตร จากชั้นที่วางแสดงผลิตภัณฑ ณ ระยะหางประมาณ     
90 เซนติเมตรนี้ สายตาที่กวาดอานไปตามแนวราบหรือแนวของชั้นวางจะอยูในระยะประมาณ    
130 เซนติเมตร ดังแสดงในภาพที่ 6.12 ซึ่งจากการศึกษาการอานในแนวดิ่ง จะพบวา ระดับความสูง
ที่สายตาจะใหความสนใจมากที่สุดจะอยูที่ระดับความสูงจากพื้นประมาณ 110 เซนติเมตรดังแสดง   
ในรูปที่ 6.13 ชั้นวางที่อยูสูงจากพื้นตั้งแตระดับ 60 เซนติเมตรถึง 125 เซนติเมตรจะเปนชั้นที่ไดรับ
ความสนใจมากกวาชั้นที่อยูในระดับความสูงอื่นๆ ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 
 

180

 
 
ภาพที่ 6.13 ผลการศึกษาการอานตามแนวดิ่งของชั้นวาง 
ที่มา (Lee, T.L. ; อางถึงใน นภวรรณ  คณานุรักษ, 2547 : 43) 
 
   การศึกษายังไดศึกษาถึงโอกาสที่สินคาจะถูกหยิบจากชั้นที่มีความสูงตางๆ กัน 
ผลปรากฏวาผลิตภัณฑที่วางอยูในระดับที่ความสูงที่ 93 - 100 เซนติเมตร จากพื้นจะมีโอกาสไดรับ
การหยิบมากที่สุด เนื่องจากเปนชั้นที่สะดวกตอการหยิบมากที่สุดซึ่งใหคะแนนเต็ม 100 ชั้นวางที่มี
โอกาสไดรับการหยิบรองลงมา คือ ชั้นวางที่มีความสูงจากพื้น 120 - 145 เซนติเมตร นับเปนคะแนน
ได 85 คะแนน แตในความเปนจริงแลว ระดับความสูงนี้เปนระดับที่ผลิตภัณฑจะไดรับการมองเห็น
มากที่สุด สําหรับความสูงอื่นๆ ที่ลดหลั่นกันไปตามที่แสดงในภาพที่ 6.14 กลาวโดยสรุปไดวา       
เมื่อเทียบความสูงของชั้นวางจากความสูงของไหล ชั้นวางที่ต่ํากวาไหลจะมีโอกาสไดรับการหยิบ    
มากกวาชั้นวางที่อยูในระดับความสูงกวาไหล 
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ภาพที่ 6.14 โอกาสการถูกหยิบและขายไดของผลิตภัณฑ ณ ความสูงที่แตกตางกันของชั้นวาง 
ที่มา (Lee, T.L. ; อางถึงใน นภวรรณ  คณานุรักษ, 2547 : 44) 
 
   จากขั้นตอนและระยะทางที่เกี่ยวของดังกลาวนี้ เปนหนาที่หลักของผูออกแบบ
บรรจุภัณฑจําตองออกแบบสวนประกอบของบรรจุภัณฑตางๆ เชน ชื่อ ตราสินคา โลโก ไวที่ดานใด
ดานหนึ่งของท้ัง 6 ดานของบรรจุภัณฑเพ่ือดึงดูดวามสนใจและกระตุนความรูสึกของผูซื้อ นอกจากนั้น
การจัดสรรเลือกตําแหนงของสวนประกอบการออกแบบบรรจุภัณฑเรียงตามลําดับกอนหลังวาจะไวที่ไหน 
บนบรรจุภัณฑแตละดานนั้นจะตองเขาใจถึงสรีระการอานของสายตาเมื่อเพงมองสิ่งของใดๆ ในระยะ
ไมเกิน 1 เมตร 
  2.2 สรีระในการอานบรรจุภัณฑ จากการทดลองโดยใชอุปกรณวัดการเคลื่อนไหว
ของสายตาคนพบวา คนสวนใหญมีการเคลื่อนไหวของลูกนัยนตาในการอานคลายคลึงกัน กลาวคือ 
(ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 193) 
   2.2.1 เมื่อสายตาเริ่มเพงจากจุดเริ่มตนจุดใดจุดหนึ่งเหมือนๆ กัน สายตา     
จะเริ่มอานจากทางซายมือข้ึนสูขางบน 
   2.2.2 การกวาดสายตาจะเริ่มกวาดจากดานซายไปยังดานขวาในแนวทาง    
ตามเข็มนาฬิกา 
   2.2.3 สายตาจะเจาะหาจุดสิ้นสุดในการอานซึ่งมักจะเปนขวามือขางลาง  
   จากการคนพบสรีระการอานดังกลาว จะพบวาตําแหนงของบรรจุภัณฑ      
ทางซายมือจะไดรับการอานกอนทางขวามือ ในขณะเดียวกันตําแหนงทางสวนบนของบรรจุภัณฑ     
จะไดเปรียบกวาสวนลางของบรรจุภัณฑ ดังนั้นในการออกแบบบรรจุภัณฑจากขอมูลที่ไดรับ เชน    
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กลยุทธทางการตลาด สภาวะคูแขง และปจจัยอื่นๆ ผูออกแบบจะสามารถจัดเรียงสวนประกอบตางๆ 
ของการออกแบบใหสอดคลองกับเปาหมายในการออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ 
 3. เทคนิคการออกแบบ 
  รูปลักษณของบรรจุภัณฑนั้นสามารถจับตองได ซึ่งโดยปกติแลวมักจะเปนรูปทรง
เรขาคณิต เชน สี่เหลี่ยมและทรงกลมรูปทรงที่แตกตางกันยอมกอใหเกิดความรูสึกที่แตกตางกัน   
ความกาวหนาทางเทคโนโลยีคอมพิวเตอรทําใหเพิ่มขีดความสามารถในการออกแบบรูปทรงตางๆ กัน
ของวัสดุหลัก 4 ประเภท อันไดแก กระดาษ โลหะ แกว และพลาสติก ที่เห็นไดชัด คือ กระปองโลหะ
ที่แตเดิมมักเปนรูปทรงกระบอก แตเทคโนโลยีสมัยใหมสามารถออกแบบรูปทรงอื่นที่ เรียกวา 
Contour packaging กอใหเกิดความสะดุดตาและสรางความสนใจใหแกกลุมเปาหมาย ดังแสดง    
ในภาพที่ 6.15  
 

 
 

ภาพที่ 6.15 บรรจุภัณฑประเภท Contour packaging 
ที่มา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 201) 
 
  นอกจากรูปลักษณของตัวบรรจุภัณฑ การออกแบบกราฟฟกมีบทบาทอยางมาก    
ในการสรางภาพลักษณที่ดีแกกลุมเปาหมาย เทคนิคการออกแบบกราฟฟกสามารถนําไปประยุกตใช
ในหลายรูปแบบ คือ 
  3.1 การออกแบบเปนชุด (Package uniform) การออกแบบเปนชุดเปนเทคนิค    
ที่นิยมใชกันมาก จากกราฟฟกงายๆ ที่เปนจุดเสนและภาพ มาจัดเปนรูปบนบรรจุภัณฑ สรางอารมณรวม
จากการสัมผัสดวยสายตา หลักเกณฑในการออกแบบ คือ ใหดูงายสะอาดตา แตตองทันสมัย        
และเหมาะแกการใชงาน ความงายสะอาดตามีผลตอการดึงดูดความสนใจ ความทันสมัยชวยสราง
ความแปลกใหม สวนความรูสึกเหมาะแกการใชงานเสริมความรูสึกวาคุมคาเงินและความมั่นใจ       
ในตัวสินคา จากการออกแบบเปนชุดของสินคา มีผลตอการทําใหผูบริโภคเกิดความทรงจําที่ดี        
ถาออกแบบไดตรงกับรสนิยมของกลุมเปาหมาย  
  3.2 การเรียงตอเปนภาพ ณ จุดขาย เทคนิคการออกแบบวิธีนี้ยึดหลักในการสรางภาพ 
ณ จุดขายใหเปนภาพใหญ อาจจะดูเปนภาพที่ปะติดปะตอ หรืออาจเปนภาพกราฟฟกขนาดใหญ    
โดยมีจุดมุงหมายเพื่อดึงดูดความสนใจของผูบริโภคในระยะทางไกล ซึ่งตองใชพื้นที่บนชั้นวาง         
ในการจัดเรียงเปนภาพใหญเพื่อดึงดูดความสนใจ  
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   สิ่งพึงระวังในภาพที่ตอขึ้นจากการเรียงบรรจุภัณฑนั้น จะตองเปนภาพที่สราง
ความประทับใจหรือกระตุนใหเกิดความอยากไดของกลุมเปาหมายที่อาจเคยเห็นภาพดังกลาวจากสื่อ
อื่นๆ เชน บนตัวบรรจุภัณฑที่เคยบริโภค หรือสื่อโฆษณาตางๆ เปนตน การตอเปนภาพของบรรจุภัณฑ 
จะตองแนนอน มีคุณภาพดี เพื่อวาภาพท่ีตอข้ึนมาจะเปนภาพที่สมบูรณตามความตองการ 
  3.3 การออกแบบแสดงศิลปะทองถิ่น เทคนิคการออกแบบวิธีนี้มีจุดมุงหมาย    
อันดับแรก คือ การสงเสริมผลิตภัณฑที่ผลิตภายในทองถิ่นเพื่อเสนอแกนักทองเที่ยวใหซื้อกลับไป  
เปนของฝาก ถาผลิตภัณฑดังกลาวไดรับความนิยมในวงกวางก็สามารถนําออกขายในตลาดที่มี     
ขนาดใหญขึ้น หรืออาจสงขายไปยังตางประเทศได ถาสามารถควบคุมคุณภาพการผลิตและมีวัตถุดิบ
มากพอ พรอมทั้งกระบวนการผลิตแบบอัตโนมัติที่สามารถวางแผนการผลิตได 
  3.4 การออกแบบของขวัญ เทคนิคในการออกแบบบรรจุภัณฑแบบของขวัญคอนขาง
จะแตกตางจากเทคนิคที่ไดกลาวมา สาเหตุเนื่องจากผูซื้อสินคาที่เปนของขวัญไมมีโอกาสบริโภค    
และหลายครั้งที่การตัดสินใจซื้อเกิดขึ้น ณ จุดขาย ดวยเหตุนี้การออกแบบบรรจุภัณฑของขวัญที่ดี    
จึงมีบทบาทสําคัญมากตอความสําเร็จของการขายสินคา โดยเฉพาะอยางยิ่งเทศกาลตางๆ 

สรุป 
 การพัฒนาและการออกแบบบรรจุภัณฑ เปนขั้นตอนที่มีความสําคัญตอกระบวนการ
ทางการตลาดอยางยิ่ง เพราะบรรจุภัณฑคือตัวแทนดานสุดทายที่บริษัทสามารถใชเปนกลยุทธในการ
กระตุนการตัดสินใจซื้อของผูบริโภค การพัฒนาและออกแบบบรรจุภัณฑ สามารถกระทําไดทั้งในกรณี 
สินคาเดิมแตตองการปรับปรุงหรือพัฒนาบรรจุภัณฑใหทันสมัยมากขึ้น หรือการพัฒนาบรรจุภัณฑ
สําหรับสินคาที่มีการคิดคนขึ้นมาใหมก็ได การวางแผนพัฒนาและออกแบบบรรจุภัณฑจําเปนตอง
ทราบขอมูลเกี่ยวกับสินคา ประโยชนและความตองการของผูบริโภค ขอมูลเกี่ยวกับบรรจุภัณฑ ขอมูล
การตลาด ระบบขนสงสินคาและคลังสินคา กฎหมายและปจจัยอื่นๆ ที่เกี่ยวของ เพื่อนําไปสู         
การวางแผนปฏิบัติการออกแบบบรรจุภัณฑอยางมีประสิทธิภาพ เมื่อการออกแบบบรรจุภัณฑ      
ผานการพิจารณาแลว ก็จะไปสูขั้นตอนการกําหนดตนแบบโครงสรางบรรจุภัณฑ รวมถึงการประเมิน
และเลือกตนแบบของบรรจุภัณฑ เพื่อนําไปออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ ขอมูลดานการตลาด 
ผลิตภัณฑ กลุมเปาหมายหรือกลุมผูซื้อ กฎหมายและขอมูลอื่นๆ เปนสิ่งจําเปนเพื่อใชประกอบในการ
ออกแบบกราฟฟกบรรจุภัณฑ การออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑเปนสิ่งสําคัญเพราะดึงดูดสายตา
และกระตุนความรูสึกของผูบริโภคเปาหมายใหเกิดการรับรูเกี่ยวกับผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑที่โดดเดน 
สวยงาม ยอมเรียกรองความสนใจไดดีกวาบรรจุภัณฑธรรมดาที่ไมมีความแตกตาง อยางไรก็ตาม      
ในการออกแบบบรรจุภัณฑ นักออกแบบจะตองยึดหลักความถูกตอง และมีจริยธรรมในการออกแบบ
บรรจุภัณฑ  
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แบบฝกหัดบทที่ 6 
 
จงตอบคําถามตอไปนี้ 
1. ปจจัยภายนอกและปจจัยภายในที่มีผลตอการพัฒนาบรรจุภัณฑมีอะไรบาง  
2. การเปลี่ยนแปลงเล็กนอยคืออะไร จงยกตัวอยางบรรจุภัณฑในปจจุบันที่มีลักษณะการเปลี่ยนแปลง

ดังกลาวมา 3 ตัวอยางพรอมอธิบายเหตุผล 
3. “ปลากระปองมีการเปลี่ยนแปลงฝาเปดจากฝาดึง เปนฝากด” จากขอความดังกลาว เปนการ

พัฒนาบรรจุภัณฑลักษณะใด  
4. ในการวางแผนพัฒนาบรรจุภัณฑ กอใหเกิดตนทุนอะไรไดบาง 
5. การประเมินและเลือกตนแบบของบรรจุภัณฑดานโครงสรางตองพิจารณาปจจัยอะไรบาง 
6. ขอบกพรองในการประเมินบรรจุภัณฑ สามารถจําแนกเปน 3 ระดับ อะไรบาง 
7. ถาบริษัทเจาของผลิตภัณฑ ตองการตนแบบบรรจุภัณฑไปใชทดลองตลาดกับกลุมเปาหมาย       

ทั่วประเทศจํานวน 5,000 ตัวอยาง ควรสั่งทําโมลดแบบใด 
8. สีที่สะดุดตาผูพบเห็นมากที่สุดสามอันดับแรกคือสีอะไรบาง 
9. ถาตองการนําภาพมาประกอบบนบรรจุภัณฑอาหาร ควรเลือกภาพวาดหรือภาพถาย เพราะอะไร 

อธิบายเหตุผล 
10. ถานักศึกษาพัฒนาบรรจุภัณฑขวดน้ําดื่มสวนบานแกว นักศึกษาจะพัฒนาวัสดุบรรจุภัณฑ รูปทรง

บรรจุภัณฑ หรือกราฟฟกบรรจุภัณฑ เพราะอะไร และพัฒนาอยางไร กรุณาวาดภาพประกอบ      
การพัฒนา 

11. ชั้นวางที่อยูที่ความสูงระดับใด เปนชั้นวางทีไ่ดรับความสนใจมากท่ีสุด 
12. โลกโกหรือสัญลักษณแสดงตราสินคา ควรวางไวที่มุมบนซายของบรรจุภัณฑ เพราะอะไร 
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แผนบริหารการสอนประจําบทท่ี 7 

เนื้อหาประจําบท 

 บทท่ี 7 การพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑ 
   ความหมายของการพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑ 
   ความสําคัญของการพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑ 
   การพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑในสายการผลิตบรรจุภัณฑ 
   งานพิมพบรรจุภัณฑ 
   ประเภทของการพิมพและข้ันตอนในงานพิมพบรรจุภัณฑ 
   การเคลือบและการลามิเนต 
   สรุป 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 เมื่อศึกษาจบบทที่ 7 แลว นักศึกษาสามารถ 
 1. อธิบายความหมายของการพิมพได 
 2. ทราบถึงความสําคัญของการพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑ 
 3. อธิบายขั้นตอนการพิมพบรรจุภัณฑได 
 4. อธิบายความแตกตางของการพิมพแบบใชแรงกดและไรแรงกดได 
 5. อธิบายขอดีและขอเสียของการพิมพแตละประเภทได 
 6. สามารถเลือกใชการพิมพท่ีเหมาะสมกับบรรจุภัณฑประเภทตางๆ ได 
 7. เขาใจกระบวนการพิมพและตกแตงบรรจุภัณฑ 

กิจกรรมการเรียนการสอนประจําบท 

 1. การบรรยายเนื้อหา ทฤษฎี โดยใชแผนใส / พาวเวอรพอยตประกอบ 
 2. การยกตัวอยางการพิมพบรรจุภัณฑ โดยใชขาวสาร รูปภาพ และบรรจุภัณฑประกอบ 
 3. การอภิปรายระหวางอาจารยกับนักศึกษา 
 4. การมอบหมายงานประจําบท 
 5. การชมวีโดโอประกอบ เกี่ยวกับการพิมพ และเครื่องจักรที่ใชในการพิมพ 
 6. การยกตัวอยางโปรแกรม 3 มิติ เพื่อการออกแบบและพิมพบรรจุภัณฑ  
 7. การทําแบบฝกหัดทายบท 
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สื่อการเรียนการสอน 

 1. เอกสารประกอบการสอนรายวิชาการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด 
 2. แผนสไลดพาวเวอรพอยด คอมพิวเตอร โปรเจคเตอร 
 3. บทความ ขาว รูปภาพ บรรจุภัณฑ หรือวีดีโอที่เก่ียวของและนาสนใจจากสื่อตางๆ 
 4. เว็บไซตที่เก่ียวของกับงานดานบรรจุภัณฑ 
 5. ตัวอยางโปรแกรมเพ่ือการออกแบบและวางหนางานพิมพ 

การวัดผลและประเมินผล 

 1. การสังเกตและบันทึกผล 
  1.1 สังเกตพฤติกรรมของนักศึกษาในชั้นเรียน 
  1.2 การตอบคําถามจากการซักถาม  
  1.3 การใหความรวมมือในการรวมอภิปรายในชั้นเรียน 
 2. การตรวจผลงาน 
  2.1 แบบฝกหัดทายบท 
  2.2 ผลงานที่มอบหมาย 
  2.3 การสอบกลางภาค / สอบปลายภาค  
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บทที่ 7 

การพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑ 
 
 การออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ มีสวนชวยใหผูบริโภคเกิดการรับรู สนใจและ  
เลือกซื้อผลิตภัณฑ เมื่อลวดลายกราฟฟกมีการออกแบบแลว การพิมพ และการตกแตงบรรจุภัณฑ     
ก็จะถูกพิจารณาเปนลําดับตอมา การพิมพเพื่อการบรรจุภัณฑ เปนขั้นตอนที่เขาไปชวยเสริมเพื่อให
บรรจุภัณฑเกิดประโยชนและมีคุณคามากข้ึน เนื่องจากการพิมพชวยในการใหขอมูลรายละเอียด สีสัน
ที่พิมพลงไปบนบรรจุภัณฑ ชวยใหผูบริโภคแยกแยะความแตกตางของผลิตภัณฑ ในสวนของคุณคา 
งานพิมพชวยสรางสรรคเพื่อใหเกิดจินตนาการและความงามควบคูกันไป สิ่งพิมพมีความสําคัญตอมนุษย 
และเปนสวนหนึ่งของวัฒนธรรมที่เปนรูปธรรม นับแตอดีตจนถึงปจจุบันผลงานอันเนื่องมาจาก     
การพิมพมีทั้งงานที่เปนวิจิตรศิลปและประยุกตศิลป ในสวนของวิจิตรศิลปจะเนนความงามจากรูปราง
หรือรูปทรงเทคนิคและวิธีการตางๆ สวนผลงานทางประยุกตศิลปจะชวยใหงานทางสื่อสารมวลชน 
งานโฆษณาประชาสัมพันธ มีเสนหสวยงามและดึงดูดความสนใจ ในการพิมพบรรจุภัณฑนั้น สามารถ
พิมพไดหลายระบบ ดังนั้นขณะที่มีการพัฒนาและออกแบบบรรจุภัณฑ ผูที่มีสวนรวมในกระบวนการ
ดังกลาวตองรับรูถึงการตัดสินใจเลือกวัสดุ รูปราง รูปทรง และลวดลายสีสันของบรรจุภัณฑ ซึ่งการรับรู
ดังกลาวรวมไปถึงกระบวนการพิมพดวย เพราะการพิมพมีการผกผันขั้นตอนตามลักษณะของบรรจุภัณฑ 
วาขั้นตอนใดตองผลิตขึ้นมากอน เชน การบรรจุภัณฑประเภทรูปทรงแข็งตัว อาทิ ขวดแกว          
ขวดพลาสติก เซลามิกส ตองผลิตเปนรูปทรงภาชนะบรรจุสําเร็จรูปมากอนแลว คอยสรางลักษณะของ
กราฟฟกบนบรรจุภัณฑขึ้นทีหลังแลวจึงทําการพิมพ หรือบรรจุภัณฑที่สรางขึ้นมาจากกระดาษ ฟลม
พลาสติก อลูมิเนียมฟอยล แผนเหล็กอาบดีบุก จะตองสรางลักษณะกราฟฟกและการพิมพบน      
แผนระนาบ 2 มิติ ของวัสดุใหเสร็จกอนนํามาขึ้นรูปเปนบรรจุภัณฑที่สมบูรณ เปนตน ซึ่งไมวาจะผกผัน
ขั้นตอนอยางใดก็ตาม การสรางงานลักษณะกราฟฟกบรรจุภัณฑเพื่อการบงชี้ของเอกลักษณเฉพาะ
ผลิตภัณฑจะตองคงอยูโดยอาศัยเทคนิคและกรรมวิธีของการพิมพเขามาชวย 
 ดังนั้นเมื่อกระบวนการกําหนดโครงสรางและการออกแบบกราฟกบรรจุภัณฑผานการ
เห็นชอบระหวางผูออกแบบและผูผลิตแลว จะตองมีกระบวนการเลือกพิมพบรรจุภัณฑที่เหมาะสมกับ
โครงสราง และความตองการทางคุณภาพของผลงานดวย เชน บรรจุภัณฑทรงกลม อาทิ ขวดน้ําอัดลม 
ขวดแชมพูสระผม ตองปองกันการหลุดลอกของสีจากความเปยกชื้น ระบบการพิมพที่เหมาะสม     
จึงตองใชวิธีการพิมพ ซิลคสกรีน โดยพิมพสีสัน ลวดลายงานกราฟกลงบนผิวของบรรจุภัณฑโดยตรง
เพราะภาชนะบรรจุมีผิวโคง เปนตน จากความหลากหลายดังกลาว จึงเปนสิ่งจําเปนที่จะตองมีการศึกษา
เกี่ยวกับการพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑ เพื่อการวางแผนและการตัดสินใจที่ถูกตองเหมาะสม 
ประหยัด และไดงานพิมพมีคุณภาพสูง  ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี
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ความหมายของการพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑ 
 กําธร สถิรกุล (2515 : 177) ไดใหความหมายของการพิมพ ไววา คือ การจําลองตนฉบับ
อันหนึ่งจะเปนภาพหรือตัวหนังสือก็ตาม ออกเปนจํานวนมากๆ เหมือนกัน บนวัสดุที่เปนพื้นแบน   
หรือใกลเคียงกับพ้ืนแบน ดวยการใชเครื่องมือกล 
 พระราชบัญญัติการพิมพ พุทธศักราช 2484 ไดใหคําจํากัดความของคําวา “พิมพ” ไววา 
“ทําใหเปนตัวหนังสือ หรือรูปรอยใดๆ โดยการกดหรือการใชพิมพหิน เครื่องกลวิธีเคมี หรือวิธีอื่นใด
อันอาจใหเกิดเปนสิ่งพิมพขึ้นหลายสําเนา” (พระราชบัญญัติการพิมพ พุทธศักราช 2484, 2533) 
 การพิมพ หมายถึง การผลิตผลงานใหไดเหมือนตนแบบ โดยการถายโอนหมึกพิมพ    
ใหเกิดเปนภาพหรือขอความบนวัสดุที่ตองการตามตนแบบที่ไดออกแบบไว (ชนัสสา นันทิวัชรินทร, 
2556 : 6) 
 ดังนั้นการพิมพคือ การผลิตซึ่งมุงหมายที่จําลองภาพตนฉบับ ไดแก ภาพวาด ภาพถาย 
ตัวอักษร หรือรูปรอยใดๆ เพ่ือใหเกิดเปนชิ้นงานที่มีลักษณะเหมือนภาพตนฉบับบนพื้นผิวของวัสดุใดๆ 
ในปริมาณมาก 
 เราสามารถพบเห็นงานพิมพใกลๆ ตัวหรืออยูในชีวิตประจําวันมากที่สุดจากบรรจุภัณฑ
แทบทุกชนิด ไมวาจะเปน บนกลองยาสีฟน บนขวดแชมพู บนกระปองเครื่องดื่มบนซองกาแฟ ฯลฯ 
ซึ่งในทางการตลาดแลว การนําการพิมพมาใชกับการบรรจุภัณฑ ก็เพื่อใหเกิดกระบวนการสื่อสาร  
และการจูงใจผูบริโภค งานพิมพที่สวยงามจะชวยสรางภาพลักษณที่ดีกวาใหกับผลิตภัณฑชนิดเดียวกัน
ที่งานพิมพบรรจุภัณฑไมมีคุณภาพ 
 การพิมพบรรจุภัณฑมีความหมายและหลักการเหมือนการพิมพทั่วไปที่ ใชพิมพ         
สิ่งพิมพจําพวกหนังสือ วารสาร นิตยสาร แผนพับ เพียงแตการพิมพบรรจุภัณฑเปนการพิมพบนวัสดุ  
ที่จะนําไปแปรรูปเปนบรรจุภัณฑหรือพิมพบนวัสดุที่จะนําไปติดบนบรรจุภัณฑ ตัวอยางของวัสดุ   
บรรจุภัณฑที่ใชพิมพ เชน กระดาษแข็ง แผนกระดาษลูกฟูก ฟลมพลาสติก โลหะ แกว ซึ่งอาจปอน
พิมพเปนแผน เปนมวน หรือพิมพบนบรรจุภัณฑคงรูปตางๆ เปนตน นอกจากนี้งานพิมพที่ได อาจผาน
ขั้นตอนของงานหลังพิมพ อาทิ การเคลือบ การลามิเนต การเดินรอยรอน กอนที่จะนําไปขึ้นรูปหรือ
แปรรูปเปนบรรจุภัณฑ หรือผานอาจขั้นตอนของงานหลังพิมพภายหลังจากที่ขึ้นรูปหรือแปรรูป     
เปนบรรจุภัณฑแลว เชน การเคลือบภาพพิมพบนขวด เปนตน 
 จากหนังสือ Fundamentals of Packaging Technology ฉบับพิมพครั้งที่ 4        
โดย วอลเตอร โซโรคา บทที่ 3 เรื่องการพิมพและตกแตง ไดอธิบายความหมายพรอมกับวัตถุประสงค
ของการพิมพบรรจุภัณฑไววา การพิมพบรรจุภัณฑ คือ การสรางภาพที่เหมือนกันจํานวนมาก       
จากการพิมพเฟล็กโซกราฟ การพิมพออฟเซตลิโทกราฟ และการพมิพกราวัวร ซึ่งเปนวิธีการพิมพหลัก
ของการพิมพบรรจุภัณฑ นอกจากนี้ยังไดใหความหายของการตกแตงบรรจุภัณฑไววา การตกแตง
บรรจุภัณฑ คือ การใชวิธีการพิเศษ เชน การพิมพสกรีน การปมฟอยล หรือการเดินรอยรอน การปมนูน 
และการพิมพแพด บนบรรจุภัณฑ ซึ่งตามความหมายนี้จะเห็นไดวา การตกแตงหมายความรวมถึง         
ทั้งการพิมพ ซึ่งไดแก การพิมพสกรีน การพิมพแพด และการทํางานหลังพิมพ ซึ่งไดแก การปมฟอยล 
การปมนูน (ชนัสสา  นันทิวัชรินทร, 2556 : 6) 
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 ดังนั้น การพิมพบรรจุภัณฑก็คือ การทําใหเกิดเปนภาพ และ/หรือขอความโดยวิธีการใด
วิธีการหนึ่งจากแมพิมพหรือจากไฟลดิจิทอลตนฉบับ ลงบนวัสดุบรรจุภัณฑหรือบนตัวบรรจุภัณฑ   
โดยตรง หรือโดยออมบนวัสดุใดๆ ที่จะนําไปติดหรือหอหุมบรรจุภัณฑอีกทีหนึ่ง เชน สติ๊กเกอร     
หรือฉลากฟลมหด โดยมีจํานวนพิมพตั้งแตหนึ่งชิ้นขึ้นไป  
 การพิมพที่พิมพบนบรรจุภัณฑ หรือภาชนะบรรจุตางๆ สวนใหญจะเปนชื่อตราสินคา   
โลโก เครื่องหมายการคา บรรจุภัณฑบางอยางจะบอกถึงคุณสมบัติของตัวผลิตภัณฑดวย ผลิตภัณฑ
บางประเภท เชน เครื่องสําอาง น้ําหอม จะใหความสําคัญกับความงามของสิ่งพิมพมาก มีการออกแบบ 
ขอความ โลโก ภาพประกอบ มีการพิมพสอดสีสวยงาม สะดุดตาผูบริโภค จนบางครั้งผูบริโภคบางคน
ตัดสินใจซื้อเพราะบรรจุภัณฑสวย แปลกตา ดังแสดงในภาพที่ 7.1 บางครั้งการพิมพทําใหบรรจุภัณฑ
บางชนิดมีคามากกวาตัวผลิตภัณฑ  
 สวนการการตกแตงบรรจุภัณฑ หมายถึง กระบวนการที่เกิดขึ้นในขั้นตอนหลังจาก    
งานพิมพ ซึ่งเปนการนําแผนพิมพ หรืองานพิมพไปผานขั้นตอนตางๆ เพื่อปรับปรุงผิวหนาและ/หรือ
ปรับเปลี่ยนรูปทรง ขนาด ของแผนพิมพ มวนพิมพ หรือตัวบรรจุภัณฑที่ขึ้นรูปแลว ใหอยูในรูปแบบ   
ที่เรียบรอย สวยงามและคงทน และมีความเหมาะสมกับการใชงานบรรจุภัณฑนั้น  
 

        
 

 
 

ภาพที่ 7.1 การพิมพเพื่อการตกแตงบรรจุภัณฑ 
    
ความสําคัญของการพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑ 
 ความสําคัญของการพิมพบรรจุภัณฑมีบทบาทอยางมากในปจจุบัน เนื่องจาก         
การเปลี่ยนแปลงวิธีการขายผลิตภัณฑเปลี่ยนไปจากในอดีตที่มีผูขายยืนขายผลิตภัณฑอยูหลังตูหรือ  
ชั้นวางจําหนายผลิตภัณฑในราน ผูซื้อมีโอกาสเลือกและพิจารณาผลิตภัณฑไดนอย และผูขาย        
เปนผูอธิบายหรือนําเสนอขอมูลผลิตภัณฑและหยิบผลิตภัณฑสงใหตามที่ผูซื้อตองการ แตปจจุบัน    
รูปแบบการขายเปลี่ยนเปนการขายในระบบการคาสมัยใหม (Modern trade) ไมวาจะเปน         
หางสรรพสินคา ซูเปอรมารเก็ต รวมทั้งรานสะดวกซื้อ (Convenient store)  ซึ่งผูซื้อมีโอกาสหยิบจับ 
เลือก และมีเวลาพิจารณาผลิตภัณฑไดอยางละเอียดกอนตัดสินใจซื้อ ซึ่งสิ่งที่ผูซื้อหรือผูบริโภค     
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มองเห็นกอนจะหยิบขึ้นมาพิจารณาคือ บรรจุภัณฑ ที่หมายรวมถึงภาพประกอบ สีสัน รูปทรง     
บรรจุภัณฑ และเมื่อหยิบขึ้นมาพิจารณา สิ่งที่ถูกพิมพไวบนบรรจุภัณฑจะทําหนาที่นําเสนอผลิตภัณฑ
และใหขอมูลแกผูบริโภคเพื่อประกอบการตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ นอกจากนี้ผูบริโภคมักพิจารณา
หนาที่อื่นของบรรจุภัณฑที่ดีประกอบดวยนั่นคือ สามารถปกปองผลิตภัณฑ ยืดอายุผลิตภัณฑ และ
สะดวกตอการขนสง แตหากบรรจุภัณฑนั้นไมมีการพิมพและการตกแตงที่สวยงาม สะดุดตา ผูบริโภค
ก็อาจมองขามบรรจุภัณฑนั้นไป หรือถาขอมูลรวมทั้งภาพที่พิมพและตกแตงไวไมชัดเจน ผูบริโภค     
ก็ไมสามารถทราบวาบรรจุภัณฑนั้นบรรจุผลิตภัณฑ ปริมาณเทาไร หมดอายุวันไหน หรือผลิต        
โดยบริษัทใด อาจกลายเปนสาเหตุหนึ่งที่ทําใหผูบริโภคเกิดความลังเลและไมเลือกผลิตภัณฑที่อยูใน
บรรจุภัณฑที่ไมมีการพิมพที่ชัดเจน การออกแบบกราฟฟกที่ดีจะอาศัยงานพิมพที่มีคุณภาพเพื่อ     
เติมเต็มใหบรรจุภัณฑสามารถทําหนาที่ไดอยางสมบูรณ และสงเสริมใหผลิตภัณฑนั้นมีโอกาสขายได     
การพิมพและการตกแตงจึงนับวามีความสําคัญตอบรรจุภัณฑ ทั้งความสําคัญตอหนาที่ตางๆ ของ
บรรจุภัณฑในดานการใหขอมูลแกผูบริโภค ใหความสวยงามและดึงดูดผูบริโภค เพิ่มมูลคาใหกับ    
ผลิตภัณฑ และทําใหผลิตภัณฑมีความนาเชื่อถือ เราสามารถสรุปความสําคัญของการพิมพ         
และการตกแตงบรรจุภัณฑ ไดดังนี้ (ชนัสสา  นันทิวัชรินทร, 2556 : 8) 
 1. ใหขอมูลแกผูบริโภค  
  การพิมพเปนสวนท่ีทําใหเกิดภาพและขอความขึ้นบรรจุภัณฑ ซึ่งสิ่งเหลานี้เปนสวนที่
ใหขอมูลแกผูบริโภค ขอมูลเปนสิ่งที่สําคัญอันดับแรกของบรรจุภัณฑ เพราะเปนสิ่งที่บอกวา        
ผลิตภัณฑที่บรรจุอยูภายในคืออะไร มีวิธีการรับประทาน การเก็บรักษา หรือวิธีการใชงานผลิตภัณฑ  
ที่ถูกตองอยางไร ผลิตหรือหมดอายุเมื่อไหร ขอมูลที่สําคัญเหลานี้ตองการคุณภาพการพิมพที่คมชัด   
ไมเลอะเลือนหรือหลุดลอกไดงาย ซึ่งการตกแตงผิวงานพิมพ อาทิ การเคลือบ การลามิเนต            
ก็มีสวนชวยเพิ่มความทนทานใหงานพิมพ ดังแสดงในภาพที่ 7.2 เปนการใชภาพสุนัขประกอบบน
บรรจุภัณฑสําหรับอาหารสุนัขแตละประเภท 
  บรรจุภัณฑขนสงก็จําเปนตองมีการพิมพ เพื่อบอกใหรูวาผลิตภัณฑที่บรรจุอยูภายใน
คืออะไร บอกปริมาณหรือจํานวนผลิตภัณฑในบรรจุภัณฑนั้น รวมทั้งอาจมีการบอกขอควรระวังพิเศษ
ดวยขอความหรือรูปภาพ เชน หามโยน ใหวางตั้งดานนี้ขึ้น ระวังผลิตภัณฑแตกหักงาย เปนตน 
 

 
 
ภาพที่ 7.2 งานพิมพท่ีใชรูปภาพประกอบเพ่ือใหขอมูลแกผูบริโภค 
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 2. ใหความสวยงามและดึงดูดผูบริโภค  
  ผลิตภัณฑที่มีบรรจุภัณฑที่พิมพสวยงาม สีสันสะดุดตา ยอมมีโอกาสในการขาย  
มากกวาบรรจุภัณฑที่ไมมีการพิมพ ดังจะเห็นไดจากวิธีการจัดวางผลิตภัณฑในรานคา มักมีการจัดวาง
ผลิตภัณฑประเภทเดียวกันอยูใกลกันหลายๆ ตราสินคา เพื่อใหความสะดวกแกการเลือกซื้อ ซึ่งทําให
ผลิตภัณฑเหลานั้นมีการแขงขัน ณ จุดขายสูง เพราะผูบริโภคสามารถเปรียบเทียบผลิตภัณฑไดงาย 
แตผูบริโภคจะมองเห็นและสนใจผลิตภัณฑที่บรรจุในบรรจุภัณฑที่มีความสวยงามและดูนาสนใจ   
กอนเปนอันดับแรก ดังนั้นการพิมพและการตกแตงที่สวยงาม ชัดเจนจึงเปนสวนสําคัญที่จะดึงดูดใจ       
ผูบริโภคใหสนใจหยิบผลิตภัณฑขึ้นมาพิจารณาและตัดสินใจซื้อตอไป 
 3. เพิ่มมูลคาใหกับผลิตภัณฑ 
  การพิมพสิ่งพิมพบรรจุภัณฑดวยหมึกพิมพชนิดพิเศษ หมึกพิมพสีพิเศษ หรือ      
การตกแตงสิ่งพิมพในขั้นตอนงานหลังพิมพใหสวยงามเปนพิเศษ สามารถชวยเพิ่มมูลคาใหกับ      
ผลิตภัณฑได ตัวอยางเชน กลองบรรจุเครื่องสําอางที่พิมพดวยหมึกพิมพสีพิเศษ เชน สีทอง หรือสีเงิน 
หรือการตกแตงดวยการปมฟอยลสีทอง หรือสีเงิน สามารถทําใหเครื่องสําอางนั้นดูหรูหรา มีราคา    
นาใช เมื่อเปรียบเทียบกับการพิมพดวยหมึกพิมพ 4 สีทั่วไป ดังนั้นผลิตภัณฑชนิดเดียวกันแตมี    
บรรจุภัณฑที่ใหภาพลักษณแตกตางกัน ยอมมีผลทางดานจิตวิทยาตอการเลือกซื้อของผูบริโภค       
ตัวอยางเชน ชาสมุนไพรบรรจุในซองลามิเนต ที่พิมพสวยงามและรวมหนวยในกลองกระดาษแข็ง      
ที่มีการพิมพและการเคลือบมันวาวเนนเฉพาะจุด จะสามารถเพิ่มมูลคาใหกับผลิตภัณฑประเภทนี้     
ไดอยางมาก ซึ่งเมื่อเปรียบเทียบกับการบรรจุชาสมุนไพรใสในถุงพลาสติกใสธรรมดาที่ติดฉลาก
กระดาษอยางงายๆ จากการถายเอกสารเพียงเพื่อบอกชื่อและสรรพคุณของชาแลวนํามาแปะขางถุง 
และปดผนึกปากถุงดวยความรอน หากราคาจําหนายไมแตกตางกันมากนักผูบริโภคยอมเลือกซื้อ     
ชาสมุนไพรที่บรรจุในบรรจุภัณฑแบบแรกมากกวา 
 4. ทําใหผลิตภัณฑมีความนาเชื่อถือ  
  บรรจุภัณฑที่มีการออกแบบ พิมพ ตกแตงเปนภาพกราฟฟกที่สวยงามและมีคุณภาพ
การพิมพที่คมชัด สามารถสรางความเชื่อถือตอผูบริโภคได เมื่อเปรียบเทียบกับผลิตภัณฑชนิดเดียวกัน
ที่นําไปบรรจุในบรรจุภัณฑที่ไมมีการพิมพ จะเห็นความแตกตางไดอยางชัดเจนวาผูบริโภคจะไมมั่นใจ
ในคุณภาพของผลิตภัณฑที่บรรจุในบรรจุภัณฑที่ไมมีการพิมพ โดยเฉพาะผลิตภัณฑประเภทอาหาร 
สวนบรรจุภัณฑที่มีการพิมพและการตกแตงที่สวยงาม สามารถสรางความนาเชื่อถือใหแกผูบริโภค    
ไดเปนอยางมาก ถึงแมผูบริโภคจะเห็นวาบรรจุภัณฑทั้งสองตางสามารถคุมครองปกปองสินคา         
ไดเหมือนกันก็ตาม ภาพที่ 7.3 แสดงใหเห็นการเปรียบเทียบความแตกตางระหวางงานพิมพที่สีสัน   
ไมสวยงามและงานพิมพสีสันสวยงาม 
  การสรางความนาเชื่อถือใหกับผลิตภัณฑของบรรจุภัณฑที่มีการพิมพและการตกแตง
นั้นยังอาจรวมไปถึงการปองกันการปลอมแปลงผลิตภัณฑไดดวย ผลิตภัณฑที่มีชื่อเสียงและไดรับ  
ความนิยมหรือมีมูลคาท่ีไมตองการใหมีการปลอมแปลงสามารถใชเทคโนโลยีที่ปองกันการปลอมแปลง
โดยการพิมพบนบรรจุภัณฑ เชน ใชหมึกพิมพชนิดพิเศษที่สามารถเห็นไดภายใตแสงบางประเภท   
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หรือหมึกพิมพที่เปลี่ยนสีเมื่ออุณหภูมิเปลี่ยนแปลง ใชลวดลายพิเศษซอนในกราฟฟก หรือการพิมพ  
ตัวหนังสือขนาดเล็กพิเศษ เปนตน 
 

    
 ก. งานพิมพที่สีสันไมสดใสสวยงาม 

 

    
ข. งานพิมพที่สีสันสดใสสวยงาม 

 
ภาพที่ 7.3 เปรียบเทียบความแตกตางของงานพิมพบนบรรจุภัณฑ  
 
การพิมพและการตกแตงบรรจุภัณฑในสายการผลิตบรรจุภัณฑ 
 จากกระบวนการพัฒนาและออกแบบบรรจุภัณฑ จะมีความสัมพันธกับขั้นตอนการผลิต
บรรจุภัณฑ ซึ่งเปนขั้นตอนในการนําวัสดุบรรจุภัณฑมาแปรรูปเพื่อผลิตเปนบรรจุภัณฑ โดยบรรจุภัณฑ
แตละประเภทมีกระบวนการแปรรูปที่แตกตางกันตามชนิดของวัสดุบรรจุภัณฑ และลักษณะของ  
บรรจุภัณฑที่ตองการ การผลิตบรรจุภัณฑสามารถจําแนกตามประเภทของวัสดุบรรจุภัณฑที่นิยมใชได
เปน 4 ประเภท คือ บรรจุภัณฑกระดาษ บรรจุภัณฑพลาสติก บรรจุภัณฑโลหะ และบรรจุภัณฑแกว 
สําหรับการพิมพบรรจุภัณฑนั้นอยูในขั้นตอนการแปรรูปของสายการผลิตบรรจุภัณฑ ซึ่งอาจอยูกอน
หรือหลังขั้นตอนการแปรรูปก็ได ตัวอยางของการพิมพกอนการแปรรูป เชน การพิมพบนฟลม
พลาสติกกอนนําไปแปรรูปเปนถุงหรือซอง การพิมพหลังการแปรรูป เชน การพิมพบรรจุภัณฑแกว   
ที่ขึ้นรูปเปนขวดแกว 
 1. กระบวนการผลิตสิ่งพิมพบรรจุภัณฑในสายการผลิตบรรจุภัณฑ 
  สายการผลิตบรรจุภัณฑ เปนสายการผลิตที่มักรวมขั้นตอนการพิมพไวดวยเสมอ   
จนอาจกลาวไดวา การพิมพเปนสวนหนึ่งในสายการผลิตบรรจุภัณฑ เนื่องจากการพิมพเปนขั้นตอน
สําคัญที่ทําใหบรรจุภัณฑมีความสวยงามและสามารถสื่อสารขอมูลตางๆ ของผลิตภัณฑที่บรรจุภายใน
บรรจุภัณฑนั้นไปยังผูบริโภคได 
  กระบวนการผลิตสิ่งพิมพบรรจุภัณฑในสายการผลิตบรรจุภัณฑจําแนกไดเปน        
2 ขั้นตอน คือ 
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  1.1 การออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑ เริ่มจากการเลือกวัสดุที่เหมาะสําหรับ   
ผลิตภัณฑที่จะนํามาบรรจุ โดยพิจารณาจากปจจัยหลายประเภทประกอบกัน เชน ความสามารถ     
ในการคุมครองปกปองผลิตภัณฑ อายุการเก็บสินคา และตนทุนของวัสดุ เปนตน จากนั้นจึงพิจารณา
การพิมพที่เหมาะสมสําหรับวัสดุที่เลือกไว ออกแบบโครงสรางและกราฟฟกของบรรจุภัณฑใหมี   
ความสัมพันธกับวัสดุ ระบบการพิมพ และตนทุนการผลิต 
  1.2 การพิมพบรรจุภัณฑ ขั้นตอนการพิมพบรรจุภัณฑในโรงพิมพมี 3 ขั้นตอน ไดแก 
งานกอนพิมพ งานพิมพ และงานหลังพิมพ โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 
   1.2.1 งานกอนพิมพบรรจุภัณฑ คือ ขั้นตอนการเตรียมงานตนฉบับที่พรอม
สําหรับพิมพและการทําแมพิมพ โดยการปรับปรุงสิ่งที่นักออกแบบบรรจุภัณฑไดออกแบบไวใหเหมาะสม
กับระบบการพิมพและงานพิมพ ในการทํางานกอนพิมพจะมีขั้นตอนอีกหลายขั้นตอนตอจาก       
การออกแบบ เชน การทําอารตเวิรก การตรวจสอบอารตเวิรก การแยกสี และการทําแมพิมพ เปนตน 
   1.2.2 งานพิมพบรรจุภัณฑ คือ ขั้นตอนการถายโอนหมึกพิมพไปยังวัสดุใช
พิมพบนเครื่องพิมพ โดยเริ่มตั้งแตการนําวัสดุใชพิมพเขาติดตั้งในเครื่องพิมพ ปอนเขาทําการพิมพ  
ตามจํานวนสีหมึกพิมพ และจํานวนสั่งพิมพที่ลูกคากําหนด ดวยวิธีการพิมพที่เหมาะสมกับบรรจุภัณฑ
ที่ตองการผลิต ลักษณะของงานพิมพจําแนกไดเปน 2 ประเภทหลัก ตามการใชแรงกดในการพิมพ   
และการถายโอนหมึกพิมพ ไดแก การพิมพใชแรงกดและการพิมพไรแรงกด 
   1.2.3 งานหลังพิมพบรรจุภัณฑ หรือเรียกวา ขั้นตอนการตกแตงบรรจุภัณฑ 
งานหลังพิมพบรรจุภัณฑประกอบดวยขั้นตอนการตกแตงผิวสิ่งพิมพบรรจุภัณฑ การเปลี่ยนแปลง    
รูปทรงและขนาดของสิ่งพิมพบรรจุภัณฑใหเหมาะสมกับการใชงาน 
 2. ลักษณะการพิมพบรรจุภัณฑในสายการผลิตบรรจุภัณฑ 
  การพิมพในสายการผลิตบรรจุภัณฑของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑมี 2 ลักษณะ
ตามลําดับการขึ้นรูปของบรรจุภัณฑวาทํากอนหรือหลังการพิมพ ไดแก การพิมพกอนขึ้นรูปบรรจุ
ภัณฑและการพิมพหลังขึ้นรูปบรรจุภัณฑ วิธีการพิมพทั้งสองลักษณะนี้มีรายละเอียดการทํางานที่
แตกตางกัน ทั้งในขั้นตอนงานกอนกระบวนการพิมพที่เกี่ยวของกับการออกแบบและทําอารตเวิรก 
ขั้นตอน     การพิมพในโรงพิมพที่ประกอบดวยกอนพิมพ งานพิมพ และงานหลังพิมพ โดยตองมีการ
เลือกใชวิธีการพิมพทั้งสองใหเหมาะสมกับลักษณะและประเภทของบรรจุภัณฑ รวมทั้งเหมาะสมกับ
ระบบการพิมพ 
  2.1 การพิมพกอนขึ้นรูปบรรจุภัณฑ เปนการพิมพบนวัสดุบรรจุภัณฑกอนแลวจึงนํา
วัสดุนั้นไปแปรรูปหรือขึ้นรูปเปนบรรจุภัณฑ โดยเริ่มจากการปอนวัสดุบรรจุภัณฑเขาสูเครื่องพิมพ  
เพื่อทําการพิมพตามจํานวนสีที่กําหนดจากนั้นจึงนําวัสดุนั้นไปผานขั้นตอนการแปรรูปหรือขึ้นรูป    
ใหเปนบรรจุภัณฑที่ตองการ โดยวัสดุที่ปอนพิมพอาจมีลักษณะแบบราบเรียบ ปอนเปนแปนขนาด
ตางๆ หรือปอนเปนมวน 
   วัสดุบรรจุภัณฑที่สามารถทําการพิมพกอนการขึ้นรูปเปนบรรจุภัณฑไดแก 
กระดาษแข็ง แผนกระดาษลูกฟูก ฟลมพลาสติก และโลหะ แตวัสดุที่ไมสามารถพิมพกอนการขึ้นรูป 
คือ แกว เนื่องจากการผลิตแกวนั้นเริ่มตนจากการนําทรายมาหลอม แลวจึงขึ้นรูปเปนบรรจุภัณฑ   
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การพิมพกอนการขึ้นรูปสามารถจําแนกตามขนาดของวัสดุบรรจุภัณฑ 3 ชนิด คือ กระดาษ พลาสติก 
และโลหะ ดังมีรายละเอียดตอไปนี้ 
   2.1.1 การพิมพกระดาษ วัสดุประเภทกระดาษที่สามารถพิมพกอนขึ้นรูป เชน 
กระดาษแข็ง แผนกระดาษลูกฟูก กระดาษคราฟท เปนตน กระบวนการพิมพกระดาษจะเหมือนกัน
ทุกประเภท แตกตางกันในสวนงานหลังพิมพ ซึ่งเปนขั้นตอนการนําวัสดุไปแปรรูปเปนบรรจุภัณฑ 
กระดาษที่พิมพกอนขึ้นรูป เชน กระดาษแข็ง สําหรับขึ้นรูปเปนกลอง กระดาษที่จะนําไปทําฉลาก 
กระดาษจากโรงงานกระดาษถูกสงไปยังโรงพิมพในลักษณะมวนหรือแผน กระดาษที่พิมพแลวจะผาน
การพิมพดวยเครื่องพิมพปอนมวนหรือปอนแผนตามลักษณะของกระดาษ จากนั้นจึงไปผานขั้นตอน
งานหลังพิมพ อาทิ เคลือบ ลามิเนต หรือเดินรอยรอน กอนนําไปขึ้นรูปเพื่อใหไดเปนบรรจุภัณฑ
ลักษณะที่ตองการ ลักษณะการพิมพแยกตามประเภทกระดาษบรรจุภัณฑ คือ 
    1) บรรจุภัณฑกระดาษแข็ง กระดาษเปนวัสดุที่ใชในการผลิตบรรจุภัณฑ 
มีลักษณะเปนแผนเรียบ มีความหนาคิดเปนน้ําหนักเปนกรัมตอหนึ่งตารางเมตร หรือมีความหนา   
เปนพอยท (1/27 นิ้ว) หรือเปนไมครอน (1/1,000 มิลลิเมตร) กระดาษที่มีความหนาคิดเปนน้ําหนักกรัม 
ตั้งแต 180 กรัมตอตารางเมตรขึ้นไป เรียกวา กระดาษกลอง (ธัญปวีณ รัตนพงศพร, 2555 : 170) 
     โดยปกติ กระดาษกลองมีหลายชนิด ชนิดที่นํามาพิมพสวนมาก    
จะปดผิวหนาดวยกระดาษขาวบางและนําสารเคมีมาเคลือบผิวไวอีกชั้นหนึ่ง เพื่อใหกระดาษ           
มีความเรียบมากขึ้นและสามารถพิมพภาพสอดสีไดสวยงาม สีพิมพจะแหงเร็ว บรรจุภัณฑที่ทําจาก
กระดาษแข็งโดยทั่วไปนิยมใชการพิมพออฟเซตลิโทกราฟ ซึ่งจะใหสิ่งพิมพที่มีคุณภาพงานพิมพที่ดี    
สีสันสวยงาม สามารถเคลือบหรือลามิเนตเพื่อเพิ่มความสวยงามและแข็งแรง หลังจากพิมพแลว       
ก็นํากระดาษกลองไปแปรสภาพปม ตัดขึ้นเปนรูปกลองไดทันที กลองบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง         
ที่พบเห็นทั่วไป เชน กลองกระดาษเช็ดหนา กลองสบู กลองยาสีฟน กลองซีเรียล เปนตน 
    2) บรรจุภัณฑกระดาษลูกฟูก โดยปกติกลองกระดาษลูกฟูกจะพิมพ  
ขอความบอกชื่อ เครื่องหมายการคา และชนิดของผลิตภัณฑที่ทําการบรรจุภายใน โดยใชสีเพียง       
1 - 2 สีเทานั้น บรรจุภัณฑกระดาษลูกฟูกมีหลายลักษณะ เชน กลองกระดาษลูกฟูกที่ใชกระดาษ    
หนาขาวหลังเทาประกบกับกระดาษลูกฟูก กลองกระดาษประเภทนี้นิยมพิมพบนกระดาษหนาขาว
หลังเทาดวยการพิมพออฟเซตลิโทกราฟเหมือนกระดาษแข็งทั่วไปกอน แลวจึงนําไปประกบกับ
กระดาษลูกฟูกเพื่อเพิ่มความแข็งแรงใหกับบรรจุภัณฑ สวนกลองกระดาษลูกฟูกที่ใชกระดาษคราฟต
เปนกระดาษปดผิวกลอง นิยมใชเปนกลองสําหรับรวมหนวยและขนสง จะใชพิมพดวยการพิมพ       
เฟล็กโซกราฟ ซึ่งใชแมพิมพยางแทนบล็อกโลหะ ความยืดหยุนของแมพิมพยางจะชวยใหหมึก         
จับติดบนผิวหยาบของแผนกระดาษลูกฟูกไดดี และคุณภาพของงานพิมพไดสูงเทาการพิมพ      
ออฟเซตลิโทกราฟ  
     การพิมพแผนกระดาษลูกฟูกมีลักษณะพิเศษกวาการพิมพประเภทอื่น 
เนื่องจากแผนกระดาษลูกฟูกประกอบดวย กระดาษผิวกลองและกระดาษลูกฟูก การพิมพ
แผนกระดาษลูกฟูกจึงสามารถทําได 2 ลักษณะ คือ การพิมพแบบพรีพริ้นต (Preprint) คือ การพิมพ     
บนกระดาษผิวกลองกอน แลวจึงไปปะติดกับกระดาษลูกฟูก และการพิมพแบบโพสตพริ้นต 
(Postprint) คือ การพิมพบนกระดาษผิวกลองที่ปะติดกับกระดาษลูกฟูกแลว 
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    3) กระดาษหอผลิตภัณฑ เปนการนํากระดาษบางเปนแผนไปใชในการหอ
ผลิตภัณฑ ซึ่งเปนรูปแบบบรรจุภัณฑแบบงายและใชกันแพรหลาย เพื่อปองกันไมใหเห็นผลิตภัณฑ    
ที่หอหุมอยูภายใน ปองกันไมใหเสียหาย ปองกันสิ่งสกปรกและเพิ่มคุณคาของผลิตภัณฑที่อยูขางใน 
การพิมพจะชวยใหกระดาษหอมีความสวยงามและบงบอกตราสินคาไดดวย เชน กระดาษหอเบอเกอร
ของแมคโดนัล เปนตน โดยทั่วไปใชการพิมพออฟเซต เพราะทําไดงายและไดภาพที่มีขอความที่ชัดเจน 
สวยงาม ถาตองการใชจํานวนมากก็สามารถพิมพดวยกระดาษมวน โดยวิธีการพิมพกราวัวร หรือ    
เฟล็กโซกราฟ เพราะมีราคาถูกกวาระบบอ่ืน 
    4) ถุงและซองกระดาษ ถุงเปนบรรจุภัณฑที่ ใชกันมานาน เพราะ
สามารถใชแรงงานคนในการผลิตได โดยการพับและปดผนึกดวยกาว เชน ถุงกระดาษใสกลวยทอด 
แตปจจุบันมีการพัฒนาการผลิตถุงกระดาษดวยเครื่องจักร ทําการผลิตไดครั้งละจํานวนมาก         
และมีขนาดตางกันไป โดยนํากระดาษมวนมาใชในการผลิต เครื่องจักรที่ทําการผลิตถุงจะมีหนวยพิมพ
เฟล็กโซกราฟ พิมพสีไดพรอมๆ กันหลายสีอยูดวย ชวยใหการผลิตเร็ว มีราคาถูก และคุณภาพ     
การพิมพดี ถุงประเภทดังกลาวที่พบเห็นทั่วไปคือ ถุงกระดาษใสของตามหางสรรพสินคา ถุงกระดาษ
หลายชั้นบรรจุปูนซีเมนต ถุงอาหารสัตว ถุงปุย เปนตน สวนถุงที่ตองการความสวยงามและใช        
ในปริมาณไมมากจะใชระบบการพิมพออฟเซตบนกระดาษเหนียวที่เปนแผน จากนั้นจึงไปขึ้นรูป    
เปนถุงดวยแรงงานคน เปนถุงที่ราคาแพง ใชกับผลิตภัณฑราคาแพง เชน ถุงใสเครื่องสําอาง น้ําหอม 
เปนตน 
   2.1.2 การพิมพพลาสติก การพิมพบนพลาสติก สามารถพิมพกอนขึ้นรูป    
หรือหลังขึ้นรูปก็ได ในการพิมพกอนขึ้นรูปที่สามารถทําได คือ 
    1) ฟลมพลาสติกประเภทถุงและซอง พลาสติกที่จะนํามาทําเปนถุง    
จะมีลักษณะบาง ใส เปนรูปทรงกระบอกยาว เก็บเปนมวน มีความออนตัวและยืดหยุนได การพิมพ
ตองพิมพแบบกราวัวรหรือเฟล็กโซกราฟ เครื่องพิมพทั้งสองแบบสามารถทําการพิมพไดครั้งละหลายๆ สี
พรอมกัน หมึกพิมพที่ใชมีลักษณะเหลว ผสมดวยสารละลายทางเคมีชวยใหหมึกพิมพยึดบนผิวไดดี
และแหงเร็ว ตอจากนั้นนําไปเขาเครื่องตัดรีด ผนึกดวยความรอนเปนถุง หรือจะนําไปแปรสภาพ    
เพื่อใหมีคุณสมบัติในการใชงานไดดียิ่งขึ้น หลังจากที่พิมพบนฟลมพลาสติกแลวอาจนําไปเคลือบ    
หรือลามิเนตกอนนําไปขึ้นรูปเปนบรรจุภัณฑก็ได 
    2) หลอดพลาสติกลามิเนต ในปจจุบันเปนที่นิยมมาก โดยการนําแผน
พลาสติกเปนมวนที่พิมพดวยวิธีเฟล็กโซกราฟ หรือกราวัวร แลวนําไปประกบกับแผนอลูมิเนียมบาง 
แลวนํามามวนเปนรูปทรงกระบอกมีขนาดเทาหลอดที่ตองการเชื่อมดานขางใหติดกันแลวตัดออก  
เปนทอน จากนั้นจึงนําไปเชื่อมติดกับสวนของพลาสติกที่ขึ้นรูปฝาเกลียวปากหลอดไวดวย วิธีนี้จะได
หลอดลามิเนตที่มีคุณภาพการพิมพสวยงามกวาหลอดพลาสติกธรรมดาและใชการบรรจุผลิตภัณฑ 
ทางกนหลอดเชนเดียวกัน 
    3) ฉลากพลาสติก  การพิมพฉลากมัก เป นการพิมพป อนม วน          
แบบหนาแคบ มีการตัดฉลากใหมีรูปทรงเหมาะสมการใชงาน วัสดุที่นํามาทําฉลากนอกจากพลาสติกแลว
ก็อาจจะใชกระดาษไดดวย การพิมพที่นิยมใชพิมพฉลาก คือ การพิมพเลตเตอรเพรส การพิมพ       
เฟล็กโซกราฟ และการพิมพออฟเซตลิโทกราฟ ขึ้นอยูกับลักษณะของฉลากและวัสดุที่ใชทําฉลากฟลม  
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   2.1.3 การพิมพโลหะ สวนใหญพิมพเพื่อทําเปนกระปอง โดยพิมพโลหะ      
ในลักษณะที่เปนแผนกอนแลวจึงนําไปขึ้นรูปเปนกระปอง และพิมพดวยการพิมพออฟเซตลิโทรกราฟฟก 
จากนั้นนําไปอบใหหมึกพิมพแหงกอนจะพิมพสีตอไป เมื่อพิมพครบทุกสีที่ตองการแลว จึงไปขึ้นรูป
กระปอง การขึ้นรูปกระปองจากแผนพิมพโลหะนี้ยังจําแนกออกเปน 2 แบบ ตามลักษณะของกระปอง 
ไดแก กระปอง 3 ชิ้น และกระปอง 2 ชิ้น การขึ้นรูปเปนกระปอง 3 ชิ้น คือ การนําแผนโลหะที่พิมพ
แลวไปอัดตัดตามแมแบบหรือดายคัต แลวนํามาขึ้นรูปเปนตัวกระปอง การขึ้นรูปเปนกระปอง 2 ชิ้น 
คือ การดึงยึดกระปอง โดยนําแผนโลหะที่ผานการพิมพแลวไปดึงยึดเปนสวนกนและสวนตัวกระปอง
งานกอนพิมพสําหรับการพิมพกระปอง 2 ชิ้น ตองมีการชดเชยระยะยึดของบริเวณภาพบนกระปอง 
เพื่อใหไดภาพท่ีมีสัดสวนถูกตองตามท่ีออกแบบไว 
  2.2 การพิมพหลังขึ้นรูปบรรจุภัณฑ เปนการพิมพบรรจุภัณฑที่ขึ้นรูปแลว หรือเปน
การพิมพวัสดุอื่นกอนแลวจึงนําไปติดหรือหอหุมบรรจุภัณฑที่ขึ้นรูปหรือแปรรูปแลว โดยเริ่มจากการ
ปอนพิมพบนวัสดุนั้นเขาสูเครื่องพิมพเพื่อทําการพิมพตามจํานวนสีที่กําหนดและตกแตงใหเสร็จกอน 
แลวจึงนําไปติดบนบรรจุภัณฑที่ขึ้นรูปแลว เชน การติดฉลากบนขวด หรือหอหุมบรรจุภัณฑที่ขึ้นรูปแลว 
เชน การสวมฉลากฟลมหดรัดรูปกับลําตัวขวด เปนตน ทั้งนี้บรรจุภัณฑที่ผานการขึ้นรูปแลวนี้อยูใน
ลักษณะที่เปนบรรจุภัณฑพรอมนําไปบรรจุผลิตภัณฑ แมไมผานขั้นตอนการพิมพก็สามารถนําไป     
ใชงานได ไดแก กลองกระดาษลูกฟูก บรรจุภัณฑพลาสติก กระปองโลหะ และขวดแกว 
   2.2.1 การพิมพกระดาษ ทําไดหลายวิธี ไดแก การพิมพกระดาษปดผิวกลอง
แลวนําไปปะติดกับกระดาษลูกฟูก และการพิมพบนแผนกระดาษลูกฟูกที่อัดตัดตามแมแบบดายคัต
เปนรูปทรงกลองแลว วิธีที่นิยมพิมพสําหรับกลองจํานวนนอยๆ คือ พิมพดวยการพิมพสกรีนบนกลอง
กระดาษลูกฟูกที่ผานการดายคัตและขึ้นรูปโดยติดกาวขางกลองแลว มักพิมพจํานวน 1 - 2 สี และ
เหมาะกับการพิมพงานที่ไมมีรายละเอียดมากนัก แตคุณภาพของงานพิมพโดยตรงลงบนกลอง
กระดาษลูกฟูกแบบนี้ไมดีเทากับการพิมพบนแผนกระดาษลูกฟูกกอนแลวจึงนําไปผานขั้นตอนอัดตัดตาม     
แมแบบดายคัตและติดกาวเปนกลองภายหลัง 
   2.2.2 การพิมพบรรจุภัณฑพลาสติก ไดแก ขวดพลาสติก ถวยพลาสติก และ
ถังพลาสติก 
    1) การพิมพขวดพลาสติก เชน ขวดน้ําดื่ม ขวดนม มีวิธีการพิมพ       
ที่สามารถใชวิธีพิมพทางตรง คือพิมพสีบนผิวขวดไดเชนเดียวกับการพิมพขวดแกว โดยใชการพิมพ
ซิลคสกรีน หรือการพิมพพื้นฉลุลายผา และเครื่องพิมพชนิดเดียวกับเครื่องพิมพขวด หมึกพิมพที่ใช
พิมพบนขวดพลาสติก      จะมีสวนผสมของสารละลายพลาสติกเพื่อชวยใหหมึกพิมพติดสนิทและ
แหงเร็ว และวิธีพิมพทางออม คือ การพิมพบนฟลมพลาสติกแลวนําไปหุมขวดอีกทีหนึ่ง การพิมพแบบ
นี้ใหคุณภาพการพิมพดีกวาการพิมพบนผิวขวดโดยตรง 
    2) การพิมพถวยพลาสติก เชน ถวยโยเกิรต ถวยขนม มีการพิมพ     
สองแบบ คือ การพิมพวิธีตรง บนพลาสติกดวยการพิมพออฟเซตแหง และการพิมพวิธีออม คือ    
พิมพลงบนวัสดุชิ้นอื่นกอน เชน ฉลากฟลมพลาสติก แลวจึงนําไปหุมถวยพลาสติกอีกทีหนึ่ง  
    3) การพิมพถังพลาสติก มักพิมพวิธีตรงลงบนบรรจุภัณฑ โดยใช     
การพิมพสกรีนเปนสวนใหญ เชน ถังบรรจุสีทาบาน เปนตน 
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    4) หลอดพลาสติกธรรมดา ทําไดงายและราคาถูก นํามาใชแทนหลอด
โลหะนิ่ม ไมบุบบูบี้เหมือนหลอดโลหะนิ่ม การผลิตจะใชพลาสติกอัดขึ้นรูปเปนหัวเกลียวทําปากกอน 
จากนั้นนําไปยืดใหยาวออกเปนลําตัวหลอด เพ่ือใชบรรจุผลิตภัณฑทางกนหลอด การพิมพจึงตองพิมพ
บนผิวโคงของหลอด โดยใชการพิมพออฟเซต 
   2.2.3 การพิมพโลหะ โลหะเปนบรรจุภัณฑที่มีการพิมพได 2 แบบ คือ ทั้งพิมพ
โดยตรงบนโลหะและพิมพทางออมโดยพิมพบนวัสดุอื่นแลวจึงนํามาติดหรือพันรอบกระปอง เชนเดียวกับ
บรรจุภัณฑแกว การพิมพกระปองโลหะแบบที่เปนการพิมพลงบนกระปองโดยตรงจะพิมพบนกระปอง
อลูมิเนียมสําหรับบรรจุเครื่องดื่มที่มีการอัดกาซ เชน กระปองน้ําอัดลม โดยพิมพดวยการพิมพ
ออฟเซตแหง สวนการพิมพบนฉลากแลวจึงนํามาติดหรือหุมกระปองนั่น นิยมพิมพบนวัสดุประเภท
กระดาษ โดยพิมพดวยการพิมพออฟเซตลิโทกราฟ 
    1) กระปองโลหะ 2 ชิ้น ใชเครื่องพิมพเฉพาะดวยการพิมพออฟเซตแหง 
กระปองกลมจะหมุนตามในขณะที่ทําการพิมพ สามารถพิมพไดครั้งละหลายสีพรอมๆ กัน กอนนํามา
พิมพสีจะตองเคลือบหมึกสีขาวรองพ้ืนกอนทุกครั้งและผานเตาอบใหแหงหลังการพิมพ 
    2) หลอดโลหะนิ่ม ใชบรรจุผลิตภัณฑที่เปนครีม เชน หลอดบรรจุครีม
ทาแกฟกช้ํา การผลิต ใชโลหะอลูมิเนียมมาหลอมใหมีลักษณะกลมเปนเหรียญ แลวนํามาอัดยืดยาว
ออกเปนหลอดทรงกระบอก โดยใชเครื่องอัด แลวทําปลายดานหนึ่งใหเปนเกลียวเพื่อใชปดดวย     
จุกพลาสติก การพิมพบนหลอดจะใชการพิมพดวยเครื่องพิมพที่ทําขึ้นเปนพิเศษ ดวยการพิมพ
ออฟเซตแหง พิมพครั้งละหลายสีและอบหมึกพิมพใหแหงเชนเดียวกับการพิมพกระปองแบบ 2 ชิ้น 
   2.2.4 การพิมพขวดแกว แกวเปนวัสดุที่ตองใชทรายเปนสวนประกอบหลัก 
การผลิตแกว คือ การนําทรายไปหลอมที่อุณหภูมิสูง แลวจึงไปขึ้นรูปเปนขวดแกว การพิมพขวดแกว
ในสายการผลิตจึงตองพิมพบนแกวที่ขึ้นรูปเปนบรรจุภัณฑแลวเทานั้น สามารถพิมพไดดวยการ    
พิมพสกรีน โดยมีการปรับผิวหนาแกวใหสามารถรับหมึกพิมพได จากนั้นจึงพิมพตามลวดลาย          
ที่ออกแบบไว แลวจึงนําแกวไปอบ เพื่อใหหมึกพิมพติดอยูบนผิวหนาขวดแกว การพิมพโดยตรง       
ลงบนขวดแกวจะใหคุณภาพการพิมพที่ ไมดีนัก เนื่องจากแกวเปนวัสดุที่รับหมึกพิมพไดไมดี        
บรรจุภัณฑแกวที่มีการการพิมพบนขวดโดยตรง เชน ขวดน้ําอัดลม 
    การพิมพขวดแกวอาจใชวิธีการพิมพทางออม คือ การพิมพลงบนวัสดุ
ประเภทอื่นกอน เชน ฉลากฟลมหด ฉลากกาวในตัว แลวจึงนําวัสดุที่พิมพแลวไปหอหุมหรือติด        
ที่ขวดแกวอีกทีหนึ่ง การทํางานในลักษณะนี้ใหคุณภาพงานพิมพที่ดีกวาการพิมพตรงลงบนขวดแกว
โดยตรง ปจจุบันขวดแกวบรรจุสินคาประเภทเดียวกันนิยมพิมพดวยการพิมพทางออมมากกวา      
ทางตรง 

งานพิมพบรรจุภัณฑ 
 อารตเวิรก หมายถึง ตนแบบที่นักออกแบบจัดทําขึ้นเพื่อใชสําหรับการผลิตสิ่งพิมพโดย
ประกอบดวยภาพและตัวอักษรที่ถูกจัดวางในตําแหนงตางๆ ตามขนาดหรือโครงสรางของสิ่งพิมพ
บรรจุภัณฑที่ตองการผลิต ผูรับผิดชอบออกแบบอารตเวิรกหรือนักออกแบบบรรจุภัณฑควรมีความรู
พื้นฐานดานโครงสรางบรรจุภัณฑและกราฟฟกเพื่อใหสามารถออกแบบบรรจุภัณฑไดเหมาะสมกับ
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วัสดุใชพิมพ ลักษณะรูปแบบและการขึ้นรูปบรรจุภัณฑ อีกทั้งตองทราบขอจํากัดของแตละระบบการ
พิมพ เพ่ือออกแบบใหเหมาะสมกับระบบการพิมพ การเตรียมอารตเวิรกปจจุบันใชระบบคอมพิวเตอร
ที่นักออกแบบสามารถเลือกใชคอมพิวเตอรและซอฟตแวรที่เหมาะสมในการสรางอารตเวิรก 
 ในการผลิตสิ่งพิมพบรรจุภัณฑ โรงพิมพที่รับจางพิมพสิ่งพิมพบรรจุภัณฑอาจรับ     
อารตเวิรกจากผูสั่งงานพิมพหรืออาจรับหนาที่เตรียมอารตเวิรกใหกับผูสั่งงานพิมพก็ได เมื่อโรงพิมพได
อารตเวิรกมาแลว จะเขาสูงานกอนพิมพบรรจุภัณฑซึ่งหมายถึงขั้นตอนการนําอารตเวิรกจากนักออกแบบ
มาผานขั้นตอนตางๆ เพื่อใหไดเปนแมพิมพหรือไฟลตนแบบที่เหมาะสมสําหรับการพิมพบรรจุภัณฑ 
ปจจุบันสามารถทําไดสะดวกและรวดเร็วดวยซอฟตแวรชวยออกแบบ เชน Adobe Illustrator, 
Artios CAD, และ ArtPro เปนตน (ชนัสสา  นันทิวัชรินทร, 2556 : 24) 
 อารตเวิรกงานพิมพบรรจุภัณฑประกอบดวย 2 สวน คือ สวนโครงสราง และสวนกราฟฟก 
การทําอารตเวิรกสําหรับงานพิมพบรรจุภัณฑจะพิจารณาดานโครงสรางบรรจุภัณฑมากอน จึงจะ 
ออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ ซึ่งการออกแบบโครงสรางเปนการออกแบบรูปราง รูปทรงของ    
บรรจุภัณฑ มีการกําหนดมิติของบรรจุภัณฑอยางละเอียด เชน การออกแบบกลอง ตองกําหนดขนาด
ของกลอง กําหนดตําแหนงเสนตัด เสนพับ เสนทับรอย และตําแหนงติดกาว เปนตน  
 สวนการออกแบบกราฟฟกเปนขั้นตอนหลังจากการออกแบบสวนโครงสราง การออกแบบ
กราฟฟกมีวัตถุประสงคเพื่อใหขอมูลแกผูบริโภค และทําใหบรรจุภัณฑที่มีความสวยงาม ดึงดูด
ผูบริโภค นักออกแบบใชขอมูลอารตเวิรกสวนโครงสรางเปนพื้นฐานการออกแบบกราฟฟก โดยการนํา
ขอมูลตัวอักษรและขอมูลภาพประกอบเขากับสวนโครงสราง การออกแบบทั้งสวนโครงสรางและ       
การออกแบบกราฟฟกถือเปนสวนหนึ่งของการพิมพและการพัฒนาบรรจุภัณฑ 
 หลังจากไดอารตเวิรกทั้งสวนโครงสรางและสวนกราฟฟกแลว ทั้งสองสวนนี้จะนํามา
ประกอบรวมกันแลว และทําตนแบบ 3 มิติ เพื่อตรวจสอบการออกแบบกราฟฟกบนโครงสรางของ
บรรจุภัณฑวาเมื่อนําไปพิมพหรือผลิตจริงแลวจะไมมีการผิดพลาดเกิดขึ้น ตัวอยางสิ่งที่ตองตรวจสอบ 
เชน มีตัวอักษรตกขอบดานในดานหนึ่งของกลองหรือไม มีตัวอักษรหรือรูปภาพบิดเบี้ยวในกรณีฟลม
หดรัดตัวรูปหรือไม ตัวอักษรวางตรงกับรอยของถุงหรือไม เปนตน 
 1. ขั้นตอนงานกอนพิมพสําหรับบรรจุภัณฑ 
  งานกอนพิมพเปนขั้นตอนแรกในสวนของการพิมพบรรจุภัณฑ โรงพิมพจะรับ   
อารตเวิรกจากผูสั่งพิมพหรือจากนักออกแบบ นํามาผานขั้นตอนตางๆ เพื่อใหไดเปนแมพิมพหรือ  
ไฟลงานตนแบบ ที่เหมาะสมสําหรับพิมพดวยระบบการพิมพที่ไดเลือกไวกอนหนานี้แลว ขั้นตอน    
ในงานกอนพิมพสําหรับการพิมพแบบใชแรงกดประกอบดวยการตรวจสอบอารตเวิรก การแยกสี  
และการลงเม็ดสกรีน การทําแทรปปง การวางหนางานพิมพ การปรูฟ และการทําแมพิมพ 
  1.1 การตรวจสอบอารตเวิรก ในอุตสาหกรรมการพิมพเรียกขั้นตอนนี้วา พรีไฟลต 
(Preflight) ซึ่งเปนสิ่งแรกที่ตองทําหลังจากที่มีการรับอารตเวิรกเขามาในแผนกงานกอนพิมพ       
เนื่องจากอารตเวิรกที่เขามาในขั้นตอนงานกอนพิมพมีลักษณะเปนไฟลดิจิตอล ซึ่งไมสามารถมองเห็นวา
มีสิ่งใดขาดหรือหายไปหรือไม จึงตองมีการตรวจสอบไฟลที่ไดรับมาเสียกอนวามีขอมูลครบถวน    
เพื่อใหสามารถทํางานในขั้นตอนตอไปไดโดยไมติดขัด ดังนั้นวัตถุประสงคของการทําพรีไฟลต คือ   
การตรวจสอบไฟลขอมูลที่ไดรับวาถูกตองตรงกับรูปแบบที่ตองการ เหมาะสมกับวัสดุใชพิมพและ     
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วิธีการพิมพหรือไม หากพบวาสวนใดที่ยังไมถูกตอง ก็ยอนกลับไปแกไขกอน เพื่อใหสามารถสงตอ   
เขาไปยังกระบวนการผลิตสิ่งพิมพตอไปได ชวยทําใหกระบวนการผลิตสิ่งพิมพไมติดขัด ลาชา        
อันเกิดจากขอมูลไมถูกตองหรือขอมูลไมครบถวน 
   ตัวอยางขอผิดพลาดที่สามารถตรวจดวยขั้นตอนการพรีไฟลต เชน 
      การเชื่อมโยงภาพหรือกราฟฟกถูกตองหรือไม 
      รูปแบบไฟล ของภาพสามารถเปดและทํางานในขั้นตอนตอไปหรือไม 
      รูปแบบสีของไฟลภาพถูกตองหรือไม 
      ความละเอียดของไฟลภาพ เพียงพอตอการนําไปผลิตสิ่งพิมพหรือไม 
      มีการระบุโปรไฟลสี (Color profile) ที่ถูกตองหรือไม 
      ขนาดตัวอักษรมีขนาดเหมาะสมกับการพิมพหรือไม สามารถเปดไดหรือไม 
(มีรูปแบบไฟลที่ถูกตองหรือไม) 
      ระบุขนาดของงาน ระยะขอบภาพ การตัดตก เครื่องหมายตางๆ ถูกตอง 
หรือไม 
  1.2 การแยกสีและการลงเม็ดสกรีน 
   1.2.1 การแยกสี (Color separation) เปนขั้นตอนการแยกสีของภาพตนฉบับ
ที่ตองการพิมพใหไดจํานวนสีตามที่กําหนดหรือออกแบบไว โดยทั่วไปมักแยกเปน 4 สี ตามแมสีหลัก 
ที่ใชในการพิมพ คือ น้ําเงินเขียว มวงแดง เหลือง และดํา ขอมูลที่ไดจากการแยกสีจะนําไปทําแมพิมพ
หรือไฟลตนแบบสําหรับการพิมพตอไป 
   1.2.2 การลงเม็ดสกรีน (Screening) เปนขั้นตอนการทําใหภาพตนฉบับที่เปนภาพ
น้ําหนักสีตอเนื่องเกิดเปนภาพฮาลฟโทน (Halftone) ดวยวิธีการใชเม็ดสกรีนแทนน้ําหนักสีบริเวณ
ตางๆ ในภาพ ลักษณะของเม็ดสกรีนที่นิยมใชมี 2 แบบ คือ 
    1) สกรีน AM (AM screen) การสกรีนดวยวิธีนี้ เม็ดสกรีนมีขนาด 
แตกตางกัน แตจะมีระยะหางระหวางเม็ดสกรีนและจํานวนเม็ดสกรีนเทากัน ทั้งในบริเวณสวาง    
และบริเวณเงา ในภาพพิมพ 
    2) สกรีน FM (FM screen) เม็ดสกรีนมีขนาดใกลเคียงกันทั้งในบริเวณ
สวางและบริเวณเงาของภาพพิมพ แตมีระยะหางระหวางเม็ดสกรีนในบริเวณสวางของภาพหางมากกวา
บริเวณเงาของภาพ และจํานวนเม็ดสกรีนในบริเวณสวางของภาพมีนอยกวาในบริเวณเงาของภาพ 
    ความละเอียดสกรีน มีหนวยเปนเสนตอนิ้ว หรือเสนตอเซนติเมตร      
คาจํานวนเสนสูงแสดงวามีจํานวนเสนตอความยาวมากและมีความละเอียดกวาคาจํานวนเสนต่ํา 
ปจจัยการเลือกใชความละเอียดของสกรีน ขึ้นอยูกับระบบการพิมพ แมพิมพ วัสดุใชพิมพ ตัวอยางเชน 
การพิมพออฟเซตลิโทรกราฟ สามารถเลือกใชความละเอียดของเม็ดสกรีนไดสูงกวาการพิมพที่ใช     
แมพิมพพอลิเมอรไวแสง 
    สําหรับพื้นที่รวมของเม็ดสกรีนที่ เรียกวาเปอรเซ็นตเม็ดสกรีนจะ 
สัมพันธกับน้ําหนักสีเขม-ออนของภาพ ตัวอยางเชน เปอรเซ็นตเม็ดสกรีนที่มีคาสูง เชน 80 เปอรเซ็นต 
บริเวณที่พิมพจะเปนสีเขม ในกรณีสกรีน AM เม็ดสกรีนมีขนาดใหญ กรณีสกรีน FM จํานวนเม็ด     
สกรีนตอพื้นที่จะมาก แตถาเปอรเซ็นตเม็ดสกรีนมีคานอย เชน 15 เปอรเซ็นต บริเวณที่พิมพจะเปน   
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สีออน ในกรณีสกรีน AM เม็ดสกรีนมีขนาดเล็ก กรณีสกรีน FM จํานวนเม็ดสกรีนตอพื้นที่จะนอย   
การพิมพกราวัวรเปนการพิมพที่สามารถใชเปอรเซ็นตเม็ดสกรีนไดถึงหนึ่งรอยเปอรเซ็นต วัสดุที่ใชพิมพ 
มีผิวเรียบ เชน ฟลมพลาสติกสามารถใชเม็ดสกรีนความละเอียดสูงได สวนกระดาษที่มีผิวหยาบ     
เชน กระดาษดราฟตหรือกระดาษเหนียว เหมาะกับสกรีนที่มีความละเอียดต่ํา (ชนัสสา  นันทิวัชรินทร, 
2556 : 30) 
  1.3 การทําแทรปปง (Trapping) การทําแทรปปงเปนการขยายขอบเขตภาพ      
ในการพิมพ เมื่อมีการพิมพสองสีมาชนกัน เพื่อปองกันไมใหเกิดบริเวณสีขาวขึ้นในบริเวณรอยตอ
ระหวางสี อันเนื่องมาจากขอจํากัดที่เกิดจากความคลาดเคลื่อนในระบบการพิมพ ยกตัวอยางเชน  
หากตองการพิมพอักษร A ไวบนพื้นสีอื่น จะตองมีการเจาะขาว หรือเวนพื้นที่สีขาวเอาไวสําหรับ
อักษร A หากพิมพตัวอักษร A แลวปดทับรอยเจาะขาวที่เวนไวไมสนิท จะเกิดบริเวณสีขาวขึ้นระหวาง
ขอบตัวอักษรและพื้นหลังอันเนื่องมาจากปญหาทางการพิมพที่เรียกวาการพิมพเหลื่อม ดังนั้นจะตอง
แกไขโดยการพิมพขยายขนาดของตัวอักษร A ใหใหญขึ้น เพื่อชดเชยการเหลื่อมที่อาจจะเกิดขึ้น
ระหวางการพิมพซอนทับบนภาพ ตัวอักษร A ที่พิมพเจาะขาวไว วิธีการดังกลาวนี้เรียกวา การทําแทรปปง 
  1.4  การวางหนางานพิมพ (Imposition) การวางหนางานพิมพสําหรับงานพิมพ
บรรจุภัณฑเปนขั้นตอนการวางชิ้นงานใหไดจํานวนมากที่สุดบนวัสดุใชพิมพที่ตองการพิมพ ไมวาจะ 
อยูในลักษณะแผน หรือมวน หากเปนการพิมพแบบปอนแผน จะมีการเผื่อระยะสําหรับการตัดซอย
หรือการอัดตัดตามแมแบบดายคัตดวย ระยะที่เผื่อข้ึนกับลักษณะของงานและความหนาของวัสดุ 
   การวางหนางานพิมพสําหรับงานประเภทฉลากที่เปนรูปทรงสี่เหลี่ยมวางได    
2 แนว คือ แนวตั้งและแนวนอน แตตองพิจารณาแนวเกรนกระดาษประกอบดวย แนวเกรนกระดาษ
ตองสัมพันธกับลักษณะการติดฉลากบนบรรจุภัณฑ กลาวคือ ใหแนวเกรนที่ เปนแนวขนาน       
เครื่องตั้งฉากกับลําตัวขวด หากเปนฉลากรูปทรงอื่น อาจมีการวางเหลื่อมกันไดเพื่อประหยัดกระดาษ    
อยางไรก็ตามตองคํานึงถึงแนวเกรนกระดาษที่จะนําไปติดบนบรรจุภัณฑเชนเดียวกับฉลากทรงสี่เหลี่ยม
และตองวางใหเปนแนวเดียวกันทั้งหมดไมควรสลับแนวเกรนกระดาษ มิฉะนั้นจะมีปญหาในการนํา
ฉลากไปใชงาน 
   การวางหนางานพิมพสําหรับงานประเภทกลองทําไดโดยการวางลิ้นกลองให
เหลื่อมกัน ใหสามารถวางกลองไดจํานวนมากที่สุดเพื่อประหยัดกระดาษ แนวเกรนกระดาษที่เหมาะสม
สําหรับกลองกระดาษแข็งทรงสูง เปนไปตาม กลาวคือ ใหแนวเกรนเปนแนวขนาดเครื่อง ตั้งฉากกับ
ความสูงของกลอง สวนการวางหนางานพิมพสําหรับสิ่งพิมพลักษณะมวน จะวางใหไดจํานวนชิ้นงาน
ตอระยะหนากวางมวนพิมพใหไดมากท่ีสุด ภาพที่ 7.4 แสดงการวางหนางานพิมพของกระดาษ 
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ภาพที่ 7.4 การวางหนางานพิมพของกระดาษ 
ที่มา (Packmage CAD Step and repeat module, 2012)    
    
  1.5 การปรูฟ (Proofing) คือ การแสดงผลของงานที่ออกแบบไว เพื่อตรวจสอบ
ความถูกตองของงานทั้งดานกราฟฟกและดานโครงสราง ดานกราฟฟกตรวจสอบเกี่ยวกับตําแหนงของ
การวางภาพ ขนาดของภาพ สีของภาพ การวางตัวอักษร ขนาดตัวอักษร เปนตน สวนดานโครงสราง
ตรวจสอบวางานกราฟฟกที่วางบนโครงสรางมีปญหาหรือไมเมื่อนําไปผลิตจริง 
   การปรูฟจําแนกตามลักษณะการแสดงผลไดเปน 2 ประเภท คือ 
   1.5.1 ซอฟตปรูฟ (Soft proof) เปนปรูฟที่แสดงผลบนหนาจอคอมพิวเตอร 
แตตองมีการปรับและเทียบสี หนาจอใหตรงหรือใกลเคียงกับมาตรฐานใหมากที่สุดเทาที่จะทําได      
ดังแสดงในภาพที่ 7.5 
 

 
 
ภาพที่ 7.5 การซอฟตปรูฟงานพิมพ 
ที่มา (Packmage CAD 3D module instruction, 2012) 
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   1.5.2 ฮารดปรูฟ (Hard proof) เปนปรูฟที่แสดงผลบนแผนพิมพซึ่งไดจากการ
ทดลองพิมพบนวัสดุใชพิมพ และเปนปรูฟที่นิยมใชในการเสนอใหผูสั่งพิมพงานพิจารณาใหความเห็นชอบ 
ฮารดปรูฟสามารถจําแนกไดเปน 2 ประเภท ตามลักษณะของการไมใชแมพิมพและใชแมพิมพ       
ในการปรูฟ ดังนี ้
    1) การปรูฟโดยไมใชแมพิมพ การปรูฟวิธีนี้นิยมเรียกวาปรูฟดิจิตอล 
หมายถึงปรูฟดวยการพิมพดิจิตอลหรือการพิมพที่ไมใชแรงกดพิมพ โดยสั่งงานพิมพจากไฟลตนแบบ  
ที่ปรับปรุงใหเหมาะสมกับการพิมพเรียบรอยแลว การพิมพที่ใชในการพิมพปรูฟประเภทนี้ คือ      
การพิมพพนหมึก การพิมพระเหิดสียอม และการพิมพอิเล็กโทรไฟโตกราฟ แตการพิมพที่นิยมใช   
มากที่สุดในการพิมพปรูฟประเภทนี้ คือ การพิมพพนหมึก 
     การปรูฟดิจิตอลเปนที่นิยมใชและเปนที่ยอมรับกันอยางแพรหลาย
ในกระบวนการผลิตสิ่งพิมพ การผลิตปรูฟวิธีนี้ตองมีการติดตั้งโปรแกรมการจัดการสี และโปรแกรม
สําหรับการปรูฟซึ่งตองเก็บขอมูลของกระดาษและหมึกพิมพที่จะใชในการพิมพ รวมถึงขอมูลของ 
แทนพิมพที่จะนําไปพิมพงานจริง การปรูฟดิจิตอลมีขอดีและขอดอย ดังนี้ 
     ขอดีของปรูฟดิจิตอล ไดแก ปรูฟดิจิตอลสามารถพิมพไดโดยตรง
จากไฟลตนแบบ ดังนั้นจึงชวยลดตนทุนของการปรูฟ ชวยลดระยะเวลาการทํางานในขั้นตอนการปรูฟ 
ลดวัสดุที่ตองนํามาใช ลดจํานวนพนักงานที่เกี่ยวของในการทํางาน อีกทั้งอุปกรณและเครื่องจักร      
ที่เก่ียวของยังมีราคาถูกกวาการปรูฟแบบใชแมพิมพ 
     ขอดอยของปรูฟดิจิตอล ปรูฟดิจิตอลมีขอดอยที่ตองคํานึงถึง คือ 
คุณภาพของปรูฟไมดีเทาการปรูฟดวยแมพิมพ เนื่องจากไมสามารถใชหมึกพิมพจริงและวัสดุ         
ใชพิมพจริงในการพิมพปรูฟ 
    2) การปรูฟโดยใชแมพิมพดวยเครื่องพิมพ การปรูฟประเภทนี้ตองทํา
แมพิมพตามระบบการพิมพที่ตองการพิมพ แลวจึงนําแมพิมพนั้นไปใชในการพิมพปรูฟ การปรูฟ   
โดยใชแมพิมพจําแนกเปน 2 วิธีตามลักษณะของเครื่องที่ ใชในการปรูฟ ไดแก การปรูฟดวย       
เครื่องพิมพปรูฟ และการปรูฟดวยเครื่องพิมพจริง 
     (1) การปรูฟดวยเครื่องพิมพปรูฟ  การปรูฟวิธีนี้ใชแมพิมพที่จะ
พิมพจริง นําไปติดตั้งในเครื่องพิมพปรูฟ เครื่องพิมพปรูฟ คือ เครื่องจักรที่นําเอาระบบหมึก สวนติดตั้ง   
แมพิมพสวนกดพิมพ มาประกอบเขาดวยกัน มีลักษณะคลายเครื่องพิมพจริง แตนํามาติดตั้งเพียง     
1 หรือ 2 หนวยพิมพเทานั้น หากงานที่ตองการพิมพปรูฟมีจํานวนสีมาก ก็จะมีการพิมพปรูฟหลายครั้ง
จนครบตามจํานวนสีที่ตองการ วิธีการพิมพจะจําลองจากสภาวะพิมพของระบบพิมพนั้นๆ สามารถ   
ใชหมึกพิมพจริงและวัสดุใชพิมพจริงในการพิมพปรูฟได ปรูฟที่ไดจากการพิมพวิธีนี้จะมีคุณภาพ     
งานพิมพความใกลเคียงกับคุณภาพงานพิมพจากสภาวะการพิมพจริงมาก 
      เครื่องพิมพปรูฟที่ใชในอุสาหกรรมการพิมพบรรจุภัณฑมีหลาย
ประเภทตามระบบการพิมพ เชน เครื่องพิมพปรูฟของการพิมพออฟเซตลิโทกราฟ เครื่องพิมพปรูฟ
ของการพิมพเฟล็กโซกราฟ และเครื่องพิมพปรูฟการพิมพกราวัวร โดยเครื่องพิมพปรูฟ ประกอบดวย
สวนประกอบหลัก คือ สวนติดตั้งแมพิมพและหนวยหมึกที่ทําหนาที่ถายโอนหมึกพิมพจากแมพิมพ  
ไปยังวัสดุที่ตองการพิมพปรูฟ 

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 
 

205

      ขอดีของการปรูฟดวยเครื่องพิมพปรูฟ การใชแมพิมพในการ
ปรูฟดวยเครื่องพิมพปรูฟมีขอดี คือ สามารถใชหมึกพิมพและวัสดุใชพิมพจริง คุณภาพงานใกลเคียง
กับงานจริง อีกทั้งการปรูฟวิธีนี้ยังเปนการตรวจสอบคุณภาพของแมพิมพกอนนําไปพิมพงานจริงได  
อีกดวย 
      ขอดอยของการปรูฟดวยเครื่องพิมพปรูฟ คือ การพิมพปรูฟวิธีนี้
ใชแมพิมพจริง หากเกิดการผิดพลาดขึ้น หรือตองการเปลี่ยนแปลงแกไขขอมูล เพิ่มเติมรูปภาพ หรือ  
มีการปรับเปลี่ยนใดๆ ก็ตาม จะตองมีการทําแมพิมพใหม ซึ่งทําใหตนทุนการผลิตสูงขึ้น นอกจากนี้   
ยังตองใชแรงงานคน และระยะเวลาการผลิตปรูฟมากกวาการปรูฟดิจิตอล 
     (2) การปรูฟดวยเครื่องพิมพจริง ในกรณีที่ลูกคาตองการตัวอยาง
งานพิมพที่เหมือนจริงมากที่สุดบนวัสดุใชพิมพจริงและหมึกพิมพจริง เพื่อใชในการตัดสินใจสั่งพิมพ    
การปรูฟที่เหมาะสมที่สุด คือการปรูฟดวยเครื่องพิมพจริง เนื่องจากการปรูฟวิธีนี้สามารถใชแมพิมพ 
หมึกพิมพ วัสดุใชพิมพ และเครื่องพิมพจริงในการพิมพปรูฟ ทําใหไดงานปรูฟที่มีคุณภาพเหมือนกับ
งานพิมพจริง 
      ขอดีของการปรูฟดวยเครื่องพิมพจริง คือปรูฟที่ไดจากการปรูฟ
วิธีนี้จะเหมือนกับงานจริงที่จะเกิดขึ้นมากที่สุด คุณภาพของงานสูงสุดเมื่อเทียบกับการพิมพ         
ปรูฟวิธีที่กลาวมาขางตนทั้งสองวิธี 
      ขอดอยของการปรูฟดวยเครื่องพิมพจริง คือ การปรูฟดวย
เครื่องพิมพจริงมีคาใชจายในการผลิตสูงมากกวาวิธีอื่นๆ อีกทั้งตองใชเวลาในการผลิตปรูฟมากกวา
การปรูฟวิธีอื่นๆ อีกดวย 
   นอกจากปรูฟท่ีกลาวมาขางตนแลว ยังคงมีปรูฟประเภทอื่นๆ อีกหลายประเภท   
ที่ทําเพ่ือวัตถุประสงคเฉพาะ ตัวอยางเชน  
   1. ปรูฟเพ่ือตรวจสอบความผิดพลาดเกี่ยวกับตัวสะกดเบื้องตนดวยเครื่องพิมพ
เลเซอรที่ตอพวงกับเครื่องคอมพิวเตอร เปนวิธีการปรูฟท่ีสะดวกและรวดเร็ว 
   2. ปรูฟที่ใชยึดถือเปนขอตกลงระหวางผูวาจางกับโรงพิมพ สามารถผลิตจาก
ปรูฟดิจิตอล ปรูฟจากเครื่องพิมพปรูฟ หรือปรูฟจากเครื่องพิมพจริงก็ได ขึ้นกับระดับการยอมรับ    
ของลูกคาวายอมรับคุณภาพของปรูฟระดับใด 
  1.6 การทําแมพิมพ เปนขั้นตอนการสรางภาพบนวัสดุสําหรับทําแมพิมพที่ใชเปน
ตนแบบในการพิมพแบบไรแรงกด อาจทํากอนหรือหลังการปรูฟขึ้นอยูกับวาจะนําแมพิมพนั้นไปใชปรูฟ
ดวยหรือไม การทําแมพิมพถือเปนขั้นตอนสุดทายของงานกอนพิมพ เทคโนโลยีลาสุดที่ใชการทํา
แมพิมพ คือ เทคโนโลยีคอมพิวเตอรสูแมพิมพ เปนการสรางภาพบนแมพิมพโดยตรงจากขอมูลดิจิตอล
บนคอมพิวเตอรโดยที่ไมตองทําฟลม เทคโนโลยีนี้จึงชวยลดขั้นตอนการทําแมพิมพใหนอยลงกวา    
การทําแมพิมพแบบเดิมที่ตองใชฟลมเปนตนแบบในการสรางภาพบนแมพิมพ 
   การทําแมพิมพมีวิธีการทําที่แตกตางในแตระบบการพิมพ แมพิมพสําหรับ
ระบบการพิมพที่นิยมใชในการพิมพบรรจุภัณฑ ไดแก แมพิมพเฟล็กโซกราฟ แมพิมพกราวัวร        
แมพิมพออฟเซตลิโทกราฟ และแมพิมพสกรีน 
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   1.6.1 การทําแมพิมพเฟล็กโซกราฟ วัสดุที่ ใชทําแมพิมพเฟล็กโซกราฟ          
มี 2 ประเภท คือ ยางและพอลิเมอรไวแสงหรือไฟโตพอลิเมอร (Photopolymer) แมพิมพที่ใชกัน
สวนใหญในปจจุบัน คือ แมพิมพไฟโตพอลิเมอร กระบวนการทําแมพิมพ มี 2 ขั้น ประกอบดวย 
    1) การสรางภาพบนแมพิมพ มี 2 แบบ คือ แบบใชฟลมและแบบ     
ไมใชฟลม 
     (1) การทําแมพิมพแบบสรางภาพโดยใชฟลม นําฟลมเนกาทิฟ    
วางบนผิวหนาแมพิมพ ฉายรังสียูวีผานฟลมไปยังผิวหนาแมพิมพตามเวลาที่ทดสอบวาเหมาะสมกับ
ชนิดของแมพิมพ จากนั้นนําแมพิมพไปลางสรางภาพ 
     (2) การทําแมพิมพแบบสรางภาพโดยไมใชฟลม การทําแมพิมพ
แบบนี้อาจเรียกไดวาเปนการทําแมพิมพแบบคอมพิวเตอรสูแมพิมพ (Computer-to-plate : CTP) 
แมพิมพแบบนี้เปนแมพิมพที่มีสารเคลือบสีดําอยูบนผิวหนา แมพิมพทําหนาที่เสมือนเปนฟลม    
เครื่องทําแมพิมพแบบนี้ใชเลเซอร ทําใหสารสีดําที่เคลือบอยูหลุดออกไป ซึ่งบริเวณที่สารเคลือบสีดํานี้
หลุดออกไปแลวจะตรงกับบริเวณภาพ จากนั้นนําแมพิมพไปฉายรังสียูวีตอไป เชนเดียวกับการทํา      
แมพิมพแบบใชฟลม 
    2) การลางสรางภาพบนแมพิมพ แมพิมพที่ฉายรังสียูวีแลว ไมวาจะเปน
วิธีการใชฟลมหรือเปนวิธีการคอมพิวเตอรสูแมพิมพ แมพิมพนั้นจะถูกนํามาลางสรางภาพ การลาง
สรางภาพเปนขั้นตอนการลางสวนของแมพิมพที่ไมไดรับแสงใหหลุดออกจากผิวหนาแมพิมพ       
เหลือแตสวนที่ไดรับแสงซึ่งแข็งตัวติดอยูบนแมพิมพ การลางสรางภาพสามารถทําได 2 วิธี คือ 
     (1) การลางสรางภาพแบบใชน้ํายา เปนขั้นตอนการใชน้ํายาลาง
สรางภาพแบบใชความรอนหลุดออก โดยมีแปรงชวยขัดใหหลุดออกงายยิ่งขึ้น การลางสรางภาพวิธีนี้
ตองนําแมพิมพที่ผานการลางไปอบแหงและนําไปฉายรังสียูวีเปนขั้นตอนสุดทาย เพื่อการปรับผิวหนา
แมพิมพ 
     (2) การลางสรางภาพแบบใชความรอน เปนวิธีการใหความรอนกับ
แมพิมพที่ผานการฉายรังสีมาแลว บริเวณที่ไมไดรับรังสียูวี เมื่อไดรับความรอนจะหลุดออกจากผิวหนา
แมพิมพ โดยจะมีวัสดุตัวกลางทําหนาที่เช็คสวนที่ไมไดรับรังสียูวีใหหลุดติดออกมา เหลือเพียงสวน
บริเวณภาพที่แข็งตัวติดอยูบนแมพิมพเทานั้น 
   1.6.2 การทํ าแมพิมพกราวั ว ร  แมพิมพกราวั ว ร จะมีการทํา เหล็กรูป
ทรงกระบอกเรียกวา “โม” ที่นํามาขัดผิวใหเรียบเคลือบดวยนิกเกิล  แลวเคลือบทับดวยทองแดง 
จากนั้นขัดผิวใหเรียบ แลวเจาะผิวหนาแมพิมพใหเกิดเปนบริเวณภาพที่ประกอบดวยบอหรือหลุมหมึก    
จํานวนมากบนชั้นทองแดง วิธีทําใหเกิดภาพหรือบอหมึกบนผิวหนาแมพิมพทําไดสองวิธี วิธีการแรก คือ 
การใชหัวเพชร (Styrus) เจาะโดยตรงบนผิวหนาแมพิมพใหเกิดเปนบริเวณภาพ และวิธีการที่สอง คือ
การใชแสงเลเซอรเจาะผิวหนาแมพิมพที่เคลือบสารที่ไวตอแสงเลเซอร แลวนําแมพิมพไปกัดดวยกรด 
เพื่อใหเกิดเปนบริเวณ เมื่อเกิดภาพบนผิวหนาแมพิมพตามตองการแลว นําแมพิมพไปเคลือบดวย   
โครเมี่ยมอีกชั้นหนึ่ง เพื่อเพิ่มความแข็งแรงและความทนทานตอการใชงานใหกับแมพิมพ  
    ลักษณะของผิวหนาแมพิมพกราวัวรที่ เปนบอหรือหลุม ดังแสดง        
ในภาพที่ 7.6 ทําใหกักหมึกพิมพไดดีและสามารถถายโอนหมึกพิมพไปยังวัสดุใชพิมพไดในปริมาณ 
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มากกวาการพิมพเฟล็กโซกราฟและการพิมพออฟเซตลิโทกราฟ ซึ่งลักษณะเชนนี้เหมาะสมสําหรับ 
การพิมพดวยหมึกพิมพโลหะ 
    เวลาที่ใชในการทําแมพิมพกราวัวรเมื่อเปรียบเทียบกับการพิมพ         
เฟล็กโฟกราฟและการพิมพออฟเซตลิโทรกราฟ พบวาใชเวลาในการทําแมพิมพนานกวา และมีตนทุน
ในการทําแมพิมพสูงกวาอีกดวย อยางไรก็ตามแมพิมพกราวัวรมีความทนทาน สามารถพิมพงานได
จํานวนมากกวาการพิมพประเภทอื่นๆ สามารถผลิตภาพลายเสน (Line work) และภาพฮาลฟโทน 
อีกทั้งยังพิมพบนผิววัตถุตางๆ ไดอีกหลายไประเภท โดยเฉพาะอยางยิ่ง บรรจุภัณฑที่ทําจากวัสดุ
จําพวกพลาสติกและอลูมิเนียมฟอยล ดังนั้นงานพิมพที่เหมาะสมสําหรับการพิมพกราวัวรควรเปน     
งานพิมพท่ีมีจํานวนพิมพสูง เพื่อใหคุมกับตนทุนของแมพิมพการพิมพระบบกราวัวร 
 

 
 

ภาพที่ 7.6 การเจาะผิวหนาแมพิมพกราวัวร 
ที่มา (ดิจิตอล กราเวียร แพคเกจจิ้ง, 2558) 
         
   1.6.3 การทําแมพิมพออฟเซตลิโทกราฟ แมพิมพออฟเซตลิโทกราฟที่นิยมใช
กันมากที่สุดมีลักษณะเปนแผนโลหะอลูมิเนียม เคลือบดวยชั้นสารไวแสง วิธีการทําแมพิมพมี 2 วิธี 
คือ  
    1) วิธีการทําแมพิมพแบบใชฟลม เปนวิธีการแบบดั้งเดิม แตยังมีใช  
อยูบาง วิธีการนี้แมพิมพจะถูกฉายรังสียูวีผานฟลมตนแบบ เพื่อใหเกิดภาพบนผิวหนาแมพิมพ       
ตอจากนั้นแมพิมพจะถูกนําไปลางสรางภาพ และมีการเคลือบกัม (Gum) เพื่อปกปองผิวหนาแมพิมพ 
    2) วิธีการทําแมพิมพแบบคอมพิวเตอรสูแมพิมพ แมพิมพไดรับ      
การสรางภาพจากหัวสรางภาพที่ไดรับขอมูลโดยตรงจากคอมพิวเตอร โดยไมตองมีฟลม จากนั้น     
แมพิมพจะถูกนําไปลางสรางภาพ และเคลือบกัมเชนเดียวกับวิธีการทําแมพิมพแบบใชฟลม 
     ปจจุบันการทําแมพิมพแบบคอมพิวเตอรสูแมพิมพไดรับความนิยม
เพิ่มขึ้นอยางมาก เนื่องจากลดขั้นตอนในการทํางาน ลดพื้นที่ในการวางอุปกรณการทําแมพิมพ และ   
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ที่สําคัญลดระยะเวลาในการทําแมพิมพ ทําใหคาใชจายในการทําแมพิมพถูกลง อีกทั้งยังสงผลดีตอ   
สิ่งแวดลอมกวาการทําแมพิมพแบบเดิม เนื่องจากลดวัสดุ คือฟลมและสารเคมี รวมทั้งลดน้ําเสีย      
ที่เกิดขึ้นจากข้ันตอนการลางฟลมดวย 
   1.6.4 การทําแมพิมพสกรีน แมพิมพสกรีนเกิดจากการนําวัสดุที่มีลักษณะ   
เปนเสนเล็กละเอียดมาทอประสานกันเปนแผน เรียกวา เมช (Mesh) หรือที่ในอุตสาหกรรมการพิมพ
สกรีนเรียกวา “ผาสกรีน” วัสดุที่นิยมนํามาใช ไดแก เสนใยโลหะ และเสนใยสังเคราะหจากพลาสติก 
จากนั้นนําผาสกรีนมาขึงใหตึงและขึ้นบนกรอบ กรอบที่ใชอาจทําจากไมหรือโลหะก็ได 
    หลักการพิมพแบบพิมพสกรีน คือ การใหหมึกซึมทะลุผานผาสกรีน       
ที่ขึงตึงไว และใหทะลุผานเฉพาะบริเวณที่เปนภาพ สามารถพิมพงานสอดสีได ความละเอียดของ   
ภาพพิมพขึ้นอยูกับความถี่ของเสนใยผา สามารถพิมพลงบนวัสดุไดหลากหลากชนิด ทั้งกระดาษ     
ผา ไม พลาสติก และพิมพบนวัสดุที่มีผิวโคงได ตัวอยางงานพิมพประเภทนี้คือ บรรจุภัณฑตางๆ   
ปายกระดาษ พลาสติก โลหะ ถุงพลาสติก ขวด  
    วิธีการทําใหเกิดบริเวณภาพและบริเวณไรภาพบนแมพิมพสกรีนทําได
หลายวิธี ในที่นี้จะขอยกตัวอยางเพียงหนึ่งวิธี คือ การใชสารไวแสง ทําไดโดยการเคลือบดวย        
สารไวแสงบนผาสกรีนที่ขึงบนกรอบ ตอจากนั้นนําฟลมตนแบบไปประกบบนชั้นสารไวแสง นําไปฉาย    
รังสียูวีตามระยะเวลาที่เหมาะสม จากนั้นนําไปลางใหบริเวณที่ตองการใหเกิดภาพหลุดออกไป    
เหลือเฉพาะสารไวแสงที่แข็งตัวเกาะบริเวณไรภาพในลักษณะที่อุดชองผาสกรีนไว เพื่อทําหนาที่กั้น
หมึกพิมพไมใหไหลลอดไปติดวัสดุใชพิมพในขั้นตอนการพิมพงาน จะไดแมพิมพสกรีนที่มีบริเวณภาพ
ตามตองการ 
    แมพิมพสกรีนมี 3 แบบ คือ แบบแทนราบ เหมาะสําหรับสิ่งพิมพ   
บรรจุภัณฑที่มีลักษณะเปนแผนราบฉลาก หรือกลองที่พับแบนได แบบที่สอง คือ แบบที่โคงตามรูปทรง
ของบรรจุภัณฑ เหมาะกับบรรจุภัณฑบรรจุภัณฑทีมีรูปทรง เชน ขวดแชมพู แบบที่สาม คือ แบบโรตารี่
หรือทรงกระบอก เหมาะสําหรับสิ่งพิมพที่มีลักษณะเปนมวนตอเนื่องเชน การพิมพฉลากแบบมวน    
ที่ตองการงานจํานวนมาก 

ประเภทของการพิมพและขัน้ตอนในงานพิมพบรรจุภัณฑ 
 งานพิมพบรรจุภัณฑ เปนงานที่เกิดจากการใชวิธีการพิมพแบบตางๆ ในการถายทอด
หมึกพิมพไปบนวัสดุบรรจุภัณฑ โดยการใชแมพิมพหรือไฟลดิจิตอลเปนตนแบบในการพิมพ และ    
ขั้นตอนการทํางานที่ข้ึนกับประเภทของการพิมพ การพิมพจําแนกเปน 2 ประเภทตามลักษณะการใช
แรงกดในการพิมพเพื่อถายโอนหมึกพิมพ คือ การพิมพใชแรงกดหรือการพิมพแบบดั้งเดิมการพิมพ  
ไรแรงกด ดังรายละเอียดในภาพท่ี 7.7 
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ภาพที่ 7.7 ประเภทของการพิมพสําหรับงานพิมพบรรจุภัณฑ 
ที่มา (ชนัสสา นันทิวัชรินทร, 2556 : 48) 
 
 1. การพิมพใชแรงกด  
  การพิมพใชแรงกด หมายถึง การพิมพที่มีแมพิมพเปนตนแบบในการพิมพ โดยภาพ
ที่ไดจากการพิมพดวยแมพิมพจะเหมือนกันทุกแผนพิมพ จํานวนแมพิมพจะทําเทากับจํานวนสี        
ที่ตองการพิมพหากตองการพิมพงานดวยหมึกพิมพ 6 สี ก็ทําแมพิมพจํานวน 6 แมพิมพ งานพิมพ   
ทุกแผนพิมพจะเปนการทําสําเนาที่เหมือนกับแมพิมพการพิมพใชแรงกด มีการใชแรงกดพิมพ       
เพื่อทําใหเกิดการถายทอดหมึกพิมพจากแมพิมพไปยังวัสดุใชพิมพ 
  การพิมพใชแรงกดที่ใชในงานพิมพบรรจุภัณฑ จําแนกไดเปน 4 ประเภท คือ     
การพิมพพื้นนูน การพิมพพื้นลึก การพิมพพื้นราบ และการพิมพพื้นฉลุลายผา ใชลักษณะผิวหนา
บริเวณภาพและไรภาพของแมพิมพเปนเกณฑซึ่งในแตละประเภทจําแนกเปนการพิมพประเภทยอยๆ 
ที่นิยมใชพิมพบรรจุภัณฑ ไดดังนี ้
  1.1 การพิมพพื้นนูน การพิมพพื้นนูนเปนการพิมพที่ระนาบของผิวหนาแมพิมพ
บริเวณภาพและบริเวณไรภาพมีความแตกตางกัน โดยความสูงของผิวหนาแมพิมพบริเวณภาพสูงกวา
บริเวณไรภาพ เมื่อจายหมึกพิมพไปบนแมพิมพ บริเวณภาพซึ่งมีความสูงมากกวาจะเปนบริเวณที่รับหมึก 
การถายโอนหมึกพิมพเกิดขึ้นเมื่อวัสดุใชพิมพสัมผัสกับผิวหนาแมพิมพบริเวณภาพ และมีการใหแรงกด
พิมพท่ีดานหลังของวัสดุใชพิมพ ประเภทของการพิมพพื้นนูนที่ใชในการพิมพบรรจุภัณฑจําแนกไดเปน 
3 ประเภท คือ การพิมพเฟล็กโซกราฟ การพิมพเลตเตอรเพรส และการพิมพออฟเซตแหง           
แตการพิมพที่ใชมากท่ีสุด คือ การพิมพเฟล็กโซกราฟ 
   1.1.1 การพิมพเฟล็กโซกราฟ (Flexography) เปนการพิมพที่พัฒนามาจาก
การพิมพเลตเตอรเพรส โดยยุคแรกใชแมพิมพแกะจากยาง ปจจุบันใชแมพิมพที่ทําจากโฟโตพอลิเมอร
แทนแมพิมพมีความยืดหยุนสูง ทําใหสามารถพิมพบนวัสดุไดหลากหลาย ทั้งวัสดุที่มีผิวเรียบ เชน 
กระดาษ ฟลมพลาสติก และวัสดุที่มีผิวหยาบ เชน กระดาษคราฟต ไดดีกวาการพิมพอื่นๆ 
    1) หลักการและกระบวนการพิมพเฟล็กโซกราฟ แมพิมพของการพิมพ
เฟล็กโซกราฟ มีลักษณะนุม ยืดหยุน แมพิมพจะถูกนําไปติดตั้งบนโมแมพิมพ การถายโอนหมึกพิมพ
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ทําโดยอุปกรณที่เรียกวา ลูกกลิ้งแอนิล็อกซ (Anilox roll) มีลักษณะเปนลูกกลิ้งทรงกระบอก ที่เจาะผิว
ใหเปนบอสําหรับกักเก็บหมึก มีใบปาดหมึกทําหนาที่ปาดหมึกสวนเกินที่อยูนอกบอออก เพื่อให
ปริมาณหมึกที่ถายโอนไปยังแมพิมพมีความคงที่เทากันทุกครั้งที่พิมพ เมื่อแมพิมพ (Plate cylinder) 
หมุนมารับหมึกพิมพจากลูกกลิ้งแอนิล็อกซ หมึกพิมพจะติดเฉพาะบริเวณภาพเทานั้น เนื่องจาก
บริเวณภาพที่มีความสูงมากกวาบริเวณไรภาพ จากนั้นแมพิมพจะถายโอนหมึกพิมพไปยังวัสดุใชพิมพ
โดยมีแรงกดพิมพจากโมกดพิมพ (Impression cylinder) ทําหนาที่กดใหพิมพดวยแรงกดที่เบาที่สุด  
ที่ทําใหหมึกพิมพติดบนวัสดุใชพิมพ ดังแสดงในภาพ 7.8 การพิมพเฟล็กโซกราฟเปนการพิมพวิธีตรง 
ซึ่งหมายถึง การพิมพท่ีแมพิมพสัมผัสและถายโอนหมึกพิมพใหแกวัสดุพิมพโดยตรง 
    2) ลักษณะของภาพพิมพเฟล็กโซกราฟ เนื่องจากแมพิมพเฟล็กโซกราฟ 
มีความนุม ยืดหยุน เมื่อไดรับแรงกดพิมพ หมึกพิมพจะเกิดการกระจายตัวตรงขอบภาพพิมพ ซึ่งจะ
สังเกตเห็นไดเมื่อสองดูดวยแวนขยาย 
    3) เครื่องพิมพเฟล็กโซกราฟ จําแนกตามวัสดุที่ปอนเขาพิมพไดเปน     
2 ประเภท คือ เครื่องพิมพปอนแผนและเครื่องพิมพปอนมวน 
     (1) เครื่องพิมพปอนแผน คือ เครื่องพิมพที่ปอนวัสดุใชพิมพ       
ในลักษณะเปนแผนเขาสูเครื่องพิมพทีละแผน สิ่งพิมพบรรจุภัณฑที่เหมาะกับเครื่องพิมพปอนแผน 
เชน กระดาษแข็ง แผนกระดาษลูกฟูก เปนตน 
     (2) เครื่องพิมพปอนมวน หมายถึง เครื่องพิมพที่ปอนวัสดุใชพิมพ
เขาสูเครื่องพิมพในลักษณะเปนมวนตอเนื่อง สิ่งพิมพบรรจุภัณฑที่เหมาะกับเครื่องพิมพปอนมวน     
ไดแก สิ่งพิมพประเภทออนตัว เชน กระดาษ  ฟลมพลาสติก และอลูมิเนียมฟอยล เปนตน 
    4) ขอดีและขอจํากัดของการพิมพเฟล็กโซกราฟ 
     (1) ขอดี ไดแก พิมพไดดีบนวัสดุผิวหยาบ ใชหมึกพิมพฐานน้ํา      
ที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 
     (2) ขอจํากัดของการพิมพเฟล็กโซกราฟ คือ แรงกดพิมพที่มีผลตอ
คุณภาพงานพิมพ เนื่องจากแมพิมพมีลักษณะนุม มีความยืดหยุนสูง ดั้งนั้นแรงกดพิมพที่มากเกินไป
เพียงเล็กนอยก็ทําใหเกิดเม็ดสกรีนบวมไดงาย 
    5) สิ่งพิมพบรรจุภัณฑที่พิมพดวยการพิมพเฟล็กโซกราฟ การพิมพ     
เฟล็กโซกราฟสามารถพิมพบนวัสดุไดหลายประเภท ดังนั้นจึงสามารถพิมพไดหลากหลาย เชน     
กลองกระดาษแข็ง กลองกระดาษคราฟต กลองกระดาษลูกฟูก ฉลากพลาสติก และถุงหรือ         
ซองพลาสติก เปนตน 
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ภาพที่ 7.8 แสดงการพิมพเฟล็กโซกราฟ 
ที่มา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 292) 
 
   1.1.2 การพิมพเลตเตอรเพรส (Letterpress) เปนการพิมพพื้นนูนที่เกิดขึ้น
เปนประเภทแรก แมพิมพทําจากโลหะหลอเปนตัวอักษรเรียกวา ตัวพิมพ (Type) มีทั้งแบบหลอทีละตัว 
และหลอเปนแถว ตอมามีการพัฒนามาใชแมพิมพโฟโตพอลิเมอร เหมือนการพิมพเฟล็กโซกราฟ 
    1) หลักการและกระบวนการพิมพเลตเตอรเพรส ปจจุบันการพิมพ   
เลตเตอรเพรสมีทั้งแบบที่แมพิมพติดตั้งบนแทนวางแมพิมพแนวราบและแบบโรตารี คือ แมพิมพ    
ติดบนโลหะทรงกระบอก การพิมพเลตเตอรเพรสเปนการพิมพวิธีตรง แมพิมพสัมผัสกับวัสดุใช     
โดยตรง กระบวนการพิมพเลตเตอรเพรสเริ่มจากการพิมพรับหมึกจากระบบหมึกซึ่งประกอบดวย    
ชุดลูกกลิ้งจํานวนมาก ใชบดและเกลี่ยหมึกใชเปนฟมลบาง กอนถายโอนไปยังวัสดุใชพิมพโดยมี       
โมกดพิมพทําหนาที่ใหแรงกดเพ่ือถายโอนหมึกพิมพ ดังแสดงในภาพที่ 7.9 
    2) เครื่องพิมพเลตเตอรเพรส สวนใหญเครื่องพิมพเลตเตอรเพรส     
เปนเครื่องพิมพขนาดเล็กนิยมใชสําหรับการพิมพลาก มีทั้งแบบปอนมวนและปอนแผน 
    3) สิ่งพิมพที่พิมพดวยการพิมพเลตเตอรเพรส ใชกับการพิมพฉลาก  
เปนสวนใหญ ทั้งฉลากกระดาษและฉลากแบบมีกาวในตัว 
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ภาพที่ 7.9 การพิมพเลตเตอรเพรส 
ที่มา (ประเภทของหมึกพิมพขนเหนียว, 2554)  
 
   1.1.3 การพิมพออฟเซตแหง (Dry offset) การพิมพออฟเซตแหงหรือ     
ดรายออฟเซต เปนการพิมพพื้นนูนประเภทเดียวที่เปนการพิมพวิธีออม (Indirect printing) โดยมีการ
ถายโอนหมึกพิมพจากแมพิมพผานตัวกลางกอน จากนั้นหมึกพิมพจากตัวกลางจึงถายโอนไปยังวัสดุ 
ใชพิมพ แมพิมพของการพิมพออฟเซตแหงเปนโฟโตพอลิเมอรเชนเดียวกับการพิมพเฟล็กโซกราฟ 
และการพิมพเลตเตอรเพรส 
    1) หลักการและกระบวนการการพิมพออฟเซตแห ง  แมพิมพ           
โฟโตพอลอเมอรที่ติดบนหนวยพิมพรับหมึกจากระบบหมึกและเกลี่ยหมึกที่เหนียวใหมีลักษณะเปน
ฟลมบาง แมพิมพรับหมึกแลวถายโอนไปยังตัวกลางที่เปนผายาง หมึกพิมพทุกสีจะถายทอดไปยัง     
ผายางเดียวจนครบทุกสีที่ตองการพิมพ แลวจึงถายทอดไปยังวัสดุใชพิมพ ดังแสดงในภาพที่ 7.10 
    2) เครื่องพิมพออฟเซตแหง เปนเครื่องพิมพที่ปอนวัสดุที่ขึ้นรูปแลว   
เขาพิมพ เครื่องพิมพสําหรับพิมพกระปองอลูมิเนียมบรรจุเครื่องดื่ม จะเปนเครื่องพิมพเปนสวนหนึ่ง
ของสายการผลิตกระปอง สวนเครื่องพิมพสําหรับพิมพบรรจุภัณฑอื่นๆ จะเปนเครื่องพิมพที่สวนปอน
การออกแบบใหเหมาะสมกับวัสดุที่จะปอนเขาพิมพตัวอยาง เชน เครื่องพิมพออฟเซตแหงสําหรับ
พิมพกระปองพลาสติก ตองมีสวนปอนที่ออกแบบใหมีขนาดพอดีกับการปอนกระปองพลาสติกขนาด 
ที่ตองการ 
    3) สิ่งพิมพบรรจุภัณฑที่พิมพดวยการพิมพออฟเซตแบบแหง การพิมพ
ออฟเซตแบบแหงใชกับการพิมพบรรจุภัณฑประเภทอลูมิเนียมบรรจุเครื่องดื่ม ถวยพลาสติก และ
หลอดบีบพลาสติก 
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ภาพที่ 7.10 การพิมพออฟเซตแหง 
ที่มา (ชนัสสา  นันทิวัชรินทร, 2556 : 55) 
 
  1.2 การพิมพพื้นลึก การพิมพพื้นลึกเปนการพิมพที่ผิวหนาแมพิมพบริเวณภาพ    
มีระดับต่ํากวาบริเวณไรภาพ บริเวณภาพมีลักษณะเปนหลุมหรือบอลึกลงไป เพื่อทําหนาที่เก็บ    
หมึกพิมพ สวนบริเวณไรภาพมีลักษณะเปนขอบหรือกําแพง กั้นบริเวณภาพไว 
   กระบวนการพิมพพื้นลึก เริ่มจากหนวยพิมพมีการจายหมึกพิมพใหแกแมพิมพ 
โดยหมึกพิมพจะเขาไปอยูในบอ จากนั้นใชอุปกรณปาดหมึก ปาดผิวแมพิมพบริเวณไรภาพใหสะอาด 
เพื่อใหหมึกพิมพเฉพาะบริเวณภาพเทานั้น ที่จะถายโอนไปยังวัสดุใชพิมพ การพิมพพื้นลึกที่นิยมใช
มากที่สุดในการพิมพบรรจุภัณฑออนตัว คือการพิมพกราวัวร (Gravure) สวนการพิมพพื้นลึกวิธีอื่น   
ไมนิยมใชพิมพบรรจุภัณฑ 
   1.2.1 หลักการพิมพและกระบวนการพิมพกราวัวร แมพิมพกราวัวรมีลักษณะ
เปนโมโลหะทรงกระบอกเรียกวา โมแมพิมพ ผิวหนาแมพิมพบริเวณภาพถูกเจาะเปนบอลึกลงไปกวา
บริเวณไรภาพ สวนบริเวณไรภาพมีลักษณะเปนขอบหรือกําแพง ระหวางทําการพิมพ โมแมพิมพที่จุม
อยูในอางหมึกบางสวน จะหมุนเพื่อกวักหมึกพิมพเขาสูบอบนผิวหนาแมพิมพซึ่งตรงกับบริเวณภาพ  
ใบปาดหมึกทําหนาที่ปาดผิวหนาโมแมพิมพบริเวณไรภาพใหสะอาด คงเหลือแตหมึกพิมพในบริเวณภาพ
เทานั้น จากนั้นโมแมพิมพจะหมุนไปถายโอนหมึกใหวัสดุใชพิมพโดยมีโมกดพิมพทําหนาที่กดใหวัสดุใช
พิมพแนบกับผิวหนาแมพิมพ เพ่ือใหเกิดการถายโอนหมึกพิมพไปยังวัสดุใชพิมพ ดังภาพที่ 7.11 
    การพิมพกราวัวรที่พิมพกันทั่วไปเปนการพิมพวิธีตรง กลาวคือ แมพิมพ
ถายโอนหมึกพิมพดวยการสัมผัสโดยตรงกับวัสดุใชพิมพ ดังนั้นวัสดุใชพิมพที่เหมาะสมสําหรับการพิมพ 
กราวัวรควรเปนวัสดุที่มีความเรียบสูง เพื่อใหสามารถแนบสนิทกับแมพิมพโลหะ หมึกพิมพสําหรับ   
การพิมพกราวัวรเปนหมึกพิมพที่มีความหนืดต่ําสามารถถายโอนออกจากจากบอหมึกไปยังวัสดุใชพิมพ
ไดงาย โดยทั่วไปการพิมพกราวัวรเปนการพิมพแบบปอนมวน สามารถพิมพอยางตอเนื่องบนวัสดุ
ประเภทออนตัวได เชน กระดาษ ฟมลพลาสติก และอลูมิเนียมฟอยล เปนตน 
    การพิมพกราวัวรบนวัสดุประเภทกระดาษหรืออลูมิเนียมฟอยลที่มี  
ความทึบแสง จะพิมพบนผิวหนาวัสดุหรือที่เรียกวาการพิมพบน ซึ่งภาพบนผิวหนาแมพิมพมีลักษณะ
กลับซาย-ขวา สวนการพิมพบนวัสดุโปรงแสงหรือโปรงใส เชน ฟลมพลาสติก พิมพแบบการพิมพลาง  
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    การพิมพลาง หมายถึง การพิมพดานลางของวัสดุใชพิมพ เมื่อมอง      
สิ่งพิมพ ตาเราจะตองมองผานชั้นวัสดุโปรงแสงหรือโปรงใสนั้นกอน แลวจึงเห็นชั้นของหมึกพิมพ   
ภาพบนแมพิมพมีลักษณะเหมือนกับภาพที่ตองการบนสิ่งพิมพ 
   1.2.2 ลักษณะของการพิมพกราวัวร เนื่องจากแมพิมพกราวัวรเกิดจากการ
เจาะแมพิมพใหลึกมีลักษณะเปนบอ สิ่งพิมพที่พิมพดวยการพิมพกราวัวรจึงมีลักษณะเปนขอบหยัก
ของกําแพงบอหมึกพิมพนั่นเอง 
   1.2.3 เครื่องพิมพกราวัวร  ที่ ใชในการพิมพบรรจุภัณฑเปนเครื่องพิมพ      
แบบปอนสามารถพิมพวัสดุประเภทฟลมพลาสติกและอลูมิเนียมฟอยล ที่ไมสามารถพิมพแบบปอน
แผนได อีกทั้งการพิมพกราวัวรปอนมวนยังสามารถพิมพไดดวยความเร็วสูง ทําใหสามารถผลิตสิ่งที่
ตองการไดเปนจํานวนมาก 
   1.2.4 ขอดีและขอจํากัดของการพิมพกราวัวร 
    การพิมพกราวัวรมีขอดีหลายประการ ไดแก 
    1) สามารถพิมพงานที่มีจํานวนสูง ดวยความเร็วสูง 
    2) ความสม่ําเสมอของสีตลอดงานพิมพสูง 
    3) สามารถพิมพหมึกพิมพโลหะไดดี 
    4) ใชเวลาในการเตรียมพรอมพิมพนอย 
    5) แมพิมพมีความทนทานสูงมาก 
    การพิมพกราวัวรมีขอจํากัดบางประการ ไดแก 
    1) พิมพวัสดุใชพิมพท่ีผิวไมเรียบไดไมดีนัก 
    2) ไมเหมาะสมท่ีจะพิมพตัวอักษรและเสนที่มีขนาดเล็กมากๆ 
   1.2.5 สิ่งพิมพบรรจุภัณฑที่พิมพดวยการพิมพกราวัวร จะเปนสิ่งพิมพจาก 
วัสดุออนตัว เชน กระดาษ ฟลมพลาสติก หรืออลูมิเนียมฟอยล เปนตน ซึ่งนําไปข้ึนรูปเปนบรรจุภัณฑ
ตางหลากหลาย เชน ซองบรรจุน้ํายาลางจาน ฉลากฟลมหดรัดรูป ฉลากพลาสติกพันรอบขวด      
ซองบรรจุบะหมี่ก่ึงสําเร็จรูป เปนตน 
 

 
 

ภาพที่ 7.11 การพิมพกราวัวร 
ที่มา (ชนัสสา  นันทิวัชรินทร, 2556 : 58) 
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  1.3 การพิมพพื้นราบ การพิมพพื้นราบในปจจุบันมีเพียง 1 ระบบ คือ การพิมพ
ออฟเซตลิโทกราฟ (Offset lithography) ซึ่งจําแนกเปน 2 แบบ คือการพิมพออฟเซตลิโทกราฟ 
แบบดั้งเดิม หรือเรียกวาการพิมพออฟเซต ซึ่งมีการใชน้ําในการพิมพ และอีกแบบ คือ การพิมพ
ออฟเซตลิโทกราฟแบบไรน้ํา แตสําหรับการพิมพบรรจุภัณฑสวนใหญนิยมพิมพดวยการพิมพ   
ออฟเซตลิโทกราฟแบบใชน้ํา    
   1.3.1 หลักการและกระบวนการพิมพออฟเซตลิโทกราฟแบบใชน้ํา การพิมพ
ออฟเซตโทกราฟเปนการพิมพพื้นราบซึ่งมีการแยกบริเวณภาพและไรภาพ ดวยหลักการทางเคมีที่วา
น้ําไมผสมกับน้ํามัน โดยสรางเยื่อน้ําไปเกาะอยูบนบริเวณไรภาพของแผนแมพิมพ เมื่อรับหมึก หมึกจะ
ไมเกาะน้ําแตจะไปเกาะบริเวณที่เปนภาพแลวถูกถายลงบนผายางและกระดาษพิมพตอไป การพิมพ
ออฟเซตสามารถผลิตงานพิมพที่มีคุณภาพสูงจนถึงสูงมาก เครื่องพิมพมีหลายขนาด มีทั้งเครื่องพิมพ 
1 สี, 2 สี, 4 สี และ 5 สี หรือมากกวานั้น  หมึกพิมพที่ใชในการพิมพออฟเซตเปนหมึกที่มีสวนผสม
ของน้ํามันที่ เรียกวา หมึกพิมพฐานน้ํามัน ทําใหหมึกพิมพเลือกติดเฉพาะบริเวณภาพเทานั้น          
ดังแสดงในภาพที่ 7.12 
    คําวา “ออฟเซต”มีที่มาจากคําวา “Set off” หมายความวา มีการ   
ถายโอนภาพจากแมพิมพผานตัวกลางกอนจะถายโอนตอไปยังวัสดุใชพิมพอีกทีหนึ่ง ดังนั้นการพิมพ
ออฟเซตลิโทกราฟจึงเปนการพิมพวิธีออม 
    กระบวนการพิมพออฟเซตลิโทกราฟแบบใชน้ํา เริ่มตนจากแมพิมพ
ออฟเซตลิโทรกราฟที่หุมรอบโมแมพิมพรับน้ําจากระบบน้ํา และรับหมึกจากระบบหมึก ระบบหมึก
ประกอบดวย ชุดลูกกลิ้ง ทําหนาที่บดและเกลี่ยหมึกที่มีความขน หนืด และเหนียว ใหไดเปนชั้นฟลมบาง
กอนจะสงผานหมึกไปยังผิวแมพิมพตัวกลางที่เรียกวา “ผายาง” ซึ่งหุมอยูบนโมยาง แลวถูกถายโอน 
หมึกพิมพ เนื่องจากเปนการพิมพวิธีออม มีการถายทอดภาพสองครั้ง ภาพบนผิวหนาแมพิมพออฟเซต
จึงเปนภาพตรง เหมือนกับภาพบนสิ่งพิมพ 
   1.3.2 ลักษณะของภาพพิมพออฟเซตลิ โทกราฟ  เมื่ อขยายภาพพิมพ        
ออฟเซตลิโทกราฟ จะเห็นวาตัวอักษรมีขอบคมชัดและเสนตรง ซึ่งแตกตางจากการพิมพเฟล็กโซกราฟ
และการพิมพกราวัวร 
   1.3.3 เครื่องพิมพออฟเซตลิโทกราฟแบบใชน้ํา จําแนกตามวัสดุที่ปอนเขาพิมพ
ได 2 แบบ คือ เครื่องพิมพแบบปอนแผนและเครื่องพิมพแบบปอนมวน ในการพิมพบรรจุภัณฑ    
สวนใหญพิมพดวยเครื่องพิมพออฟเซตลิโทกราฟแบบปอนแผน โดยพิมพบรรจุภัณฑกระดาษ   
ประเภทฉลาก กลองกระดาษแข็ง กระดาษเคลือบฟลมเมทัลไลซ และแผนปะหนากลองกระดาษลูกฟูก 
ที่ตองการความละเอียดและสวยงาม นอกจากนี้ยังสามารถพิมพบนวัสดุประเภทโลหะที่นําไปขึ้นรูป
เปนกระปอง 3 ชิ้น และกระปอง 2 ชิ้น อีกดวย 
   1.3.4 ขอดีและขอจํากัดของการพิมพออฟเซตลิโทกราฟแบบน้ํา 
    ขอดีของการพิมพออฟเซตลิโทกราฟ  คือ สามารถพิมพงานที่มี        
รายละเอียดสูงมากๆ ไดดีและพิมพบนวัสดุที่มีผิวหยาบไดดีกวาการพิมพกราวัวร เนื่องจากมีผายาง
เปนตัวถายทอดภาพ 
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    ขอจํากัดของการพิมพออฟเซตลิโทกราฟ คือ การแปรเปลี่ยนสี (Color 
variation) ของงานพิมพ มีโอกาสเกิดไดสูงเนื่องจากเปนการพิมพที่ตองอาศัยการปรับสมดุลของน้ํา
และหมึกพิมพ 
   1.3.5 สิ่งพิมพบรรจุภัณฑที่พิมพดวยการพิมพออฟเซตลิโทกราฟ บรรจุภัณฑ 
ที่จะใชวิธีพิมพออฟเซตลิโทกราฟ คือ งานที่ตองการคุณภาพสูง พิมพบนวัสดุประเภทแผนกระดาษ 
แผนโลหะหรือแผนพลาสติกแข็ง ตัวอยางบรรจุภัณฑที่พิมพออฟเซตลิโทกราฟ เชน กลองกระดาษแข็ง 
ฉลากกระดาษ กระปองโลหะ และกลองพลาสติก เปนตน 

 

 
 
ภาพที่ 7.12 การพิมพออฟเซตลิโทกราฟแบบใชน้ํา 
ที่มา (ชนัสสา  นันทิวัชรินทร, 2556 : 61) 
  
   1.3.6 การพิมพออฟเซตลิโทกราฟแบบไรน้ํา เปนการพิมพออฟเซตที่พัฒนาขึ้น
โดยการไมใชน้ําในการพิมพ และมีหลักการของการพิมพแตกตางจากการพิมพออฟเซตแบบดั้งเดิม
ตรงที่การพิมพออฟเซตไรน้ําไมมีระบบทําความชื้นในการพิมพที่จะชวยแยกบริเวณไรภาพออกจาก
บริเวณภาพ ผิวหนาแมพิมพจึงประกอบดวยสวนรับหมึกและสวนตอตานหมึก สวนรับหมึกหรือ
บริเวณภาพทําจากวัสดุประเภทโฟโตพอลิเมอร ซึ่งมีสมบัติในการรับหมึกพิมพในขณะที่สวนตอตาน
หมึกหรือบริเวณไรภาพ ทําจากวัสดุประเภทยางซิลิโคนเคลือบบริเวณไรภาพ ทําหนาที่เหมือนน้ํา คือ 
มีสมบัติตอตานไมยอมใหหมึกพิมพมาเกาะ โดยทั่วไปแลวการพิมพออฟเซตลิโทกราฟแบบไรน้ํา 
สามารถพิมพสิ่งพิมพไดเหมือนการพิมพออฟเซตแบบดั้งเดิมทุกประการ แตจะมีขอไดเปรียบกวา คือ 
การพิมพนี้จะใหความเขมของสีหมึกพิมพมากกวา เนื่องจากไมมีน้ําเขามีสวนในการพิมพ 
  1.4 การพิมพพื้นฉลุ คือ การพิมพที่บริเวณภาพถูกเจาะหรือฉลุใหเปนชอง เพื่อให
หมึกพิมพสามารถไหลลอดผานแมพิมพไปติดยังวัสดุใชในการพิมพบรรจุภัณฑ คือ การพิมพสกรีน 
(Screen) ซึ่งการพิมพสกรีนแบบเดิมเรียกวา การพิมพซิลคสกรีน (Silk screen) เนื่องจากใชเสนใย
ไหมมาทําเปน ผาสกรีน แตในปจจุบันใชโลหะและพลาสติกที่มีลักษณะเปนเสนละเอียดมาใชในการทํา
แมพิมพทดแทนผาไหมจึงเรียกการพิมพนี้วา การพิมพสกรีน 
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   1.4.1 หลักการและกระบวนการพิมพสกรีน การพิมพสกรีนเปนการพิมพที่ใช
แรงกดพิมพจากทีป่าดหมึก คือ ยางปาด ทําหนาปาดหมึกบนผิวใหทะลุผานบริเวณภาพที่เปนชองของ
ผาสกรีนไปติดยังวัสดุใชพิมพท่ีอยูดานลางของแมพิมพสกรีน 
   1.4.2 เครื่องพิมพสกรีน มีหลายแบบ เชน เครื่องพิมพที่ปาดดวยแรงคน คือ 
ปาดดวยขอมือ เครื่องพิมพปาดดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ การเลือกใชเครื่องพิมพสกรีนขึ้นอยูกับ
ปริมาณงานที่ตองการ หากตองการงานจํานวนมากและคุณภาพสูง ควรเลือกใชเครื่องพิมพแบบที่ 
ปาดดวยมือ เหมาะสําหรับงานจํานวนนอยๆและคุณภาพไมสูง ดังแสดงในภาพที่ 7.13 
   1.4.3 สิ่งพิมพที่พิมพดวยการพิมพสกรีน การพิมพสกรีนสามารถพิมพบน
บรรจุภัณฑไดหลากหลายทั้งบรรจุภัณฑมีลักษณะเปนแผนแบนราบ เชน ฉลาก และบรรจุภัณฑที่มี 
รูปทรง เชน กลองกระดาษลูกฟูก ขวดแกว ขวดพลาสติก เปนตน ทั้งนี้งานที่เหมาะสมสําหรับ      
การพิมพสกรีน คือ สิ่งพิมพที่ตองการงานจํานวนไมสูง เชน กลองกระดาษลูกฟูกที่จํานวนพิมพนอยๆ 
ถาตองพิมพดวยการพิมพเฟล็กโซกราฟ จะมีตนทุนที่สูงกวาการนํากลองที่ผานการดายคัตและติดกาว
แลวมาพิมพดวยการพิมพสกรีน 
 

 
 
ภาพที่ 7.13 การพิมพสกรีน 
ที่มา (ชนัสสา  นันทิวัชรินทร, 2556 : 63) 
 
   เครื่องพิมพรุนใหมๆ ในปจจุบัน มีการนําขอดีของระบบการพิมพตางๆ มารวม
ในเครื่องเดียวกัน ในลักษณะเปนเครื่องพิมพลูกผสม ตัวอยางเชน เครื่องพิมพฉลากมีการนําเอาการพิมพ
เฟล็กโซกราฟและการพิมพสกรีนไวในเครื่องเดียวกัน เปนตน ภาพที่ 7.14 เปนการเปรียบเทียบ     
คุณภาพงานพิมพระหวาง การพิมพเฟล็กโซกราฟ การพิมพออฟเซตลิโทกราฟและการพิมพกราวัวร 
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ก. งานพิมพเฟล็กโซกราฟ                ข. งานพิมพออฟเซตลิโทกราฟ             ค. งานพิมพกราวัวร 
 
ภาพที่ 7.14 การเปรียบเทียบคุณภาพงานพิมพ 3 วิธ ี
ที่มา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 294) 
 
 2. การพิมพไรแรงกด  
  การพิมพไรแรงกด หรือที่นิยมเรียกกันในปจจุบันวา การพิมพดิจิตอล หมายถึง    
การพิมพที่ไมมีแมพิมพ เปนการพิมพที่สรางภาพใหเกิดบนวัสดุใชพิมพโดยตรง ใชขอมูลดิจิตอลจาก
ไฟลในขั้นตอนงานกอนพิมพ การพิมพประเภทนี้ไมตองใชแมพิมพ ดังนั้นในขั้นตอนการถายทอดภาพ
จึงไมตองใชแรงกดพิมพหรือใชแรงกดพิมพนอยมากเพื่อทําใหหมึกพิมพถายโอนไปยังวัสดุใชพิมพ    
แตใชวิธีการและกลไกตางๆ ในการสรางภาพตนแบบของการพิมพใหเปนตนแบบดิจิตอลที่เปนไฟล     
ตนฉบับ การพิมพแบบนี้เปนการทําสําเนาจากตนแบบดิจิตอล สามารถแปรเปลี่ยนขอมูลไดทุกๆ   
แผนพิมพ 
  การพิมพไรแรงกดที่ใชในงานพิมพบรรจุภัณฑ จําแนกไดเปน 2 ประเภท ไดแก    
การพิมพพนหมึก และการพิมพอิเล็กโทรโฟโตกราฟ 
  2.1 การพิมพพนหมึก (Inkjet printing) 
   2.1.1 หลักการของการพิมพพนหมึก มีดังนี้ การพิมพพนหมึกเปนการพิมพ
ตรงจากหัวพิมพไปยังวัสดุใชพิมพหมึกพิมพถูกพนออกจากหัวพิมพในลักษณะเปนหยดขนาดเล็ก    
พุงไปติดยังวัสดุใชพิมพ หมึกพิมพที่ไปติดยังวัสดุใชพิมพจะมีลักษณะเปนจุด ภาพพิมพที่ไดเกิดจาก
หมึกเล็กๆ เรียงตอกัน ดังแสดงในภาพที่ 7.15 
   2.1.2 ประเภทของการพิมพพนหมึก จําแนกไดเปน 2 ประเภท ไดแก 
    1) การพิมพพนหมึกแบบตอเนื่อง มีหลักการพิมพ คือ หยดหมึกถูกพน
ออกจากหัวพิมพอยางตอเนื่องตลอดเวลา จากนั้นมีการจายประจุไฟฟาใหแกหยดหมึก เมื่อหยดหมึก
ผานสนามไฟฟา หยดหมึกที่จะไปสรางภาพจะพุงตรงไปติดบนผิวหนาวัสดุใชพิมพ แตหยดหมึกที่ไมใช
สรางภาพ จะหักเหและวิ่งไปยังสวนเก็บหมึก ซึ่งหมึกพิมพสวนนี้สามารถเวียนนํากลับมาใชใหมได 
    2) การพิมพพนหมึกแบบเฉพาะจุด มีหลักการพิมพดังนี้หมึกพิมพ     
ถูกพนออกจากหัวพิมพลักษณะหยดเล็กๆ เชนเดียวกับการพิมพพนหมึกแบบตอเนื่อง สิ่งที่แตกตางกัน 
คือ หยดหมึกจากหัวพิมพจะถูกพนออกมาเฉพาะสวนที่ตองการพิมพเทานั้น 
   2.1.3 การใชงานการพิมพพนหมึกกับบรรจุภัณฑ การพิมพหมึกสามารถพิมพ
บนวัสดุบรรจุภัณฑไดหลากหลายประเภททั้งกระดาษ ฟลม พลาสติก  โลหะ และแกว นอกจากนี้    
ยังสามารถพิมพไดทั้งบนวัสดุที่เปนแผนเรียน เปนแผนไมไมเรียบ และวัสดุที่มีรูปทรงตางๆ การใชงาน
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การพิมพพนหมึกกับบรรจุภัณฑมักเปนการพิมพพนหมึกเพื่อพิมพวันที่ผลิต วันหมดอายุ หมายเลข
กํากับเพื่อบอกลําดับในกระบวนการผลิตบนบรรจุภัณฑตางๆ เครื่องพิมพจะอยูในสวนของสายการบรรจุ 
จึงมีเฉพาะสวนหัวพิมพที่ติดตั้งอยูทายสายการบรรจุ การพิมพจะเกิดขึ้นเมื่อบรรจุภัณฑที่บรรจุ     
ผลิตภัณฑแลวเคลื่อนที่ผานหัวพิมพซึ่งจะพนหมึกไปบรรจุภัณฑเกิดเปนภาพของตัวเลขและตัวอักษร
ตามที่ปอนขอมูลไว 
 

 
 
ภาพที่ 7.15 การพิมพพนหมึก 
ที่มา (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 296) 
 
  2.2 การพิมพอิเล็กโทรโฟโตกราฟ (Electrophotography) 
   2.2.1 หลักการพิมพอิเล็กโทรโฟโตกราฟ  ในการพิมพอิเล็กโทรโฟโตกราฟ 
เปนการพิมพที่ใชแสงในการสรางภาพ ขอมูลจากไฟลดิจิตอลลจะถูกสงไปทําใหแหลงกําเนิดแสงฉาย
ไปยังดรัมหรือกระบอกเกิดภาพในบริเวณที่ตองการใหเกิดภาพ เมื่อดรัมไดรับแสง จะเกิดภาพ         
ที่มีประจุ เรียกวา ภาพแฝง จากนั้นดรัมจะหมุนไปรับโทนเนอรหรือหมึกพิมพที่ใชพิมพโดยอาศัย    
แรงดึงดูดทางไฟฟาสถิต วัสดุใชพิมพซึ่งมีประจุตรงขามกับโทนเนอรจะนําโทนเนอรถายโอนไปยังวัสดุ
ที่ใชพิมพได ขั้นตอนสุดทายของการพิมพ คือ การใชความรอนเพื่อหลอมโทนเนอรใหผนึกติดบนวัสดุ
ใชพิมพ จากนั้นดรัมจะถูกลบประจุที่ตกคางอยูใหผิวของดรัมสะอาด พรอมจะเกิดภาพในรอบพิมพ 
ตอไป ดังแสดงในภาพที่ 7.16 
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ภาพที่ 7.16 การพิมพอิเล็กโทรโฟโตกราฟ 
ที่มา (ชนัสสา  นันทิวัชรินทร, 2556 : 71) 
 
   2.2.2 การใชงานการพิมพอิเล็กโทรโตกราฟกับบรรจุภัณฑ การพิมพอิเล็ก   
โทรโฟโตกราฟเหมาะกับการพิมพวัสดุผิวเรียบทั้งในลักษณะแผนและเปนมวน การพิมพประเภทนี้
สามารถพิมพบนวัสดุประเภทกระดาษ ฟลมพลาสติกรวมทั้งวัสดุประเภทเมทัลไลซ การพิมพ          
อิเล็กโทรกราฟนิยมพิมพบนบรรจุภัณฑประเภทฉลากที่มีจํานวนการผลิตไมสูง นอกจากนี้ยังเหมาะสม
กับการพิมพบนฟลม ฟลมลามิเนตและฟลมเมทัลไลซ เพื่อการทําตัวอยางในการทดสอบทางการตลาด 
หรือสําหรับผลิตจํานวนนอยๆ 
   แนวโนมการใชการพิมพไรแรงกดในการพิมพบรรจุภัณฑ เนื่องจากการพิมพ  
ไรแรงกดมีการพัฒนาขึ้นอยางมาก สามารถพิมพไดเร็วขึ้น คุณภาพการพิมพสูงขึ้น พิมพบนวัสดุ      
ไดหลายมากขึ้น ทั้งบนวัสดุที่มีความบางมาก เชน ฟลมพลาสติก ไปจนถึงวัสดุมีความหนา เชน 
กระดาษแข็ง ซึ่งการใชงานในลักษณะนี้มีตนทุนต่ํากวาการทําตนแบบแบบเดิมที่ตองใชแมพิมพ    
วัสดุ และการพิมพจริง 
   สําหรับในงานพิมพบรรจุภัณฑนั้นนิยมใชการพิมพใชแรงกดเปนสวนใหญ  
เนื่องจากคุณภาพของการพิมพสูงกวาการพิมพไรแรงกดหรือการพิมพแบบดิจิทัล อีกทั้งการพิมพ
บรรจุภัณฑเปนการพิมพที่ตองการจํานวนงานที่คอนขางสูง เมื่อเปรียบเทียบในแงตนทุนการผลิตแลว 
การพิมพแบบใชแรงกดหรือแบบดั้งเดิมจะมีตนทุนที่ต่ํากวาเมื่อตองผลิตงานจํานวนมาก การพิมพ    
ไรแรงกดจะใชในการพิมพบรรจุภัณฑเพื่อการทําตนแบบ หรือการพิมพจํานวนนอยเพื่อวัตถุประสงค
ในการทดสอบตลาด 
   วัสดุบรรจุภัณฑที่ใชกับการพิมพดังกลาวมีหลายชนิด แตละชนิดเหมาะกับ   
การพิมพบางระบบ บางชนิดเมื่อนํามาพิมพตองมีการปรับผิวหนาวัสดุกอนจึงปอนพิมพ เพื่อใหหมึก
พิมพสามารถยึดติดบนวัสดุนั้นๆ ได วัสดุบรรจุภัณฑบางประเภทจึงตองปรับผิว เชน ฟลมพลาสติก 
โลหะ และแกว เพราะมีผิวเรียบมาก ไมมีรูพรุน หมึกพิมพจึงไมสามารถยึดติดไดดี โดยการปรับผิวหนา
จะมีวิธีการแตกตางกันในวัสดุแตละชนิด แตมีวัตถุประสงคเดียวกัน คือ ทําใหหมึกพิมพสามารถติดบน
ผิวหนาวัสดุนั้นไดอยางเหมาะสม 
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 3. ขั้นตอนงานพิมพบรรจุภัณฑ 
  งานพิมพบรรจุภัณฑในกรณีการพิมพใชแรงกดและในกรณีการพิมพไรแรงกด        
มีขั้นตอนดังนี้ 
  3.1 ในกรณีการพิมพใชแรงกด งานพิมพบรรจุภัณฑประกอบดวยขั้นตอนของงาน 
ทีเ่ริ่มภายหลังจากการทําแมพิมพทุกสีที่ตองการพิมพเรียบรอยแลว เมื่อติดตั้งแมพิมพบนเครื่องพิมพแลว 
ใสหมึกพิมพในระบบหมึกทุกๆ หนวยพิมพ ปอนวัสดุใชพิมพเขาติดตั้งในสวนปอนของเครื่องพิมพ 
และเตรียมพรอมพิมพงานอื่นๆ แลวแตประเภทการพิมพ ทดลองพิมพเพื่อปรับตําแหนงของงานพิมพ
ใหถูกตอง พรอมปรับสีของงานพิมพใหไดใกลเคียงตัวอยางมากที่สุด ปรับสวนรองรับวัสดุพิมพ        
ใหเหมาะสม ควบคุมคุณภาพตามมาตรฐานที่กําหนด เมื่อดําเนินการตามขั้นตอนดังกลาวอยางถูกตองแลว 
และไดงานพิมพท่ีมีคุณภาพตามตองการ ชางพิมพจึงเริ่มพิมพงานจริงจนไดงานพิมพครบตามจํานวนพิมพ
ที่กําหนด 
  3.2 ในกรณีการพิมพไรแรงกด เมื่อไดรับไฟลตนฉบับที่สมบูรณและถูกตองแลว 
พรอมที่จะนําไปพิมพดวยเครื่องพิมพไรแรงกด เตรียมหมึกพิมพ ปอนวัสดุใชพิมพในสวนปอนของ
เครื่องพิมพ และเตรียมพรอมพิมพงานอื่นๆ แลวแตประเภทการพิมพ ทดลองพิมพ และควบคุม    
คุณภาพตามมาตรฐานที่กําหนด และเริ่มพิมพงานจริงจนไดงานพิมพครบตามจํานวนพิมพที่กําหนด
เชนเดียวกับกรณีการพิมพใชแรงกด แตการพิมพไรแรงกดมักใชกับงานพิมพที่จํานวนพิมพนอย     
หรือพิมพเปนปรูฟหรือพิมพเปนตัวอยางเพ่ือใชทดสอบสําหรับงานดานการตลาด 

การเคลือบและการลามิเนต 
 ขั้นตอนหลังจากงานพิมพบรรจุภัณฑคือการตกแตงเพื่อใหงานพิมพมีความสวยงาม    
ทนทาน และเหมาะกับการใชงาน โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 1. การเคลือบ   
  การเคลือบ คือ การนําสารไปเคลือบบนผิวหนาสิ่งพิมพบรรจุภัณฑ เพื่อใหงานพิมพ 
มีความมันเงาเพิ่มขึ้นหรือลดลง มีวัตถุประสงคดานความสวยงาม ปองกันผิวหนาสิ่งพิมพจากการขูดขีด 
ไมใชหมึกพิมพหลุดออกจากผิวหนา การเคลือบมีหลายลักษณะ สามารถจําแนกไดดังนี้ 
  1.1 การเคลือบมัน (Gross coating) และเคลือบดาน (Matt coating) เปนการ
จําแนกตามลักษณะความมันวาวของสารที่เคลือบบนผิวสิ่งพิมพ การเคลือบทั้ง 2 ชนิดใชน้ํายาวารนิช
เปนสารเคลือบ ซึ่งน้ํายาวารนิชมี 3 ประเภท คือ 
   1.1.1 การเคลือบมัน เปนการเคลือบที่เพิ่มความสามารถในการสะทอนแสง 
ใหกับผิวหนาสิ่งพิมพ ทําใหเกิดความมันเงา เชน ซองพลาสติกออนตัว 
   1.1.2 การเคลือบดาน เปนการเคลือบท่ีลดการสะทอนแสงของผิวหนาสิ่งพิมพ 
ทําใหผิวหนาสิ่งพิมพมีลักษณะดาน เชน บนกลองกระดาษลูกฟูก 
  1.2 การเคลือบทั้งแผนและเคลือบบางสวน เปนการจําแนกตามบริเวณพื้นที่        
ที่เคลือบบนผิวหนาสงพิมพ 
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   1.2.1 การเคลือบทั้งแผน (Overall coating) เปนการเคลือบแผนพิมพทั่วไป
ทั้งแผน อาจใชวิธีการเคลือบหรือการขัดมัน การขัดมัน เปนการปรับปรุงผิวหนาวิธีหนึ่งที่มีพื้นฐาน   
มาจากการเคลือบผิวหนาสิ่งพิมพแลวจึงนําสิ่งพิมพนั้นไปขัดดวยลูกกลิ้งเหล็กผิวเรียบหรือรีด โดยให
ความรอนขณะขัด เพื่อใหวารนิชที่เคลือบหลอมตัวและเคลือบไดเรียบมากขึ้น 
   1.2.2 การเคลือบบางสวนหรือการเคลือบเฉพาะจุด (Spot coating) หรือ
เรียกสั้นๆ วา “การเคลือบสปอต” การเคลือบเฉพาะบางจุดบนแผนพิมพที่ อาจมีการเวนไวบางสวน 
เชน สวนของลิ้นกลองเพ่ือทากาว  
  1.3 การเคลือบแบบอัดรีด (Extrusion coating) การเคลือบวิธีนี้ทําโดยนํา      
เม็ดพลาสติกที่ผานการหลอมใหเหลวแลวอัดรีดผานหัวดายออกมาเคลือบไปบนผิวหนาสิ่งพิมพทําให
เปนแผนฟลมบางๆ มีน้ําหนัก 10 - 80 กรัมตอตารางเมตร จะชวยเพิ่มความแข็งแรงและการยึด    
งานพิมพใหติดกับสิ่งพิมพ 
  1.4 การเคลือบไข (Wax coating) เปนการนํากระดาษผานลูกกลิ้งที่จุมอยูในอาง
บรรจุไขหลอมเหลว การเคลือบไขมักเปนการเคลือบดานในของบรรจุภัณฑ เพื่อปองกันความชื้น   
หรือไขมัน เชน ถวยบะหมี่ก่ึงสําเร็จรูป  
 2. การลามิเนต 
  การลามิเนต คือการนําวัสดุไปประกบวัสดุใชพิมพที่ผานการพิมพมาแลว วัสดุที่นิยม
นํามาประกบ คือ ฟลมพลาสติก การลามิเนตดวยฟลมเปนการเพิ่มความเงางาม ความสวยงาม และ
ปองกันการขูดขีด เพิ่มคุณสมบัติสกัดกัน (Barrier) และยังเปนการเพิ่มความแข็งแรงใหกับบรรจุภัณฑ 
การลานิเมตสิ่งพิมพดวยพลาสติกโพลีเอทีลีน เปนการชวยเพิ่มความสามารถในการผนึกใหกับ    
บรรจุภัณฑอีกดวย การลามิเนตทําไดโดยการนําฟลมพลาสติกไปติดบนกระดาษ อลูมิเนียมฟอยล 
และฟลมพลาสติกอ่ืนๆ 
  ในบางครั้ง หลังจากการเคลือบและลามิเนตแลว อาจจะมีการนําบรรจุภัณฑไปทํา
การปมนูน หรือปมจมเพื่อความสวยงามมากขึ้นอีกก็ได แลวจึงไปผานกระบวนการตัด การอัดตาม   
แมแบบ และการขึ้นรูปทรงบรรจุภัณฑ จึงจะไดเปนบรรจุภัณฑที่สามารถนําไปใชงานที่มีทั้งความสวยงาม 
ประโยชน แข็งแรง ทนทาน และชวยสรางความแตกตางใหกับผลิตภัณฑเพื่อกระตุนการตัดสินใจซื้อ
ของผูบริโภคตอไป 

สรุป  
 นอกเหนือจากการออกแบบโครงสรางบรรจุภัณฑ การเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑแลว    
การพิมพบนบรรจุภัณฑก็เปนขั้นตอนท่ีสําคัญ เนื่องจากขอความและสิ่งที่พิมพบนบรรจุภัณฑชวยให     
ขอมูลแกผูบริโภค  เพิ่มความสวยงามใหกับผลิตภัณฑ เปนการเพิ่มมูลคาใหกับผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑ   
ที่มีการพิมพลวดลายและสีสันที่สวยงามยอมดึงดูดสายตาของผูบริโภคไดมากกวาเมื่อมีการจัดวาง   
บนชั้นวางรวมกับผลิตภัณฑของคูแขง  บรรจุภัณฑที่ผานขั้นตอนการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑ 
ก็จะไปสูขั้นตอนการพิมพบรรจุภัณฑ ซึ่งลักษณะการพิมพบรรจุสามารถทําไดทั้งการพิมพกอนขึ้นรูป
บรรจุภัณฑ และหลังขึ้นรูปบรรจุภัณฑ ขึ้นอยูกับการเลือกวัสดุบรรจุภัณฑ รูปทรงของบรรจุภัณฑ    
งบประมาณ รวมถึงคุณภาพงานพิมพที่เจาของสินคาตองการดวย ในปจจุบัน มีวิธีการเพิ่มคุณภาพ
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งานพิมพหลังจากที่เสร็จสิ้นการพิมพแลว โดยการตกแตงเพื่อใหงานพิมพบรรจุภัณฑมีความสวยงาม
มากขึ้น วิธีการตกแตงที่นิยมคือ การเคลือบและการลามิเนต หลังจากนั้นก็จะกลายเปนบรรจุภัณฑ    
ที่สวยงาม สามารถนําไปขึ้นรูปเพื่อการบรรจุผลิตภัณฑตอไป เทคโนโลยีการพิมพในปจจุบัน           
มีวิวัฒนาการกาวไกลและเปลี่ยนแปลงอยูตลอดเวลา จึงเปนหนาที่ของผูที่เกี่ยวของกับงานดานการ
ออกแบบบรรจุภัณฑที่จะตองศึกษาและเลือกวิธีการที่ดีและเหมาะสมที่สุด รวมถึงไมหยุดนิ่งที่จะ
พัฒนาบรรจุภัณฑของตน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 
 

224

แบบฝกหัดบทที่ 7 
 
จงตอบคําถามตอไปนี้ 
1. ยกตัวอยางงานพิมพบนบรรจุภัณฑ มา 5 แบบ และวิเคราะหวาแตละแบบมุงใหความสําคัญ      

ในเรื่องใด 
2. การดําเนินการดานการพิมพบรรจุภัณฑ มีกี่ข้ันตอน อะไรบาง 
3. วัสดุบรรจุภัณฑอะไรบางที่สามารถพิมพกอนการขึ้นรูปบรรจุภัณฑ อธิบายหลักการของวัสดุแตละ

ประเภทพอสังเขป 
4. วัสดุบรรจุภัณฑอะไรบางที่ไมสามารถพิมพกอนการขึ้นรูปบรรจุภัณฑ จงใหเหตุผล 
5. การทําแทรปปง หมายถึงอะไร 
6. จงบอกความแตกตางของการพิมพใชแรงกดและการพิมพไรแรงกด 
7. การพิมพพื้นนูน มีก่ีประเภท อะไรบาง 
8. การพิมพบรรจุภัณฑที่เปนทรงกระบอก หรือกระปอง นิยมใชการพิมพแบบใด เพราะอะไร 
9. การพิมพแบบใด ที่สามารถใชแรงคนโดยไมตองอาศัยเครื่องจักรในการพิมพได 
10. จงหาตัวอยางบรรจุภัณฑที่มีการเคลือบมันและเคลือบดานมาวิธีละ 1 ตัวอยาง พรอมทั้งอธิบาย

ผลดี ผลเสีย ของการเคลือบดังกลาว 
11. บรรจุภัณฑประเภทใดที่นิยมเคลือบไข 
12. บรรจุภัณฑลามิเนต มีประโยชนอยางไร 
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แผนบริหารการสอนประจําบทท่ี 8 

เนื้อหาประจําบท 

 บทท่ี 8 กลยุทธการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด 
   กลยุทธการใชฉลากเพื่อการตลาด 
   กลยุทธบรรจุภัณฑอาหาร 
   กลยุทธบรรจุภัณฑสินคาอุปโภค 
   กลยุทธบรรจุภัณฑกับการขายปลีก 
   กลยุทธบรรจุภัณฑเพื่อการสงเสริมการตลาด 
   การลดตนทุนการบรรจุภัณฑ 
   สรุป 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 เมื่อศึกษาจบบทที่ 8 แลว นักศึกษาสามารถ 
 1. อธิบายความหมายและความสําคัญของฉลากบรรจุภัณฑได 
 2. ทราบถึงปจจัยสําคัญที่ใชพิจารณาเพ่ือออกแบบฉลากบรรจุภัณฑ 
 3. อธิบายบทบาทของบรรจุภัณฑอาหารและผลกระทบที่มีตอการดําเนินการ          
ทางการตลาดได 
 4. ทราบถึงหลักการเลือกใชบรรจุภัณฑสําหรับสินคาอุปโภค 
 5. อธิบายถึงความสัมพันธของการบรรจุภัณฑกับการขายปลีกได 
 6. สามารถอธิบายแนวโนมบรรจุภัณฑสินคาอุปโภคบริโภคได 
 7. อธิบายถึงความสัมพันธของการบรรจุภัณฑกับการสงเสริมการตลาดได 
 8. อธิบายวิธีการลดตนทุนบรรจุภัณฑได 

กิจกรรมการเรียนการสอนประจําบท 

 1. การบรรยายเนื้อหา ทฤษฎี โดยใชแผนใส / พาวเวอรพอยตประกอบ 
 2. การยกตัวอยางการดําเนินการทางการตลาดดานบรรจุภัณฑ โดยใชขาวสาร รูปภาพ 
และสื่ออ่ืนๆ ที่เกี่ยวของ 
 3. การอภิปรายระหวางอาจารยกับนักศึกษา 
 4. การมอบหมายงานประจําบท 
 5. การทําแบบฝกหัดทายบท 
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สื่อการเรียนการสอน 

 1. เอกสารประกอบการสอนรายวิชาการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด 
 2. แผนสไลดพาวเวอรพอยด คอมพิวเตอร โปรเจคเตอร 
 3. บทความ ขาว รูปภาพ บรรจุภัณฑ หรือวีดีโอที่เกี่ยวของและนาสนใจจากสื่อตางๆ 
 4. เว็บไซตที่เกี่ยวของกับงานดานบรรจุภัณฑ 
 5. ตัวอยางบรรจุภัณฑเพื่อการสงเสริมการตลาด 

การวัดผลและประเมินผล 

 1. การสังเกตและบันทึกผล 
  1.1 สังเกตพฤติกรรมของนักศึกษาในชั้นเรียน 
  1.2 การตอบคําถามจากการซักถาม  
  1.3 การใหความรวมมือในการรวมอภิปรายในชั้นเรียน 
 2. การตรวจผลงาน 
  2.1 แบบฝกหัดทายบท 
  2.2 ผลงานที่มอบหมาย 
  2.3 การสอบกลางภาค / สอบปลายภาค  
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บทที่ 8 

กลยุทธการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด 
 

 ความสําคัญของบรรจุภัณฑและแนวทางการวางแผนตัดสินใจเกี่ยวกับบรรจุภัณฑ       
ในปจจุบัน นับวาทวีความสําคัญขึ้นเรื่อยๆ ในอดีตบรรจุภัณฑมีหนาที่เพียงหอหุมและปกปอง      
ผลิตภัณฑเทานั้น แตในปจจุบันหนาที่ของบรรจุภัณฑถูกเพิ่มขึ้น ไมวาจะเปนการใหขอมูลผลิตภัณฑ 
การสรางความแตกตางตางและกระตุนใหเกิดการจดจํา และรูปลักษณที่สามารถดึงดูดผูซื้อ ตลอดจน
สามารถใชในการประชาสัมพันธกิจกรรมดานสังคมขององคกร จากความสําคัญดังกลาว นักการตลาด
ในปจจุบันจึงใชบรรจุภัณฑเปนเครื่องมือในการดําเนินกลยุทธการตลาดอยางตอเนื่อง การให     
ความสําคัญตั้งแตการออกแบบฉลากเพ่ือใหโดดเดน เห็นไดชัด และใหขอมูลจําเปนที่ผูบริโภคตองการ
ครบถวน เนื่องจากในระบบจําหนายสมัยใหม เชน ในซุปเปอรมารเก็ต ซึ่งมีสินคาวางขายอยูหลากหลาย
ประเภท และจะมีสินคาที่เปนของคูแขงขันวางขายคูกันเพื่อการเปรียบเทียบเลือกซื้อ ซึ่งภายใตเวลา 
ที่ใชในการตดัสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑที่จํากัด และผูซื้อไมตองการใชเวลามาก ณ จุดขาย บรรจุภัณฑ
จึงจําเปนตองออกแบบใหไดรับความสนใจอยางเรงรีบ เพื่อใหลูกคาตัดสินใจซื้อและวางลงในรถเข็น 
บทบาทของบรรจุภัณฑเพื่อการคาปลีกดังกลาวนี้ เปนบทบาททางดานการตลาดในปจจุบัน ที่ไดรับ
ความนิยมมากขึ้นเรื่อย 
 ในสวนของการสงเสริมการตลาด นักการตลาดสามารถปรับหรือเปลี่ยนบรรจุภัณฑ     
ใหเปนไปตามเทศกาลตางๆ เพื่อกระตุนความสนใจ การใชบรรจุภัณฑเพื่อการจัดหรือรวมหนวยผลิตภัณฑ
ก็สามารถสรางโอกาสในการขายไดงายและมากขึ้น หรือแมแตการใชบรรจุภัณฑที่เพิ่มปริมาณ         
ก็จะชวยสรางยอดขายไดเชนกัน บรรจุภัณฑจึงถือวาเปนเครื่องมือในการสรางกลยุทธที่ไดรับ     
ความนิยมมากและมีแนวโนมที่จะเติบโต ทั้งในตลาดสินคาอุปโภค และสินคาบริโภค  

กลยุทธการใชฉลากเพื่อการตลาด 
 ตามประกาศ พรบ. คุมครองผูบริโภคป พ.ศ. 2541 ใหคําจํากัดความของฉลากไว ดังนี้ 
 ฉลาก หมายความวา รูป รอยประดิษฐ กระดาษหรือสิ่งอื่นใดที่ทําใหปรากฏขอความ
เกี่ยวกับสินคา ซึ่งแสดงไวที่สินคาหรือภาชนะบรรจุหรือหีบหอบรรจุสินคา หรือสอดแทรกหรือ     
รวมไวกับสินคาหรือภาชนะบรรจุ หรือหีบหอบรรจุสินคา และหมายความรวมถึงเอกสารหรือคูมือ
สําหรับใชประกอบกับสินคา ปายที่ติดตั้งหรือแสดงไวที่สินคาหรือภาชนะบรรจุหรือหีบหอบรรจุสินคานั้น 
 ในทางการตลาด ฉลากมีความสําคัญในแงของการทําหนาที่สื่อสารและใหขอมูลแก      
ผูบริโภคเพื่อการตัดสินใจในการเลือกซื้อสินคา โดยปกติแลว การออกแบบฉลากบนบรรจุภัณฑ       
จะตองใหเปนไปภายใตขอกําหนดของกฎหมายการใชฉลาก 
 ฉลาก หรือปาย (Label) อาจจะอยูในรูปของการพิมพลวดลายหรือขอความลงบนหีบหอ 
การพิมพลงบนกระดาษแลวนํามาทากาวปดทับบนกลองหรือภาชนะบรรจุภัณฑ การพิมพลงบน   
สติ๊กเกอรแลวนํามาติดที่บรรจุภัณฑ หรือในปจจุบันสามารถพิมพขอความ รูปภาพ ลงบนแผนฟลม 
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หดรัดรูป นํามาสวมลงบนภาชนะบรรจุ แลวใชความรอนเพื่อทําใหเกิดการหดรัดติดกับตัวบรรจุภัณฑ 
วิธีการนี้ปจจุบันไดรับความนิยมมากขึ้นเพราะสะดวกและฉลากมีความสวยงาม 
 ปายฉลากจะมีสวนที่ใหขอมูล รายละเอียดตางๆ เกี่ยวกับสินคา แบงออกเปน 3 สวน 
คือ (Packagingthailand, 2555) 
 1. ปายฉลากแสดงตราสินคา (Brand label) ตัวอยางเชน บะหมี่กึ่งสําเร็จรูปมามา 
 2. ปายฉลากแสดงคุณภาพของสินคา (Grade label) ตัวอยางเชน รสตมยําน้ําขน  
 3. ปายฉลากแสดงรายละเอียดของสินคา (Descriptive label) ตัวอยางเชน           
วิธีรับประทาน สวนประกอบ สถานที่ผลิต วันเดือนปที่ผลิต/หมดอายุ เปนตน 
 1. ปจจัยพิจารณาและหลักทั่วไปในการออกแบบฉลาก 
  เราสามารถแยกพิจารณาปจจัยและหลักการในการออกแบบ ไดดงันี้ 
  1.1 ปจจัยพิจารณาในการออกแบบฉลาก ฉลากเปนสวนหนึ่งของการออกแบบ 
ดานกราฟฟกของบรรจุภัณฑ ปจจัยที่จะตองพิจารณาในการออกแบบฉลาก คือ (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 
2555 : 221) 
   1.1.1 ขอกําหนดดานกฎหมายเกี่ยวกับใชฉลากสินคา ซึ่งสินคาแตละประเภท
จะมีขอกําหนดและการคุมครองดานฉลากแตกตางกันไป นักการตลาดจะตองทําการศึกษาใหละเอียด
เพื่อความถูกตองในการปฏิบัติ และลดการสูญเสียเมื่อตองแกไข 
   1.1.2 กลุมเปาหมาย ก็คือผูที่คิดวาจะเลือกซ้ือและใชสินคานั้นๆ  
   1.1.3 ลักษณะของผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑที่ใชบรรจุ ทั้งรูปทรง ขนาด วัสดุ
ที่นํามาผลิต เปนตน 
   1.1.4 ตนทุนการผลิตฉลาก และทรัพยากรที่มีอยู เนื่องจากการออกแบบ
ฉลากบางประเภทมีความจําเปนที่จะตองใชการพิมพ หรือการประกบติดดวยเครื่องจักร หากผูผลิต 
ไมมีเครื่องจักร อาจจะตองลงทุนเพิ่ม เปนการเพิ่มภาระคาใชจาย 
   1.1.5 วัตถุประสงคของการใชฉลาก ตองการใชเพื่อจูงใจ ใหขอมูล หรือเพื่อให
สอดคลองกับเทศกาลหรือวัตถุประสงคอ่ืนๆ 
   1.1.6 ลักษณะของการจําหนาย วาผลิตภัณฑนั้นเปนการจัดจําหนายโดยใช
พนักงานขาย ขายโดยเครื่องจักรอัตโนมัติ ขายผานรานคาปลีก หรือแบบอื่นๆ 
   1.1.7 จรรยาบรรณและความรับผิดชอบตอสังคมของกิจการ ไมควรพิจารณา
เฉพาะการออกแบบฉลากเพื่อไมใหผิดกฎหมายเพียงอยางเดียว แตจําเปนที่จะตองออกแบบอยางมี
จรรยาบรรณและอยูบนพ้ืนฐานของความจริง 
  1.2 หลักการทั่วไปในการออกแบบฉลาก การออกแบบฉลากที่ดีตองพิจารณาถึง 
   1.2.1 การแสดงรายละเอียดเก่ียวกับตัวสินคา (Prescription) ใหถูกตองตามที่
กฎหมายกําหนด และพิจารณาขอมูลรายละเอียดที่เปนการจูงใจ ขอความเดนชัด กะทัดรัด เขาใจงาย 
ใหรายละเอียดที่สําคัญแกลูกคาครบถวน ขอมูลที่ปรากฏเปนขอเท็จจริงสามารถพิสูจนได ชวยให      
ผูบริโภคเกิดความมั่นใจและกลาตัดสินใจซื้อ ซึ่งขอมูลที่ควรจะมี ไดแก 
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    1) ชื่อบอกชนิดหรือประเภทอาหาร 
    2) สรรพคุณ คุณสมบัติ สวนประกอบ สวนผสม 
    3) ลักษณะวิธีการใช ประโยชนใชสอย 
    4) ผูผลิต แหลงที่ผลิต 
    5) ปริมาณบรรจุ ไดแก น้ําหนัก ขนาด และจํานวนที่บรรจุ 
    6) วัน เวลา ที่ผลิตและหมดอายุ 
    7) การเก็บรักษา 
    8) ขอมูลอื่นๆ เชน ขอมูลดานสิ่งแวดลอม ขอมูลโภชนาการ 
   1.2.2 หลักศิลปะ ในการออกแบบ การวางตําแหนงขอความ ลักษณะและ
ขนาดของตัวอักษรที่ใช ภาพประกอบ สีสัน สัญลักษณ และอ่ืนๆ จะตองสอดคลองไปในทิศทางเดียวกัน 
ไมขัดแยงกับผลิตภัณฑ เชน ผลิตภัณฑจากธรรมชาติ ไมควรเลือกใชสีสดหรือรอนแรง ควรใชสีโทนเย็น 
   1.2.3 เอกลักษณและความโดดเดนของผลิตภัณฑและตราสินคา การออกแบบ
ฉลากตองสะทอนถึงภาพลักษณที่ดีใหแกสินคา แสดงเอกลักษณที่โดดเดนและจดจําไดงาย ภาพที่ 8.1 
แสดงการออกแบบที่เนนเอกลักษณฺของตราสินคา 
 

 
 
ภาพที่ 8.1 การออกแบบฉลากที่เนนเอกลักษณของตราสินคา 
 
 2. การใชฉลากชนิดฟลมหดรัดรูป  
  อยางที่กลาวมาแลวกอนหนานี้วาฉลากฟลมหดรัดรูปกลายเปนรูปแบบของฉลาก    
ที่ไดรับความนิยมอยางมาในปจจุบัน ซึ่งคุณสมบัติที่สําคัญของฉลากชนิดฟลมหดรัดรูป ไดแก      
(ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 228) 
  2.1 ฉลากชนิดฟลมหดรัดรูป ทําจากพลาสติกจึงมีความทนทาน ไมเปอยยุยงาย 
เมื่อตองสัมผัสกับน้ําหรือความชื้น จึงทําใหสีไมเลอะเลือนเหมือนกระดาษ เหมาะกับสินคาที่ตองจัดวาง
ในตูแชเย็น หรือสัมผัสความชื้นเปนประจํา 
  2.2 สามารถพิมพลายไดสวยงามและพิมพไดหลายสี การพิมพลายจะเปนการพิมพ
ดานใน จึงสามารถปองกันการถลอกจากการขีดขวนและการซีดจากแสงแดดได 
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  2.3 ฟลมหดรัดรูป สามารถหดตัวไดทั้งดานขวาง (60%) และดานแนวตั้งหดตัว   
ไดเล็กนอย (5%) จึงสามารถหดตัวรัดกับภาชนะหีบหอลักษณะตางๆ ไดด ี
  2.4 การออกแบบฉลากฟลมหดรัดรูป จะมีพื้นที่ในการออกแบบและโชวฉลาก     
ไดมากกวาฉลากแบบอื่น เพราะสามารถพิมพลายรอบตัวสินคาแลวครอบลงบนภาชนะบรรจุไดเลย 
สวนการออกแบบฉลากโดยวิธีอื่นจะใชพื้นที่จํากัดมากกวา 
  2.5 สามารถปองกันการปลอมแปลงได เนื่องจากการสั่งทําจะตองสั่งเปนปริมาณมาก
ผูผลิตจึงจะทําให ทําใหผูที่ตองการทําปลอมไมสามารถทําฉลากฟลมหดรัดรูปปลอมเลียนแบบได 
  2.6 ฉลากฟลมหดรัดรูป มีสวนชวยในการปองกันการกระทบกระแทกของบรรจุภัณฑ 
เนื่องจากมีความเหนียวและรัดติดกับภาชนะบรรจุ เมื่อตกหรือกระแทก ก็จะมีความยืดหยุนมากกวา 
หรือหากแตกเสียหาย ฉลากก็จะเปนตัวอุมเศษภาชนะบรรจุที่เสียหาย ไมใหกระจายตัวรุนแรง 
  2.7 ฉลากฟลมหดรัดรูป สวนมากทําจากโพลีไวนิลคลอไรด จึงมีความวาว ทําให
ฉลากสินคาดูใหมอยูเสมอ และทําความสะอาดงายเมื่อมีฝุนเกาะ สงผลใหผูบริโภครูสึกวาผลิตภัณฑใหม
ตลอดเวลา 
  2.8 การใชฉลากฟลมหดรัดรูป ทําใหภาพลักษณของสินคามีความทันสมัยมากขึ้น
กวาการใชฉลากกระดาษแบบในอดีต เปนการชวยให เกิดการวางตําแหนงผลิตภัณฑใหม 
(Repositioning) 
  2.9 ฉลากฟลมหดรัดรูปมีผลตอการตัดสินใจของผูซื้อ เพราะหีบหอที่สวยงามทําให
ผลิตภัณฑมีความนาสนใจ แมวาเมื่อลอกฉลากออกแลว จะพบเพียงขวดเปลาก็ตาม ฉลากฟลมหดรัดรูป 
จึงเปนกลยุทธสําคัญที่สามารถกระตุนความตองการและสรางแรงจูงใจใหกับผูบริโภคไดอีกทางหนึ่ง  
 ดังนั้น จากที่กลาวมาแลว จะเห็นไดวา ฉลาก เปนกลยุทธสําคัญของการดําเนินการ   
ทางการตลาด โดยเฉพาะในการขายปลีก เพื่อชวยจูงใจและกระตุนความตองการซื้อใหกับผูบริโภค 
นักการตลาดจึงตองใหความสําคัญกับการออกแบบฉลาก 

กลยุทธบรรจุภัณฑอาหาร 
 ผลิตภัณฑที่เปนอาหารนับวามีอยูมากในตลาด ดังนั้นเพื่อใหเกิดความเหมาะสมกับ   
ผลิตภัณฑ นักการตลาดจึงควรใหความสําคัญเรื่องของบรรจุภัณฑอาหาร เพราะบรรจุภัณฑที่เหมาะสม
จะชวยปกปอง รักษาและถนอมอาหารใหมีอายุการเก็บรักษาไดยาวนานขึ้น และชวยลดการสูญเสีย 
 1. บทบาทของบรรจุภัณฑอาหาร 
  บรรจุภัณฑอาหารมีบทบาทที่สําคัญ 4 ประการ คือ (กฤติกา  ตันประเสริฐ, 2556 : 5) 
  1.1 บทบาทดานการรักษาความปลอดภัยและคุณภาพของอาหาร เปนหลักการ
สําคัญของบรรจุภัณฑอาหาร โดยในการตัดสินใจดานบรรจุภัณฑตองพิจารณาถึง 
   1.1.1 คุณภาพอาหาร (Food quality) คือ คุณลักษณะของอาหารที่มีผลตอ
มูลคาของผลิตภัณฑอาหารทั้งในดานบวกและลบ บรรจุภัณฑอาหารตองสามารถรักษาคุณลักษณะ
ของอาหารดานบวก เชน สี กลิ่น รสชาติและคุณคาทางอาหาร รวมทั้งปองกันการเกิดคุณลักษณะ
ดานลบ เชน กลิ่นหรือรสชาติที่ผิดเพี้ยนได 
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   1.1.2 ความปลอดภัยของอาหาร (Food safety) การออกแบบบรรจุภัณฑ
อาหารตองแนใจวาบรรจุภัณฑจะทําใหอาหารปลอดภัยจากจุลินทรียที่กอใหเกิดโรค และสารเคมี    
ดังนั้นบรรจุภัณฑจึงตองสะอาดและไมมีสารหรือองคประกอบใดๆ ดานเคม ี
  1.2 บทบาทดานการสื่อสารขอมูล ทั้งทีเ่ปนขอมูลที่เกี่ยวของตามที่กฎหมายกําหนด
และขอมูลดานการขายที่ผูผลิตตองการสื่อสารตอผูบริโภคเพื่อชวยสงเสริมการขายและชวยในการ   
ตัดสินใจซื้อ ขอมูลหลักเพ่ือการสื่อสารมี 2 สวนไดแก 
   1.2.1 ขอมูลที่จําเปนตองอยูบนบรรจุภัณฑอาหารตามที่ประกาศกระทรวง   
สาธารณสุข ฉบับที่ 194 กําหนดไว เชน ชื่ออาหาร เลขสารบบอาหาร (เลขที่อยูในเครื่องหมาย อย.) 
ชื่อและที่อยูผูผลิตหรือผูแบงบรรจุหรือผูนําเขา และปริมาณบรรจุ เปนตน สําหรับบรรจุภัณฑอาหาร
สวนมากตองมีฉลากโภชนาการ ซึ่งระบุไวในประกาศกระทรวงสาธารณสุข ฉบับที่ 182 และฉบับที่ 
219 นอกจากนี้ อาหารบางชนิดก็ยังมีขอกําหนดเฉพาะลงไปอีก เชน นมดัดแปลงสําหรับทารก 
    ปจจุบัน ผลิตภัณฑหลายชนิดนิยมใช ฉลากหวาน มัน เค็ม (Guideline 
daily amount : GDA) ซึ่งเปนฉลากนอกกรอบขนาดเล็กแสดงขอมูลโภชนาการ โดยแสดงคาพลังงาน 
(กิโลแคลอรี่) น้ําตาล (กรัม) ไขมัน (กรัม) และโซเดียม (มิลลิกรัม) ที่ฉลากดานหนา บรรจุภัณฑ เพื่อให
ผูบริโภคเห็นไดชัดเจนและอานงาย ดังแสดงในภาพที่ 8.2 ข. โดยบังคับใหอาหารสําเร็จรูปพรอมทาน
ตองแสดงฉลากนี้ ไดแก มันฝรั่งทอดหรืออบกรอบ, ขาวโพดคั่วทอดหรืออบกรอบ, ขาวเกรียบหรือ
อาหารขบเคี้ยวชนิดอบพอง, ขนมปงกรอบหรือแครกเกอรหรือบิสกิต และเวเฟอรสอดไส (เลิฟฟต. 
2558)   
     

      
 

 ก. ฉลากโภชนาการทั่วไป       ข. ฉลากโภชนาการแบบ GDA 
ภาพที่ 8.2 ฉลากโภชนาการทั่วไปและฉลากโภชนาการแบบ GDA  
ที่มา (สํานักงานกองทุนสนับสนุนการสรางเสริมสุขภาพ, 2557)  
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   1.2.2 ขอมูลเพื่อการสงเสริมใหเกิดการขาย เพ่ือกระตุนใหผูบริโภคตัดสินใจซื้อ
ในครั้งแรกและจดจําเพื่อกลับมาซื้อซ้ํา ขอมูลประเภทนี้ไดแก รูปภาพ ตัวอักษร ราคา วิธีการใช     
คําเตือน คุณสมบัติหรือสวนผสมพิเศษ เชน มีธาตุเหล็กสูง มีโอเมกา 3 ดังแสดงในภาพที่ 8.3 
 

 
    

ภาพที่ 8.3 ขอมูลเพื่อการสื่อสารบนบรรจุภัณฑ 
ที่มา (ชัยรัตน  อัศวางกูร, 2548 : 11) 
 
  1.3 บทบาทดานการอํานวยความสะดวก ซึ่งการอํานวยความสะดวกมี 2 ดาน คือ 
   1.3.1 ดานการใชผลิตภัณฑอาหาร การออกแบบเพื่อเพิ่มความสะดวกใหกับ   
ผูบริโภคในการบริโภคอาหารและความสะดวกหลังการบริโภค มีหลากหลายรูปแบบ ไดแก 
    1) การทํารอยบากหรือรอยหยักเพื่อใหฉีกงายหรือการทํารอยปรุบน
กลองเพื่อใหเปดไดงาย ดังตัวอยางในภาพที่ 8.4 
 

 
 

ภาพที่ 8.4 บรรจุภัณฑเพ่ืออํานวยความสะดวกในการเปด 
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    2) การออกแบบฝาปดที่ขนาดเหมาะสมกับการใชมือหมุน หรือการใช
ฝาเปดแบบงาย (Easy open end : EOE) หรือฝาดึง  
    3) การแสดงหนวยปริมาตรบนบรรจุภัณฑ เชนบนซองหอเนยแข็ง  
เพื่อใหผูใชสามารถตัดเนยตามปริมาณที่ตองการ 
    4) การบรรจุอาหารที่มีความขน หนืด ในบรรจุภัณฑพลาสติกท่ีสามารถ
บีบได เชน นมขนหวาน ซอสมะเขือเทศ ชวยใหสามารถใชงานไดงาย 
    5) การอํานวยความสะดวกดานฉีดพนหรือนําอาหารออกมาใช เชน 
การบรรจุภัณฑแอโรซอล สามารถฉีดวีปครีมออกมาไดทันที โดยไมตองผานการตีครีม   เพื่อใหฟ ู
    6) บรรจุภัณฑที่สามารถแชแข็งและอุนรอนได โดยไมตองถายใส
ภาชนะอ่ืน เปนการลดขั้นตอนการใชงานของผูบริโภค 
    7) การใชบรรจุภัณฑที่สามารถปดใหมไดอีกครั้งสําหรับอาหารหรือ
เครื่องดื่มที่รับประทานครั้งเดียวไมหมด เชน กลองน้ําผลไมบรรจุ 1 ลิตร ที่มีฝาจุกเกลียวเพื่อปดซ้ํา 
    8) การใชบรรจุภัณฑที่สรางความสะดวกในการทิ้ง เชน ขวดน้ําดื่ม     
ที่ทําใหบางลง ชวยใหสามารถบิดใหเปนกอนขนาดเล็กกอนท้ิง ชวยลดพื้นที่ถังขยะ 
    9) การเลือกใชบรรจุภัณฑหลายขนาด ใหเหมาะสมกับการใชงาน    
เชน น้ําดื่มบรรจุขวด มีขนาด 5 ลิตร สําหรับครอบครัว ขนาด 1.5 ลิตร ขนาด 1 ลิตร และขนาด 
0.33 ลิตร เพื่อใหผูบริโภคไดเลือกใหเหมาะสมกับการบริโภค 
    10) การใชบรรจุภัณฑเพื่ออํานวยความสะดวกดานความปลอดภัย   
ของอาหาร เชน บรรจุภัณฑที่บงชี้รองรอยการแกะเพื่อแสดงรองรอยการถูกเปดของบรรจุภัณฑ    
หรือบรรจุภัณฑอัจฉริยะเพื่อแสดงคุณภาพของอาหาร 
   1.3.2 การขนสง โดยเฉพาะอาหารเหลวและอาหารผง จะไมสามารถขนสงได
หากไมมีบรรจุภัณฑชั้นที่ 1 โดยบรรจุภัณฑทั้งชั้นที่ 1 หรือ 2 หรือชั้นที่ 3 สามารถทําหนาที่ในการรวม
หนวยสินคาเพ่ือใหสะดวกตอการขนสง ดังแสดงในภาพที่ 8.5 
 

 
 
ภาพที่ 8.5 การรวมหนวยบรรจุภัณฑชั้นที่ 1 เพื่ออํานวยความสะดวกในการขนสง 
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  1.4 บทบาทดานสิ่งแวดลอม เนื่องจากในปจจุบัน บรรจุภัณฑหลังจากใชงานแลว 
จะกลายเปนขยะจํานวนมาก อยางไรก็ตาม การลดหรือการเลิกใชบรรจุภัณฑไมใชเรื่องที่ถูกตอง     
ในการลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอม เนื่องจากบรรจุภัณฑก็เปนสิ่งที่ชวยลดการสูญเสียที่เกิดกับอาหาร
และสามารถชวยยืดอายุการเก็บรักษาไดดวย ดังนั้นการเลือกใชวัสดุชีวภาพ เชน พลาสติกชีวภาพ  
พอลิบิวทิลีนซักซิเนส (Poly butylene succinate : PBS) ซึ่งเปนวัสดุที่ทนทานตอความรอน      
และสารเคมีมาเคลือบถวยกาแฟ ก็จะไดถวยกาแฟกระดาษ ที่ทนตอความรอนของกาแฟและ         
ไมเปนอันตรายตอผูดื่ม ดังนั้นการออกแบบและเลือกใชบรรจุภัณฑอาหารที่เหมาะสมก็จะชวยลด
ปญหาดานสิ่งแวดลอมไดเชนกัน 
 2. บรรจุภัณฑอาหารสด 
  บรรจุภัณฑอาหารสดสามารถจําแนกตามหนาที่ไดเปน 2 กลุม คือ 
  2.1 บรรจุภัณฑที่ทําหนาที่บรรจุอาหารเพื่อใหเกิดการขนสงระหวางจุดซื้อและ
ปลายทางไดอยางสะดวก 
  2.2 บรรจุภัณฑที่ทําหนาที่หลักในการยืดอายุการเก็บอาหารรวมทั้งทําหนาที่ในการ
บรรจุอาหารดวย 
  บรรจุภัณฑอาหารสด สามารถจําแนกไดตามประเภทของผลิตภัณฑอาหารสด       
3 ประเภท ไดแก 
  2.1 บรรจุภัณฑอาหารเนื้อสัตว โดยปกติ เนื้อสัตวมีทั้งแบบที่วางขายโดยไมใส 
บรรจุภัณฑและแบบที่ใสบรรจุภัณฑ เชน ถุงพลาสติก ถาดโฟมที่หุมดวยฟลมยืด และกลองพลาสติก
แบบมีฝาปด หรือในบางครั้งอาจใชการบรรจุแบบสุญญากาศเขามาชวยโดยการบรรจุเนื้อสัตว         
ในบรรจุภัณฑลามิเนตแลวดึงอากาศออก ปดผนึกดวยความรอน ซึ่งจะชวยชะลอการเจริญเติบโต    
ของจุลลินทรีย แตสีของเนื้อสัตวอาจมีการเปลี่ยนแปลงมีสีคล้ําลง แตเมื่อเปดบรรจุภัณฑ สีของเนื้อสัตว
จะกลับมาเหมือนเดิม  
   ในปจจุบัน การตัดแตงและการบรรจุเนื้อสดมักทําที่รานคาปลีก แตแนวโนม   
ในอนาคตอาจจะมีการตัดแตงเนื้อสดจากโรงงานหรือศูนยชําแหละเนื้อเพื่อเนนหลักเกณฑวิธีการที่ดี
ในการผลิต (Good manufacturing practice : GMP) และระบบการวิเคราะหอันตรายและจุดวิกฤต
ที่ตองควบคุมในการผลิต (Hazard analysis and critical control point : HACCP) เพื่อลดโอกาส
การปนเปอนของเชื้อจุลินทรียและอื่นๆ ซึ่งบรรจุภัณฑที่นิยมสําหรับเนื้อสัตวตัดแตงและบรรจุ     
พรอมจําหนาย (Case-ready meat) ไดแก ถาดพลาสติกปดผนึกดวยฟลมหลายชั้น หรือหากบรรจุ
จากโรงงานจะใชการบรรจุสุญญากาศโดยมีบรรจุภัณฑ 2 ชั้น โดยใหชั้นนอกเปนชั้นที่มีอัตราการซึม
ผานของกาซนอยเพื่อปองกันไมใหกาซออกซิเจนเขาไประหวางการขนสง แตเมื่อถึงรานคาปลีกที่วาง
จําหนาย ก็จะนําบรรจุภัณฑชั้นนอกออกเหลือแตเพียงบรรจุภัณฑชั้นในที่ยอมใหกาซออกซิเจนผานมาก 
จึงทําใหสีของเนื้อท่ีวางในรานคาปลีก มีสีแดง สดใส ดูสดใหมนารับประทาน 
  2.2 บรรจุภัณฑอาหารทะเล ผลิตภัณฑอาหารทะเลมีมูลคาการสงออกสูงกวา    
เนื้อสัตวประเภทอื่น ทั้งในรูปของการแชแข็งและอาหารกระปอง บรรจุภัณฑสําหรับเนื้อปลา         
จะเหมอืนกับเนื้อสัตวตางกันตรงที่เนื้อปลาไมตองคํานึงถึงการเปลี่ยนสีในเนื้อ 
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  2.3 บรรจุภัณฑผักผลไมสด เนื่องจากผักและผลไมสดเปนอาหารที่เนาเสียงาย   
โดยเฉพาะผลไมที่มีเปลือกบาง ผักผลไมสดที่วางขายในตลาดมีทั้งที่ขายเปนผลและการตัดแตงเปนชิ้น
เพื่อความสะดวกในการบริโภค มักบรรจุในกลองลูกฟูกเพื่อการขนสงและเคลื่อนยายสะดวก โดยมี
การใสวัสดุกันกระแทก การสวมโฟมกันกระแทกใหกับผลไม การใชถุงตาขาย หรือการใสถาดรอง 
แบบที่เปนเยื่อกระดาษข้ึนรูปหรือถาดพลาสติก หรือบางครั้งอาจใชบรรจุภัณฑแบบกาบหอย รวมไปถึง
การเจาะรูระบายอากาศที่กลองเพ่ือระบายความรอนและกาซที่ผักผลไมผลิต 
   สิ่งที่ตองคํานึงในการออกแบบบรรจุภัณฑผักผลไมสด คือ ขอกําหนดหรือ     
มิติฐานมาตรฐานของบรรจุภัณฑ หรือ Common footprint ซึ่งเปนหลักการออกแบบใหกนกลองมี
ขนาดเทากันและสามารถยึดติดกันไดสะดวกเมื่อวางซอนกัน กลองขนาดมาตรฐานคือ กวาง x ยาว 
เทากับ 60 x 40 เซนติเมตร แตถาจะลดขนาดใหลดลงครึ่งหนึ่งคือเหลือ 30 x 40 เซนติเมตร เพื่อให
สามารถซอนกันไดและสะดวกตอการขนสงโดยใชแทนรองรับสินคาเดียวกัน  
   สําหรับผักผลไมสด ก็สามารถใชการบรรจุแบบปรับบรรยากาศเขามาชวยยืด
อายุในการเก็บ โดยทําใหความเขมขนของกาซออกซิเจนต่ําและกาซคารบอนไดออกไซดสูงกวาปกติ 
การทําใหบรรยากาศภายในบรรจุภัณฑเปลี่ยนแปลงทําได 2 แบบคือ  
   1. การบรรจุแบบปรับบรรยากาศเชิงรับ (Passive modified atmosphere) 
เปนการบรรจุผักผลไมสดลงในบรรจุภัณฑ แลวปลอยใหเกิดการเปลี่ยนแปลงสัดสวนของกาซชนิด
ตางๆ ขึ้นเองในบรรจุภัณฑ คือเมื่อผักผลไมสดมีการหายใจจะใชกาซออกซิเจนและปลอยกาซ
คารบอนไดออกไซดออกมา ทําใหกาซคารบอนไดออกไซดเพิ่มขึ้น จึงทําใหเกิดการดึงกาซออกซิเจน
จากภายนอกเขามาและปลอยกาซคารบอนไดออกไซดผานออกไป เปนไปเรื่อยๆ จนถึงสถานะคงตัว 
(Steady state) ความเขมขนของกาซทั้งสองจะคงที่ ซึ่งการออกแบบบรรจุภัณฑ จะตองออกแบบ   
ให ไดสัดสวนที่ เหมาะสมเพื่อที่ เมื่อเกิดสถานะคงตัว ความเขมขนของกาซออกซิ เจนและ              
กาซคารบอนไดออกไซด จะอยูในปริมาณที่เหมาะกับการยืดอายุของผักผลไมสด 
   2. การบรรจุแบบปรับบรรยากาศเชิงรุก (Active modified atmosphere) 
คลายกับแบบเชิงรับ แตจะใชเทคโนโลยีในการควบคุมความเขมขนของกาซแทน เทคโนโลยีที่ใชคือ
การพนกาซในปริมาณความเขมขนที่ตองการเขาไปในบรรจุภัณฑหลังการบรรจุผักผลไม หรือการใช
บรรจุภัณฑที่มีการใสสารดูดซับกาซหรือปลอยกาซ 
 3. บรรจุภัณฑอาหารแปรรูป  
  อาหารที่ไดรับการแปรรูปจะชวยยืดอายุอาหารและสามารถเก็บรักษาที่อุณหภูมิ 
หองได (Shelf stable) ในปจจุบัน บรรจุภัณฑอาหารแปรรูปไดมีการพัฒนาและเปลี่ยนแปลงให   
สอดคลองกับสวนประสมการตลาดเปนสําคัญ บรรจุภัณฑอาหารแปรรูปสามารถแยกตามลักษณะ 
ของอาหารแปรรูป เปน 5 ประเภท ไดแก 
  3.1 บรรจุภัณฑอาหารแปรรูปดวยวิธีการทําแหง การทําแหงเปนการลดน้ํา        
ในอาหาร จึงชวยถนอมอาหารและทําใหอายุการเก็บนานขึ้น การทําแหงทําใหน้ําหนักและขนาดลดลง 
แตปญหาของอาหารทําแหงคือการรับน้ําจากบรรยากาศภายนอก ซึ่งอาจจะทําใหอาหารที่แปรรูป    
ไมกรอบ หรือจับตัวเปนกอน บรรจุภัณฑอาหารแหงจึงตองสามารถสกัดการซึมผานของน้ําเปนหลัก 
ในอาหารแหงที่ไขมันสูง บรรจุภัณฑตองเพิ่มการซึมผานของกาซออกซิเจนดวย บรรจุภัณฑที่ทําจากแกว
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และโลหะที่ฝาปดสนิทใชกับอาหารแหงไดดี แตมีน้ําหนักมากและแกวยังแตกงาย การใชเปน       
บรรจุภัณฑจึงลดลง และหันมาใชพลาสติกเพิ่มขึ้น สวนกระดาษพบบางแตตองนํามาประสมกับวัสดุอื่น 
เชน อลูมิเนียมฟอยล บรรจุภัณฑที่นิยมใชบรรจุอาหารแหง มี 5 ประเภท ไดแก 
   3.1.1 บรรจุภัณฑคงรูป มีความหนาแนนมากพอที่จะสกัดการซึมผานของ    
ไอน้ําและการซึมผานของกาซออกซิเจน ในสวนของฝาปดมักใชอลูมิเนียมฟอยลปดดานในชั้นหนึ่งกอน 
เชน ขวดแกวบรรจุผงโกโก กระปองบรรจุนมผง 
   3.1.2 บรรจุภัณฑกึ่งคงรูป มีแนวโนมความนิยมมากขึ้น มักเปนอาหารที่ทาน
ครั้งเดียวหมด เชน ถวยกระดาษเคลือบโพลีเอทีลีนบรรจุบะหมี่ก่ึงสําเร็จรูป 
   3.1.3 บรรจุภัณฑออนตัวที่เปนฟลมพลาสติกชั้นเดียว บรรจุภัณฑประเภทนี้ 
จะไมนิยมพิมพ ใชเปนถุงรองดานใน (Liner) ของกลองกระดาษ และใชการพิมพลวดลายบน      
กลองกระดาษแทนเพราะพิมพงายและสีสันสดใสมากกวา เชน ซองใสขนมปง 
   3.1.4 บรรจุภัณฑออนตัวที่ เปนฟลมพลาสติกหลายชั้นหรือวัสดุประสม 
ปจจุบันไดรับความนิยมแพรหลาย ซึ่งชั้นพลาสติกจะมีหลายชั้นหรือบางครั้งมีชั้นของอลูมิเนียมฟอยล
เปนสวนประกอบ บรรจุภัณฑลักษณะนี้ มีทั้งที่เปนบรรจุภัณฑชั้นที่ 1 เพื่อการวางจําหนาย หรือจะ
เปนบรรจุภัณฑชั้นที่ 1 แลวบรรจุลงในบรรจุภัณฑชั้นที่ 2 ก็ได เชน ซองขนมขบเคี้ยว ซองมันฝรั่งทอด 
เปนตน อยางไรก็ตามบรรจุภัณฑออนตัวไมสามารถปกปองแรงเชิงกลไดดีนัก อาจแตกหักเสียหาย     
จึงมีการเติมกาซไนโตรเจนเขาไปเพื่อใหถุงปองเปนการปองกันการกระแทก อีกทั้งกาซไนโตรเจน      
จะเขาไปเจือจางปริมาณกาซออกซิเจน ทําใหสามารถเก็บอาหารแหงไดนานขึ้น ภาพที่ 8.6 แสดง   
การเติมกาซไนโตรเจนเขาไปในบรรจุภัณฑออนตัวเพื่อใหถุงปองเพ่ือปองกันการกระแทก 
 

 
 

ภาพที่ 8.6 การเติมกาซไนโตรเจนในบรรจุภัณฑออนตัวที่เปนฟลมพลาสติกหลายชั้น 
 

   3.1.5 บรรจุภัณฑกระดาษ สวนมากอยูในรูปของกระปองกระดาษที่มีชั้น
อลูมิเนียมฟอยลประกบอยูดวย 
  3.2 บรรจุภัณฑอาหารที่แปรรูปโดยใชความเย็น มักตองเก็บไวในที่ที่มีอุณหภูมิต่ํา
เพื่อชะลอการเติบโตของจุลินทรียและการเกิดปฏิกิริยาตางๆ สามารถจําแนกได 2 ประเภท คือ 
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   3.2.1 อาหารแชเย็น เปนอาหารที่เก็บในสภาวะแชเย็นที่อุณหภูมิสูงกวา      
จุดเยือกแข็งเล็กนอย โดยปกติจะเก็บในที่อุณหภูมิไมเกิน 8 องศาเซลเซียส 
   3.2.2 อาหารแชแข็ง เปนอาหารที่ตองเก็บในสภาวะเยือกแข็งที่อุณหภูมิ     
ต่ํากวาจุดเยือกแข็ง เชน ไอศกรีม อาหารแชแข็งบางชนิดเปนอาหารพรอมรับประทาน เมื่อจะ        
รับประทานตองมีการทําใหสุกหรืออุนดวยเตาไมโครเวฟ บรรจุภัณฑอาหารแชแข็งจึงตองทนทั้งความเย็น
และความรอน สวนใหญทําจากพลาสติกโพลีพรอพพีลีนหรือโพลีเอทีลีนเทเรฟทาเลต 
    ทั้งอาหารแชแข็งและอาหารแชเย็นมีทั้งอาหารสดและอาหารแปรรูป 
คุณสมบัติของบรรจุภัณฑที่ตองการจึงใกลเคียงกัน ดังนี้ 
    1) ทนน้ํา ดังนั้นจึงนิยมบรรจุในถุงหรือถาดพลาสติกเพราะทนทาน    
ตอน้ํา บางครั้งอาจจะใชกระดาษแตตองเปนกระดาษที่เคลือบไขหรือเคลือบพลาสติกเพื่อใหสามารถ
ทนน้ําได 
    2) ทนอุณหภูมิต่ํา โพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนต่ําสามารถทน
อุณหภูมิต่ําไดดีกวาในขณะที่โพลีเอทีลีนเทเรฟทาเลตไมสามารถทนอุณหภูมิต่ําได 
    3) ครอบคลุมอาหารไดหมดทุกสวน บรรจุภัณฑจะตองหอหุมอาหาร   
ทั้งหมดเอาไวเพื่อปองกันการสูญเสียน้ําของอาหาร เพราะการสูญเสียน้ําจะทําใหอาหารแข็ง        
และมีสีเขม  
    4) ความสามารถในการสกัดกั้นการซึมผานกาซของวัสดุบรรจุภัณฑ    
แตไมใชประเด็นสําคัญนักเนื่องจากปกติอุณหภูมิแชเย็นและแชแข็งมีอัตราการซึมผานของกาซต่ํามาก 
  3.3 บรรจุภัณฑอาหารที่แปรรูปดวยความรอน การใชความรอนเพื่อการฆาเชื้อ      
จุลินทรีย โดยปริมาณจุลินทรียที่ เหลืออยูขึ้นอยูกับประเภทของวิธีการฆาเชื้อ การฆาเชื้อดวย      
ความรอนที่สําคัญมี 3 วิธี คอื 
   3.3.1 วิธีสเตอริไลซ เปนการฆาเชื้อโดยใชความรอนสูงเปนเวลานาน มักใชกับ
อาหารกระปองโลหะ นอกจากนี้ยังมีการใชกระปองพลาสติกและถุงหรือซองพลาสติกที่เรียกวา       
ถุงรีทอรตหรือถุงตมฆาเชื้อ (Retort pouch) มากขึ้น  
   3.3.2 วิธียูเอชที เปนการใหความรอนที่อุณหภูมิคอนขางสูง แตใชเวลาสั้นๆ 
อาหารที่ผานการใหความรอนแลวตองบรรจุในบรรจุภัณฑที่สะอาดปลอดเชื้อ จึงตองมีการฆาเชื้อ
บรรจุภัณฑดวยเชนกัน แตไมนิยมใชความรอนแตจะใชสารเคมี เชน ไฮโดรเจนเพอรออกไซด ดังนั้น
บรรจุภัณฑจึงตองใชวัสดุที่ทนตอสารเคมีที่ใชฆาเชื้อ วิธี UHT จะรักษารสชาติและคุณภาพอาหาร
ไดมากข้ึน บรรจุภัณฑอาหารที่นิยมฆาเชื้อดวยวิธีนี้เรียกวาบรรจุภัณฑปลอดเชื้อ เชน นมกลองและน้ํา
ผลไม 
   3.3.3 วิธีพาสเจอไรซ เปนการฆาเชื้อในอาหารดวยความรอนที่อุณหภูมิต่ํากวา 
100 องศาเซลเซียสซึ่งเพียงพอตอการทําลายจุลินทรียที่ทําใหเกิดโรค แตยังมีจุลินทรียที่ไมเปน
อันตรายหลงเหลืออยูบาง อาหารที่ฆาเชื้อโดยวิธีนี้มีอายุการเก็บที่จํากัด ตองเก็บในที่เย็นหรือแช        
ในตูเย็น เชน นมพาสเจอไรซ ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี
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  3.4 บรรจุภัณฑอาหารที่แปรรูปดวยการหมักดอง ซึ่งการหมักดองเปนกรรมวิธีการ
แปรรูปอาหารโดยควบคุมสภาวะแวดลอมใหเหมาะกับการเติบโตของจุลินทรีย ผลิตภัณฑที่ไดจาก 
การหมักดองมีหลายประเภท เชน  
   3.4.1 ผลิตภัณฑหมักดองเพ่ือใหเกิดแอลกอฮอลในอาหาร เชน ไวน เบียร 
   3.4.2 ผลิตภัณฑหมักดองเพื่อใหเกิดกรดอินทรียในอาหาร เชน น้ําสมสายชู  
โยเกิรต เนยแข็ง และผักผลไมดอง 
   3.4.3 ผลิตภัณฑหมักดองเพื่อปรับปรุงคุณภาพทางประสาทสัมผัส เชน      
น้ําปลา เตาเจี้ยว ซีอ้ิว 
   3.4.4 ผลิตภัณฑหมักดองในน้ําเกลือ เชน ผักดอง ผลไมดอง 
    บรรจุภัณฑที่นิยมใชกับอาหารหมักดองจําแนกตามวัสดุบรรจุภัณฑได     
3 ประเภท ไดแก 
    1) บรรจุภัณฑแกว นิยมมากเพราะทนสภาวะของอาหารหมักดองไดดี 
สามารถสกัดกั้นการซึมผานไดดีถาฝาปดไดสนิท ผลิตภัณฑหมักดองสวนใหญนิยมใชบรรจุภัณฑแกว 
    2) บรรจุภัณฑโลหะ ในรูปของกระปองหรือปป ซึ่งตองมีการเคลือบ
ดานในบรรจุภัณฑดวยแล็กเกอรที่ทนกรดและทนเกลือไดดี บรรจุภัณฑโลหะจะยอมใหสารตางๆ     
ซึมผานนอยและทึบแสง ทําใหแสงไมสองผานไปที่อาหารภายใน เชน ผักกาดดอง 
    3) บรรจุภัณฑพลาสติก มีทั้งแบบที่คงรูปเปนขวด เชน ขวดน้ําปลา 
ขวดน้ําสม และแบบออนตัว เชน ถุงพลาสติกหลายชั้นหรือบางชั้นอาจมีโลหะผสมอยูดวย โดยชั้นที่
สัมผัสอาหารจะตองทนกรดและไมมีการเคลื่อนยายมวลสารจากบรรจุภัณฑเกินปริมาณที่กฎหมาย
กําหนด เชน ซองใสผักกาดดอง 
  3.5 บรรจุภัณฑอาหารที่แปรรูปดวยการฉายรังสี ซึ่งไมใชการใชความรอนแตเปน
การฉายลําแสงอิเล็กตรอน (Electron beam) รังสีเอ็กซ หรือรังสีแกมมาลงบนผลิตภัณฑอาหาร เพื่อ 
   3.5.1 ปรับปรุงคุณภาพอาหาร เชน การฉายรังสีบนองุน ทําใหองุนน้ํามากข้ึน 
   3.5.2 ยืดอายุการเก็บของอาหาร เชน ชวยชะลอการสุกของผลไม หรือ      
การยับยั้งการงอกของหัวหอมและมันฝรั่งระหวางการเก็บรักษา 
   3.5.3 ชวยทําลายแมลงและไขแมลงที่ติดมากับผัก ผลไม และธัญพืช เชน ขาว 
   บรรจุภัณฑสําหรับอาหารฉายรังสี ควรมีคุณสมบัติสําคัญ 2 ประการ คือ  
   3.5.1 ทนตอสภาวะการฉายรังสี โดยไมเกิดการเปลี่ยนแปลงที่ไมตองการ เชน
เกิดการเปลี่ยนแปลงทางเคมี  
   3.5.2 รักษาคุณภาพของอาหารภายหลังการฉายรังสี  

กลยุทธบรรจุภัณฑสินคาอุปโภค  
 สินคาอุปโภคหมายถึงผลิตภัณฑที่ใชกับรางกาย เสื้อผา ครัวเรือน สินคาอุปโภคสามารถ
แบงไดเปน 4 ประเภทหลัก ไดแก (มยุรี ภาคลําเจียก, 2556 : 127) 
 1. ผลิตภัณฑดูแลชองปาก (Oral care product) เชน ยาสีฟน แปรงสีฟน น้ํายาบวนปาก 
 2. ผลิตภัณฑดูแลรางกาย (Body care product) เชน สบู แชมพู ครีมนวดผม      
ครีมทาผิว น้ํามันใสผม เปนตน 
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 3. ผลิตภัณฑดูแลเสื้อผา (Fabric care product) เชน ผงซักฟอก น้ํายาปรับผานุม   
น้ํายารีดผา เปนตน 
 4. ผลิตภัณฑดูแลครัวเรือน (Home care product) เชน น้ํายาลางจาน น้ํายา        
ทําความสะอาดพื้น เปนตน 
 หลักในการเลือกใช วัสดุบรรจุภัณฑ  ก็จะแตกตางกันไปตามความเหมาะสม             
ตามคุณสมบัติของผลิตภัณฑแตละประเภท รวมถึงการใชงานและการดําเนินการทางการตลาด         
ดังตัวอยางในตารางที่ 8.1 
 
ตารางที่ 8.1 การพิจารณาปจจัยที่เกี่ยวของกับเลือกใชบรรจุภัณฑสําหรับยาสีฟน 
 

ปจจัยท่ีเกี่ยวของ ลักษณะและคุณสมบัติที่ตองการของบรรจุภัณฑ 
1. ลักษณะเฉพาะของยาสีฟน  

มีความปลอดภัย 
มีกลิ่น รส และความหนืด ไมเปลี่ยน 

แปลงและไมเกิดการแยกชั้น 
ใชงานสะดวก ควบคุมการไหลและ

ปริมาณการใชในแตละครั้งได 

บรรจุภัณฑตองปดสนิท ปองกันการปนเปอนจาก
ภายนอก ปองกันการถูกเปดกอนซื้อ 

วัสดุบรรจุภัณฑไมทําปฏิกิริยากับยาสีฟน 
บรรจุภัณฑและวัสดุที่ใชตองปองกันการซึมผาน

ของไอน้ําและกาซไดดี 
มีชองเปดที่เล็กเพื่อใหยาสีฟนไหลออกมาเปน    

ลํายาวบนแปรงสีฟนในขณะที่บีบบรรจุภัณฑ 

2. ชองทางการจัดจําหนายของรานคาปลีก  
รานคาปลีกแบบทันสมัย เชน        

ซุปเปอรมารเก็ต 
รานคาปลีกแบบดั้งเดิมในบางประเทศ 

วางเรียงบนชั้นวางขายไดอยางมั่นคง ไมโคนลม
งาย มีขนาดบรรจุหลากหลาย 

ขนาดบรรจุเล็ก (20 - 50 กรัม) ตนทุนบรรจุภัณฑ
ต่ํา 

3. ความตองการดานการตลาด 
เปดสะดวก ปดใหมได 
ใหความโดดเดนเมื่อวางบนชั้นวางขาย 

 
ฝาแบบเปดงายและปดใหมได 
มีกราฟฟกและคุณภาพการพิมพที่ สวยงาม     

สอดคลองกับกลุมผูบริโภคเปาหมาย 
4. การผลิตในเชิงอุตสาหกรรม 

ผลผลิตสูง 
เกิดความสูญเสียนอย 

 
บรรจุภัณฑสามารถใชกับเครื่องบรรจุอัตโนมัติ

ความเร็วสูงไดดี คุณภาพสม่ําเสมอ 
ตองคัดเลือกผูผลิตบรรจุภัณฑเพื่อใหมั่นใจวา

บรรจุ ภัณฑที่ จั ดส งมี คุณภาพตามข อกํ าหนด         
ในปริมาณตามท่ีตกลงกันไว 

ที่มา (มยุรี  ภาคลําเจียก, 2556 : 129) 
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 แนวโนมบรรจุภัณฑสินคาอุปโภคเพื่อการขายปลีก ประกอบดวย 5 ดาน คือ (มยุรี   
ภาคลําเจียก, 2556 : 104) 
 1. แนวโนมบรรจุภัณฑดานความสะดวกในการใชงาน 
  เนื่องจากผูบริโภคตองการความสะดวกสบายในการดําเนินชีวิต บรรจุภัณฑจึงตองมี
การออกแบบเพื่อสนับสนุนการใชงานใหงายขึ้น โดยแนวคิดจะเหมือนกับบรรจุภัณฑอาหาร ไดแก 
  1.1 ซองหรือถุงพลาสติกที่ฉีกเปดงายดวยมือและมีรอยฉีกเปนแนวตรง  
  1.2 ขวดพลาสติกที่จับถนัดมือและมีฝาที่เปดปดสะดวก เชน ขวดพลาสติกที่มี    
ทรงเวาตรงกลางตัวขวดเพื่อใหจับถนัดมือ หรือการทําผิวบรรจุภัณฑใหเปนรูบุมหรือปุม เพื่อปองกัน
การลื่น 
  1.3 การใชหัวปมกด (Dispenser pump) เพื่อความสะดวกและควบคุมปริมาณ
ผลิตภัณฑที่ออกมาไดแนนอนกวา ปกติหัวปมของสบูเหลวอาบน้ํา จะออกแบบการกดแตละครั้ง    
เทากับ 3.5 มิลลิลิตร สวนครีมทาผิวจะเทากับ 2 มิลลิลิตร ตอการกด 1 ครั้ง 
  1.4 การใชปมสเปรย (Spray pump) นิยมใชกับของเหลวทําความสะอาดครัวเรือน 
เชน น้ํายาเช็ดกระจก 
  1.5 บรรจุภัณฑเพื่อความสะดวกในการพกพาและการใชงาน ซึ่งมีศัพทเรียกเฉพาะวา 
On-the-go เชน สเปรยระงับกลิ่นปาก ที่มีขนาดบรรจุภัณฑเล็ก สามารถพกพาได และมีปมสเปรย
เพื่อความสะดวกในการใชงาน 
 2. แนวโนมดานความสวยงามเมื่อวางขายและเจาะจงกลุมเปาหมาย 
  สินคาบริโภคที่วางจําหนายในชองทางการจําหนายแบบรานคาสมัยใหม จําเปนที่
จะตองมีสีสันที่สะดุดตาทามกลางคูแขงมากมาย การออกแบบกราฟฟกของบรรจุภัณฑ รูปราง วัสดุ
บรรจุภัณฑ สีสันและคุณภาพการพิมพมีบทบาทสําคัญในการกระตุนการขาย นอกจากนี้ยังชวยสื่อไปยัง
กลุมเปาหมายของสินคาไดดวย โดยสิ่งที่ตองพิจารณา เชน 
  2.1 ขวดและฝาพลาสติกที่มีความแปลกตา แตกตางจากคูแขงขัน 
  2.2 ฝาพลาสติกแบบ 2 สี ในขวดที่มีรูปทรงแปลกตา ชวนมอง 
  2.3 การใชหมึกพิมพพิเศษกับการพิมพฉลากฟลมหด เชน หมึกพิมพสะทอนแสง 
  2.4 กลองกระดาษแข็งที่ออกแบบใหมีรูปทรงและกราฟฟกท่ีแปลกตา 
  2.5 การตกแตงผิวกลองกระดาษดวยเทคนิคภาพสามมิติที่ลึกลงไป (Emboss 
look) 
  2.6 การออกแบบบรรจุภัณฑที่สื่อถึงกลุมเปาหมายโดยตรง เชน สีออนสําหรับ 
ผลิตภัณฑของผูหญิง สีเขมสําหรับผูชาย ลวดลายการตูนสําหรับเด็ก 
  การพัฒนาเทคโนโลยีในปจจุบัน ทําใหบรรจุภัณฑเกิดความหลากหลาย มีความสวยงาม
และแตกตางจากคูแขง เปนการสรางโอกาสทางการขาย 
 3. แนวโนมดานหนาที่เสริมของบรรจุภัณฑ 
  หนาที่เสริมของบรรจุภัณฑที่สอดคลองกับผลิตภัณฑ จะชวยอํานวยความสะดวก
และไดประโยชนเพิ่มมากขึ้นจากการใชงาน ซึ่งมีแนวโนมที่จะไดรับความนิยมมากขึ้น บรรจุภัณฑ   
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บางชนิดมีการใชเทคโนโลยีที่มีอยูแลว แตบางบรรจุภัณฑมีการใชเทคโนโลยีพิเศษ ซึ่งทําใหเกิด    
ความนาสนใจและเปนการสงเสริมใหผลิตภัณฑมีความโดดเดน ตัวอยางบรรจุภัณฑลักษณะนี้ เชน 
  3.1 การใชหัวปมกดแตสามารถทําใหผลิตภัณฑเหลวออกมาเปนโฟมได เชน      
สบูเหลวลางมือ หัวปมประเภทนี้สําหรับประเทศไทยยังคงตองมีการนําเขามาจากตางประเทศ  
  3.2 การมองเห็นระดับผลิตภัณฑ โดยการเวนชองวางฉลากฟลมหดโดยไมมีการ
พิมพใดๆ ไวบางสวน เพื่อใหผูใชมองเห็นระดับผลิตภัณฑในบรรจุภัณฑ 
  3.3 การออกแบบฝาปดบรรจุภัณฑใหสามารถใชงานตวงได เชน ฝาของน้ํายาซักผา 
ที่ออกแบบฝาครอบตวงสองชั้น ใหชั้นในสามารถตวงไดและเมื่อปดฝา ก็จะทําใหน้ํายาซักผาที่ติดฝา 
ไหลลงในบรรจุภัณฑได โดยไมไหลยอยออกนอกขวด 
  3.4 กระปองฉีดพนโฟมสําหรับแตงทรงผมที่ออกแบบใหมีสวนหวีติดกับกระปอง
เพื่อใชหวีผมขณะฉีดโฟมไปพรอมๆ กัน 
  3.5 การใชฉลากอัจฉริยะ 
 4. แนวโนมดานการออกแบบยูนิเวอรซัล  
  การออกแบบยูนิเวอรซัล (Universal design : UD) คือ การออกแบบที่เปนมิตรกับ
คนทุกเพศทุกวัย ซึ่งแนวคิดนี้มีมานานแลวในประเทศที่พัฒนาแลว เพื่อใหทุกคนสามารถใชสินคา
อยางปลอดภัย ในสหรัฐอเมริกา ไดมีการออกกฎหมายที่เรียกวา Americans With Disabilities Act 
ในป 1990 เพื่อการจัดหาสินคาและสิ่งอํานวยความสะดวกตอผูพิการ ซึ่งรวมไปถึงการออกแบบผลิตภัณฑ
ที่กอใหเกิดประโยชนแกผูพิการดวย ประเทศญี่ปุนใหความสําคัญกับ UD มาก เนื่องจากประเทศญี่ปุน
มีจํานวนประชากรผูสูงอายุสูงที่สุดในโลก ญี่ปุนจึงไดพัฒนาการออกแบบสินคา บรรจุภัณฑของใช
ตางๆ ที่คํานึงถึงผูสูงอายุเปนอยางมาก โดยการออกแบบที่เปนมิตรกับคนทุกสถานภาพและทุกชวงวัย 
ปจจุบันบรรจุภัณฑ UD กําลังไดรับความนิยมสูงและมีแนวโนมความตองการมากขึ้นในตางประเทศ 
ดังนั้นผูประกอบการในประเทศไทย จึงควรหันมาใหความสนใจกับการออกแบบบรรจุภัณฑดังกลาว 
การออกแบบบรรจุภัณฑตามแนวคิด UD มีหลักการ 9 ขอ ไดแก (ชินวัฒน ทองชัช, 2557 : 33) 
  4.1 สามารถบอกผลิตภัณฑไดงาย (Easy to identify) เชน นอกจากการมีขอความ
บอกสําหรับคนทั่วไป ขางกลองจะมีการใชอักษรเบรลล เพื่อชวยใหผูพิการทางสายตาสามารถใชนิ้ว
สัมผัส และทราบวาผลิตภัณฑนั้นคืออะไร 
  4.2 จับไดถนัดมือไมลื่นหลุดโดยงาย (Easy to handle) เชน การออกแบบโครงสราง
บรรจุภัณฑไมใหใหญเกินกวาจะใชมือในการจับถือ หรือการออกแบบใหขวดมีสวนเวาโคงเพื่อให
กระชับไมลื่นหลุดมือ 
  4.3 เปดใชงานงาย (Easy to open) การออกแบบใหการทําไดงาย เชน ถุงซิป     
ที่สามารถเลื่อนซิปดานบนขอบปากถุงใหเปด-ปด ไดงายแทนถุงซิปแบบเดิมที่ตองมีการดึงเพื่อเปด 
  4.4 หยิบของออกจากบรรจุภัณฑไดงาย (Easy to take out) เชน ฝากลอง
กระดาษที่คงรูป ไมงอ ทําใหสามารถเปดกลองเพื่อหยิบผลิตภัณฑดานในไดสะดวก หรือกลองทิชชู
เปยกที่มีฝาปดและมีชองใหดึงทิชชูออกทีละแผน เมื่อใชเสร็จสามารถปดฝาไดเลย ชวยใหทิชชูไมโดน
อากาศและแหง เสียคุณภาพ 
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  4.5 สามารถเขาใจไดงาย (Easy to understand) การใชขนาดของขอความและสี
ที่ผูสูงอายุอานไดงาย ไมเล็กหรือสีจางจนเกินไป รวมทั้งการใชฉลากบอกคุณคาทางโภชนาการที่จะ
ชวยใหผูบริโภครับทราบขอมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ 
  4.6 ใชงานงาย (Easy to use) เชน การใชฝาฟลิป แทนฝาเกลียว ทําใหเปด ปด 
และเท ผลิตภัณฑไดงายขึ้น 
  4.7 เก็บรักษางาย (Easy to store) เชน บรรจุภัณฑที่มีการออกแบบใหสามารถ
เปดและปดไดหลายครั้ง โดยที่ฝายังสามารถปดไดแนนหนาเหมือนเดิม 
  4.8 กําจัดทิ้งไดงาย (Easy to dispose) ความงายนี้ ครอบคลุมถึงการแยกชนิด
วัสดุในการทิ้ง เชน การมีหมายเลขกํากับที่กนขวดพลาสติกเพื่อแยกประเภท หรือฉลากฟลมหดตัว    
ที่ใชพลาสติกคนละประเภทกับพลาสติกที่เปนภาชนะบรรจุ ก็จะมีการทํารอยปรุที่ขอบฉลากเพื่อให 
ฉีกลอกงาย เมื่อตองการทิ้งผูใชสามารถฉีกลอกฉลากออกกอน แลวแยกทิ้งตามประเภทของพลาสติก 
หรือการใชถุงชนิดเติมแทนบรรจุภัณฑคงรูป เพื่อใหสามารถพับเปนชิ้นเล็กกอนท้ิงได 
  4.9 ปองกันการเกิดอันตรายในขณะใช (Injury prevention) เชน การเปลี่ยน    
ฝากระปองจากฝาแบบหวงดึง เปนฝาแบบลอกเปดงาย เพื่อปองกันฝากระปองบาดมือ หรือฝาของ
ผลิตภัณฑที่เปนอันตรายตอเด็ก มีการออกแบบใหตองกดและหมุนเพื่อเปด เปนการปองกันไมใหเด็ก
เปดซึ่งอาจทําใหเกิดอันตรายได 
 5. แนวโนมดานลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอม  
  จากที่กลาวมาแลววา บรรจุภัณฑหลังการใชผลิตภัณฑหมดแลว ถูกมองวาเปนขยะ
และเปนปญหาตอสิ่งแวดลอม ดังนั้นแนวโนมบรรจุภัณฑเพื่อลดผลกระทบดานสิ่งแวดลอม สามารถ
ดําเนินการไดหลายรูปแบบ เชน 
  5.1 การลดน้ําหนัก หรือขนาดความหนาของบรรจุภัณฑ  
  5.2 การใชถุงตั้งไดสําหรับบรรจุภัณฑชนิดเติม 
  5.3 การใชขวดพลาสติกแทนขวดแกวที่มีน้ําหนักมาก หรือการใชบรรจุภัณฑ
พลาสติกออนแทนขวดพลาสติก เพื่อลดน้ําหนักและพ้ืนที่ขยะ 
  5.4 การใชวัสดุที่มาจากการรีไซเคิล เชน กลองกระดาษสบู ที่ดานในไมเนน     
ความสวยงาม จึงใชกระดาษรีไซเคิล โดยใชกระดาษขาวใหมสําหรับดานนอกกลองเพียงชั้นเดียว 
  5.5 การใชถุงในกลองเพ่ือบรรจุของเหลวแทนการใชขวด ทําใหน้ําหนักเบาลง 
  5.6 การใชฉลากคารบอน (Carbon label) เพื่อบอกวาในการผลิตผลิตภัณฑ     
และบรรจุภัณฑนั้นๆ ไดปลอยกาซเรือนกระจก (Green house gas : GHG) ออกมาเทาไร เพื่อให        
ผูบริโภคตระหนักและเลือกใชผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑที่ทําลายสิ่งแวดลอมนอยที่สุด 
  5.7 การใชหมึกพิมพที่สกัดมาจากพืช เชน ถั่วเหลืองที่ใชกับงานพิมพออฟเซต      
มีการใชพลังงานในการผลิตต่ํากวาหมึกชนิดอื่นและงายตอการแยกหมึกออกเมื่อตองการรีไซเคิล 
  5.8 การใชพลาสติกที่สลายตัวไดทางชีวภาพ (Compostable bioplastic) เชน 
พลาสติกที่ทํามาจากแปงขาวโพด แปงมันสําปะหลัง 
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  บรรจุภัณฑสําหรับสินคาบริโภคเพื่อการขายปลีก มีความสําคัญทั้งตอคนกลางและ 
ผูบริโภค การพิจารณาเพื่อการออกแบบจึงตองใหความสําคัญทั้งดานการใชงาน การสื่อสาร การแขงขัน
และดานสิ่งแวดลอม  

กลยุทธบรรจุภัณฑกับการขายปลีก 
 ในอดีต ผูผลิตสวนใหญนิยมบรรจุผลิตภัณฑในบรรจุภัณฑขนาดใหญเพื่อการขนสง และ
เปนหนาที่ของรานคาปลีกที่จะตองทําการชั่ง ตวง วัด บรรจุ เปนหนวยยอยเพื่อการขายใหกับลูกคา
หรือผูบริโภค แตปจจุบันเริ่มมีการเปลี่ยนแปลงดานการบรรจุ โรงงานจะทําการบรรจุในหีบหอหนวยยอย
หรือหีบหอสําเร็จรูปมาจากโรงงาน เชน น้ําตาล ขาวสาร ทําใหรานคาปลีกไดรับความสะดวกสบาย
มากขึ้น บรรจุภัณฑในอดีตถูกมองวาคือสิ่งหอหุม แตในปจจุบันพบวา บรรจุภัณฑมีบทบาทตอ      
การขายปลีกอยางนอย 2 ประการ คือ (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 231) 
 1. ทําใหขายผลิตภัณฑไดมากข้ึน ภายใตการใชตราสินคาเดียวกัน เนื่องจากบรรจุภัณฑ
จะมีการออกแบบใหเปนชุดผลิตภัณฑเพ่ือการใชรวมกัน มีสีและลวดลายแบบเดียวกัน ผูบริโภคจึงเกิด
ความตองการผลิตภัณฑมากขึ้นเพ่ือใหครบชุด 
 2. มีผลตอบุคลิกลักษณะของรานคาปลีก บรรจุภัณฑที่ออกแบบใหทันสมัย มีสีสันสดใส 
แวววาวเหมือนใหมตลอดเวลา จะชวยทําใหรานคาปลีกดูทันสมัยและนาเขาไปใชบริการ 
 นอกจากนี้การขยายตัวของรานคาปลีกแบบบริการตนเอง และแบบซุปเปอรมารเก็ต    
มีการขยายตัวเพิ่มมากขึ้น ไมมีพนักงานขายคอยดูแลใหคําแนะนํา ผลิตภัณฑจึงจําเปนตองนําเสนอ 
ตนเองผานบรรจุภัณฑและฉลากบรรจุภัณฑ 
 1. การออกแบบบรรจุภัณฑสําหรับการขายปลีกผานรานคา 
  ในการออกแบบบรรจุภัณฑสําหรับการขายปลีกผานรานคา ทั้งรานสะดวกซื้อ      
ซุปเปอรมารเก็ต และรานคาที่ลูกคาบริการตนเอง ประเด็นที่ตองใหความสําคัญ ไดแก 
  1.1 การออกแบบกราฟฟก ทําอยางไรที่จะใหบรรจุภัณฑมีความโดดเดน สะดุดตา 
มีสวนจูงใจใหผูซื้อหยิบสินคาขึ้นมาดูและตัดสินใจซื้อ 
  1.2 การออกแบบโครงสราง รูปราง ลักษณะ ตองเหมาะสมกับการวางโชว          
ในรานคาปลีก สอดคลองกับชั้นวาง ตูโชว ตูแช และเครื่องมืออุปกรณตางๆ ที่มีอยูในรานคาปลีก      
ซึ่งตองพิจารณาลักษณะตอไปนี้ 
   1.2.1 สะดวกตอการเก็บรักษาและแสดงสินคา 
   1.2.2 มีลักษณะเดน ดึงดูดความสนใจ 
   1.2.3 มีคุณสมบัติในการรักษาสภาพและคุณสมบัติของผลิตภัณฑตลอดอายุ
การเก็บรักษาและการจัดแสดง (Display) 
   1.2.4 ปองกันการแกะ โดยออกแบบใหบรรจุภัณฑสามารถบงชี้รองรอยการแกะ 
  ในการออกแบบ ตองมีการศึกษาและทําความเขาใจปญหาและความตองการของ
รานคาปลีก ลักษณะการจัดวาง การใชอุปกรณชวยในการขาย เชน เครื่องอานบารโคด ขนาดของชั้นวาง 
เปนตน เพื่อใหบรรจุภัณฑที่ออกแบบสรางความพึงพอใจและเกิดการยอมรับผลิตภัณฑไปวางจําหนาย 
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 2. การออกแบบบรรจุภัณฑสําหรับการขายผานเครื่องขายอัตโนมัติ  
  เนื่องจากขนาดและรูปทรงของเครื่องขายอัตโนมัติ (Vending machine) จะมี 
ความจํากัด เพื่อใหสอดคลองกับพื้นที่ที่ติดตั้งเครื่องจักร ดังนั้นบรรจุภัณฑที่ออกแบบเพื่อการขาย 
ผลิตภัณฑผานเครื่องขายอัตโนมัติจะตองใหความสําคัญตอ 
  2.1 คุณสมบัติดานประสิทธิภาพในการเก็บรักษา เพราะผลิตภัณฑจะตองถูกนําไป
เก็บไวในเครื่องขายอัตโนมัติ ซึ่งมีขอจํากัดดานสภาพแวดลอม อุณหภูมิ บรรจุภัณฑจึงตองทําหนาที่ 
ในการคุมครองผลิตภัณฑ เพื่อใหเกิดการเปลี่ยนแปลงนอยที่สุด 
  2.2 ขนาดและรูปราง การออกแบบจะตองเนนความเรียบ ไมมีเหลี่ยมมุมเกิน   
ความจําเปน หรือการมีรอยหยัก ซึ่งจะเปนอุปสรรคสําคัญตอการเคลื่อนที่ของผลิตภัณฑไปยังชองหยิบ 
  2.3 น้ําหนักของผลิตภัณฑรวมกับบรรจุภัณฑ จะตองไมมีน้ําหนักมากเกินไป      
เพื่อปองกันการกระแทกจากการเคลื่อนที่ลงมาตามชอง 
  2.4 กราฟฟกและการพิมพจะมีความสําคัญนอย เพราะไมมีการพิจารณาเพื่อ
เปรียบเทียบกอนการตัดสินใจซื้อมากเทากับผลิตภัณฑในรานคาปลีก ผลิตภัณฑบางชนิด เชน 
กระดาษชําระ ใชกลองกระดาษขาวธรรมดา ที่มีแคชื่อผลิตภัณฑ เปนการลดตนทุนการพิมพได 
 3. การออกแบบบรรจุภัณฑสําหรับการคาปลีกแบบ Discount store และแบบ 
Warehouse store รวมถึงการคาสงแบบ Cash and carry 
  แมวาการซื้อจากรานคาลักษณะนี้ จะเปนการซื้อในปริมาณมาก แตการออกแบบ  
หีบหอใหสวยงามก็ยังคงมีความสําคัญในการจูงใจ ปจจัยที่ควรพิจารณาคือ 
  3.1 การรวมผลิตภัณฑ ให เปนหนวยใหญ  โดยปกตินิยมใชฟลมหดรัดรูป            
เพื่อความสะดวกตอการขายยกโหล หรือขายแพ็คใหญ 
  3.2 การจัดแบงเปนหนวยยอยในแพ็คใหญ เพื่อสะดวกในการใชงาน หรือแมแต 
การนําไปขายตอ 
  โดยทั่วไปแลว ความพอใจพื้นฐานของผูคาปลีกคือขอใหบรรจุภัณฑชวยขายสินคา   
ไดคลองและบรรจุภัณฑถูกออกแบบใหปองกันมิจฉาชีพที่จะขโมยจากจุดขายหรือแอบเปดกอนซื้อ 
(Pilfer proof) โครงสรางบรรจุภัณฑที่สามารถเรียงซอนกันไดงายและไดจํานวนมาก ณ จุดขาย 
(Stackability) รวมถึงผูคาปลีกมักพอใจบรรจุภัณฑที่เมื่อขายไปแลวไมตองนํามาคืนสงโรงงานอีก 
(One-way package) เพื่อลดความวุนวายและเสียเวลาตรวจสอบ (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  
คงเจริญเกียรติ, 2551 : 634) 
  ความตองการของผูขายปลีกยอมตองการที่จะเก็บรักษาและขายผลิตภัณฑ          
ที่สามารถสรางกําไร ผลิตภัณฑไมใชจะมีเพียงตราสินคาที่แข็งแกรงเทานั้น แตจําเปนที่จะตองมี   
บรรจุภัณฑที่ชวยสนับสนุนและสงเสริมตราสินคาดวย หากตราสินคาเปนที่นิยม มีภาพลักษณที่ดี     
แตบรรจุภัณฑไมทันสมัย หรือไมโดดเดน ก็อาจจะถูกมองขามและสงผลเสียตอภาพลักษณผลิตภัณฑ
ไปดวย ผลิตภัณฑที่มีบรรจุภัณฑที่ชวยสงเสริมการขายและสรางความสะดวกใหกับรานคาปลีก        
ก็ยอมจะเกิดความไดเปรียบ และสามารถทําใหผูคาปลีกยอมรับไดงาย ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี
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  กลาวไดวา ลักษณะหีบหอ มีความสําคัญและมีอิทธิพลตอการคาปลีกอยางมากและ
กอใหเกิดผลกระทบตอการดําเนินการทางการตลาดของรานคาปลีกหลายประการ ดังตารางที่ 8.2   
ทีแ่สดงใหเห็นถึงลักษณะหีบหอที่มีอิทธิพลตอผูคาปลีก 
 
ตารางที่ 8.2 ลักษณะหีบหอที่มีอิทธิพลตอผูคาปลีก 
 

ลักษณะ ผลกระทบของลักษณะหีบหอตอผูคาปลีก 
สินคาที่ราคาต่ํา/ ราคาพิเศษกวาปกต ิ เพิ่มระดับผลกําไร/ เพิ่มยอดขาย 
สินคาพรีเมียมเกรด/ สินคาใหม สินคาที่มีนวัตกรรม/ หีบหอใหม ชวยสรางความสนใจ

แกลูกคา, มุงสวนตลาดใหม 
การออกแบบหีบหอใหเหมาะกับสิ่ง
ติดตั้งในรานคาปลีก 

ใชพื้นที่ในการแสดงสินคาอยางมีประสิทธิภาพ         
ไมวาจะเปนการวางโชว แขวนโชว 

งายตอการเก็บรักษาในรานคา สะดวกตอการวางเรียงในชั้นวางสินคา ตูโชว หรือ
เครื่องมือชวยขายอื่นๆ ในราน งายตอการวางซอน   
จัดเรียง, จัดวางบนชั้น, หิ้ง ไดสะดวก 

กลุมเปาหมายชัดเจน มีการออกแบบเฉพาะเพ่ือใหเห็นชัดเจนวาตองการ    
มุงสูกลุมเปาหมายใด 

โดดเดน สะดุดตา สังเกตงาย ชัดเจน แยกแยะไดงาย 
การโฆษณาผานบรรจุภัณฑสะดวกตอ
การจําหนาย 

ออกแบบเหมาะสมกับการแสดงในชิ้นงานโฆษณา 
เหมาะสมกับความตองการของผูคาปลีก 

ที่มา (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 234) 

กลยุทธบรรจุภัณฑเพื่อการสงเสริมการตลาด 
 บรรจุภัณฑมีบทบาทตอการสงเสริมการตลาดเปนอยางมาก โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 
 1. บรรจุภัณฑเพื่อการสรางภาพลักษณตราสินคาและองคกร 
  บรรจุภัณฑ มีบทบาทในการสรางภาพลักษณตราสินคาและองคกร 7 ลักษณะ คือ 
  1.1 บรรจุภัณฑมีบทบาทสําคัญตอการสรางสรรคภาพลักษณแกตราสินคาและ  
องคกร โดยเฉพาะในองคกรที่ใชกลยุทธตราสินคาเอกเทศ (Individual brand) ซึ่งบริษัทผูผลิต         
ไมสามารถที่จะสรางตราสินคาที่มีอยูไปในทิศทางเดียวกันทั้งหมด จึงตองมีการบริหารจัดการแตละตรา 
ดังนั้นการที่จะทําใหผลิตภัณฑแตละตรามีความโดดเดนและมีภาพลักษณที่ดี จึงจําเปนที่จะตองสราง
บรรจุภัณฑที่มีคุณลักษณะ คือ 
   1.1.1 บรรจุภัณฑตองมีการนําเสนอตัวเอง ผานทางรูปรางและสีสันที่สวยงาม
ของบรรจุภัณฑ โดยเมื่อรวมกันแลวตองสามารถสรางความนาพึงพอใจและนาคนหาติดตาม 
   1.1.2 บรรจุภัณฑตองทําหนาที่ของหีบหอไดอยางมีประสิทธิภาพ หมายถึง   
จะตองสามารถทํางานรวมกับผลิตภัณฑได ชวยสงเสริมการใชผลิตภัณฑใหงายและสะดวกมากข้ึน 
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  1.2 บรรจุภัณฑชวยบงชี้องคกร เนื่องจากการออกแบบฉลากบรรจุภัณฑจะมี     
องคประกอบท่ีมีความเก่ียวของกับองคกรอยูบนนั้นเสมอ ไดแก 
   1.2.1 สัญลักษณหรือโลโก ที่แสดงและตอกย้ําองคกร 
   1.2.2 การวางองคประกอบทางศิลป (Layout) เพื่อความเหมาะสม สวยงาม 
   1.2.3 การเลือกใชส ีใหตรงกับบุคลิกของผลิตภัณฑ รวมถึงกลุมเปาหมาย 
   1.2.4 ขนาดของบรรจุภัณฑ ที่มีหลากหลายใหเลือกตามการใชงาน ทําให     
ผูบริโภคสามารถเลือกใชไดตามวาระและโอกาสที่แตกตางกัน 
   1.2.5 พื้นผิ ว  (Face) ผิ วสัมผัสของบรรจุภัณฑ  ช วย ให เกิดความรู สึ ก            
ทีแ่ตกตางกันไปเมื่อสัมผัส  
   1.2.6 การใชตราสินคา ตราสินคาที่อยูบนบรรจุภัณฑเปนสิ่งที่ชวยตอกย้ําและ
เตือนความทรงจําของลูกคา 
   1.2.7 ลักษณะการนําเสนอ ภาพประกอบ ลวดลาย งานกราฟฟก ชวยให      
ผูบริโภคแยกแยะความแตกตาง 
  1.3 การออกแบบตกแตงบรรจุภัณฑชวยสรางภาพลักษณตราสินคาและองคกร 
กลาวคือ 
   1.3.1 การเลือกใชสีบรรจุภัณฑ สามารถแสดงความเปนตัวตนของตราสินคา 
ยกตัวอยางเชน ภาพที่ 8.7 เครื่องดื่มโคคาโคลา ใชสีแดงทั้งบนบรรจุภัณฑและสื่ออื่นๆ เพื่อตอกย้ํา
ตัวตนของตราสินคาและองคกร ทําใหผูบริโภคสามารถตีความหมายจากสีไดแมจะไมเห็นผลิตภัณฑ 
   1.3.2 รูปรางของบรรจุภัณฑ ชวยตอกย้ําความเปนเอกลักษณของผลิตภัณฑ
และตราสินคา ชวยใหเกิดการจดจํา แมวาจะไมมีขอความหรือสัญลักษณใดๆ ก็ตาม 
 

 
 
ภาพที่ 8.7 การใชรูปรางบรรจุภัณฑเพื่อสรางภาพลักษณตราสินคา 
ที่มา (นิตยสาร Marketeer, 2557) 
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   1.3.3 การเลือกใชสัญลักษณ โดยไมมีการเปลี่ยนแปลงบอย หรือถาหากตองการ
เปลี่ยนแปลงใหทันสมัยก็ไมควรเปลี่ยนจากเดิมทั้งหมด ควรมีการปรับเปลี่ยนเพียงเล็กนอย เพื่อไมให
สูญเสียเอกลักษณความเปนตัวเอง และควรสื่อสารใหกับกลุมเปาหมายรับทราบ 
   1.3.4 การใชงาน หีบหอบรรจุภัณฑที่ใชงานงาย สะดวก จะชวยสงเสริม    
ภาพลักษณใหกับตราสินคา เนื่องจากความพึงพอใจของผูบริโภค 
   1.3.5 บรรจุภัณฑสําหรับสายผลิตภัณฑ (Packaging for product line)   
การออกแบบบรรจุภัณฑในสายผลิตภัณฑใหมีรูปราง สีสัน และลวดลายที่เหมือนกัน จะทําใหผูบริโภค
เขาใจและจดจํางาย และชวยใหผลิตภัณฑตัวใหมในสายผลิตภัณฑเดียวกันสามารถเขาสูตลาด      
และเกิดการยอมรับไดงาย 
   1.3.6 การเปลี่ยนแปลงบรรจุภัณฑ (Changing the packaging) การเปลี่ยนแปลง
บรรจุภัณฑเปนสิ่งสําคัญ เพราะตองใชเงินทุนเพื่อการเปลี่ยนแปลง รวมทั้งปฏิกิริยาของกลุมเปาหมาย
ที่จะยอมรับหรือไมยอมรับกับการเปลี่ยนแปลงนั้นดวย เหตุผลที่นํามาใชเพื่อพิจารณาเปลี่ยนแปลง
บรรจุภัณฑ ไดแก 
    1) การเปลี่ยนแปลงชวยแกปญหายอดขายที่ลดลง 
    2) การเปลี่ยนแปลงนั้นเพื่อวัตถุประสงคดานการสงเสริมการขาย 
    3) สามารถลดตนทุนบรรจุภัณฑลงไดจากการเปลี่ยนแปลง เชน        
ใชวัตถุดิบในการผลิตนอยลง 
    4) ตองการขยายตลาดใหกวางขึ้น บรรจุภัณฑจึงตองชวยในการ     
เก็บรักษาใหนานขึ้น และสะดวกตอการขนสงเคลื่อนยายมากข้ึน 
    5) ตองการสรางภาพลักษณและวางตําแหนงผลิตภัณฑใหม 
    6) บรรจุภัณฑเดิมลาสมัย ไมนาสนใจ ไมสามารถนํามาใชในการ
โฆษณาจูงใจผูบริโภคได 
    7) การเปลี่ยนแปลง ทําใหผูบริโภคสามารถใชงานบรรจุภัณฑสะดวก
มากขึ้น จากการเปด ปด และการหยิบใชผลิตภัณฑ 
    8) การเปลี่ยนแปลงชวยลดปญหาสิ่งแวดลอม ลดขยะ หรือลดการใช
วัตถุดิบ ลดการใชพลังงานในการผลิต 
   1.3.7 บรรจุภัณฑที่ใชกลยุทธการตลาดสีเขียว (Green marketing) การที่
บรรจุภัณฑมีสวนในการรักษาสิ่งแวดลอม จะชวยใหผูบริโภคเกิดความรูสึกที่ดีตอตราสินคา         
และองคกร  
 2. บรรจุภัณฑเพื่อการสงเสริมการขาย 
  เราสามารถนําบรรจุภัณฑมาเปนเครื่องมือในการสงเสริมการขายได ในลักษณะ    
ดังตอไปนี ้
  2.1 บรรจุภัณฑสวนเพิ่ม (Bonus size pack) เปนการเพิ่มขนาดของบรรจุภัณฑ
และเพิ่มปริมาณของผลิตภัณฑใหมากขึ้น แตขายในราคาเดิม เพื่อใหผูบริโภครูสึกถึงความคุมคา    
มากกวาเดิม เปนการกระตุนใหเกิดการตัดสินใจซื้อเฉียบพลัน 
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  2.2 บรรจุภัณฑขนาดใหญ (Larger pack) การทําบรรจุภัณฑขนาดใหญ แมวาจะมี
ราคาแพงขึ้น แตเมื่อคิดราคาเฉลี่ยตอหนวยจะถูกกวาการซื้อที่บรรจุภัณฑขนาดเล็กลงมา ทําให       
ผูบริโภคที่มีปริมาณการอุปโภคหรือบริโภคสูง เลือกซื้อบรรจุภัณฑขนาดใหญเพื่อความคุมคาแทน
บรรจุภัณฑขนาดเล็ก 
  2.3 บรรจุภัณฑขนาดเล็ก (Smaller size) หรือขนาดทดลอง เปนบรรจุภัณฑที่ชวย
กระตุนใหผูบริโภคตัดสินใจซื้องายขึ้นเพื่อการทดลองใชในครั้งแรก โดยเฉพาะผลิตภัณฑที่เพิ่งออก  
วางจําหนายในตลาด เพราะการซื้อขนาดปกติหรือขนาดใหญ ผูบริโภคอาจจะเกิดความไมมั่นใจ      
ในคุณภาพ หรือการใชงาน 
  2.4 บรรจุภัณฑรวมหอ (Multiple packaging) เปนการนําผลิตภัณฑชนิดเดียวกัน
แตหลายชิ้นมารวมกัน เพื่อขายรวมหอในราคาที่ถูกกวาการซื้อแยกทีละชิ้น เชน สบูกอน นมกลอง 
กระดาษชําระ หรือจะเปนการรวมผลิตภัณฑหลายชนิดเขาดวยกัน แลวจัดรวมหอใหสวยงาม เชน   
ชุดผลิตภัณฑสําหรับเด็กทารก 
  2.5 บรรจุภัณฑสินคาตัวอยาง (Sampling) เปนผลิตภัณฑที่ทํามาเพื่อการแจกฟรี
ใหกับผูบริโภคและกลุมเปาหมายทดลองใช โดยปกติ จะมีขอความที่แสดงวาไมไดจําหนาย เชน สินคา
แจกฟรีหามจําหนาย อยูบนบรรจุภัณฑเสมอ  
  2.6 บรรจุภัณฑพิเศษ เปนบรรจุภัณฑที่ออกแบบมาเพื่อวัตถุประสงคเฉพาะในการ
เลือกใช ซึ่งอาจจะไมเกี่ยวของโดยตรงกับการใชงานผลิตภัณฑ แตเปนการกระตุนการซื้อไดดีเชนกัน 
เชน บรรจุภัณฑกระเชาซุปไกสกัด ที่ทําออกมาตอนรับเทศกาลปใหม หรือกลองลูกอมรูปหัวใจ        
ในชวงเทศกาลวาเลนไทน เปนตน 
  2.7 บรรจุภัณฑที่แจกของแถม ซึ่งของแถมมีอยูดวยกันหลายวิธีในการสงมอบแก   
ผูบริโภค แตวิธีที่เก่ียวของกับบรรจุภัณฑ ไดแก 
   2.7.1 ของแถมที่อยูบนบรรจุภัณฑ (Pack-on premium) โดยการใชวัสดุ
อยางใดอยางหนึ่งในการยึดติดของแถมไวบนบรรจุภัณฑปกติ เชน ชอนที่แถมติดมากับขวดน้ํายา   
ลางจาน โดยการใชสก็อตเทปพันติดเอาไว ซึ่งการแจกของแถมลักษณะนี้บางครั้งสรางความยุงยาก   
ใหกับรานคาปลีก เนื่องจากการจัดวางผลิตภัณฑทําไดยากข้ึนจากของแถมที่ติดมากับบรรจุภัณฑ 
   2.7.2 ของแถมที่อยูในบรรจุภัณฑ (Pack-in premium) เปนการบรรจุของ
แถมไวขางในบรรจุภัณฑ เชน ถวยชามที่ใสไวในบรรจุภัณฑบะหมี่กึ่งสําเร็จรูปชนิดแพ็ค 10 ซอง     
ซึ่งของแถมลักษณะนี้ตองมีการออกแบบใหสอดคลองกับบรรจุภัณฑเดิม และตองเพิ่มกระบวนการ
บรรจุเขาไปในกระบวนการผลิต สรางความยุงยากแกผูผลิต แตทําใหรานคาปลีกไมตองรับภาระ   
เรื่องของแถม และยังเปนการปองกันการขโมยของแถมไดดวย 
  2.8 บรรจุภัณฑแลกซื้อ (Voucher pack) เปนการทําใหชิ้นสวนบนบรรจุภัณฑ     
มีมูลคา เพื่อสะสมหรือนําไปแลกซื้อผลิตภัณฑชิ้นตอไปได เชน ขอบดานบนของถุงขนมปง เมื่อสะสม
ครบ 6 ชิ้นสามารถนําไปแลกซ้ือขนมปงไดฟร ี
  2.9 บรรจุภัณฑเพื่อการชิงโชค เปนการใหผูบริโภคไดรวมชิงโชคจากสวนใดสวนหนึ่ง
ของบรรจุภัณฑ เชน ฝาขวด ซึ่งหากเปนการชิงโชค เชน การลุนรหัสใตฝา การผลิตฝาก็จะตองมี   
การออกแบบและวางแผนกอนลวงหนา แตหากเปนการนําฝามาสงชิงโชค ก็จะสามารถใชฝาปกติได 
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  2.10 บรรจุภัณฑที่สามารถนํากลับมาใชประโยชนไดอีก (Reuse package) เปนการ
ออกแบบบรรจุภัณฑใหผูซื้อสามารถนําไปใชประโยชนหลังการใชผลิตภัณฑหมดแลว เชน ผงซักฟอก
แบบถัง สามารถนําถังไปใชใสน้ํา หรือบรรจุอยางอ่ืนตอไป 
 3. บรรจุภัณฑกับการโฆษณา 
  บรรจุภัณฑที่มีการออกแบบท่ีดีมีสวนสําคัญตอการโฆษณาและการสื่อสารการตลาด 
เนื่องจากบรรจุภัณฑก็คือ เครื่องมือในการสื่อสารผลิตภัณฑดวยเชนกัน รูปราง สีสัน ลวดลาย การใชงาน 
และความแปลกใหมของบรรจุภัณฑ สามารถนําไปสรางเปนเนื้อหาขาวสารเพื่อการโฆษณาและสราง
การรับรูใหกับกลุมเปาหมายได ดังตัวอยางบรรจุภัณฑทีแ่สดงในภาพท่ี 8.8 
 

 
 
ภาพที่ 8.8 การใชบรรจุภัณฑเพื่อการโฆษณา 
ที่มา (Marketing Oops!, 2558) 

การลดตนทุนการบรรจุภัณฑ 
 ถึงแมวาการออกแบบบรรจุภัณฑที่เหมาะสม จะเปนการชวยปกปองและรักษาผลิตภัณฑ
เพื่อใหถึงมือผูบริโภคอยางปลอดภัยและไมเปลี่ยนแปลงคุณภาพ แตบรรจุภัณฑที่คุณภาพสูง           
ก็ตองมีคาใชจายที่มากขึ้นเชนกัน การลดคุณภาพบรรจุภัณฑไมใชทางเลือกที่เหมาะสม ดังนั้น       
นักการตลาดหรือเจาของผลิตภัณฑ ควรหาแนวทางอื่นในการลดตนทุนบรรจุภัณฑแทน ซึ่งประเด็น   
ที่นํามาใชเพื่อพิจารณาในการลดตนทุนที่เกี่ยวของกับการบรรจุภัณฑ มีดังตอไปนี้ 
 1. การออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อลดตนทุน 
  บรรจุภัณฑที่มีอยูในปจจุบัน อาจจะมีทั้งบรรจุภัณฑที่ดีเกินไป (Over packing)    
ซึ่งสงผลใหเกิดความสิ้นเปลืองโดยใชเหตุ และบรรจุภัณฑที่ไมดีพอ (Under packing) ทําให          
ไมสามารถปกปองผลิตภัณฑได เกิดการสูญเสียจากความเสียหาย ดังนั้นเพื่อใหเกิดความเหมาะสม 
การลดตนทุนบรรจุภัณฑจึงเริ่มตนที่การออกแบบบรรจุภัณฑ โดยในการออกแบบมีหลักพื้นฐาน     
ในการพิจารณา ดังตอไปนี้ (ธีระ  พุมเสนาะ, 2546 : 264)  
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  1.1 การออกแบบบรรจุภัณฑที่สามารถปกปดผลิตภัณฑที่บรรจุอยู ใหอยูในสภาพดี 
ไมมีการรั่วซึม ไมมีการเปลี่ยนสี กลิ่น รส และไมทําปฏิกิริยากับตัวผลิตภัณฑ ชวยใหผลิตภัณฑ
สามารถเก็บไวไดนาน และไมตองมีผลิตภัณฑที่ เปนของเสียสงคืนผูผลิต เปนการลดตนทุน         
ความสูญเสีย 
  1.2 การบรรจุภัณฑที่ออกแบบใหคงทนตอสภาพการขนสงและการเก็บรักษา      
ไมบุบสลายและไมมีตําหนิจากการขนสงจึงไมตองสงคืนผลิตภัณฑ สามารถเรียงซอนกันได ประหยัด
เนื้อท่ีในการขนสง เปนการชวยลดตนทุนการขนสง และตนทุนความสูญเสียจากผลิตภัณฑสงคืน 
  1.3 การบรรจุภัณฑที่ออกแบบใหเหมาะสมกับการผลิต และบรรจุดวยเครื่องจักร   
ที่ทันสมัยไดเปนการลดตนทุนได เนื่องจากเครื่องจักรบรรจุสมัยใหมจะมีอัตราการบรรจุสูงกวาการใช
เครื่องบรรจุแบบเกา รวมถึงการออกแบบที่ชวยใหใชวัสดุบรรจุภัณฑอยางคุมคา เชน การวางทิศทาง
ของแบบบรรจุภัณฑสลับไปมา ทําใหใชพื้นที่กระดาษไดคุมคาและไดจํานวนกลองบรรจุภัณฑมากกวา
การวางแบบทิศทางเดียว 
  1.4 การบรรจุภัณฑที่ดีตองสรางความสะดวกแกผูจัดจําหนาย ทั้งผูคาสงและ       
ผูคาปลีก เพื่อเปนการกระตุนความตองการสั่งซื้อใหมากขึ้น และการผลิตที่เพิ่มขึ้นจะสงผลใหเกิด   
การประหยัดจากปริมาณการผลิต (Economics of scale)  
  1.5 การบรรจุภัณฑที่ดีตองออกแบบใหสามารถบรรลุวัตถุประสงคของกิจการ และ
สรางภาพลักษณที่ดี เดนล้ํานําสมัยเมื่อเทียบกับคูแขง สะดวกตอทุกฝายที่เกี่ยวของ ไมวาจะเปนผูผลิต 
ผูขนสง ผูจัดจําหนาย และผูบริโภค โดยคํานึงถึงความประหยัดเพื่อใหตนทุนการผลิตต่ําสุด 
 2. การลดคาใชจายดานบรรจุภัณฑ 
  การลดคาใชจายดานบรรจุภัณฑ ทําไดโดย (ธีระ  พุมเสนาะ, 2546 : 265 - 270) 
  2.1 การเรียนรูกระบวนการบรรจุหีบหอ เพื่อจะไดทราบวาจะสามารถตัดคาใชจาย
บรรจุภัณฑสวนใดไดบาง หรือแมแตการมองหาทางเลือกอื่นที่ดีกวาปจจุบันและมีตนทุนต่ํากวา  
เพราะหากไมรูกระบวนการบรรจุหีบหอ ก็อาจจะทําใหไมสามารถหาชองทางหรือทางเลือกได 
  2.2 การเลือกผูขายวัสดุบรรจุภัณฑ ควรซื้อจากบริษัทขนาดใหญที่มีชื่อเสียง     
มากกวารานคารายยอยที่มีราคาถูกกวา เพราะบางครั้งคุณภาพวัสดุอาจจะดอยกวา หรือเปนของเกา 
และรานคารายยอย มักจะมีปญหาเรื่องวัสดุหมด ไมพอ หรือสงไมตรงเวลามากกวาธุรกิจขนาดใหญ 
ปญหาเหลานี้นําไปสูการสูญเสียในกระบวนการผลิตได 
  2.3 การเลือกใชบรรจุภัณฑ จะตองมีการกําหนดรายละเอียดของลักษณะ      
บรรจุภัณฑและวัสดุที่ตองการใชอยางละเอียด เพราะการกําหนดอยางรอบคอบไวลวงหนา จะทําให
ลดความผิดพลาดในการสั่งซื้อ หรือไดวัสดุไมตรงตามตองการ เสียเวลาและคาใชจายในการสั่งใหม 
หากเปนการซื้อบรรจุภัณฑสําเร็จ ถาเปนไปได ควรสั่งซื้อจากผูขายที่มีการผลิตเปนประจําและใช 
บรรจุภัณฑตามเกณฑมาตรฐานของผูผลิต เพราะหากตองการลักษณะพิเศษก็จะมีคาใชจายมากขึ้น 
  2.4 การคิดราคาบรรจุภัณฑ ในการคิดราคาบรรจุภัณฑ ไมไดพิจารณาเฉพาะคา
บรรจุภัณฑ แตตองดูถึงสิ่งที่ไดรับจากบรรจุภัณฑในการคุมครองและปกปองผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑ    
ที่ถูกอาจจะมีระยะเวลาในการคุมครองผลิตภัณฑสั้น ทําใหตองมีการบรรจุใหม ซึ่งตองใชบรรจุภัณฑ
ชิ้นใหม เมื่อคิดมูลคาแลวอาจจะแพงกวา การใชบรรจุภัณฑที่คุณภาพดี ราคาแพงกวา แตไมตองมี 
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การบรรจุซ้ําก็ได หรือการเปลี่ยนวัสดุบรรจุภัณฑก็ชวยลดตนทุน เชน หากใชขวดแกว จําเปนที่จะตอง
ใสวัสดุกันกระแทกลงไปดวย แตถาเปลี่ยนเปนขวดพลาสติก ก็ไมตองใสวัสดุกันกระแทก เปนการ
ประหยัดตนทุนในระยะยาว 
  2.5 การกําหนดปริมาณสั่งซื้อ ในการตัดสินใจสั่งซื้อวาจะสั่งซื้อในปริมาณเทาไร  
จะตองพิจารณาถึงราคาที่สัมพันธกับปริมาณการสั่งซื้อรวมถึงปริมาณความตองการใช การสั่งซื้อมากๆ 
แมวาตนทุนตอหนวยบรรจุภัณฑจะต่ํา แตเปนการทําใหเกิดตนทุนจม และเสียคาใชจายในการ      
เก็บรักษา ผูผลิตจึงตองพิจารณาเพื่อหาปริมาณการสั่งซื้อที่ประหยัดที่สุด 
  2.6 ขนาดของบรรจุภัณฑ  การเพิ่มขนาดบรรจุภัณฑ  เชน จาก 350 กรัม          
เปน 500 กรัม จะทําใหตนทุนบรรจุภัณฑลดลงจากการใชบรรจุภัณฑนอยลง เมื่อเทียบกับการขาย    
ผลิตภัณฑในปริมาณเทาเดิม  
  2.7 คาใชจายในการพิมพบรรจุภัณฑ เพื่อความประหยัดอาจจะมีการลดจํานวนสี 
ทีใ่ชในการพิมพบรรจุภัณฑ บางครั้งการออกแบบใหมีสีสันมากมายบนบรรจุภัณฑ ไมไดหมายความวา
จะสวย แตกตางและโดดเดนเสมอไป ผลิตภัณฑหลายประเภทมีการเลือกใชสีในงานพิมพเพียงสอง  
ถึงสามสี แตก็สามารถสะทอนบุคลิกของตราสินคาไดชัดเจน นอกจากนี้ การพิมพหลายสีหรือการพิมพ
ทับกันหลายชั้น ตองใชเวลาในการทําใหสีแหงนานขึ้น  
  2.8 การวางแผนสั่งซื้อ การวางแผนสั่งซื้อไวลวงหนา เปนการชวยประหยัด      
โดยเฉพาะบรรจุภัณฑหรือวัสดุที่ตองนําเขาจากตางประเทศ เนื่องจากอาจเจอความผันผวนจากอัตรา
แลกเปลี่ยน การขนสงที่ตองใชเวลานาน และการสั่งซื้อลวงหนาเปนเวลานาน สามารถเจรจาตอรอง
เรื่องราคาไดมากกวาการซื้อแบบกะทันหันหรือแบบเรงดวน อีกทางเลือกหนึ่งเพื่อลดปญหา           
การเก็บรักษาคือ การสั่งซื้อจํานวนมาก แตใชการทยอยสงเปนงวด 
  2.9 การเก็บรักษาและการขนยายหยิบใช การปรับปรุงรูปแบบการเก็บรักษาและ
การขนยาย จะชวยใหเกิดการประหยัดทั้งแรงงานและเวลา บรรจุภัณฑจํานวนไมนอยที่เสียหาย   
จากการเก็บรักษาไมดีพอ การปรับปรุงการเก็บรักษาอาจทําโดยการไมเรียงซอนสูงเกินไป            
การเคลื่อนยายใชสายพานลําเลียงหรือรถโฟลคลิฟท แทนการใชแรงงานคน เปนตน 
  2.10 เครื่องมือการบรรจุหีบหอ ถาคาแรงงานต่ํา ก็อาจจะใชเครื่องจักรบรรจุและ
ปดหีบหอกึ่งอัตโนมัติ ที่ตองใชคนเขามาชวย แตถามีเงินทุนมากก็สามารถลงทุนในเครื่องจักรขนาด
ใหญ และอัตโนมัติ เพราะในระยะยาวจะสามารถประหยัดคาใชจายในการบรรจุไดดีกวา นอกจากนี้      
การบรรจุบางอยาง ไมสามารถใชแรงงานคนได แตขอจํากัดคือ บรรจุภัณฑที่จะใชกับการบรรจุ     
โดยเครื่องจักร จะตองใชวัสดุที่มีคุณภาพสูงและมีรายละเอียดมากกวา เชน การสรางรอยปรุ ทําให    
ตนทุนบรรจุภัณฑอาจจะสูงกวาบรรจุภัณฑที่สามารถบรรจุไดดวยแรงงานคน แตอยางไรก็ตาม   
ความผิดพลาดชองเครื่องจักรก็นอยกวาการใชแรงงานคน 
  2.11 การดัดแปลงผลิตภัณฑเพ่ือประหยัดตนทุนดานบรรจุภัณฑ เชน การออกแบบ
กระทะแบบมีดามจับ ใหตรงดามสามารถถอดและพับเก็บได ทําใหสามารถลดขนาดของกลองบรรจุลง 
ตามความยาวของดามกระทะที่ลดลง 
  2.12 การผลิตบรรจุภัณฑใชเอง โดยการศึกษาความเปนไปได อาจจะเลือกผลิต    
ในสวนที่มีความจําเปนหรือใชงานมาก คุมคาตอการลงทุน เชน โรงงานผลิตเครื่องดื่มชูกําลัง มีตราสินคา
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หลายตรา และตองการขวดเพื่อการบรรจุจํานวนมาก จากเดิมมีการสั่งซื้อขวด แตตอมาเห็นวา   
ความตองการใชมากข้ึน จึงตั้งโรงงานผลิตขวดเอง แตยังคงจางผลิตฝาและฉลากผลิตภัณฑจากภายนอก 
ทําใหสามารถควบคุมคุณภาพและปริมาณการผลิตใหเพียงพอตอความตองการใช และตนทุน     
บรรจุภัณฑลดลงในระยะยาว 
  2.13 วิธีลดความสิ้นเปลืองของบรรจุภัณฑ โดยการใชใหประหยัดที่สุด หรือลด
จํานวนชั้นของบรรจุภัณฑลง เชนผลิตภัณฑบางอยาง แตเดิมมีถุงใสผลิตภัณฑกอนบรรจุลงในกลอง 
แตถาพิจารณาแลวเห็นวาไมจําเปนและไมสงผลกับคุณภาพผลิตภัณฑ ก็สามารถยกเลิกถุงในกลองได 
  2.14 การใชบรรจุภัณฑหมุนเวียน โดยพิจารณาคาใชจายที่เกิดจากการนําบรรจุภัณฑ
มาใชงานซ้ํา วาคุมคาหรือไม เพราะการนํากลับมาใชซ้ํา จะตองมีคาใชจายในการรักษาและเปนการ
สรางภาระใหกับรานคาปลีกดวย หรือการออกแบบกลองบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงใหเปนแบบพับได 
เพื่อที่หลังใชงานสามารถพับเก็บและนํามาขึ้นรูปประกอบเพื่อใชงานใหมได บรรจุภัณฑที่นิยมใชซ้ํา   
ในปจจุบัน ไดแก ขวดน้ําอัดลมแบบแกว 
  2.15 การขนสงแบบหนวยใหญ ระบบขนสงหนวยใหญที่ใชกันมากที่สุดคือ ระบบ
สายพานลําเลียงและตูคอนเทนเนอร เพื่อประหยัดเวลาการขนถายและคาแรงงาน และชวยลด   
ความเสียหายทีเ่กิดจากกระบวนการขนถายดวยมือ เชน การวางกระแทก การพลัดตกหลน จึงชวยให
เกิดการลดตนทุนไดอีกวิธีหนึ่ง 
  2.16 หลีกเลี่ยงบรรจุภัณฑใหญเกินขนาด ควรมีการตัดลดขนาดของบรรจุภัณฑ      
ที่ไมจําเปนลง เพราะนอกจากจะสิ้นเปลืองแลว ยังเหมือนเปนการหลอกลวงผูบริโภค ยกตัวอยางเชน 
ซองมันฝรั่งทอด ที่ทําซองใหญมาก แตมันฝรั่งมีปริมาณเล็กนอยเมื่อเทียบกับขนาดซอง ตอมาจึงมีการ
ลดขนาดซองใหเล็กลง ทําใหประหยัดวัสดุที่ใชในการผลิตและเพิ่มพื้นที่ในการบรรจุเพื่อการขนสง   
ไดมากข้ึน 
  2.17 การเลือกใชบรรจุภัณฑแบบตางๆ หมายถึง ผูผลิตและผูที่ เกี่ยวของกับ      
บรรจุภัณฑตองมีการศึกษาและเสาะแสวงหาวัสดุบรรจุภัณฑแบบตางๆ ที่สามารถนํามาใชแทนของเดิม
แตใหผลที่ดีกวาอยูตลอดเวลา ซึ่งการศึกษาคนควาในปจจุบัน ทําใหเราสามารถคนพบวัสดุที่มี     
ประสิทธิภาพมากข้ึน แตราคาถูกลง หรือเปนวัสดุที่มีอยูแลว และสามารถนํามาทดแทนวัสดุเดิม เชน 
การใชขวดพลาสติกโพลีเอสเตอร ในการบรรจุน้ําปลาแทนขวดแกว  

สรุป 
 บรรจุภัณฑ นอกจากจะเปนปจจัยสําคัญตอการตัดสินใจซื้อของผูบริโภคแลว ยังเปน  
กลยุทธสําคัญที่นักการตลาดและผูผลิตสามารถนํามาใชทั้งเพื่อการสรางยอดขายและการแขงขัน    
เริ่มตั้งแตกลยุทธฉลากบรรจุภัณฑ ทําหนาที่แสดงรายละเอียดเกี่ยวกับตัวสินคา ชวยใหผูบริโภค     
เกิดความเขาใจเกี่ยวกับผลิตภัณฑ การใชหลักศิลปะในการออกแบบฉลาก ชวยสรางเอกลักษณและ
ความโดดเดนของผลิตภัณฑและตราสินคา ในสวนของการเลือกใชบรรจุภัณฑสําหรับอาหารตอง
พิจารณาถึงการรักษาความปลอดภัยและคุณภาพของอาหาร การสื่อสารขอมูลและการอํานวย    
ความสะดวกใหกับผูบริโภค  และจากการศึกษาเราพบวาสินคาอุปโภคบริโภคสวนใหญใชชองทางการ
จัดจําหนายผานรานคาปลีก ทั้งการขายปลีกผานหนาราน การขายผานเครื่องขายอัตโนมัติ และอื่นๆ 
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ดังนั้นบรรจุภัณฑจําเปนจะตองออกแบบเพื่ออํานวยความสะดวกแกรานคาปลีก ทั้งเรื่องรูปทรง ขนาด  
ที่เหมาะสม ความสวยงามในการจัดวาง นอกจากนี้บรรจุภัณฑยังสามารถใชเปนกลยุทธเพื่อการสงเสริม
การตลาดไดดวย เรานิยมใชบรรจุภัณฑชวยในการสงเสริมการตลาด ทั้งในดานการสรางภาพลักษณ
ตราสินคาและองคการ การสงเสริมการขายและใชกับการโฆษณา ดังนั้นบรรจุภัณฑ จึงเสมือนอาวุธ
อยางหนึ่ง ที่นักการตลาดนําไปใชเปนกลยุทธในการตอสูกับคูแขงขันทางการตลาด และชวยเพิ่มยอดขาย
ใหกับองคการ 
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แบบฝกหัดบทที่ 8 
 
จงตอบคําถามตอไปนี้ 
1. ฉลากบรรจุภัณฑ มีความสําคัญอยางไรตอการดําเนินการทางการตลาด 
2. จงอธิบายขอดีของฉลากฟลมหดรัดรูป  
3. ยกตัวอยางผลิตภัณฑที่ใชฉลากฟลมหดรัดรูป มา 3 ตัวอยาง พรอมอธิบายขอดีขอเสียของการใช

ฉลากดังกลาวที่มีตอผลิตภัณฑที่ยกตัวอยาง 
4. บรรจุภัณฑอาหารมีบทบาทตอการดําเนินการทางการตลาดอะไรบาง จงอธิบาย 
5. ยกตัวอยางวิธีการบรรจุเพื่อถนอมอาหารสด มา 1 วิธี พรอมอธิบายวิธีการบรรจุดังกลาว 
6. นมพรอมดื่มที่มีฆาเชื้อดวยวิธี ยูเอชที และวิธีพาสเจอไรซ มีความแตกตางกันอยางไรเมื่อพิจารณา

ในแงของบรรจุภัณฑและการเก็บรักษา จงอธิบาย 
7. จงสรางตารางเพื่ออธิบายถึงการพิจารณาปจจัยที่เกี่ยวของกับเลือกใชบรรจุภัณฑสําหรับน้ํายา   

ปรับผานุม (ตามแบบตารางที่ 8.1) โดยพิจารณาปจจัยที่เกี่ยวของ และลักษณะคุณสมบัติที่ตองการ
ของบรรจุภัณฑ 

8. การออกแบบยูนิเวอรซัล (UD) คืออะไร ถานักศึกษาตองออกแบบยูนิเวอรซัลใหกับน้ํายาขจัดคราบ
บนเสื้อผา จะออกแบบอยางไร อธิบาย 

9. บรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีกผานรานคา และบรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีกผานเครื่องขายอัตโนมัติ 
มีความแตกตางกันอยางไร 

10. ยกตัวอยางบรรจุภัณฑมา 1 ชิ้น พรอมทั้งแนะนําวิธีการลดตนทุนบรรจุภัณฑดังกลาววาจะ  
ดําเนินการอยางไรบาง  
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แผนบริหารการสอนประจําบทท่ี 9 

เนื้อหาประจําบท 

 บทท่ี 9 บรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
   ความสําคัญของบรรจุภัณฑเพ่ือการขนสงตอการขนสงผลิตภัณฑ 
   หนาที่ของบรรจุภัณฑเพ่ือการขนสง  
   ความเสียหายที่เกิดขึ้นในระบบการขนสง 
   ลักษณะเฉพาะของผลิตภัณฑและความเสียหายที่เกิดข้ึนจากการขนสง 
   ปจจัยในการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
   ประเภทของบรรจุภัณฑเพ่ือการขนสง 
   ระบบการขนถายหนวยใหญ 
   สวนประกอบของบรรจุภัณฑเพ่ือการขนสง 
   สรุป 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 เมื่อศึกษาจบบทที่ 9 แลว นักศึกษาสามารถ 
 1. อธิบายความสําคัญของบรรจุภัณฑเพ่ือการขนสงตอการขนสงผลิตภัณฑได 
 2. อธิบายถึงรูปแบบการขนสงแตละประเภทได 
 3. อธิบายบทบาทหนาที่ของบรรจุภัณฑที่มีตอการขนสงได 
 4. ทราบถึงปจจัยที่ทําใหเกิดความเสียหายจากการขนสง 
 5. มีความรูความเขาใจในหลักการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
 6. สามารถอธิบายถึงบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงประเภทตางๆ ได 
 7. ทราบถึงระบบการขนถายหนวยใหญที่เก่ียวของกับการขนสง 
 8. สามารถเลือกใชสวนประกอบบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงไดเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน 

กิจกรรมการเรียนการสอนประจําบท 

 1. การบรรยายเนื้อหา ทฤษฎี โดยใชแผนใส / พาวเวอรพอยตประกอบ 
 2. การยกตัวอยางบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง โดยใชขาวสาร รูปภาพ และสื่ออื่นๆ        
ที่เก่ียวของ 
 3. การอภิปรายระหวางอาจารยกับนักศึกษา 
 4. การมอบหมายงานประจําบท 
 5. การทําแบบฝกหัดทายบท 
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สื่อการเรียนการสอน 

 1. เอกสารประกอบการสอนรายวิชาการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด 
 2. แผนสไลดพาวเวอรพอยด คอมพิวเตอร โปรเจคเตอร 
 3. บทความ ขาว รูปภาพ หรือวีดีโอที่เกี่ยวของและนาสนใจจากสื่อตางๆ ที่เกี่ยวของ
กับบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
 4. เว็บไซตที่เก่ียวของกับงานดานบรรจุภณัฑเพื่อการขนสง 

การวัดผลและประเมินผล 

 1. การสังเกตและบันทึกผล 
  1.1 สังเกตพฤติกรรมของนักศึกษาในชั้นเรียน 
  1.2 การตอบคําถามจากการซักถาม  
  1.3 การใหความรวมมือในการรวมอภิปรายในชั้นเรียน 
 2. การตรวจผลงาน 
  2.1 แบบฝกหัดทายบท 
  2.2 ผลงานที่มอบหมาย 
  2.3 การสอบกลางภาค / สอบปลายภาค  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 
 

261

 
บทที่ 9 

บรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
 
 หลังจากที่ไดมีการพัฒนา ออกแบบและจัดพิมพบรรจุภัณฑจนเกิดความสวยงาม       
นําไปบรรจุผลิตภัณฑเรียบรอยแลว ผลิตภัณฑก็จะถูกลําเลียงขนสงเพื่อใหถึงมือผูบริโภคคนสุดทาย 
แตในกระบวนการลําเลียงขนสงมีขั้นตอนและกระบวนการหลายอยางที่อาจจะสงผลใหผลิตภัณฑ  
เกิดความเสียหายหรือเสื่อมคุณภาพได ดังนั้นจึงเปนหนาที่พื้นฐานของบรรจุภัณฑ ที่จะตองคุมครอง   
ผลิตภัณฑในระหวางการขนสงและการเก็บรักษาในระหวางที่มีการวางขาย  
 บรรจุภัณฑเพื่อการขนสงมักไมตองการความสวยงาม แตใหความสําคัญเกี่ยวกับ    
ความสะดวกในการเคลื่อนยายผลิตภัณฑหนวยเล็กจํานวนมาก เพื่อความประหยัดในการใชพื้นที่เก็บ
รักษาหรือขนสง ชวยลดตนทุนในกระบวนการตางๆ รวมถึงการจัดเก็บในคลัง ชวยในการบริหารพื้นที่
การจัดวางหรือจัดเรียงผลิตภัณฑไดอยางมีประสิทธิภาพ ปองกันความเสียหายที่จะเกิดขึ้นจากการขนสง 
หรือเก็บรักษาได บรรจุภัณฑเพื่อการขนสงจึงตองแข็งแรงและทนทาน เชน กลองกระดาษลูกฟูก     
ลังไม เปนตน ในปจจุบันแนวโนมของบรรจุภัณฑกลองกระดาษลูกฟูกถูกนํามาใชงานดานบรรจุภัณฑ
เพื่อการขนสงมากขึ้นเพราะผลิตไดงายและน้ําหนักเบา ดังนั้นอาจกลาวไดวาบรรจุภัณฑมีบทบาทตอ
กระบวนการการขนสง 3 ประการ คือ ประการแรก ทําหนาที่ดานการปกปองและเก็บรักษาผลิตภัณฑ
ไมใหไดรับความเสียหายและใหเกิดความสะดวกในระหวางการจัดเก็บ ประการที่สอง ทําหนาที่ในการ
สรางความสะดวกและมีความปลอดภัยในการเคลื่อนยายเพื่อการขนสง ประการที่สาม ทําหนาที่     
ในการทําใหประหยัดเนื้อที่ ทั้งเพ่ือการเก็บรักษาและเพ่ือการขนยายผลิตภัณฑหรือการขนสงเนื่องจาก
สามารถจัดวางเรียงทับซอนกันในทางสูง ซึ่งหากไมมีบรรจุภัณฑก็ไมสามารถทีจ่ะทําได  

ความสําคัญของบรรจุภัณฑเพ่ือการขนสงตอการขนสงผลิตภัณฑ 
 การขนสงเปนวิธีการที่ทําใหสิ่งใดสิ่งหนึ่ง ไมวาจะเปนมนุษย หรือสิ่งของที่อยูคนละ
สถานที่สามารถเคลื่อนยายไปหากันไดสะดวก อาศัยพาหนะเปนตัวกลาง รูปแบบของการขนสงมีการ
พัฒนาใหมีประสิทธิภาพมากขึ้น จึงทําใหผูคนตองการผลิตภัณฑจากที่อื่นมากขึ้นโดยอาศัยการขนสง
เปนเครื่องมือ ซึ่งในการขนสงผลิตภัณฑ ผลิตภัณฑบางประเภทไมสามารถคงรูปไดดวยตัวเอง จึงตอง
มีการจัดหาภาชนะเพื่อการบรรจุ ไดแกบรรจุภัณฑ ที่จะชวยปกปอง รักษา คุมครองผลิตภัณฑ       
ใหสามารถสงไปยังมือผูรับไดอยางปลอดภัย และบางครั้งบรรจุภัณฑที่ใชบรรจุผลิตภัณฑอยางเดียว    
ก็ไมอาจทําหนาที่ไดสมบูรณแบบ จึงจําเปนตองใชบรรจุภัณฑเพิ่มเพื่อทําหนาที่ในการขนสง จึงเรียก
บรรจุภัณฑซึ่งทําหนาที่ขนสงผลิตภัณฑวา บรรจุภัณฑเพ่ือการขนสง (Transport packaging)  
 บางครั้งอาจพบการเรียกบรรจุภัณฑประเภทนี้แตกตางกันไป เชน ในภาคอเมริกาเหนือ 
(ประเทศสหรัฐอเมริกาและประเทศแคนาดา) เรียกวา บรรจุภัณฑเพื่อการกระจายผลิตภัณฑ 
(Distribution packaging) หรือบรรจุภัณฑเพื่อคุมครองผลิตภัณฑ (Protective packaging) หรือ
บรรจุภัณฑโลจิสติกส (Logistics packaging) (สุพจน ประทีปถ่ินทอง, 2556 : 6) 
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 รูปแบบการขนสงในปจจุบันมีการพัฒนามากขึ้นหลายชองทาง ขั้นตอนและกระบวนการ
ในการดําเนินการก็เปลี่ยนแปลงไป ดังนั้นการเรียนรูและทําความเขาใจเกี่ยวกับบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
จะชวยใหวางแผนและตัดสินใจเกี่ยวกับบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงไดอยางเหมาะสม รวดเร็วและ
ประหยัดคาใชจายในการขนสงได 
 การขนสงผลิตภัณฑ คือ การขนถายผลิตภัณฑที่ เปนสิ่งของหรือสิ่งมีชีวิตตางๆ        
จากสถานที่หนึ่งไปอีกสถานที่หนึ่ง ในบางกรณีอาจมีการใชคําวา “การลําเลียงผลิตภัณฑ” แทนที่   
การขนสงผลิตภัณฑซึ่งใหความหมายเชนเดียวกัน หรืออาจมีการใชทั้งสองคําควบคูกัน เชน         
การลําเลียงขนสงผลิตภัณฑ (สุพจน ประทีปถ่ินทอง, 2556 : 6) 
 ในอดีตการขนสงผลิตภัณฑเริ่มจากการใชพาหนะหรือลอเลื่อนชักลากสิ่งของ โดยอาศัย
แรงงานจากสัตว เชน ชาง มา ลา ลอ เปนตน ตอมามีการพัฒนาการกอสรางโครงสรางพื้นฐานเพื่อ
การขนสง เชน การสรางถนน สะพาน ทาเรือ รางรถไฟ หรือแมแตการกําหนดเสนทางการบิน ทําให
การขนสงมีการพัฒนาตามไปดวย ปจจุบันความกาวหนาทางเทคโนโลยีและการพัฒนานวัตกรรมของ
ผลิตภัณฑและบริการ ทําใหผลิตภัณฑบางประเภทสามารถลําเลียงขนสงไดโดยไมตองใชยานพาหนะ
เปนตัวกลาง เชน การขนสงน้ํามันและกาซผานทางระบบทอสง หรือผลิตภัณฑที่เปนขอมูล เชน  
เพลง ภาพยนตร ขาวสาร ขอมูลวิจัย ฯลฯ สามารถสงผานระบบอินเตอรเน็ตไปยังผูบริโภคหรือ    
กลุมเปาหมายไดโดยตรง ทําใหลดตนทุนการขนสงและการจัดจําหนาย สงผลใหราคาจําหนาย      
ผลิตภัณฑลดลง สรางโอกาสในการแขงขันมากข้ึน 
 รูปแบบของการขนสง (Mode of transportation) สามารถจําแนกตามชนิดของ    
ยานพาหนะและชองทางที่ใชขนสงได 5 รูปแบบ ดงันี้ 
 1. การขนสงทางน้ํา (Water transportation) หรือทางเรือ (Ship transportation) 
รวมถึงการขนสงทางแมน้ําและทางทะเล เปนรูปแบบที่ใชมาตั้งแตดั้งเดิม และยังคงใชอยูจนถึง
ปจจุบัน เปนการขนสงที่มีตนทุนตอหนวยต่ําที่สุดในบรรดาทางเลือกการขนสงทั้งหมด ไมจําเปนตอง
สรางเสนทางขึ้นมา อาศัยเพียงเสนทางที่มีอยูแลวตามธรรมชาติ เชน คลอง แมน้ํา ทะเล และ
มหาสมุทร แตเปนการขนสงที่ใชเวลานานที่สุด ดังนั้นจึงเหมาะกับผลิตภัณฑที่ไมมีขอจํากัดเรื่อง   
ระยะเวลาสงมอบ การขนสงผลิตภัณฑรูปแบบนี้เหมาะสมกับการขนสงผลิตภัณฑที่มีขนาดใหญ        
มีน้ําหนักมาก มีปริมาณมาก และตองขนสงระยะไกล เชน วัตถุดิบ แร เครื่องจักร วัสดุกอสรางจําพวก
อิฐ หิน ปูน ทราย เปนตน เนื่องจากตองใชพื้นที่วางผลิตภัณฑมาก และมักจะเปนผลิตภัณฑที่มีมูลคา
ตอหนวยต่ํา 
  การขนสงทางเรือมีขอดี คือ 
  1. ตนทุนขนสงตอหนวยคอนขางต่ํา เพราะเรือมีขนาดใหญ และใชพลังงานขับเคลื่อน
ตอน้ําหนักต่ํา 
  2. สามารถขนสงผลิตภัณฑขนาดใหญได รองรับผลิตภัณฑไดเกือบทุกชนิด 
  3. สามารถรองรับการขนสงหนวยใหญ เชน การใชตูคอนเทนเนอรได 
  4. เสนทางการขนสงมีทั้งภายในประเทศและระหวางประเทศ 
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  การขนสงทางเรือมีขอเสีย คือ 
  1. ใชระยะเวลาในการขนสงยาวนาน 
  2. ไมมีความคุมคาหากตองขนสงทีละนอย จึงตองมีการรวบรวมผลิตภัณฑใหได
ปริมาณมากเพียงพอกับความคุมคาในการขนสงแตละครั้ง 
  3. ตองมีการขนถายซ้ํา เชน ตองใชสายพานลําเลียงและใชรถยนตในการขนถาย
ผลิตภัณฑ เนื่องจากเรือไมสามารถเขาถึงจุดรับสงผลิตภัณฑ ทําใหเกิดความเสียหายจากการขนถาย
ซ้ําได 
  4. มีการสั่นสะเทือนจากการทํางานของเครื่องยนต และจากการโคลงเคลง อาจจะ
สงผลใหผลิตภัณฑเกิดการกระแทกเสียหายได 
  5. มีความชื้นเกิดขึ้นระหวางการขนสง ซึ่งอาจจะสงผลตอผลิตภัณฑใหไดรับ    
ความเสียหายได 
  6. มีขอจํากัดจากสภาพอากาศไมดี เชน เกิดคลื่นลมหรือพายุ ทําใหอาจเกิด     
ความลาชาในการขนสง 
 2. การขนสงทางรถไฟหรือทางระบบราง (Rail transportation) เปนรูปแบบหนึ่งของ
การขนสงทางบก การขนสงทางรถไฟ จะมีรางรถไฟเปนโครงสรางที่กําหนดเสนทางตายตัว ผลิตภัณฑ
ที่ขนสงสวนใหญมีมูลคาต่ําและมีน้ําหนักมาก 
  การขนสงทางรถไฟมีขอดี คือ 
  1. ตนทุนคอนขางต่ํา สามารถขนสงไดทีละมากๆ เนื่องจากใชหัวรถจักรหนึ่งหัว
สามารถลากตูขนสงที่ตอพวงเปนจํานวนมากได 
  2. สามารถขนสงผลิตภัณฑขนาดใหญและมีน้ําหนักมากได เชน ถานหิน ปูนซีเมนต 
เหล็กเสน ขาว น้ําตาล เปนตน 
  การขนสงทางรถไฟมีขอเสีย คือ  
  1. เสนทางขนสงจํากัดเฉพาะเสนทางที่มีระบบรางไปถึงเทานั้น 
  2. ขอจํากัดดานเวลาและความตอเนื่องในการขนสง เนื่องจากตองมีเปลี่ยนรถ   
ตามสถานีรถไฟหรือชุมทางรถไฟ  
  3. มีจํานวนขบวนรถไฟจํากัด  
  4. การขนสงจะสิ้นสุดที่สถานีหรือชุมทางรถไฟ ตองมีการขนถายซ้ําไปยังพาหนะอื่น 
เชน รถบรรทุก เพื่อขนสงผลิตภัณฑไปยังจุดหมายปลายทางอีกครั้ง 
  5. ใชระยะเวลานาน และมีความนาเชื่อถือต่ํา 
  6. ตนทุนบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงสูง เพราะตองออกแบบใหมีการทนแรงกระแทกสูง 
 3. การขนสงทางรถยนต (Motor transportation) หรือทางรถบรรทุก (Truck 
transportation) เปนการขนสงทางถนน ที่มีปริมาณการใชสูงที่สุดและเปนรูปแบบการขนสงหลัก    
ที่หลอเลี้ยงสังคมและชุมชนมาโดยตลอด ในการขนสงทางถนนจะใชรถบรรทุก 4 ลอ 6 ลอ 10 ลอ 
หรือมากกวา 10 ลอ เปนยานพาหนะในการเคลื่อนยายผลิตภัณฑ อาจกลาวไดวาผลิตภัณฑทุกชนิด
สามารถขนสงไดโดยการขนสงทางถนน  
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  การขนสงทางถนน มีขอดี คือ 
  1. เปนการขนสงที่บริการถึงที่ (Door-to-door service) หรือการนําผลิตภัณฑ   
ไปสงไดถึงจุดหมายปลายทาง ไมตองมีการขนถายซ้ํา (ในกรณีท่ีขนสงทางถนนตลอดเสนทาง) 
  2. ปจจุบันประเทศไทยมีโครงขายถนนคอนขางดีมากทั้งในเขตเมืองและนอกเมือง 
การขนสงผลิตภัณฑทางถนนสามารถเขาถึงไดทั่วทุกพ้ืนที ่
  3. สามารถรักษาตนทุนบรรจุภัณฑใหต่ําได เนื่องจากบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง     
ไมจําเปนตองทนแรงกระแทกสูง 
  4. สามารถขนสงไดรวดเร็ว เนื่องจากไมตองรอใหผลิตภัณฑมีปริมาณมาก 
  การขนสงทางถนน มีขอเสีย คือ 
  1. ตนทุนคาขนสงสูงกวาการขนสงทางรถไฟหรือระบบราง เพราะขนสงผลิตภัณฑ
ไดในปริมาณและจํานวนที่จํากัด  
  2. ขอจากัดดานถนน ไปไดเทาที่ถนนจะไปถึง ไมสามารถขนสงระหวางประเทศได
ในหลายประเทศที่อยูทวีปที่ไกลออกไป  
  3. มีโอกาสเกิดอุบัติเหตุทางถนนไดงาน จึงนิยมใชขนสงในระยะสั้นและระยะ    
ปานกลาง 
  4. เสียเวลารอคอยหากสภาพการจราจรหรือดินฟาอากาศไมอํานวย 
 4. การขนสงทางอากาศ (Air transportation) เปนรูปแบบการขนสงที่ไปไดไกลที่สุด
และรวดเร็วที่สุดแตมีตนทุนตอหนวยแพงที่สุด แตเปนการขนสงที่มีบทบาทสําคัญมากขึ้นในปจจุบัน 
เนื่องจากผลิตภัณฑบางประเภทมีขอจํากัดดานเวลาเพราะตองการใชงานเรงดวน หรือผลิตภัณฑที่อายุ
การเก็บรักษาสั้น เนาเสียไดงาย เชน ผัก ผลไม ดอกไม  
  การขนสงทางอากาศ มีขอดี คือ 
  1. มีความรวดเร็วในการขนสงสูง และมีระยะเวลาในการขนสงที่แนนอน 
  2. ตนทุนบรรจุภัณฑต่ํา เนื่องจากบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงไมจําเปนตองทน       
แรงกระแทกสูง 
  3. ผลิตภัณฑมีความเสียหายนอยกวาการขนสงโดยวิธีอื่น 
  การขนสงทางอากาศ มีขอเสีย คือ 
  1. ราคาคาขนสงสูงมาก จึงทําใหไมสามารถนํามาใชกับผลิตภัณฑที่มีราคาต่ําได 
  2. ขอจํากัดเกี่ยวกับขนาดของผลิตภัณฑ เนื่องจากพื้นที่บรรจุเพื่อการขนสงของ
เครื่องบินมีขนาดจํากัดเม่ือเทียบกับเรือ 
  3. ตองมีการขนถายซ้ํา โดยใชพาหนะอื่นในการขนสงจากสนามบินไปยังจุดสง  
ปลายทาง 
  4. ขั้นตอนการขนสงทางอากาศ ตองใชเอกสารหลายอยาง ทําใหตองใชเวลาในการ
จัดเตรียมขอมูล รายละเอียดลวงหนา 
 5. การขนสงทางทอ (Pipeline transportation) เปนระบบการขนสงที่มี
ลักษณะเฉพาะเนื่องจากผลิตภัณฑที่ขนสงตองอยูในรูปของเหลว เปนการขนสงทางเดียวจากแหลง
ผลิตไปยังปลายทาง ไมมีการขนสงเที่ยวกลับ ผลิตภัณฑที่นิยมขนสงทางทอ ไดแก น้ํา น้ํามันดิบ 
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ผลิตภัณฑปโตรเลียมและกาซธรรมชาติ โดยบริเวณที่ทอผานจะตองไมชันมากเกินไป เพื่อใหของเหลว
ที่ไหลผานทอไมไหลยอนกลับและควบคุมการเคลื่อนที่ของผลิตภัณฑดวยความดัน  
  การขนสงทางทอ มีขอดี คือ 
  1. ตนทุนในการขนสงต่ํา (ไมพิจารณาคาติดตั้งทอ) 
  2. ไมจําเปนตองมีบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
  การขนสงทางทอ มีขอเสีย คือ 
  1. ขนสงไดเฉพาะของเหลวและกาซ 
  2. ตนทุนในการวางทอสูง และไมสามารถสับเปลี่ยนประเภทผลิตภัณฑที่ขนสงได 
ทอหนึ่งๆ สามารถรองรับผลิตภัณฑไดประเภทเดียว 
  3. อาจตองมีการขนถายซ้ํา เชน การขนสงจากน้ํามันจากปลายทอไปยังสถานี
บริการน้ํามัน 
 นอกเหนือจากรูปแบบการขนสงที่กลาวมาทั้ง 5 รูปแบบ การขนสงบางครั้งตองการ   
การขนสงหลายรูปแบบตอเนื่องกัน (Multi-model transport) ซึ่งเปนรูปแบบการขนสงผลิตภัณฑ   
ที่นําการขนสงตั้งแตสองรูปแบบมาใชรวมกัน เพื่อจัดสงผลิตภัณฑจากผูผลิตไปยงัผูซื้อปลายทาง 
 ปจจุบันระบบการขนสงไมใชเพื่อสรางความสะดวกแกผูผลิตเทานั้น แตยังเปนการ
อํานวยความสะดวกใหกับคนกลางในการกระจายผลิตภัณฑไปยังผูบริโภค ซึ่งอาจเกิดจากการสั่งซื้อ
สินคาผานทางอินเตอรเน็ต หรือการสั่งซื้อผลิตภัณฑจากแคตตาล็อก ซึ่งอาจจะเปนการสั่งซื้อเพียงชิ้นเดียว
หรือหลายชิ้นก็ได จึงตองบรรจุผลิตภัณฑในบรรจุภัณฑขนสงอีกชั้นหนึ่ง ทําใหเกิดรูปแบบการขนสง
พัสดุชิ้นเดียว (Single parcel shipment) คลายระบบการสั่งพัสดุไปรษณีย แตตางกันที่จุดตั้งตนของ
การขนสงมักเปนคลังสินคาของผูจัดจําหนายหรือตัวแทนจําหนายผลิตภัณฑ เชน รานคา            
ทางอินเตอรเน็ต คือ iTruemart.com เมื่อมีผูสั่งซื้อผลิตภัณฑ ทางรานจะจัดการหีบหอผลิตภัณฑ 
แลวแจงผูขนสงมารับผลิตภัณฑ จากนั้นผลิตภัณฑแตละชิ้นจะถูกลงทะเบียนคัดแยกตามเสนทางการ
ขนสง แลวสงตอโดยยานพาหนะที่เหมาะสมเพื่อสงตอไปยังจุดรับปลายทาง หรือสงมอบใหแกลูกคา
โดยตรงตามเสนทางที่กําหนดตอไป 
 ในการเคลื่อนยายหรือการลําเลียงขนสงผลิตภัณฑ จําเปนตองอาศัยบรรจุภัณฑเปนตัวชวย
ในการสงมอบจากผูผลิตไปยังผูบริโภคโดยผานกระบวนการตางๆ หลายขั้นตอน บรรจุภัณฑเพื่อการ
ขนสงจึงเขามามีบทบาทในขั้นตอนสุดทายของการผลิตผลิตภัณฑสําเร็จรูป โดยทําหนาที่รองรับและ
รวบรวมผลิตภัณฑหนวยยอยหลายหนวยเขาดวยกัน เพื่อความสะดวกในการเคลื่อนยายผลิตภัณฑ
สําเร็จรูปไปเก็บในคลังสินคาของผูผลิต หรือเพื่อการสงตอไปยังลูกคา โดยในการเคลื่อนยายอาจจะใช
แรงงานคนหรือเครื่องมือขนถายในเคลื่อนยายผลิตภัณฑเพื่อสงตอไปยังผูคาปลีกนําไปจัดจําหนาย   
ตอไป 
 ในระหวางการลําเลียงขนสงอาจมีโอกาสเกิดความเสียหายกับผลิตภัณฑขึ้นได ดังนั้น
การออกแบบและการเลือกใชบรรจุภัณฑจึงควรคํานึงถึงปจจัยที่เกิดขึ้นในระบบการลําเลียงขนสง
เพื่อใหไดบรรจุภัณฑที่มีความแข็งแรงเพียงพอที่จะปกปองคุมครองผลิตภัณฑจากความเสียหาย ขนาด
บรรจุภัณฑและน้ําหนักผลิตภัณฑที่บรรจุควรเหมาะสมกับการปฏิบัติงานทั้งกับเครื่องจักรและ
แรงงานคนที่ใช ตลอดจนคํานึงถึงพ้ืนที่ใชสอยในการจัดเก็บและขนสงใหมีประสิทธิภาพ 

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 
 

266

 การนําบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงมาใชเปนเครื่องมือชวยในการสงมอบผลิตภัณฑ      
เปนเพียงจะตองพิจารณาเลือกใชบรรจุภัณฑขนสงใหเหมาะสมกับผลิตภัณฑแตละชนิด และตอง   
คํานึงถึงภาพรวมตลอดกระบวนการของผลิตภัณฑชนิดนั้นๆ ดวย ตั้งแตการจัดหา การผลิต         
การเคลื่อนยาย การขนสง การจัดเก็บ การจัดจําหนาย และการขาย การเลือกใชบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง
จึงเปนการบูรณาการกิจกรรมของหนวยตางๆ เขาดวยกัน เชน งานวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ        
การออกแบบและผลิตบรรจุภัณฑ การบรรจุผลิตภัณฑ การกระจายและขนสงผลิตภัณฑ ผูคาปลีก     
ผูบริโภค และการจัดการซากบรรจุภัณฑหลังการใชงาน 
 ปจจัยที่มีผลตอการตัดสินใจเลือกใชบรรจุภัณฑเพ่ือการขนสง ไดแก 
 1. ผลการวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ  
 2. การตลาด  
 3. การผลิตผลิตภัณฑ  
 4. การออกแบบบรรจุภัณฑ  
 5. การผลิตบรรจุภัณฑ  
 6. การบรรจุผลิตภัณฑ  
 7. การกระจายผลิตภัณฑ  
 8. การขนสง  
 9. ผูคาปลีก  
 10. ผูบริโภค  
 11. การกําจัดซากบรรจุภัณฑ  
 ขอมูลประมาณการความเสียหายที่ เกิดขึ้นกับผลิตภัณฑระหวางการขนสงของ      
บริษัทประกันภัยในภูมิภาคอเมริกาเหนือแหงหนึ่ง พบวา ความเสียหายที่เกิดขึ้นกวารอยละ 75 เปน
ความเสียหายที่สามารถปองกันไดดวยการใชบรรจุภัณฑและการปฏิบัติงานที่ถูกตองเหมาะสม ดังนั้น 
เมื่อพบความเสียหายเกิดขึ้นกับผลิตภัณฑแลว ผูปฏิบัติงานจําเปนตองตรวจสอบและทําความเขาใจ  
ถึงสาเหตุและลักษณะของความเสียหายดังกลาว รวบรวมขอมูลและรายละเอียดตางๆ ที่เกี่ยวของ 
และวิเคราะหปญหาอยางระมัดระวัง จะชวยการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑใหมมีความเหมาะสมกับ
การลําเลียงขนสงมากขึ้น หรือชวยลดความเสี่ยงจากความเสี่ยงจากความเสียหายลงไดแมจะเลือกใช
บรรจุภัณฑเดิมก็ตาม ขอมูลรายละเอียดของความเสียหายที่เกิดขึ้นยังแสดงใหเห็นวา บรรจุภัณฑ      
ที่เลือกใชสามารถคุมครองผลิตภัณฑไดมากหรือนอยกวาเกินความจําเปนหรือไม  
 ขอมูลจาก North American Van Lines ประมาณการวา เมื่อเกิดความเสียหายขึ้นกับ
ผลิตภัณฑระหวางการลําเลียงขนสง คาความเสียหายที่แฝงอยูมีมูลคามากกวา 5 เทาของมูลคาที่ใช
ซอมแซมหรือชดเชยผลิตภัณฑที่เสียหายนั้นซึ่งนอกจากตนทุนที่จะตองผลิตผลิตภัณฑใหมแลว ยังมี  
ตนทุนอื่นๆ อีก เชน ตนทุนที่ตองขนสงผลิตภัณฑเดิมที่เสียหายกลับมาและขนสงผลิตภัณฑใหมไปให 
ตนทุนที่ตองขนสงแบบเรงดวน ซึ่งตองนําไปใชในการประมาณการตนทุนสินคาที่จะเกิดขึ้นเมื่อผลิตภัณฑ
เสียหายระหวางการลําเลียงขนสง เชน ถามีผลิตภัณฑเสียหายมีมูลคา 5,000 บาท ตนทุนความเสียหาย
ที่แฝงอยูอาจถึง 25,000 บาท (สุพจน ประทีปถ่ินทอง, 2556 : 13) 
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 ดังนั้น บรรจุภัณฑเพื่อการขนสง จึงตองเปนบรรจุภัณฑที่สามารถคุมครองผลิตภัณฑ 
เพื่อใหเกิดตนทุนรวมต่ําที่สุด ซึ่งเปนการหาจุดสมดุลระหวางตนทุนของบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง      
ที่เพ่ิมขึ้น เปรียบเทียบกับตนทุนที่เกิดขึ้นเม่ือผลิตภัณฑเกิดความเสียหาย  

หนาที่ของบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง  
 บรรจุภัณฑเพ่ือการขนสงสวนใหญไมใชบรรจุภัณฑที่สัมผัสโดยตรงกับผลิตภัณฑที่บรรจุ
เหมือนบรรจุภัณฑชั้นที่ 1 หรือบรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีก บรรจุภัณฑเพื่อการขนสงจะทําหนาที ่   
ในการรองรับสินคา การปกปองสินคา การเพิ่มสมรรถนะการใชงาน (Performance) และการสื่อสาร 
โดยมีรายละเอียดดังนี้ (สุพจน  ประทีปถิ่นทอง, 2556 : 16 - 19) 
 1. การรองรับ  
  บรรจุภัณฑเพื่อการขนสงมักใชเพื่อรวบรวมผลิตภัณฑหรือบรรจุภัณฑขายปลีก 
หลากหลายๆ ชิ้นรวมกันเขาเปนหนวยขนสงขนาดใหญขึ้น เพื่อประโยชนในการเคลื่อนยายผลิตภัณฑ
จากที่หนึ่งไปยังอีกที่หนึ่ง หรือใชแบงผลิตภัณฑที่ผลิตจากโรงงานออกเปนกลุมหรือหนวยนับ        
ตามขนาด ตามความตองการใชงาน หรือตามคําสั่งซื้อของลูกคา 
 2. การคุมครอง 
  บรรจุภัณฑเพ่ือการขนสงมีหนาที่คุมครองผลิตภัณฑใหปลอดภัยจากสภาวะอันตราย
ระหวางกระบวนการขนสงไปถึงผูบริโภคปลายทาง ปองกันความเสียหายจากแรงกระทําเชิงกล เชน 
การกดทับ การกระแทก การสั่นสะเทือน ตลอดจนความเสียหายจากสภาพอากาศและสิ่งแวดลอม
ภายนอก เชน ความรอน ความชื้น ฝุนละออง หนู แมลง และสารเคมี ดังนั้นบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง
จึงจําเปนจะตองใชวัสดุค้ํายันเพื่อกันการกระทบกระแทกมิใหผลิตภัณฑชํารุดเสียหาย เชน การใชวัสดุ
ค้ํายันในกลองกระดาษลูกฟูก หรือการใชแผนฟลมพลาสติกในการหอหุมชั้นนอก เปนตน 
 3. การเพิ่มสมรรถนะการใชงาน 
  บรรจุภัณฑเพื่อการขนสงชวยเพิ่มสมรรถนะในการลําเลียงขนสง การจัดเรียง     
ผลิตภัณฑในคลังสินคา การจัดจําหนาย และการใชผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑเพื่อการขนสงชวยใหการตั้ง
หรือเรียงผลิตภัณฑทําไดถูกทิศทาง สามารถจําแนกผลิตภัณฑไดงาย การรวมหนวยในปริมาณ        
ที่เหมาะสม จะชวยใหการเคลื่อนยายลําเลียงขนสงทําใหสะดวกและปลอดภัย  
 4. การสื่อสาร 
  บรรจุภัณฑเพื่อการขนสงสามารถใชสื่อสารกับผูปฏิบัติงานที่เกี่ยวของ โดยบงชี้ถึง
ผลิตภัณฑที่บรรจุภายในดวยขอมูลเทาที่จําเปนสําหรับการขนสงอยางปลอดภัย ชวยบอกรายละเอียด
ของผลิตภัณฑผานขอความ รูปภาพ หรือสัญลักษณ ที่สื่อไปยังผูเกี่ยวของโดยการพิมพหรือติดฉลาก
บรรจุภัณฑเพื่อแสดงขอมูลชนิดของผลิตภัณฑ ขนาดหรือน้ําหนักบรรจุ วิธีการปฏิบัติที่ถูกตอง        
ขอหามหรือขอควรระวังตางๆ ดังแสดงในภาพที่ 9.1 
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ภาพที่ 9.1 การใชภาพเพ่ือการสื่อสารบนบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
 
  การแสดงขอมูลบนบรรจุภัณฑขนสงสําหรับผลิตภัณฑทั่วไปที่มีการขนสงระหวาง
ประเทศ หรือเรียกวา การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน มีองคประกอบสามสวน คือ 
  1. เครื่องหมายการขนสง (Shipping mark) เปนสวนแสดงขอมูลที่จําเปนตอ     
การสงมอบผลิตภัณฑใหแกผูรับ ไดแก ชื่อยอของบริษัทผูรับผลิตภัณฑ หมายเลขอางอิง (เลขที่ของ   
ใบสั่งซื้อหรือใบกํากับสินคา) ชื่อสถานที่จุดหมายปลายทาง (ชื่อของเมืองหรือทาเรือปลายทาง)    
หมายเลขประจําบรรจุภัณฑ 
  2. เครื่องหมายขอมูล (Information mark) เปนสวนแสดงขอมูลที่ไมเกี่ยวของกับ
การสงมอบ แตเปนขอมูลสําคัญเก่ียวกับผลิตภัณฑที่จําเปน ประกอบดวย 2 สวนคือ 
   2.1 น้ําหนักบรรจุภัณฑรวมผลิตภัณฑที่บรรจุ (Gross weight) แสดงเปนหนวย
กิโลกรัม ในตําแหนงใตเครื่องหมายการขนสง เปนขอมูลชวยใหผูปฏิบัติงานเลือกใชเครื่องมือที่เหมาะสม
และปลอดภัยในการเคลื่อนยาย การจัดเก็บ รวมไปถึงขอจํากัดดานน้ําหนักการขนสงดวย 
   2.2 ชื่อประเทศของผูสงผลิตภัณฑ (Country of origin) เปนสิ่งสําคัญที่ตอง
แสดง เนื่องจากในบางประเทศอาจมีขอจํากัดดานการนําเขาผลิตภัณฑ ในบางกรณีอาจแทนที่ดวย 
เลขที่ใบอนุญาตนําเขา (Import licence number) 
  3. เครื่องหมายการจัดการบรรจุภัณฑ (Handling mark) เปนสวนที่ชวยลด     
ความเสียหายหรืออุบัติเหตุอันเกิดขึ้นจากการขนยายและการจัดเก็บผลิตภัณฑ เชน กรณีการเรียง 
ผลิตภัณฑเขาตูขนสงสินคาหรือตูคอนเทรนเนอร โดยทั่วไปนิยมใชแรงงานคนดําเนินการ หากผลิตภัณฑ
บรรจุในกลองกระดาษลูกฟูก ผูขนสงผลิตภัณฑจะไมสามารถมองเห็นผลิตภัณฑที่บรรจุอยูภายในได 
จึงจําเปนตองมีเครื่องหมายหรือรหัสแสดงใหผูขนสงเพิ่มความระมัดระวังในการขนผลิตภัณฑ     
เครื่องหมายที่แสดงควรเปนเครื่องหมายสากลที่ใชกันเพื่อการจัดการผลิตภัณฑในตูคอนเทรนเนอร   
ดังแสดงในภาพที่ 9.2 และภาพที่ 9.3 
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ภาพที่ 9.2 เครื่องหมายมาตรฐานบนบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงระหวางประเทศ 
ที่มา (สุพจน  ประทีปถ่ินทอง, 2556 : 21) 
 
 

 
 
ภาพที่ 9.3 ภาพสัญลักษณที่ใชเปนเครื่องหมายแสดงวิธีการจัดการบรรจุภัณฑ 
 
  จากภาพท่ี 9.3 ภาพสัญลักษณ ทั้ง 4 ภาพ มีความหมาย ดังนี้ 
  1. สัญลักษณภาพถวยแกวมีกานยาว หมายถึง ผลิตภัณฑที่บรรจุในบรรจุภัณฑ     
ที่ขนสงเปนผลิตภัณฑที่แตกหักงาย  
  2. สัญลักษณภาพลูกศร 2 อัน ตั้งขึ้น เปนสัญลักษณในการกําหนดทิศทางการวาง
บรรจุภัณฑ หมายถึง ใหวางบรรจุภัณฑในทิศทางใหลูกศรตั้งขึ้นเทานั้น  
  3. สัญลักษณรูปรมและเม็ดฝน หมายถึง เก็บไวในที่แหง 
  4. สัญลักษณรูปหลังคา เม็ดฝน และดวงอาทิตย หมายถึง ควรเก็บใหหางจาก   
ความรอนและความชื้น 
  ภาพสัญลักษณที่ใชเปนเครื่องหมายแสดงวิธีการจัดการบรรจุภัณฑ ยังมีอีกหลากหลาย
รูปแบบใหเลือกใช ขึ้นอยูกับผลิตภัณฑและวิธีการขนสง 
  สิ่งที่ ใช ในการสื่อสารบนบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงที่สําคัญอีกอยางหนึ่ง คือ 
สัญลักษณรหัสแทงหรือที่นิยมเรียกวา บารโคด (Barcode) เปนเครื่องหมายแทนขอมูลตัวเลขหรือ   
ตัวอักษร เพื่อการใหขอมูลเกี่ยวกับกับสิ่งใดๆ ที่มีบารโคดนั้นติดอยู มีความเปนสากลและใชงานงาย 
ชวยใหผูขนสงแยกแยะประเภทผลิตภัณฑไดถูกตอง สามารถเคลื่อนยายผลิตภัณฑไดอยางเหมาะสม 
การอานขอมูลบารโคดใชเครื่องอานที่มีลักษณะเปนเครื่องกราด (Scanner) ที่ใชลําแสงสองไปบน  
บารโคด ขอมูลจากแสงซึ่งสะทอนกลับเครื่องอานจะถูกสงไปยังหนวยประมวลผลออกมาเปนตัวเลข 
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หรือตัวเลขผสมกับตัวอักษรซึ่งเปนรหัสของผลิตภัณฑ เพื่อบอกขอมูลของผลิตภัณฑที่บรรจุภายใน
บรรจุภัณฑนั้น เชน รหัสที่ใชแทนชื่อของผลิตภัณฑ วัสดุ ชิ้นสวนอะไหล เปนตน รหัสที่อานไดจะ
นํามาเปรียบเทียบกับฐานขอมูลที่สรางไว ทําใหทราบชนิดและขอมูลของผลิตภัณฑ วัสดุ หรือชิ้นสวน
อะไหลนั้น การใชงานบารโคดบนบรรจุภัณฑจึงเปนเครื่องมือชวยในการจําแนกผลิตภัณฑที่บรรจุ   
ภายในบรรจุภัณฑ ชวยลดความผิดพลาดจากการอานและปอนขอมูลโดยผูปฏิบัติงาน หากมีการเชื่อมตอ
กับเครือขายการสื่อสารที่เหมาะสม บารโคดยังชวยเพิ่มความรวดเร็วในการจัดการเอกสารและ     
ผลิตภัณฑ 
  ปจจุบันบารโคดที่ใชงานบนบรรจุภัณฑในประเทศไทย คือ เลขหมายบารโคด   
มาตรฐานของระบบ GS1 ซึ่งเปนระบบมาตรฐานที่เอื้อประโยชนแกทุกคูคาทั้งในประเทศ และ     
ตางประเทศ รวมทั้งในอุตสาหกรรมที่หลากหลาย สงผลใหผูประกอบการสามารถสื่อสารระหวางคูคา 
ไดแก ผูจัดจําหนายวัตถุดิบ ผูผลิต ผูคาสง ผูจัดจําหนาย หรือผูกระจายสินคา ผูคาปลีก และผูบริโภค 
ตลอดทั่วทั้งระบบอยางมีประสิทธิภาพ โดยเลขหมายบงชี้ตัวสินคาสากลที่เรียกวา GTIN (Global 
trade item number) และตําแหนงสถานที่ตั้งสากลที่เรียกวา GLN (Global location number) 
ไดอยางเฉพาะเจาะจง ซึ่งระบบยังเกื้อหนุนการดําเนินงานธุรกิจดานการสื่อสารระหวางคูคาโดยผาน
เครือขายอิเล็กทรอนิกส ในรูปแบบของ EDI (Electronic data interchange) หรือ XML 
(eXtensible markup language) โดยใชเอกสารอิเล็กทรอนิกส (Electronic document) ในการสื่อสาร
ระหวางคูคา นอกจากนี้แลวการใชมาตรฐานสากลระบบ GS1 สามารถสนับสนุนการสืบยอนกลับ
แหลงที่มาของผลิตภัณฑและบริการ เพื่อใหผูบริโภคมั่นใจในความปลอดภัยของผลิตภัณฑ รวมทั้ง    
มีการเก็บขอมูลรายการผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกสไรพรมแดน ดวยระบบ GDSN (Global data 
synchronisation network) ซึ่งเปนการเชื่อมโยงผานเครือขายเพื่อใหผูซื้อ และผูขายมีฐานขอมูล    
ที่มีความเที่ยงตรง และมีประสิทธิภาพอยางแทจริง หนวยงานของประเทศไทยที่ทําหนาที่เปนผูแทน
ในการดําเนินงานเกี่ยวกับบารโคดใหสอดคลองกับมาตรฐานสากล คือ สถาบันรหัสสากล สภาอุตสาหกรรม
แหงประเทศไทย ผูประกอบการสามารถลงทะเบียนเพื่อขอรับรหัสประจําบริษัทและรหัสประจําตัว
ผลิตภัณฑที่บริษัทจําหนายเพื่อใชพิมพบารโคดลงบนบรรจุภัณฑที่บรรจุผลิตภัณฑแตละหนวย  
  ชนิดของบารโคดที่ใชมี 3 ชนิด คือ  
  1. GTIN 13 เปนบารโคดที่ใชติดบนผลิตภัณฑขายปลีกทั่วไป ดังภาพที่ 9.4 
 

 
 

ภาพที่ 9.4 บารโคด GTIN 13 
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  2. GTIN 14 เปนบารโคดที่ใชสําหรับผลิตภัณฑขายสง โดยสามารถบอกถึง      
ความแตกตางของหนวยบรรจุภัณฑ ดังแสดงในภาพที่ 9.5 
 

 
 
ภาพที่ 9.5 บารโคด GTIN 14 
ที่มา (Gtin Info Global Trade Item Number, 2013) 
 

  3. GS1-128 เปนบารโคดที่สามารถเก็บขอมูลไดทั้งตัวเลขและตัวอักษร จึงสามารถ
บันทึกขอมูลของผลิตภัณฑไดมาก เชน หนวยวัดตางๆ เลขหมายลําดับการขนสง เลขหมาย รุนที่ผลิต 
วันหมดอายุ และสถานที่ตั้ง เปนตน ซึ่งสามารถนําไปใชประโยชนในการบริหารจัดการดานโลจิสติกส 
และซัพพลายเชน (Supply chain) และระบบการสืบคนยอนกลับ (Traceability) ไดอยางม ี       
ประสิทธิภาพ ดังแสดงในภาพที่ 9.6 
 

 
 
ภาพที่ 9.6 บารโคด GS1-128 
ที่มา (Logistics Corner, 2554)  
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  นอกจากบารโคดในระบบ GS1 แลว ในบางกรณีอาจพบการใชบารโคดระบบอื่น 
เชน บารโคดระบบ UPC (Universal product code) ที่ใชในสหรัฐอเมริกา หรือบารโคดที่จัดทําขึ้น
ใชภายในองคกรที่มีรูปแบบเฉพาะเพื่อการควบคุมภายในที่ไมสามารถใชรวมงานกับองคกรอ่ืน 
 5. การอนุรักษสิ่งแวดลอม 
  ในอดีตการดําเนินการดานบรรจุภัณฑไมคอยคํานึงถึงการกําจัดบรรจุภัณฑที่ใชแลว 
แตใหความสําคัญกับตนทุนบรรจุภัณฑมากกวา ดังนั้นการออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงในสมัยกอน
จึงใหความสําคัญในเรื่องการปองกัน รักษาคุณภาพ และการขนสง หลังจากเปดบรรจุภัณฑเพื่อ     
การขนสงแลวนําผลิตภัณฑที่อยูภายในออกมาแลว ก็มักนําซากบรรจุภัณฑขนเพ่ือการขนสงแปรสภาพ
เปนเศษวัสดุ แตในสังคมปจจุบันผูบริโภคใหความสนใจตอบรรจุภัณฑมากขึ้น นอกจากความสวยงาม
ของบรรจุภัณฑแลว บรรจุภัณฑยังตองเปนมิตรกับสิ่งแวดลอม การออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง
จึงตองคํานึงถึงสิ่งแวดลอม โดยใหความสําคัญกับการกําจัดซากบรรจุภัณฑและการรักษาปริมาณ
ทรัพยากรธรรมชาติที่มีอยูในโลกนี้ดวย  
  ผูผลิตและผูใชบรรจุภัณฑจึงตองคํานึงถึงการลดผลกระทบที่จะสรางปญหาตอ      
สิ่งแวดลอมจากซากบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง เชน กลองกระดาษลูกฟูก ฟลมพลาสติกที่ใชหอหุม
บรรจุภัณฑ หรือฟลมพลาสติกสําหรับพันทับผลิตภัณฑบนแทนรองรับ เปนตน 
  ตัวอยางการจัดการกับซากบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงประเภทตางๆ เชน (สุพจน 
ประทีปถ่ินทอง, 2556 : 24) 
  1. ซากกลองกระดาษลูกฟูก จัดการโดยนํามาขายเปนเศษกระดาษ ราน            
หางสรรพสินคา หรือซุปเปอรมาเก็ตมักรวบรวมกลองประเภทนี้เพื่อรอจําหนายแกผูรวบรวม         
ในทองถิ่นที่มารับซื้อถึงที่ กรณีนี้ซากกลองกระดาษจะถูกจําหนายกลับยังโรงงานผลิตกระดาษ       
เพื่อนําไปเปนวัตถุดิบในกระบวนการรีไซเคิลและผลิตเปนกระดาษใหม บางกรณีอาจมีการเก็บกลอง
ดังกลาวที่อยูในสภาพดีเพื่อไวขายเปนกลองสําหรับบรรจุของในการขนยาย ในประเทศไทยซาก     
บรรจุภัณฑประเภทกลองกระดาษลูกฟูก หาอยูในสภาพดี มีราคาซื้อขายได โดยทั่วไปมีผูรวบรวมวัสดุ
หรือพอคาเร จะมารับซื้อซากกลองถึงแหลงที่มีการใชงานหรือตามบานเรือน ซากกลองที่สภาพไมดี 
จะถูกขายเปนเศษกระดาษ 
  2. ซากฟลมพลาสติกพันผลิตภัณฑบนแทนรองรับ เปนวัสดุบรรจุภัณฑที่นิยมใชเพื่อ
การขนสงผลิตภัณฑในปจจุบัน เพราะ ชวยรัดและตรึงใหผลิตภัณฑรวมเปนหนวยใหญ ไมโคนลมงาย    
ทั้งยังปองกันผลิตภัณฑจากฝุนละอองความชื้นระหวางการขนสง ปกติฟลมพลาสติกดังกลาวมักถูกทิ้ง
กับเศษขยะอื่นๆ กลายเปนขยะพลาสติกที่กอปญหาดานสิ่งแวดลอม ปจจุบันฟลมที่ใชผลิตจาก
พลาสติกชนิดโพลีเอทีลีน ซึ่งสามารถนํากลับมารีไซเคิลไดภายหลังการใชงาน จึงสามารถรวบรวมและ        
อัดเปนกอน และสงไปยังโรงงานรีไซเคิลพลาสติก เพื่อนําไปผลิตเปนเม็ดพลาสติกประเภทแปรใชใหม 
เนื่องจากพลาสติกเปนวัสดุที่มีน้ําหนักเบา การรวบรวมพลาสติกเพื่อนําไปรีไซเคิลตองมีปริมาณที่มาก
เพียงพอและมีการจัดการที่เปนระบบ เพื่อลดภาระคาใชจายจากการขนสง จึงจะคุมคาในการสง       
รีไซเคิล นอกจากนี้การรีไซเคิลพลาสติกยังมีขอจํากัดในเรื่องการเสื่อมคุณภาพหรือสมบัติเปลี่ยนไป
จากพลาสติกใหม ในปจจุบันจึงมีการนําพลาสติกใชแลวมาเผาเพื่อเปนแหลงพลังงานความรอน    
หรือแปรรูปเปนพลังงานทดแทน เชน ทดแทนพลังงานจาการตมน้ํารอนในหมอไอน้ําเพื่อสําหรับ     
ใชงานในอุตสาหกรรม หรือนํามาผานกระบวนการเปลี่ยนรูปเปนน้ํามัน 
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  ปจจุบันมีการใชบรรจุภัณฑ เพื่อการขนสงในการทําหนาที่ เสริมอื่นๆ เชน           
การสนับสนุนการจําหนายดวยการพิมพบนบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงใหมีความสวยงาม สะดุดตา 
สรางความประทับใจ หรือความนาเชื่อถือกับผูพบเห็น โดยการออกแบบใหมีสีสันสวยงาม สามารถ
เรียงซอนและแสดงตัวผลิตภัณฑ ณ จุดจําหนายได หนาที่ตางๆ ของบรรจุภัณฑขนสงที่กลาวขางตน 
เปนจุดมุงหมายที่ผูผลิตผลิตภัณฑตองการเมื่อมีการใชบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงในการสงมอบ       
ผลิตภัณฑ ซึ่งประกอบดวยการใหความคุมครองแกสินคาที่บรรจุอยูภายใน การอํานวยความสะดวก
ระหวางขนยาย และการจัดเก็บ การเพิ่มประสิทธิผลการขนสง การเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต       
การชวยจําแนกผลิตภัณฑ และการตอบสนองความตองการของลูกคา 

ความเสียหายที่เกิดขึ้นในระบบการขนสง 
 โดยทั่วไปการคุมครองผลิตภัณฑไมใหเกิดความเสียหายทางเคมี และการปองกัน       
สิ่งกระตุนการเสื่อมสภาพตางๆ เชน ความชื้น กาซ และแสง มักเปนหนาที่ของบรรจุภัณฑชั้นที่ 1 
หรือบรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีก แตการคุมครองผลิตภัณฑจากสภาวะอันตรายทางกายภาพ เชน   
แรงเชิงกล การกระแทกและสภาพภูมิอากาศ ที่เกิดขึ้นระหวางการขนสงเปนหนาของบรรจุภัณฑ   
เพื่อการขนสง สภาวะอันตรายทางกายภาพที่เกิดขึ้นกับผลิตภัณฑ มีหลากหลายกรณ ีดังนี้ 
 1. การกระแทก 
  การกระแทก (Shock) เปนกระแทกในเวลาสั้นๆ คือ 1/1000 วินาที เกิดจาก   
หลายสาเหตุ ทั้งจากการกระบวนการขนถายลําเลียงและระหวางการขนสงผลิตภัณฑ โดยการ
กระแทกสามารถแบงออกเปน 2 ประเภท คือ 
  1.1 การกระแทกตามแนวดิ่ง เกิดจาก 
   1.1.1 บรรจุภัณฑตกลงบนพื้นในระหวางที่มีการยกขึ้น-ลง เขา-ออก จากพื้น 
จากแทนรองรับผลิตภัณฑ หรือจากยานพาหนะที่ใชขนสง เปนตน โดยเฉพาะการที่เคลื่อนยาย     
ผลิตภัณฑดวยแรงงานคน อาจเกิดจากการบกพรองของผูปฏิบัติงานงาน หรือเกิดจากความเมื่อยลา
จากการทํางานตอเนื่องเปนเวลานาน มีโอกาสใหบรรจุภัณฑตกกระแทกพื้นระหวางลําเลียงขนสง 
กรณีใชเครื่องจักรในการเคลื่อนยายผลิตภัณฑ การกระแทกอาจเกิดจากความประมาทของผูควบคุม     
เครื่องจักรหรือยานพาหนะ หรือเกิดจากการชํารุดหรือเสื่อมสภาพของเครื่องจักรและอุปกรณ        
ในการทํางาน  
   1.1.2 บรรจุภัณฑกลิ้งหลนกระแทกพื้น จากการจัดเรียงที่ไมเหมาะสม  
   1.1.3 บรรจุภัณฑตกจากสายพานลําเลียง จากการที่ผลิตภัณฑอาจจะมีน้ําหนัก
มากเกินกวาการรองรับของสายพาน การเสื่อมชํารุดของสายพาน หรือการติดตั้งที่ไมไดคุณภาพ เปน
ตน 
  1.2 การกระแทกตามแนวนอน เกิดจาก 
   1.2.1 ภายในยานพาหนะระหวางการขนสงหรือภายหลังการขนสง มีการ
จัดเรียงผลิตภัณฑและการยึดจับผลิตภัณฑตั้งแตตนทางไมเหมาะสม เมื่อยานพาหนะเคลื่อนที่หรือ
หยุดกระทันหัน บรรจุภัณฑก็มีการเคลื่อนทีเ่ขามากระแทกกัน 
   1.2.2 การถูกโยนหรือขวาง 
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  แรงกระแทกมีสวนสําคัญตอความเสียหายของผลิตภัณฑโดยเฉพาะผลิตภัณฑที่มี
ลักษณะเปราะ (Fragile) ไมสามารถดูดซับแรงได จึงนิยมวัดคาความทนทานของผลิตภัณฑ 
(Sturdiness) ตอการกระแทกจนเกิดความเสียหายหรือเรียกวา ความเปราะของผลิตภัณฑ (Fragility 
of product) เพื่อหาทางปองกันความเสียหายจากการกระแทก  
 2. การสั่นสะเทือน 
  การสั่นสะเทือน (Vibration) เปนจุดเริ่มของความเสียหายที่เกิดขึ้นกับผลิตภัณฑ 
เนื่องจากการเคลื่อนที่ของผลิตภัณฑอาจทําใหผลิตภัณฑเสียดสีกับวัสดุหอหุม หรือการขัดสีของ      
ผิวหนาบรรจุภัณฑ ผลิตภัณฑบางชนิดอาจเสียหายจากการสั่นสะเทือนระหวางการลําเลียงขนสง    
โดยการสั่นสะเทือนมีสาเหตุสําคัญที่เกิดจากอุปกรณที่ใชในการขนถาย เชน สายพาน และเกิดจาก
อุปกรณที่เปนแหลงใหกําลังแกเครื่องจักร เครื่องยนตของยานพาหนะตางๆ เชน รถบรรทุก รถไฟ 
เครื่องบิน การสั่นสะเทือนอาจเกิดจากสภาพผิวถนนเมื่อขนสงโดยขนสงโดยรถบรรทุก หรือเกิดจาก
คลื่นลมในทะเลเมื่อขนสงทางเรือ ผลิตภัณฑที่มีความเปราะ หรือมีชิ้นสวนเล็กๆ อาจเกิดกระทบ
กระแทกซึ่งกันและกันจนแตกหักเสียหายได ผลิตภัณฑบางชนิดเกิดการขยับและเคลื่อนที่ไปยัง     
ชองวางที่มีอยูภายในบรรจุภัณฑหรือภายในตูขนสงผลิตภัณฑ ทําใหกองผลิตภัณฑที่เรียงโคนลมลง 
นําไปสูการเกิดความเสียหายจากการตกกระแทกไดอีก 
  ผูประกอบการขนสงอาจหลีกเลี่ยงการสั่นสะเทือน โดยการยึดจับผลิตภัณฑใหอยูกับ
ที่ดวยอุปกรณรัดหรือยึดจับ หรืออุดชองวางที่มีอยูในพาหนะที่ใชขนสง โดยหลีกเลี่ยงไมใหผลิตภัณฑ
กระทบกันและออกแบบวัสดุกันกระแทกเพื่อปองกันความเสียหายใหกับผลิตภัณฑ 
 3. การกดทับ  
  ในกระบวนการลําเลียงผลิตภัณฑ จําเปนตองมีการเรียงซอนผลิตภัณฑในระหวาง
เก็บรักษาในคลังสินคาและการขนสง การเรียงซอนทําใหบรรจุภัณฑและผลิตภัณฑที่อยูดานลางของ
กองผลิตภัณฑตองรับภาระจากแรงกดทับ (Compression) จากน้ําหนักของบรรจุภัณฑและผลิตภัณฑ
ซึ่งเรียงซอนอยูดานบน หากบรรจุภัณฑไมมีการออกแบบและเลือกใชวัสดุที่แข็งแรงเพียงพอ       
บรรจุภัณฑดานลางอาจเกิดการยุบตัว เสียรูป หรือทําใหกองผลิตภัณฑที่อยูเหนือขึ้นไปโคนลม      
และเกิดความเสียหายได 
  ดังนั้น สาเหตุหลักของการกดทับ เกิดจาก 
  1. การเรียงซอนกันของผลิตภัณฑที่จัดเก็บในคลังสินคา 
  2. การจัดเรียงผลิตภัณฑในพาหนะระหวางการขนสง 
  3. แรงกดจากวิธีการขนถายหรือเคลื่อนยายผลิตภัณฑ เชน การใชลวดสปริง       
ในการผูกรัดบรรจุภัณฑ หรือการใชเครนยก 
  บรรจุภัณฑจะมีความทนทานตอการกดทับขณะเรียงซอนกันไดมากนอยเพียงใด   
ขึ้นอยูกับปจจัยหลายประการ ไดแก 
  1. รูปแบบและวิธีการเรียงซอน เชน การใชแทนรองรับผลิตภัณฑเพื่อชวยในการ
เรียงซอนหรือไมใช การใชชั้นวางผลิตภัณฑ ความสูงภายในคลังสินคา ความสูงของระวางบรรจุ    
ผลิตภัณฑภายในพาหนะที่ใชในการขนสง 

ลิขสิทธิ์มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี



 
 

275

  2. สภาพแวดลอมภายในคลังสินคาและขั้นตอนการขนสงที่สงผลกระทบตอ     
ความแข็งแรงของบรรจุภัณฑขนสง เชน อุณหภูมิ ความชื้นสัมพัทธ ระยะเวลาในการเรียงซอน 
จํานวนครั้งการเคลื่อนยายผลิตภัณฑ เครื่องมือท่ีใชชวยขนยายผลิตภัณฑ 
  3. ลักษณะเฉพาะซึ่งเปนสมบัติของผลิตภัณฑที่บรรจุ กลาวคือ เปนผลิตภัณฑ      
ที่ชวยรับแรงกด หรือผลิตภัณฑที่ไมชวยรับแรงกด เชน ขวดแกวเปนบรรจุภัณฑที่ชวยค้ํายันบรรจุภัณฑ
ไดมากกวาขวดพลาสติก 
  ปจจัยเหลานี้เปนสิ่งที่นักออกแบบตองนํามาใชพิจารณาในการออกแบบบรรจุภัณฑ
เพื่อการขนสงใหมีความแข็งแรงเพียงพอตอการรับแรงกดระหวางการเรียงซอน 
 4. การฉีกขาด ทะล ุ
  ในกระบวนการลําเลียงขนสง บางครั้งตองอาศัยอุปกรณเพื่อทุนแรงในการเคลื่อนยาย 
อุปกรณเหลานี้ก็เปนสาเหตุของการเกิดความเสียหายใหกับบรรจุภัณฑไดเชนกัน การฉีกขาด ทะลุ 
เกิดจาก 
  4.1 การใชขอเกี่ยว การใชอุปกรณและวิธีการขนถายผิดวิธี 
  4.2 การจิก ทิ่มแทง ฉีก หรือเกี่ยวกับของแข็งอื่นๆ ระหวางการเคลื่อนยาย      
ผลิตภัณฑ 
  การหลีกเลี่ยงการฉีกขาด ทะลุ จําเปนตองมีการเลือกใชอุปกรณในการขนยาย       
ที่ถูกตอง การใชฟลมพลาสติกพันหอหุมบรรจุภัณฑ และการใชสายรัดเพื่อชวยในการเกี่ยวลาก 
 5. สภาพภูมิอากาศที่ไมเหมาะสม 
  ระหวางการลําเลียงขนสงผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑอาจตองเผชิญกับความรอนจาก
แสงแดดความเย็นจากฤดูหนาว ความชื้นจากฝนหรือไอน้ําในอากาศ ตลอดจนการเปลี่ยนแปลง   
ความดันจากการขนสงไปยังพื้นที่ที่มีระดับความสูงแตกตางกัน ความรอนและความเย็นอาจสงผลให
ผลิตภัณฑเสียหายไดโดยตรง โดยเฉพาะกับผลิตภัณฑที่มีการเนาเสียไดงาย เชน ผัก ผลไม เนื้อสัตว 
ผลิตภัณฑกลุมนี้ตองเก็บรักษาในบรรจุภัณฑ หรือตูขนสงที่ควบคุมอุณหภูมิระหวางการขนสงได เชน 
การใชโฟมซึ่งเปนวัสดุที่มีสมบัติเปนฉนวนกั้นความรอนภายในบรรจุภัณฑ หรือการใชเจลหรือน้ําแข็งแหง
เพื่อใหความเย็นภายในบรรจุภัณฑ การเปลี่ยนแปลงสลับไปมาระหวางอุณหภูมิในตอนกลางวัน     
และกลางคืน อาจทําใหไอน้ําในอากาศกลั่นตัวเปนหยดน้ําเกาะบนผิวของผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑ
จนเกิดความเสียหายได  
  ความชื้นและอุณหภูมิที่ เปลี่ยนแปลงมีผลตอการเปลี่ยนแปลงคุณสมบัติของ      
ผลิตภัณฑ คือ 
  1. การเปลี่ยนแปลงทางกายภาพ (Physical changes) เชน ขนมปงกรอบเกิด   
การนิ่มและออนตัวเมื่อเจอความชื้น ผลิตภัณฑประเภทเครื่องหนังจะแหง ไมนิ่มเมื่อเจออากาศแหง 
  2. การเปลี่ยนแปลงทางเคมีฟสิกส (Physicochemical changes) เชน น้ําตาล   
เมื่อเจอความชื้นจะเกาะกันเปนกอน เมื่ออุณหภูมิและความชื้นของอากาศแตกตางกันทําใหเกิดไอน้ํา
เกาะที่ผลิตภัณฑ หรือความรอนทําใหเกิดการระเหยของผลิตภัณฑที่เปนของเหลว 
  3. การเปลี่ยนแปลงดานจุลชีววิทยา (Microbiological changes) เชน การเกิด  
เชื้อราหรือแบคทีเรีย ในที่ที่มีความชื้นสูง 
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  4. การเปลี่ยนแปลงทางเคมี (Chemical changes) เชน การเกิดสนิมเหล็ก       
การกัดกรอนของโลหะ 
  5. การเปลี่ยนแปลงทางเอ็นไซม (Enzymatic changes) โดยเฉพาะในผลิตภัณฑ
อาหาร เชนการเนา บูด หรือความรอนทําใหอายุการเก็บรักษาของอาหารสั้นลง 
 6. ความเสียหายจากสิ่งมีชีวิต 
  สิ่ งมีชี วิตที่ทําความเสียหายระหวางการขนสง มีตั้ งแตขนาดเล็กมากเชน           
เชื้อแบคทีเรีย เชื้อรา จนถึงพวกแมลงชนิดตางๆ หนู แมลงสาป การขนสงที่ทําใหบรรจุภัณฑเกิด    
การแตก ชํารุด รูรั่ว มักจะกลายเปนตัวลอใหสัตวและแมลงเขาทําลายผลิตภัณฑได 
  นอกจากนี้ การกระทําของมนุษย ก็สรางความเสียหายใหกับกระบวนการขนสงได 
โดยการลักขโมย ทําใหเกิดความเสียหายจากการสงมอบผลิตภัณฑไดไมครบถวน หรือการแอบเปด
กลองผลิตภัณฑดวยความอยากรูอยากเห็น อาจจะทําใหผลิตภัณฑเสื่อมสภาพเนื่องจากมีอากาศ    
เขาไปในบรรจุภัณฑ หรือหากเปดแลวปดผนึกไมดีก็จะทําใหความแข็งแรงของบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง
ลดลง จึงตองมีการออกแบบบรรจุภัณฑที่สามารถบงชี้รองรอยการแกะ เพื่อสะดวกในการตรวจสอบ
และการใชรหัสสินคาแทนขอมูลโดยตรงจะชวยหลีกเลี่ยงการถูกลักขโมยได 

ลักษณะเฉพาะของผลิตภัณฑและความเสียหายที่เกิดขึ้นจากการขนสง 
 ผลิตภัณฑมีทั้งที่มีบรรจุภัณฑขายปลีกและไมมีบรรจุภัณฑขายปลีก การตัดสินใจวาจะ
เลือกใชบรรจุภัณฑหรือไม อยางไร สวนหนึ่งตองพิจารณาจากลักษณะเฉพาะของผลิตภัณฑที่จะ   
ตอบสนองตอสภาวะอันตรายที่เกิดขึ้นระหวางการลําเลียงขนสง หากผลิตภัณฑใดมีคุณสมบัติบางประการ
ที่ไมสามารถทนตอสภาวะอันตรายที่เกิดขึ้นจากการขนสงไดแลว ผลิตภัณฑนั้นมีโอกาสเสื่อมสภาพ
หรือเสียหายได ผูออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑจําเปนตองทราบถึงลักษณะเฉพาะของผลิตภัณฑ    
ที่อาจเปนจุดออนและเกิดความเสียหายขึ้นได แลวจึงออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงที่จะนํามาชวย
ในการปองกันอันตรายที่จะเกิดข้ึนดังกลาว  
 ลักษณะเฉพาะของผลิตภัณฑที่ผูออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑขนสงตองทราบ ไดแก 
ขนาด รูปราง ความหนาแนน และน้ําหนักของผลิตภัณฑ ตลอดจนความซับซอนที่ประกอบขึ้น 
ลักษณะเฉพาะเหลานี้เปนตัวแปรสําคัญที่กําหนดชนิดของบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง วิธีการขนยาย 
เครื่องจักรและอุปกรณที่เกี่ยวของกับการขนสงผลิตภัณฑ ผลิตภัณฑอาจบรรจุลงในบรรจุภัณฑขนสง
โดยไมมีบรรจุภัณฑขายปลีก หรือบรรจุในบรรจุภัณฑขายปลีกเพื่อรองรับวัตถุประสงคในการให   
ความคุมครองผลิตภัณฑข้ันตน การวางจําหนายที่รานคา การสื่อสาร และการสนับสนุนหนาที่การใชงาน
ใหกับผูบริโภค  
 ตัวอยางของผลิตภัณฑลักษณะเฉพาะบางประเภท และความเสียหายที่เกิดกับ       
ผลิตภัณฑจากการขนสง มีดังนี ้(สุพจน  ประทีปถ่ินทอง, 2556 : 37 - 38) 
 1. ผลิตภัณฑวัตถุดิบ  
  เปนผลิตภัณฑที่มักสงมอบในปริมาณมากๆ โดยบรรจุในบรรจุภัณฑขนสงโดยตรง 
ซึ่งมีทั้งชนิดที่เปนผงและของเหลว มักจําหนายตามน้ําหนักหรือปริมาตรเปนหลัก และมีขนาดบรรจุ   
ที่คอนขางแนนอน การกําหนดชนิดของวัสดุบรรจุภัณฑจะพิจารณาจากความเขากันไดกับ             
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ตัวผลิตภัณฑ และการใหความคุมครองผลิตภัณฑเปนหลัก ตนทุนบรรจุภัณฑควรมีราคาถูก เนื่องจาก
เปนผลิตภัณฑตั้งตนเพื่อการผลิตผลิตภัณฑอื่น เนนการขนสงไปยังโรงงานเพื่อการผลิตตอ ไมใชไปยัง  
ผูบริโภคคนสุดทาย ความเสียหายสําคัญที่เกิดขึ้นกับการขนสงผลิตภัณฑวัตถุดิบ คือ เกิดการรั่วไหล
ออกจากบรรจุภัณฑ เนื่องจากการปดผนึกไมดีพอ หรือการรั่วซึมจากรอยแตก หรือรอยฉีกขาดบน
บรรจุภัณฑระหวางการลําเลียงขนสง ทําใหน้ําหนักผลิตภัณฑไมครบถวนตามที่กําหนดเมื่อถึง     
ปลายทาง ผลิตภัณฑที่ไวตอความชื้นอาจเสื่อมสภาพหากใชวัสดุที่สกัดกลั้นการซึมผานของไอน้ําไมดีพอ 
เกิดรอยฉีกขาดเพราะถูกของแหลมคมท่ิมทะลุ หรือเกิดรอยรั่วบริเวณรอยปดผนึก 
 2. ผัก ผลไมสด  
  ผักและผลไมสดเปนผลิตภัณฑที่เนาเสียได (Perishable goods) ซึ่งอาจบรรจุ      
ในบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงโดยตรงเมื่อตองการขนสงในปริมาณมาก เพื่อเปนวัตถุดิบปอนโรงงาน   
อุตสาหกรรมแปรรูป หรือแบงบรรจุในบรรจุภัณฑขายปลีก ผลไมสดที่มีคุณภาพสูงเปนที่ตองการของ  
ผูบริโภคผัก ผลไมสดจัดเปนผลิตภัณฑมีชีวิตที่ประกอบข้ึนจากเซลลซึ่งภายในมีสารอาหารและเอนไซม 
และน้ํา โดยน้ําเปนองคประกอบหลักสูงถึงรอยละ 70 โดยน้ําหนักผักผลไมสดหลายชนิดมีผิวบาง        
ทําใหเกิดการช้ํา ปริ แตก เปนแผลจากการกดทับและการกระแทกไดงายระหวางการลําเลียงขนสง 
รอยช้ําและแผลของผักผลไมสดนี้เปนสาเหตุทําใหเชื้อจุลินทรียที่ติดมาจากแหลงผลิตเขาไปทําลาย   
จนเกิดการเนาเสียไดงาย บรรจุภัณฑขนสงที่ใชจําเปนตองปองกันแรงกดทับและดูดซับแรงกระแทก   
ที่เกิดระหวางการจัดเก็บและขณะลําเลียงขนสง นอกจากนี้การเปลี่ยนแปลงของอุณหภูมิและความชื้น
ของสภาพแวดลอมมีสวนเรงการเสื่อมสภาพของผลผลิตสดทั้งจากการเพิ่มอัตราการหายใจ         
การทํางานของเอนไซมในผัก ผลไมสดเอง และการเรงการเติบโตของจุลินทรีย เชน ผักผลไมสด     
อาจเกิดการเสื่อมสภาพของการสูญเสียวิตามินและเกลือแรสําคัญบางชนิด เชน วิตามินในผักผลไมสด
จะสลายตัวอยางรวดเร็วหลังการเก็บเกี่ยวจึงตองเก็บในที่เย็น ภายในภาชนะปดที่ปองกันการสูญเสีย
น้ําได ขณะที่บรรจุภัณฑเพื่อการขนสงควรมีชองระบายอากาศเพื่อใหเกิดการหมุนเวียนของอากาศเย็น
เพื่อลดอุณหภูมิของผลิตภัณฑ 
 3. อาหารแหง  
  อาหารแหง เปนผลิตภัณฑที่มีความชื้นต่ํา เพื่อหยุดการทํางานของเอนไซมและ       
จุลินทรียจึงตองเก็บในบริเวณที่แหงและเย็น เพื่อปองกันการดูดความชื้นกลับ เนื่องจากความชื้น       
ที่เพิ่มขึ้นทําใหผลิตภัณฑเสื่อมสภาพไดจากจุลินทรีย ทั้งรา ยีสต และแบคทีเรีย แมอาหารแหง      
สวนใหญมีน้ําหนักเบาและปริมาตรลดลงเพราะมีการกําจัดน้ําในตัวผลิตภัณฑออกไป แตการบรรจุ
ผลิตภัณฑในบางกรณีทําใหเกิดชองวางระหวางผลิตภัณฑมากขึ้น ปริมาตรที่ตองใชเพื่อการบรรจุ   
เพิ่มมากขึ้น ทําใหมีความหนาแนนรวม (Bulk density) ลดลง กรณีนี้อาจสงผลถึงความสิ้นเปลือง  
เนื้อที่การจัดเก็บผลิตภัณฑ อาหารแหงตองระมัดระวังเรื่องการปนเปอนเพื่อความปลอดภัยของ       
ผูบริโภค ดังนั้นบรรจุภัณฑที่ ใชจําเปนตองปดไดสนิท ความเสียหายที่เกิดขึ้นกับอาหารแหง           
อีกประการหนึ่ง คือ การแตกหักของอาหารที่มีความเปราะเมื่อผลิตภัณฑถูกกดทับ ตกกระแทก หรือ
รับการสั่นสะเทือนระหวางการจัดเก็บและการลําเลียงขนสง 
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 4. ผลิตภัณฑเพื่อการอุปโภคบริโภค  
  ผลิตภัณฑเพื่อการอุปโภคบริโภค เปนผลิตภัณฑที่ใชในชีวิตประจําวันและมักมี     
ขอจํากัดดานเวลา (Time-constrained product) เชน ผลิตภัณฑอาหารทั่วไป จะมีการกําหนดอายุ
การเก็บ สภาวะอุณหภูมิหรือความชื้นของที่เก็บรักษาผลิตภัณฑ หรือผลิตภัณฑทําความสะอาด      
รางกาย บานเรือนตางๆ ซึ่งคุณภาพของผลิตภัณฑมักลดลงเมื่อเก็บไวเปนเวลานานๆ ผลิตภัณฑบางชนิด
อาจเสื่อมสภาพเมื่อกองผลิตภัณฑตองรอการขนยายเพื่อเปลี่ยนถายยานพาหนะกลางแจงเปนเวลานาน
หรืออาจเสียไดเมื่อถูกละอองฝนหรือไอน้ําที่ที่มีอากาศชื้น ผลิตภัณฑชนิดนี้จึงตองการการปองกัน   
การซึมผานของไอน้ําและกาซ 
 5. เครื่องแกว และอุปกรณอิเล็กทรอนิกส  
  เครื่องแกว และอุปกรณอิเล็กทรอนิกส จัดเปนผลิตภัณฑบอบบางแตกหักงาย      
แมตัวผลิตภัณฑจะมีความแข็งแรง สามารถรับแรงกดไดในระดับหนึ่งเมื่อบรรจุผลิตภัณฑในทิศทาง    
ที่ถูกตอง แตผลิตภัณฑชนิดนี้มีความเปราะ สามารถบิ่น และแตกหักไดหากไมมีการยึดจับและหอหุม
เพื่อปองกันการกระแทกและการสั่นสะเทือน อุปกรณอิเล็กทรอนิกสมีจุดที่เปนจุดออน คือ เสียหายไดงาย
จากการสั่นสะเทือนหรือการกระแทก 
 6. ผลิตภัณฑอันตราย  
  ผลิตภัณฑอันตราย (Hazardous goods) เปนผลิตภัณฑอันตราย ที่เมื่อมีการรั่วไหล
ออกจากบรรจุภัณฑแลว ผูปฏิบัติงานไปสัมผัสโดยตรงหรือสูดดมไอระเหยเขาไปจะเกิดอันตรายได     
จึงจําเปนตองมีบรรจุภัณฑที่มีลักษณะและสมบัติพิเศษ มีการกําหนดขนาดและน้ําหนักในการขนสง   
มีการปดฉลากและแสดงขอมูลตามที่กฎหมายกําหนด 

ปจจัยในการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
 1. ปจจัยท่ีจําเปนตอการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง  
  ปจจัยที่จําเปนตอการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑเพ่ือการขนสง ประกอบดวย 
  1.1 เกณฑดานมาตรฐาน บรรจุภัณฑที่มีรูปทรง ขนาดหรือมิติ น้ําหนักบรรจุ      
เขากับเกณฑมาตรฐานตางๆ เชน รูปทรงสี่เหลี่ยมลูกบาศก ขนาด และน้ําหนักพอเหมาะกับ        
การเคลื่อนยายดวยแรงงานคน หรือสอดคลองกับเครื่องจักรและอุปกรณการลําเลียงขนสง 
  1.2 ตนทุน การเลือกใชวัสดุที่มีสัดสวนของความแข็งแรงตอมวลหรือปริมาตร      
ที่เหมาะสม จะชวยลดปริมาณของวัสดุที่ใชทําบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงลง เมื่อรวมกับความสามารถ
ในการใชเนื้อที่ในการจัดเก็บและขนสงที่มีประสิทธิภาพ เกิดชองวางที่ไมใชประโยชนนอยลง ชวยให
ตนทุนรวมของผลิตภัณฑลดลงได 
  1.3 การยืดหยุนในการใชงาน สําหรับผูผลิตผลิตภัณฑที่มีคําสั่งซื้อผลิตภัณฑ      
ตางชนิด ตางรายการ สงใหแกลูกคาหลายราย แตการสงมอบแตละคําสั่งซื้อมีปริมาณไมมาก        
ควรออกแบบบรรจุภัณฑใหสามารถใชกับผลิตภัณฑตางชนิด และลูกคาหลายรายเพื่อลดตนทุน       
การสั่งผลิตบรรจุภัณฑลง และลดการเก็บคงคลังของบรรจุภัณฑผลิตภัณฑหลายชนิด 
  1.4 ความเหมาะสมกับการผลิตและการบรรจุ  บรรจุภัณฑขนสงมีสวนเพิ่ม       
ประสิทธิภาพการผลิตและการบรรจุ กรณีใชแรงงานคนบรรจุผลิตภัณฑ รูปแบบของฝาปดที่มีชอง 
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เปดกวางชวยใหผูปฏิบัติงานเรียงผลิตภัณฑลงบรรจุภัณฑไดงาย บรรจุภัณฑขนสงตองมีขนาดไมใหญเกิน
กําลังคนหรือใชเครื่องมือชวยเคลื่อนยายได ในกรณีใชเครื่องจักรในการบรรจุ บรรจุภัณฑตองมีมิติ    
ที่แนนอน มีความคลาดเคลื่อนต่ํา มีความคงรูปเพียงพอกับการทํางานกับเครื่องจักรซึ่งมีอัตรา
ความเร็วในการบรรจุสูงได 
  1.5 ความคุมครอง บรรจุภัณฑเพื่อการขนสงเปนเครื่องมือชวยจัดเก็บและ       
การกระจายผลิตภัณฑ ความคุมครองผลิตภัณฑที่บรรจุจากสภาวะอันตรายระหวางการลําเลียงขนสง 
การจัดหาความคุมครอง เชน วัสดุกันกระแทก จึงควรมีระดับความเหมาะสมกับผลิตภัณฑ ไมมาก   
จนเกินความจําเปนเพราะจะทําใหตนทุนผลิตภัณฑสูงขึ้นกวาที่ควรจะเปน หรือนอยเกินไปจนให  
ความคุมครองไมเพียงพอ ทําใหผลิตภัณฑมีความเสี่ยงที่จะเกิดความเสียหายจนไมสามารถสงมอบ
ผลิตภัณฑได 
  1.6 ความสะดวกในการขนยาย บรรจุภัณฑขนสงตองสามารถยกขนดวยแรงงานคน 
เครื่องจักร รถยกและรถลากแทนรองรับ (Hand lift) ได การเคลื่อนยายทําไดงาย หรือสามารถใช   
พาเลตขนาดมาตรฐานในการจัดสงผลิตภัณฑ 
  1.7 การนํากลับมาใชประโยชนไดใหม ปจจุบันองคการทั่วโลกใหความสนใจตอการ
นําบรรจุภัณฑกลับมาใชประโยชนใหไดสูงสุดแทนการทิ้งเปนขยะบรรจุภัณฑ โดยกําหนดเปนกลยุทธหนึ่ง
ในการแขงขันธุรกิจ การใชประโยชนอาจทําไดโดยการใชซ้ํา การรีไซเคิล การใชเปนแหลงพลังงาน 
  1.8 การออกแบบใหสอดคลองกับหนาที่ บรรจุภัณฑขนสงสามารถชวยสงเสริม 
เรื่องการขาย เชน การตองการนําเสนอผลิตภัณฑตองออกแบบบรรจุภัณฑใหสวยงาม 
 2. กระบวนการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑขนสง 
  กระบวนการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑขนสงมีความแตกตางไปจากการออกแบบ
และพัฒนาบรรจุภัณฑขายปลีก เนื่องจากบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงใหความสําคัญตอการใหความคุมครอง
ผลิตภัณฑในกระบวนการลําเลียงและขนสงเปนหลัก  
  แนวทางการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงอาจใชแนวทางปฏิบัติ   
10 ขั้นตอนที่เผยแพรในมาตรฐาน ASTM D 6198 – Standard Guide for Transport Packaging 
Design เปนเครื่องมือสรางความมั่นใจวา บรรจุภัณฑเพื่อการขนสงที่ออกแบบขึ้นมานั้นมีสมรรถนะ  
ในการใหความคุมครองผลิตภัณฑ และมีตนทุนโดยรวมลดลงได แนวทางปฏิบัติของมาตรฐานดังกลาว
มีรายละเอียดดังตอไปนี้ (สุพจน  ประทีปถ่ินทอง, 2556 : 42 - 44) 
  ขั้นตอนที่ 1 การระบหุรือคนหาสมบัติทางกายภาพของผลิตภัณฑและขอมูลพื้นฐาน
ที่เก่ียวของ ขอมูลดังกลาว เชน ขนาด และน้ําหนักของผลิตภัณฑ มักไมเพียงพอสําหรับการออกแบบ
บรรจุภัณฑ นักพัฒนาบรรจุภัณฑตองทราบถึงสมบัติทางกายภาพอื่นๆ เชน ตัวผลิตภัณฑมีความแข็งแรง 
สามารถรับแรงกดทับไดมากนอยเพียงไร สภาพพื้นผิวของผลิตภัณฑที่บอบบางและอาจเกิดรอยจาก
การขัดสีจากการสั่นสะเทือน ชิ้นสวนที่บอบบางของผลิตภัณฑมีความเปราะอาจแตกไดจากการ      
สั่นสะเทือนหรือการกระแทกหรือไม หากไมทราบขอมูลสวนนี้ หรือทราบเพียงบางสวน อาจนําไปสู    
การออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑที่ไมเหมาะสมกับผลิตภัณฑ และทําใหเกิดปญหาดานการใชงาน
กับบรรจุภัณฑที่ออกแบบและพัฒนาขึ้นได 
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  ขั้นตอนที่ 2 การสํารวจความตองการทางการตลาดและวิธีการกระจายสินคา นอก 
จากขอมูลสมบัติทางกายภาพของผลิตภัณฑแลว นักพัฒนาบรรจุภัณฑตองนําขอมูลความตองการทั้ง
ทางการตลาดและวิธีการกระจายสินคามาประกอบการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑ ขอมูลดังกลาว 
อาทิ จํานวนผลิตภัณฑที่บรรจุภายในบรรจุภัณฑขนสงแตละหนวยองคประกอบและคุณสมบัติของ
บรรจุภัณฑชั้นแรกหรือบรรจุภัณฑขายปลีก ขอกําหนดเฉพาะของลูกคาที่เกี่ยวของกับการจัดเก็บและ
การลําเลียงขนสง มาตรการหรือเกณฑการจัดการซากบรรจุภัณฑ ปริมาตรของผลิตภัณฑที่ผลิตขึ้นได
ในแตละกะ แตละวัน หรือแตละป อายุการเก็บของผลิตภัณฑ แผนการใชรูปแบบและชองทางการขนสง
ผลิตภัณฑ เปนตน 
  ขั้นตอนที่ 3 การศึกษาสภาวะอันตรายที่เกิดขึ้นกับผลิตภัณฑและขอมูลสภาพแวดลอม
ตลอดวงจรลําเลียงขนสง เปนขอมูลสําคัญที่ตองใชเพื่อการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑที่เหมาะสม 
สภาวะอันตรายสําคัญที่คาดวาจะเกิดกับผลิตภัณฑในระหวางการลําเลียงขนสง เชน การเคลื่อนยาย
ผลิตภัณฑดวยความรุนแรง การสั่นเทือนและการกระแทกที่เกิดขึ้นระหวางการขนสง แรงกดทับที่เกิด
ขึ้นกับผลิตภัณฑระหวางการเก็บรักษาและขณะขนยายผลิตภัณฑ สภาพอากาศที่มีความชื้นสูงจาก   
น้ําฝนหรือไอน้ํา อุณหภูมิที่สูงหรือต่ํามากเกินไป แรงทิ่มทะลุจากวัตถุหรือเครื่องจักรที่สัมผัสกับ    
ผลิตภัณฑ เปนตน การศึกษาสภาวะอันตรายเหลานี้ทําไดโดยการสังเกต การศึกษาและผลวิจัยที่มีอยู 
และการวัดดวยตัวเอง 
  ขั้นตอนที่ 4 การพิจารณาตัวเลือกของบรรจุภัณฑและระบบหนวยขนสงหรือระบบ
หนวยระวางผลิตภัณฑ (Unit load system) ปจจุบันมีตัวเลือกของบรรจุภัณฑขนสง วัสดุชวยบรรจุ 
และหนวยขนสงหรือหนวยระวางผลิตภัณฑหลายชนิด ผูรับผิดชอบออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑ
ควรทบทวนตัวเลือกตางๆ กอนตัดสินใจเลือกรูปแบบใดรูปแบบหนึ่งมาใชเพื่อออกแบบและพัฒนาให
เหมาะสมกับผลิตภัณฑ เทคนิคการวิเคราะหเปรียบเทียบตัวเลือกเปนวิธีที่นิยมใชในการตัดสินใจวิธีหนึ่ง 
ตัวอยางเชน โดยปกติผูรับผิดชอบออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑมักเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑ        
ชนิดใดชนิดหนึ่งจากประสบการณที่มีอยูเดิม จึงควรเปลี่ยนมาใชวิธีวิเคราะหเปรียบเทียบทางเลือก
วัสดุหลายชนิดไปพรอมๆ กัน เพื่อหาขอดีและขอจํากัดของวัสดุแตละชนิด เมื่อเลือกวัสดุบรรจุภัณฑ  
ที่เหมาะสมกับผลิตภัณฑไดแลว จึงนําวัสดุนั้นมาใชเพื่อการออกแบบในรายละเอียดตอไป 
  ขั้นตอนที่ 5 การออกแบบหนวยขนสงผลิตภัณฑเพื่อจัดเรียงในพาหนะขนสง            
(Shipping unit) เมื่อผูรับผิดชอบออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑไดรับขอมูลที่จําเปนตอการออกแบบ
และพัฒนาบรรจุภัณฑจากขั้นตอนที่ 1 ถึง 4 ครบถวนและเลือกชนิดของวัสดุบรรจุภัณฑแลว         
จึงออกแบบองคประกอบตางๆ ที่ประกอบขึ้นเปนหนวยขนสงผลิตภัณฑเพื่อจัดเรียงในพาหนะขนสง 
คือ บรรจุภัณฑเพื่อการขนสง วัสดุชวยบรรจุและหนวยระวางผลิตภัณฑอยางเปนระบบได           
องคประกอบของหนวยขนสงผลิตภัณฑเพื่อจัดเรียงในพาหนะขนสงทุกหนวยตองผานการวิเคราะห  
ขอมูลสมบัติดานความแข็งแรงและสมบัติอื่นๆ ที่จําเปน เชน ขนาด น้ําหนัก และนําผลวิเคราะหที่ได
ไปเปรียบเทียบกับขอมูลทางเทคนิคจากผูผลิตวัสดุหรือบรรจุภัณฑเพื่อใชเปนขอมูลอางอิง เนื่องจาก
ขอมูลเหลานี้มักไมมีการวิเคราะหไวกอน หรือไมเปดเผยกับบุคคลทั่วไป ในการออกแบบขั้นตน      
นักออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑอาจใชประสบการณเพื่อใหการออกแบบประสบความสําเร็จได 
ภายในเวลาอันสั้น แตผูที่ขาดประสบการณอาจประสบความยุงยากในการออกแบบ และตองใชวิธี
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ลองผิดลองถูกหลายครั้งแมการทดสอบและการวิเคราะหการกระแทก การสั่นสะเทือน และการกดทับ 
ในระดับหองปฏิบัติการอาจไมไดแสดงใหเห็นขอบกพรองของการออกแบบไดทั้งหมด แตสามารถใช
เปนเครื่องมือชวยปรับปรุงที่นําไปสูงานออกแบบท่ีเหมาะสมได 
  ขั้นตอนที่ 6 การทดสอบสรรถนะการใชงาน เพื่อประเมินความสามารถในการคุมครอง
ผลิตภัณฑ เนื่องจากหนวยขนสงผลิตภัณฑออกแบบและพัฒนาขึ้น และผานการทดสอบคุณสมบัติ   
ในระดับหองปฏิบัติการอาจมีขอบกพรองอยูบาง ขั้นตอนการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑขนสง    
ที่สําคัญลําดับถัดมา คือ การทดสอบสมรรถนะการใชงานของหนวยขนสงผลิตภัณฑหรือบรรจุภัณฑ
เพื่อการขนสง ซึ่ง เปนชุดหรือโปรแกรมการทดสอบที่จัดขึ้นตามลําดับตอเนื่องหลากหลาย            
การทดสอบแบบนี้เปนการจําลองการเกิดภาวะอันตรายตางๆ ที่เกิดขึ้นกับบรรจุภัณฑขนสงที่ผานเขาสู 
วงจรลําเลียงขนสงโดยวัตถุประสงคเพื่อประเมินวาบรรจุภัณฑขนสงและผลิตภัณฑที่บรรจุผาน      
การลําเลียงขนสงไดอยางปลอดภัยหรือไม และสามารถสนับสนุนการตัดสินใจเลือกใชบรรจุภัณฑ    
ขนสงที่ออกแบบขึ้นไดหรือไม 
  ขั้นตอนที่ 7 การปรับปรุงงานออกแบบหนวยขนสงผลิตภัณฑเพ่ือใหผานการทดสอบ
สมรรถนะทุกรายการ หากพบวาบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงที่ออกแบบขึ้นไมผานการทดสอบสมรรถนะ
แมเพียงหนึ่งรายการ นักออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑตองคนหาสาเหตุที่อาจเปนขอบกพรอง และ
ปรับปรุงงานออกแบบเพื่อแกไขขอบกพรองที่เกิดขึ้น และบรรจุภัณฑที่ปรับปรุงใหมมาทดสอบ
สมรรถนะซ้ํา (ทําซ้ําขั้นตอนที่ 6) บางครั้งนักออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑอาจตองทําซ้ําขั้นตอนที่ 
6 และ 7 หลายครั้งจนกวาแนใจวาผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑที่ออกแบบนั้นผานการทดสอบ         
ทุกรายการหรือไดรับความคุมครองเพียงพอ 
  ขั้นตอนที่ 8 การปรับปรุงหรือออกแบบผลิตภัณฑใหม บางครั้งการทดสอบสมรรถนะ   
ทําใหทราบวาผลิตภัณฑมีจุดออนอยู การออกแบบหรือพัฒนาหรือปรับปรุงบรรจุภัณฑแตเพียงดานเดียว
อาจทําใหบรรจุภัณฑที่ออกแบบและพัฒนาขึ้นไมเหมาะสมกับการใชงานจริง ทั้งนี้เพราะตนทุนของ
บรรจุภัณฑอาจจะมีราคาแพงหรือทําใหเกิดความสิ้นเปลืองกับคาใชจายดานอื่นๆ และทําใหตนทุน
รวมของผลิตภัณฑสูงขึ้น ดังนั้นจึงมีความเปนไปไดที่การปรับปรุงหรืออกแบบผลิตภัณฑใหมเพื่อแกไข
จุดออนของผลิตภัณฑ อาจจะเปนแนวทางที่เหมาะสมกวาการออกแบบบรรจุภัณฑใหมเพราะตนทุน
ในการปรับปรุงและออกแบบผลิตภัณฑใหมถูกกวาการออกแบบบรรจุภัณฑใหคุมครองผลิตภัณฑเดิม  
อยางไรก็ตามการปรับปรุงหรือการออกแบบผลิตภัณฑระหวางการลําเลียงผลิตภัณฑขนสง ควรมี   
การสื่อสารระหวางนักออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑที่จะทํางานรวมกันในการแกไขปญหาดังกลาว 
เมื่อแกไขจุดออนของผลิตภัณฑแลว จึงยอนกลับไปออกแบบและทดสอบสมรรถนะบรรจุภัณฑใหม 
(ทําซ้ําข้ันตอนที่ 6) 
  ขั้นตอนที่ 9 การพัฒนาวิธีการบรรจุผลิตภัณฑ การออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑ
เพื่อการขนสงจะเสร็จสิ้นสมบูรณเมื่อนําผลิตภัณฑบรรจุลงในบรรจุภัณฑขนสง และการรวมหนวยขนสง
ผลิตภัณฑเขาดวยกัน แมในทางปฏิบัติหนาที่ดังกลาวจะเปนความรับผิดชอบของวิศวกรผูออกแบบ    
วิธีการบรรจุและเลือกใชเครื่องจักรที่เหมาะสม แตนักออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑควรคํานึงถึง   
ตนทุนที่เกี่ยวของกับการเลือกใชกลไกบรรจุ และการใชเครื่องจักรบรรจุที่เหมาะสม เพื่อใหการออกแบบ
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บรรจุภัณฑสอดคลองกับวิธีการบรรจุผลิตภัณฑ เกิดประสิทธิภาพในการบรรจุผลิตภัณฑ และมี   
ความคุมคากับการลงทุนโดยรวมของทั้งระบบ 
  ขั้นตอนที่ 10 การจัดทําเอกสารขอมูลการออกแบบและพัฒนาทั้งหมด การบันทึก
รายละเอียดของกระบวนการออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑ จะทําใหเกิดการจัดซื้อบรรจุภัณฑขนสง
ที่มีคุณลักษณะตรงตามตองการ ขอมูลที่ตองบันทึกไวและจัดทําเอกสาร ไดแก ผลทดสอบตางๆ     
รายละเอียดคุณลักษณะ ภาพวาด และวิธีการบรรจุผลิตภัณฑ การจัดทําเอกสารประเภทภาพวาด 
ควรนํามาปรับใหอยูในรูปแบบที่ใชภายในบริษัท มีการระบุรายละเอียดตางๆ อยางถูกตองและ
ครบถวนเพื่อนําไปใชอางอิงในรายละเอียด คุณลักษณะสําหรับการจัดซื้อและการผลิตบรรจุภัณฑ 
ตลอดจนชวยใหผูเกี่ยวของนําไปใชอางอิง ลดความผิดพลาดในการสื่อสารลง 

ประเภทของบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
 ประเภทของบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงทั่วไปที่นิยมใชงานมีหลายประเภท ไดแก  
 1. กลองกระดาษลูกฟูก 
  กลองกระดาษลูกฟูก เปนบรรจุภัณฑที่มีน้ําหนักเบา ประหยัด สะดวกตอการใชงาน
และทนทานตอการขนสง จึงนิยมใชเพื่อทําหนาที่เปนตัวกลางในการขนสง เนื่องจากบรรจุผลิตภัณฑได
แทบทุกชนิด ทั้งผลิตผลสดและผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กลองกระดาษลูกฟูกสวนใหญจัดสงใหแก
ผูใชงานในรูปแบบพับแบนจึงสะดวกในการขนสงและใชพื้นที่จัดเก็บเล็กนอย เมื่อตองการใชงานจึง
นํามาพับขึ้นรูปเปนกลองเพื่อบรรจุผลิตภัณฑ กลองกระดาษลูกฟูกมีรูปแบบมาตรฐานใหเลือกใชหลาย
ชนิด แตที่นิยมใชเพื่อการขนสง คือ กลองสลอตแบบอารเอสซี (Regular slotted container : RSC 
0201) หรือกลองอารเอสซี เนื่องจากมีรูปทรงสี่เหลี่ยมลูกบาศก พับขึ้นรูปไดงายประหยัดกระดาษ 
สามารถปดผนึกกลองไดดวยวิธีทากาว ติดเทปกาว หรือเย็บลวด สามารถออกแบบใหสิ้นเปลือง
กระดาษนอย และใชเนื้อที่บนแทนรองรับสินคาหรือระวางสินคาไดอยางมีประสิทธิภาพ สามารถ
เลือกใชกระดาษท่ีมีชั้นคุณภาพเหมาะสมกับการใชงาน 
  นอกจากกลองอารเอสซีแลว ยังมีการใชงานกลองกระดาษลูกฟูกแบบดายคัต      
ซึ่งเปนกลองที่สามารถออกแบบใหพับขึ้นเปนรูปโดยไมตองใชกาว เทปกาว กลองแบบดายคัตเหมาะ
แกการผลิตกลองที่มีความสูงหรือความลึกนอยๆ เพราะประหยัดมากกวากลองที่มีความลึกมากๆ 
กลองดายคัตสวนใหญจึงมีรูปทรงคลายถาดกระดาษขนาดใหญ นิยมใชบรรจุผักผลไมสด โดย
ออกแบบใหมีชองระบายอากาศเพื่อกําจัดไอน้ําของการหายใจของผักผลไมและลดอุณหภูมิของผัก
ผลไมขณะเก็บรักษาในหองเย็น 
  การใชงานกลองกระดาษลูกฟูกแบบอารเอสซีเพื่อการขนสงมีประเด็นที่ควรพิจารณา
ในดานสัดสวนของมิติกลอง โดยกลองที่มีสวนของมิติดานยาว : ดานกวาง : ดานสูง เทากับ 2:1:2    
ซึ่งเปนมิติของกลองที่ใชกระดาษไดอยางประหยัด มีเศษเหลือทิ้งนอยสุด นอกจากนี้ยังมีสัดสวน      
มิติกลองที่นาสนใจอีกประเด็นหนึ่ง คือ ในบรรดากลองที่มีความสูงเทากัน กลองที่มีสัดสวนดานยาว : 
ดานกวาง เทากับ 3 : 1 จะมีความแข็งแรงกวากลองที่มีสัดสวนอื่น 
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 2. ถุงกระดาษหลายช้ัน 
  ถุงกระดาษหลายชั้น หรือถุงใชงานหนัก (Heavy duty paper bag) เปนที่นิยมใช
กันมาก โดยเฉพาะผลิตภัณฑที่เปนเม็ดหรือเปนผงหรือเปนชิ้นใหญ เปนถุงพับไดที่มีการใชถุงหลายชั้น
ซอนกัน อาจจะซอนถึง 6 ชั้น ทําจากกระดาษที่มีความเหนียวและหนา เคลือบหรือปะดวยวัสดุอื่น 
หรือซอนดวยผาหนาเพื่อเพิ่มความแข็งแรง หรืออาจปรับปรุง  ความแข็งแรงดวยการใชพลาสติกแทน
กระดาษบางชั้นเพื่อชวยลดจํานวนชั้นและคุณภาพของกระดาษที่ใชลง เปนบรรจุภัณฑที่มักมีการขน
ถายอยางไมระมัดระวัง เชน โยน ลาก มีการยืดตัวไดบาง มีความแข็งแรงเมื่อชื้นดีกวากระดาษทั่วไป 
รูปทรงของถุงขึ้นอยูกับการพับเพื่อปดกน ปากถุง และชวยขยายดานขาง สามารถบรรจุสินคาที่มี
น้ําหนักตั้งแต 11 กิโลกรัม (25 ปอนด) ขึ้นไปจนถึง 50 กิโลกรัม (11 ปอนด) นิยมใชเพื่อบรรจุ
ปูนซีเมนต อาหารสัตว สารเคมี เม็ดพลาสติก หรือผลิตภัณฑอื่นที่มีลักษณะใกลเคียง เมื่อบรรจุ
ผลิตภัณฑแลวควรวางเรียงซอนในแนวราบ สามารถเคลื่อนยายดวยแรงคนหรือเครื่องมือกล ถุง
กระดาษหลายชั้นมีขอดีที่กอนใชงานเปนถุงพับแบน น้ําหนักเบา ใชเนื้อที่จัดเก็บนอย หากไมมีการ
ปองกันที่ดี อาจลื่นไหลจากกองได และตองระมัดระวังของแหลมหรือวัตถุมีคมท่ีอาจทิ่มทะลุได 
 3. ถังกระดาษ 
  ถังกระดาษ เปนบรรจุภัณฑที่ไดรับความนิยมสูงในการสงออกผลิตภัณฑ มีผนัง
ดานขางโคงเปนทรงกระบอกเรียกวาตัวถัง มีฝาปดที่เปนปลายทรงกระบอกดานบนและดานลาง 
ตัวถังทําจากกระดาษเหนียวหลายชั้น เชื่อมติดแตละชั้นดวยกาวเพื่อใหมีความหนาและเพิ่มความ
แข็งแรง บางกรณีอาจดัดแปลงโครงสรางดวยวัสดุประเภทอลูมิเนียมฟอยลและพลาสติกชนิดโพลีเอที
ลีนไวที่ผนังดานในถัง เพื่อเพิ่มคุณสมบัติการสกัดกั้นการซึมผานไอน้ํา กาซออกซิเจน และความ
ทนทานทางเคมี ฝาปดใชบรรจุสินคาแหง เชน สารเคมี เม็ดพลาสติก ยา อาหาร มวนสายไฟ และ
สินคาอันตรายที่เปนของแข็ง หากตองการบรรจุสินคาที่เปนของกึ่งเหลวหรือของเหลวบางชนิดอาจใช
การบุดานในวัสดุที่เหมาะสม หรือใชถุงพลาสติกเปนบรรจุภัณฑชั้นใน 
   ถังกระดาษมีขอดีที่รับแรงกดดันจากการเรียงซอนไดดี แตตองปองกันปญหาจาก
ความชื้นและมิควรใหอยูกลางแจงเพราะวัสดุหลักท่ีใชผลิตทําจากกระดาษ ตองระมัดระวังการทิ่มทะลุ
จากของมีคมและอุปกรณขนยาย ขนาดของถังกระดาษระบุโดยเสนผานศูนยกลางภายในและความจุ
ของถัง ถังกระดาษที่ผลิตในปจจุบันมีขนาดเสนผานศูนยกลางตั้งแต 200 มิลลิเมตร (8 นิ้ว) ถึง     
584 มิลลิเมตร (23 นิ้ว) และความจุของถังตั้งแต 2.8 ลิตร (0.75 แกลลอน) ถึง 285 ลิตร (75 แกลลอน) 
 4. ถุงพลาสติกใชงานหนัก 
  ถุงพลาสติกใชงานหนัก (Heavy duty plastic bag) เปนบรรจุภัณฑที่นํามาใชแทน
ถุงกระดาษหลายชั้นเนื่องจากถุงกระดาษหลายชั้นมีความเหนียวนอยกวาและความแข็งแรงลดลง   
เมื่อมีความชื้นสูงขึ้น คุณสมบัติของถุงพลาสติกคือ เปนวัสดุที่มีน้ําหนักเบา มีความยืดหยุน         
ความเหนียวและความตานแรงดึงขาดสูง กันน้ําได ปดผนึกดวยความรอนหรือใชคลื่นความถี่สูงได   
เมื่อนําถุงพลาสติกมาบรรจุผลิตภัณฑจึงมีความทนทานตอแรงกระแทก และถุงที่ทําจากพลาสติก   
บางชนิดทนการทิ่มทะลุจากของมีคมไดดีระดับหนึ่ง ถุงอาจทําจากพลาสติกชั้นเดียวหรือหลายชั้น  
ตามลักษณะและความทนทานตอการใชงานที่ตองการ นิยมใชกับผลิตภัณฑซึ่งมีคุณสมบัติในการไหล
ไดอยางอิสระ (Free flowing) ขนาดบรรจุตั้งแต 9 กิโลกรัมขึ้นไป เชน ขาวสาร ธัญพืช เกลือ แปง 
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สารเคมี ปุย เปนตน การใชงานถุงพลาสติกตองควบคุมผิวหนาไมใหเรียบลื่นมากไป เนื่องจาก       
ตองคํานึงถึงความมั่นคงในการเรียงซอนแบบไขวกันบนพาเลตเพื่อใหกองผลิตภัณฑมีความมั่นคง       
ไมโคนลมงาย ถุงที่มีสวนขยายดานขางมักใหความมั่นคงในการเรียงซอนไดดีกวาถุงที่ไมมีสวนขยายดานขาง 
 5. กระสอบพลาสติก 
  กระสอบพลาสติก (Woven plastic film tape sack)  เปนบรรจุภัณฑประเภทถุง
ที่ทอดวยแถบฟลมพลาสติก ผลิตขึ้นเพื่อใชทดแทนกระสอบปอ เนื่องจากพลาสติกมีน้ําหนักเบา     
ทนทานตอการใชงาน และไมเปนขุย ทั้งยังสามารถเคลือบผิวหรือใชถุงพลาสติกบางเปนบรรจุภัณฑ
ชั้นในและเชื่อมติดกับปากกระสอบเพื่อเพิ่มการปองกันความชื้นผานเขาออกกระสอบพลาสติก      
รูปแบบของกระสอบพลาสติกมี 2 แบบ คลายกับถุงบรรจุผลิตภัณฑหนัก คือ แบบธรรมดา และแบบ 
มีสวนขยายดานขางหลังบรรจุผลิตภัณฑ การปดปากกระสอบใชวิธีพับและเย็บดวยดายที่มี        
ความเหนียว กรณีที่มีการเคลือบผิวหรือใชถุงพลาสติก มีการปดผนึกดวยความรอนแลวจึงเย็บ
กระสอบ นิยมใชบรรจุผลผลิตเกษตร เชน ขาว ธัญพืช แปง น้ําตาล กาแฟ อาหารสัตว การใชงาน
คลายกับกรณีถุงพลาสติกบรรจุผลิตภัณฑหนัก สําหรับประเทศไทย คุณลักษณะของกระสอบ   
พลาสติกมีการกําหนดใน มอก.729-2553 ซึ่งสมบัติดานความแข็งแรงของกระสอบพลาสติกขึ้นกับ
ความตานแรงดึงของแถบฟลมที่ใชทอเปนกระสอบ เสนดายที่ใชเย็บปากกระสอบ และความทนแรง
ตกกระแทก 
 6. ถังพลาสติก 
  ถังพลาสติก เปนบรรจุภัณฑที่ใชกันอยางแพรหลายในอุตสาหกรรม ถังพลาสติกมี
ความยืดหยุนในการผลิตใหมีรูปทรงรวมถึงรายละเอียดของสวนประกอบตางๆ ที่หลากหลาย ตางจากถังที่
ทําจากวัสดุอื่นๆ ที่มีขอจํากัดในการขึ้นรูปถัง ถังพลาสติกมีน้ําหนักเบา แตสามารถออกแบบให
แข็งแรงเพียงพอกับการบรรจุผลิตภัณฑปริมาณมากและทนตอแรงกดจากการเรียงซอน บางชนิดมี
ความทนทานตอสารเคมีและตัวทําลายไดดี  ปองกันการซึมผานได  จึ งมีความทนทานตอ
สภาพแวดลอมการขนสงและการเก็บเปนเวลานาน แตหากตองกองผลิตภัณฑกลางแจง ตองเติมสาร
เพิ่มความคงตัวใหกับพลาสติกจากการกระตุนของรังสีอัลตราไวโอเลตหรือรังสียูวี เพื่อปองกัน      
การเสื่อมสภาพของพลาสติก นิยมใชบรรจุวัตถุดิบ สารเคมี ตลอดจนอาหารและเครื่องดื่ม เชน       
น้ําผลไม เครื่องปรุงรส และสามารถใชเพื่อการขนสงผลิตภัณฑอันตรายได 
 7. ลังพลาสติก 
  ลังพลาสติก เปนบรรจุภัณฑขนสงทําขึ้นเพื่อทดแทนการใชลังไมที่มีปญหาเรื่อง
สุขอนามัยจากเชื้อรา โรคแมลง นอกจากนี้ไมมีโอกาสผุและแตกหัก เกิดการปนเปอน หรือเกิดความ
เสียหายกับผลิตภัณฑที่บรรจุไดงาย แมลังพลาสติกมีตนทุนที่สูง แตการเปนบรรจุภัณฑขนสงที่
สามารถหมุนเวียนใชไดหลายครั้ง ทําใหมีความคุมคาทางเศรษฐกิจ โครงสรางมีความแข็งแรง       
ทนทานตอสภาพแวดลอมของการลําเลียงขนสงไดดี มีความทนทานตอสารเคมี สามารถลาง         
ทําความสะอาดไดงาย สามารถออกแบบใหใชเนื้อที่จัดเก็บนอยกวาขณะบรรจุผลิตภัณฑไดโดยทําให
สวนกนเล็กกวาสวนปากหรือรูปทรงที่มีภาคตัดขวางเปนรูปสี่เหลี่ยมคางหมู เพื่อใหลังเปลาสวม      
เขาเรียงซอนกันไดหรืออาจออกแบบใหพับผนังแบนราบลงและวางซอนกันได นิยมใชกับการขนสง
เครื่องดื่มที่บรรจุขวด ผลผลิตการเกษตร ผลิตภัณฑอาหาร ซึ่งมักเปนการหมุนเวียนใชในพื้นที่          
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ที่กําหนด ปจจุบันแมไมมีการกําหนดขอบังคับที่ชัดเจนเกี่ยวกับสมบัติของลังพลาสติกในการขนสง  
แตในทางปฏิบัติ ผูผลิตและผูใชที่เกี่ยวของเริ่มเห็นความสําคัญของมาตรฐานดานมิติของลังพลาสติก  
ที่สามารถใชเพิ่มประสิทธิภาพในการปฏิบัติงาน การใชสอยเนื้อที่จัดเก็บและระหวางการขนสง จึงมี
การนํามาตรฐานดานมิติใชมากขึ้น 
 8. ถุงในกลอง 
  ถุงในกลอง เปนการนําบรรจุภัณฑมากกวาหนึ่งชนิดมารวมกัน โดยกลองกระดาษ
ลูกฟูกชั้นนอกทําหนาที่เปนตัวโครงสรางใหความแข็งแรง และความคงรูประหวางการขนสง สวน
ถุงพลาสติกท่ีบรรจุผลิตภัณฑดานในกลอง เปนชั้นวัสดุที่ใหสมบัติการเปนตัวสกัดกั้นการซึมผานของไอ
น้ํา กาซ เพื่อรักษาคุณภาพผลิตภัณฑ หรือกักผลิตภัณฑไมใหรั่วซึมออกสูภายนอก โครงสรางแบบผสม
นี้ทําใหไมตองใชพลาสติกปริมาณมากเพื่อทําบรรจุภัณฑใหมีความแข็งแรงหรือ  คงรูปเพียงพอสําหรับ
การขนสง สําหรับการบรรจุผลิตภัณฑที่เปนของเหลว อาจมีการปดฝาหรือวาลวไวบนถุงเพื่อเปดถาย
ผลิตภัณฑและปดเมื่อไมใชงาน และทํารอยปรุบนกลองกระดาษเพื่อเจาะเปนชองทางใหฝาปดหรือ
วาลวยื่นออกมานอกตัวกลองขณะใชงาน กรณีบรรจุผลิตภัณฑอาหาร ระบบ การบรรจุทําภายใต
บรรยากาศปลอดเชื้อ ถุงในกลองที่มีความจุตั้งแต 2 - 20 ลิตร มักใชกับผลิตภัณฑที่จําหนายใน
ภัตตาคาร โรงแรม โรงพยาบาล ขณะที่ถุงในกลองที่มีความจุตั้งแต 200 - 1000 ลิตร มักใชขนสง
ผลิตภัณฑทีจ่ําหนายใหกับโรงงานอุตสาหกรรม 
 9. ถังโลหะ 
  ถังโลหะ เปนบรรจุภัณฑที่เหมาะในการบรรจุของเหลวเพื่อการขนสงตางประเทศ 
บรรจุภัณฑถุงโลหะทําขึ้นเพื่อทดแทนถังไมในอดีต ทําจากโลหะไดหลายชนิด อาจมี  การเคลือบผิว
ดานในดวยแลกเกอรเพื่อใหมีสมบัติเหมาะสมกับผลิตภัณฑ ผิวดานนอกมักเคลือบดวยแลกเกอร ทาสี
หรือพิมพเพื่อเพิ่มความทนทานตอการขูดขีดและเพื่อเพิ่มความสวยงามหรือใหขอมูล   ที่จําเปน ถัง
โลหะมักเปนรูปทรงกระบอก ถังขนาดเล็กอาจออกแบบมีที่จับสําหรับขนยายดวยแรงคนได  ถังขนาด
ใหญมักไมมีที่จับที่ตองใชเครื่องจักรทุนแรงเพ่ือการขนยาย ฝาปดอาจออกแบบเปนฝาครอบหรือมีชอง
บรรจุหรือชองเทผลิตภัณฑออก ถังโลหะนิยมใชบรรจุผลิตภัณฑประเภทเคมีภัณฑที่อาจเปนของเหลว 
กึ่งเหลว เม็ดและผง เชน สารเคลือบผิว ตัวทําละลาย กาว หมึกพิมพ สีทาบาน น้ํายาทําความสะอาด 
น้ํามัน ยา เปนตน การเลือกใชถังโลหะตองระบุความจุ เสนผานศูนยกลางภายใน และความสูงของถัง 
และความหนาของแผนเหล็กที่ใชทําถัง ควรระมัดระวังที่จะหลีกเลี่ยงการนําถังเกาที่มิไดปรับสภาพใหดี
เสียกอนมาใชใหม เนื่องจากถังท่ีใชแลวอาจจะมีการบุบสลายหรือฝาปดชํารุด 
 10. ลังไม 
  ลังไม (Wooden boxed) ที่ใชเปนบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงมีหลายประเภท ไดแก 
  10.1 ลังไมยึดดวยตะปู ไดรับความนิยมอยางมากในการขนสงทางเรือ โดยเฉพาะ
ผลิตภัณฑที่น้ําหนักไมมากเกินไป เพราะสามารถรองรับน้ําหนักการวางซอนไดเปนอยางด ี
  10.2 ลังโครงไม มี 2 ชนิดคือ ชนิดโปรง (Open or skeleton create) และชนิดทึบ 
(Sheathed crate) ทั้งสองชนิดประกอบขึ้นจากชิ้นสวนตางๆ ซึ่งทําหนาที่เปนกรอบเสริมโครงสราง
ใหแข็งแรงและอาศัยไมยึดแนวทะแยงเพื่อเสริมความมั่นคงของลัง ลังไมชนิดโปรงนิยมใชบรรจุ    
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ผลิตภัณฑที่แข็งแรงเสียหายยากแตตองการความสะดวกในการเก็บรักษาและขนสง หรือเพื่อเพิ่ม
ความแข็งแรงใหกับกลองกระดาษลูกฟูกอีกชั้นหนึ่ง 
  10.3 ลังไมรัดดวยลวด ลังไมรัดดวยลวดและลังโครงไม นิยมใชในการบรรจุ     
ผลิตภัณฑหลายชนิดที่ไมมีปญหาความเสียหายจากการที่ลังบิดเบี้ยวเสียรูป หรือถูกลักขโมยงาย 
เหมาะเปนลังภายนอกของกลองกระดาษแข็งหรือกลองกระดาษลูกฟูก ไมควรใชกับผลิตภัณฑ        
ที่น้ําหนักมากเกินไปและระวังไมใหขนาดลังใหญกวาผลิตภัณฑที่บรรจุมากเกินไป 
  10.4 ลังไมอัดเสริมคราว นิยมใชในการขนสงตางประเทศโดยเฉพาะทางอากาศ
เนื่องจากน้ําหนักเบาและมีความแข็งแรงพอประมาณ ควรระวังการใชสายรัดลังที่ ไมถูกวิธี            
ขาดไมคราวเสริม หรือใชไมอัดที่บางเกินไปเพราะจะไมสามารถทนตอแรงกระแทกได 
  ไมที่นํามาทําลังไม ตองอบหรือตากใหแหงและมีความชื้นระหวาง 12% - 18% และ
เปนไมท่ีมีตาไมกวางไมเกิน 1 ใน 3 ของความกวางแผนไม 

ระบบการขนถายหนวยใหญ 
 หนวยขนสง (Unit load) เปนหนวยที่เกิดจากการรวมจัดเรียงผลิตภัณฑหลายๆ ชิ้น 
เขาดวยกัน เพื่อความสะดวกในการขนสงใหมีจํานวนครั้งในการขนสงนอยที่สุด เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ
และลดความเสียหาย เชน การจัดเรียงกลองกระดาษลูกฟูกที่มีผลิตภัณฑบรรจุอยูบนแทนรองรับ    
ผลิตภัณฑ หรือการจัดเรียงกลองกระดาษลูกฟูกในตูขนสงสินคา หรือถาเปนผลิตภัณฑขนาดใหญที่ไมมี
บรรจุภัณฑ แตวางผลิตภัณฑชิ้นเดียวบนแทนรองรับ หนวยขนสงทั่วไปที่ใชงานในปจจุบันมี 2 แบบ 
คือ แบบใชแทนรองรับผลิตภัณฑ และแบบใชตูขนสงสินคา (Containerization) 
 การจัดเก็บและขนยายผลิตภัณฑทีละหนวยดวยแรงงานคน ทําใหเกิดคาใชจายสูง    
ดานแรงงาน ประสิทธิภาพการทํางานนอยลง โอกาสเกิดความผิดพลาดและเสียหายกับผลิตภัณฑ     
มีมาก สงผลใหตนทุนการลําเลียงขนสงผลิตภัณฑเพิ่มมากขึ้น จึงเกิดแนวคิดการนําระบบหนวยขนสง
เขามาใชกับการลําเลียงขนสงผลิตภัณฑจํานวนมากขึ้น ลักษณะการทํางานของระบบหนวยขนสงนั้น
เปนการรวมหีบหอจํานวนมากเขาดวยกัน โดยจัดใหมีรูปรางที่เหมาะสมกับการลําเลียง การขนสง      
การเรียงซอนและการเก็บรักษา โดยปกติแลวการรวมหีบหอเปนรูปลูกบาศกจะใหความสะดวกและ
เหมาะสมที่สุด นอกจากนี้การใชหนวยขนสงยังมีความหมายรวมไปถึงการขนยายบรรจุภัณฑ      
ขนาดใหญชิ้นเดียวและการขนยายโดยใชรถพวง (Trailer) ระบบหนวยขนสงจึงเปนระบบที่ยอมรับ   
ใชงานอยางแพรหลายสําหรับการลําเลียงขนสงผลิตภัณฑปริมาณมาก 
 จุดมุงหมายที่สําคัญในการนําระบบขนสงนี้เขามาใชเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพของการจัดสง
และการเก็บรักษาโดยนําเครื่องจักรมาใชแทนแรงงานคน และเพื่อลดขั้นตอนในการเคลื่อนยาย     
ผลิตภัณฑลง ซึ่งสงผลดีหลายประการ เชน 
 1. ลดความเสียหายที่เกิดจากอุบัติเหตุในระหวางการเคลื่อนยาย 
 2. อํานวยความสะดวกในการตรวจนับจํานวนของหีบหอผลิตภัณฑ 
 3. ใหการเรียงซอนเปนไปอยางสม่ําเสมอและกองผลิตภัณฑมีความมั่นคงมากขึ้น 
 4. สามารถขนยายผลิตภัณฑไดอยางตอเนื่องและรวดเร็ว 
 5. ประหยัดคาใชจายกับการจัดการผลติภัณฑโดยรวมลง 
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 อยางไรก็ตามการพิจารณาใชระบบหนวยขนสงนั้นตองคํานึงถึงคาใชจายอื่นๆ ที่เกี่ยวของ 
เชน คาใชจายเกี่ยวกับเครื่องจักร อุปกรณที่ตองจัดหาเพิ่มเติม การปรับปรุงสถานที่ทํางาน รวมทั้ง   
คาบํารุงรักษาอุปกรณดวย เพื่อประเมินความเปนไดในการนําระบบนี้มาใช 
 1. แทนรองรับผลิตภัณฑ 
  แทนรองรับผลิตภัณฑ หรือที่นิยมเรียกทับศัพทวา พาเลต (Pallet) เปนอุปกรณ
สําคัญในการรองรับหีบหอผลิตภัณฑเพื่อการลําเลียงขนสง ชวยอํานวยความสะดวกในระหวางการ
ขนสง ขนถายผลิตภัณฑ และเก็บในคลังสินคา พาเลตมีรูปรางเปนแทน มีความคงตัวดีเพื่อใหรองรับ
ผลิตภัณฑที่นํามาวางเรียงซอนไดอยางมั่นคง และใหความสะดวกรวดเร็วในการยกหีบหอผลิตภัณฑ 
ขึ้น-ลง-ออก ตามจุดขนถายตางๆ โดยใชรถยกชวย 
  วัสดุที่ใชผลิตพาเลต มีหลายชนิดตั้งแต ไม พลาสติก กระดาษ และโฟมพลาสติก      
อีพีเอส (Expanded polystyrene foam) การพิจารณาเลือกใชวัสดุทําพาเลตนั้นขึ้นอยูกับการ
นําไปใชงานและราคา แตที่สําคัญคือ ขนาดและโครงสราง ตลอดจนความปลอดภัยในการรับน้ําหนัก
บรรทุก พาเลตที่ใชกันทั่วไปมีการออกแบบเพื่อรองรับน้ําหนักได 3 ระดับ คือ 500, 1,000 และ 
1,500 กิโลกรัม ประเภทของการใชงานอาจแบงเปนกลุมๆ ตามความแข็งแรงและวัสดุในการทําที่ 
แตกตางกัน เชน ใชเฉพาะการเก็บและขนถายภายในบริเวณโรงงาน ใชในการเคลื่อนยายจากโรงงาน
ไปถึงผูซื้อแตละจุด เปนตน วัสดุแตละชนิดที่ใชทําพาเลตมีขอดีและขอดอยแตกตางกัน ดังนี้ 
  1.1 พาเลตทําจากไม มีความแข็งแรงและรับน้ําหนักไดดี แตมีปญหาเรื่องความชื้น 
เชื้อรา และแมลงเขามาทําลายงาย การนําไปใชเพื่อขนสงผลิตภัณฑไปตางประเทศจะตองไดรับ     
การรับรองวาผานกระบวนการกําจัดแมลงและเชื้อราภายในไม รวมถึงแสดงที่มาของไมดวย 
  1.2 พาเลตที่ทําจากพลาสติก มีความแข็งแรง รับน้ําหนักไดดี ปราศจากปญหาเรื่อง
ความชื้น เชื้อรา และแมลง ลางทําความสะอาดไดงาย แตมีราคาแพง เมื่อชํารุดมักซอมแซมไมได 
นิยมใชกับการขนสงผลิตภัณฑประเภทอาหารและยา ซึ่งไดรับการยอมรับจากศูนยกระจายสินคา   
มากกวาพาเลตที่ทําจากวัสดุอื่น 
  1.3 พาเลตทําจากโลหะ มีสมบัติใกลเคียงกับพลาสติก แตอาจมีปญหาเรื่อง        
การบิดเบี้ยวเสียรูปทรงจากการกระแทกรุนแรง เมื่อชํารุดมักซอมแซมไมได พาเลตที่ทําจากไม 
พลาสติกและโลหะมีความทนทานตอสภาพการใชงานสูง จึงสามารถนํามาใชงานซ้ําไดหลายครั้ง    
กอนชํารุดจนซอมแซมไมได 
  1.4 พาเลตทําจากกระดาษ มีราคาถูกกวาพาเลตที่ทําจากวัสดุอื่น แตมีขอจํากัด
เรื่องการรับน้ําหนักไดนอย มีปญหาเรื่องความชื้น เชื้อราและแมลง มักใชเพื่อการขนสงเที่ยวเดียว 
(Single trip) และการขนสงทางอากาศเนื่องจากมีน้ําหนักเบา 
  1.5 พาเลตทําจากโฟมอีพีเอส เปนตัวเลือกที่ผลิตขึ้นเพื่อลดปญหาพาเลตที่ทําจาก
วัสดุประเภทไมและกระดาษที่ไมทนตอความชื้น เชื้อราและแมลง ตัววัสดุสามารถเลือกผลิตใหมี  
ความหนาแนนต่ําหรือสูงเพ่ือใหเหมาะสมกับการบรรทุกน้ําหนักที่ตองการ ใชเพื่อการขนสงเที่ยวเดียว
เปนหลัก หากตองการผลิตใหใชซ้ําได ตองหุมผิวโฟมดวยแผนพลาสติกเพื่อใหมีความทนทาน 
  รูปทรงพาเลตขางตน สวนใหญเปนแทนราบ (Flat pallet) ในอุตสาหกรรมมีการ
ออกแบบรูปทรงเพื่อใชงานพิเศษอื่นๆ บาง เชน พาเลตมีลักษณะเปนแทนเสา (Post pallet) พาเลต 
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มีลักษณะเปนกลอง (Box pallet) และพาเลตมีลักษณะเปนตะแกรงมวนเปนกลอง (Roll box 
pallet) เปนตน แมวารูปแบบ ความแข็งแรง หรือวัสดุที่ใชในการทําจะแตกตางกัน แตสิ่งที่สําคัญตอ
การใชงานคือ ขนาดมาตรฐานของพาเลต ซึ่งปจจุบันมีการกําหนดไวหลายมาตรฐาน ทั้งที่ใชเฉพาะ   
ในแตละประเทศและที่เปนสากล ในการสงออกผลิตภัณฑตองเลือกใชขนาดมาตรฐานของพาเลต     
ซึ่งเปนที่ยอมรับกันในประเทศคูคาปลายทาง เพื่อประโยชนในการใชพื้นที่ระหวางขนสงผลิตภัณฑ 
ตลอดจนมีความสอดคลองกับระบบอื่นๆ ที่เกี่ยวของ เชน เครื่องยก รถยก รถบรรทุก ตูขนสงผลิตภัณฑ 
รวมถึงความสามารถที่จะสับเปลี่ยนกันได ขนาดของพาเลตซึ่งใชการคาระหวางประเทศมี 4 ขนาดหลัก
ดังนี้ (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 191) 
  1. ขนาด 1200 x 1000 มิลลิเมตร มีชื่อเรียกวา พาเลตทรานสิต (Transit pallet) 
เปนขนาดที่นิยมใชแพรหลายที่สุดหลายประเทศ เชน สหราชอาณาจักร เนเธอรแลนด เบลเยี่ยม     
ฟนแลนด บางสวนในสหรัฐอเมริกาและแคนนาดา รวมถึงประเทศไทยดวย 
  2. ขนาด 1200 x 800 มิลลิเมตร มีชื่อเรียกวา พาเลตยูโร (Euro-pallet) เปน
ขนาดที่ใชเฉพาะในประเทศสวนใหญในทวียุโรป เชน สวีเดน เดนมารก และนอรเวย และเปนขนาด   
ที่ยอมรับใหใชไดทั่วทวีปยุโรปและสแกนดิเนเวีย 
  3. ขนาด 1140 x 1140 มิลลิเมตร มีชื่อเรียกวา พาเลตแสควร (Square pallet)  
เปนขนาดที่สอดคลองกับขนาดที่กําหนดไวเปนมาตรฐานของ ISO นิยมใชในประเทศญี่ปุน ออสเตรเลีย 
และประเทศแถบตะวันออกไกล  
  4. ขนาด 1219 x 1016 มิลลิเมตร เปนขนาดที่นิยมใชในสหรัฐอเมริกาและแคนาดา 
หนวยวัดที่ใชเปน 48 คูณ 40 นิ้ว อุปกรณเครื่องมือท่ีออกแบบเพื่อใชกับพาเลตขนาดนี้ สามารถใชกับ
พาเลตขนาด 1200 x 1000 มิลลิเมตร ไดเปนอยางด ี
  สําหรับประเทศไทยไดมีการกําหนดมาตรฐานพาเลตไว โดยสํานักงานมาตรฐาน  
ผลิตภัณฑอุสาหกรรมตามมาตรฐานเลขที่ มอก. 588 ซึ่งไดกําหนดขนาดของพาเลตไวเปน 2 ขนาด  
ดังนี้ 
  1. ขนาด 1100 x 1100 มิลลิเมตร เกณฑความคลาดเคลื่อน ± 5 
  2. ขนาด 1200 คูณ 1000 มิลลิเมตร เกณฑความคลาดเคลื่อน ± 5 
  ในอุตสาหกรรมมักนิยมใชพาเลตขนาด 1200 x 1000 มิลลิเมตรมากกวา เพื่อใหใช
พาเลตรวมกันได (Pallet pool) ทั้งนี้ขึ้นอยูกับขอตกลงระหวางผูผลิตและผูซื้อ อยางไรก็ตามขนาด
ของพาเลตที่เหมาะสมอาจคํานวณจากขนาดของตูขนสงผลิตภัณฑเปนหลัก เพื่อใหสามารถจัดเรียง    
ไดเต็มพื้นที่ตูขนสงผลิตภัณฑนั้นๆ เชน พาเลตที่ใชกับตูขนสงผลิตภัณฑหองเย็นขนาด 20 ฟุต ในยุโรป   
มีขนาด 1040 x 1000 มิลลิเมตร เปนตน 
  นอกจากการเลือกใชขนาดพาเลตใหเหมาะกับประเทศผูรับผลิตภัณฑปลายทางแลว 
แบบของพาเลตที่เลือกใชยังมีผลตอการขนยายดวย เพราะขอจํากัดดานชองทางในการยกเนื่องจาก 
พาเลตมีท้ังแบบที่ยกได 2 ทาง และ 4 ทาง ซึ่งแบบและสัญลักษณของพาเลต แสดงไวในตารางที่ 9.1 
สวนภาพท่ี 9.7 เปนการแสดงลักษณะของพาเลตแบบตางๆ 
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ตารางที่ 9.1 แบบและสัญลักษณของพาเลต 
 

แบบ แบงตาม สัญลักษณ หมายเหตุ 
ชั้นเดียว 

พื้นผิวใชงาน 

S มีแผนไมปดทับเฉพาะดานบนดานเดียว 

สองช้ัน 

พลิกกลับ 
ไมได 

D มีแผนไมปดทับทั้งดานบนและดานลาง แตใช
งานไดดานเดียว 

พลิกกลับได 
R มีแผนไมปดทับทั้งดานบนและดานลาง แตใช

งานไดทั้ง 2 ดาน 

2 ทาง ทิศทางท่ีใช
เครื่องยก 

 มีทิศทางการใชงานดวยเครื่องยกไดเพียง  
2 ดาน คือดานตรงขามกัน 

4 ทาง 4 มีทิศทางการใชงานดวยเครื่องยกไดทั้ง 4 ดาน  
ไมมีปก 

ปก 
 ไมมีปก 

มีปกเดียว U มีปกเฉพาะแผนไมปดทับดานบน 
มี 2 ปก W มีปกที่แผนไมปดทับท้ังดานบนและดานลาง 

 

ที่มา (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 302) 
 

 
 
ภาพที่ 9.7 พาเลตแบบตางๆ 
ที่มา (ธัญปวีณ  รัตนพงศพร, 2555 : 194) 
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 2. การใชตูขนสงสินคา 
  ปจจุบันการใชตูขนสงสินคาหรือที่เรียกวา ตูคอนเทนเนอร (Container) จัดเปนการ
ขนสงระบบพาณิชยที่มีความสําคัญมาก และจะมีความสําคัญเพิ่มมากขึ้นในอนาคตเนื่องจากระบบ
การขนสงดวยตูขนสงเปนระบบที่สะดวก รวดเร็วและปลอดภัย ตูขนสงสินคานิยมใชสําหรับการขนสง
ทางรางและทางน้ํา ซึ่งชวยประหยัดคาใชจายจากการขนสงไดคราวละมากๆ และยังลดปญหา      
การจราจรแออัดบนทองถนน หากการขนสงเปนแบบเต็มตูขนสง (Full container load) ผูผลิต   
ผลิตภัณฑสามารถนําตูขนสงไปเรียงผลิตภัณฑที่โรงงานหรือคลังเก็บสินคาไดโดยตรง สามารถยึดจับ
ปองกันการเคลื่อนที่ และโคนลมของผลิตภัณฑ ปองกันความเสียหายจากการขนยายผลิตภัณฑ   
หลายครั้งได สามารถแบงตูขนสงสินคาเปนแตละประเภท ดังนี้ 
  2.1 ตูขนสงสินคาแหงหรือตูขนสงสินคาทั่วไป (Dry or general cargo container)  
  2.2 ตูควบคุมอุณหภูมิ (Termal container) มี 3 แบบ คือ 
   2.2.1 ตูมีระบบทําความเย็น (Reefer container)  
   2.2.2 ตูมีฉนวน (Insulated container) 
   2.2.3 ตูระบายอากาศ (Ventilated container) 
  2.3 ตูพิเศษ (Special container) มีหลายแบบ ดังนี้ 
   2.3.1 ตูแทงคเกอร (Tank container) 
   2.3.2 ตูชนิดเปดหลังคา (Open top container) 
   2.3.3 ตูแพลตฟอรม (Platformed based container) 
   2.3.4 ตูเปดขาง (Side open container) 
   2.3.5 ตูบรรทุกรถยนต (Car container) 
   2.3.6 ตูบรรทุกหนังเค็ม (Hide container) 
   2.3.7 ตูสูงหรือจัมโบ (High cube container) 
  ถึงแมวาตูขนสงสินคาจะมีหลากหลายรูปแบบตามลักษณะการใชงานรวมกับสินคา
แตละประเภท ซึ่งแตละชนิดจะมีการกําหนดมาตรฐานเรื่องมิติไวเพื่อใหตูขนสงสินคาที่มาจากผูสงสินคา
แตละรายสามารถใชรวมกันไดอยางมีประสิทธิภาพ อยางไรก็ตาม มีตูขนสงสินคาบางประเภทเทานั้น
ที่ไดรับความนิยมเพื่อใชในการขนสงสินคาปกติ ภาพที่ 9.8 แสดงตัวอยางตูขนสงสินคาที่นิยมใช      
ในการขนสงสินคา 
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               ก. ตูขนสงสินคาแหงหรือตูขนสงสินคาทั่วไป 
 

       
   ข. ตูมีระบบทําความเย็น                ค. ตูมีฉนวน 
 
 

        
 ง. ตูชนิดเปดหลังคา     จ. ตูแพลตฟอรม  
     

     
 ฉ. ตูเปดขาง      ช. ตูบรรทุกรถยนต 
 
ภาพที่ 9.8 รูปแบบตูขนสงสนิคา 
ที่มา (SEA BOX, 2016) 
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  ปจจุบันมีการกําหนดมาตรฐานของตูขนสงสินคาที่ใชงานไวเพื่อประโยชนในการใชงาน
เชนเดียวกับพาเลต ขนาดมาตรฐานของตูขนสงสินคาจะอางอิงตามมาตรฐานของ ISO เปนหลัก 
ขนาดของตูขนสงสินคาตามที่ระบุไวในมาตรฐานนี้ แบงออกเปน 2 ขนาด คือ ขนาด 20 ฟุต และ
ขนาด 40 ฟุต โดยมีรายละเอียดขนาดของตูดังตอไปนี ้
  1. ขนาด 20 ฟุต หมายถึง ตูขนสงสินคาที่มีความยาวตูขนาด 20 ฟุต กวาง 8 ฟุต 
และสูง 8 ฟุต สวนมิติดานในตู ยาว 19.4 ฟุต กวาง 7.8 ฟุต สูง 7.1 ฟุต โดยมีความจุผลิตภัณฑ      
ไดสูงสุดประมาณ 33.2 ลูกบาศกเมตร (CBM, Cubic meter) และน้ําหนักบรรจุผลิตภัณฑไดไมเกิน 
21.7 ตัน 
  2. ขนาด 40 ฟุต หมายถึง ตูขนสงสินคาที่มีความยาวตูขนาด 40 ฟุต กวาง และสูง 
8 ฟุต เทากับตูขนาด 20 ฟุต และมีมิติดานในตูยาว 39.5 ฟุต กวาง 7.8 ฟุต สูง 7.1 ฟุต โดยมีความจุ
ผลิตภัณฑไดสูงสุดประมาณ 67.7 ลูกบาศกเมตร และน้ําหนักบรรจุผลิตภัณฑสูงสุดไดไมเกิน 26.8 ตัน 
  การจัดเรียงในตูขนสงสินคา นิยมใชรวมกับพาเลตในการเรียงผลิตภัณฑเขาออกตูขนสง
สินคาเพื่อความรวดเร็ว และทําการจัดเรียงผลิตภัณฑมีประสิทธิภาพ โดยใชรถยกพาเลตเรียง      
ผลิตภัณฑเขา - ออกจากตูขนสงสินคา ลดเวลาการจัดเรียงบรรจุภัณฑบนพาเลต และลดคาใชจาย   
ในการขนสงโดยรวมลง ทั้งขนาดและน้ําหนักของบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงตองสัมพันธกับบรรจุภัณฑ
ขายปลีกที่บรรจุภายในบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง และตองมีขนาดที่เหมาะสมกับการจัดวางบนพาเลต 
เพื่อการขนสงไดเต็มพื้นที่และไมกอใหเกิดความเสียหายตอผลิตภัณฑที่จัดวางไดในระหวางการขนสง 
การจัดวางผลิตภัณฑอาจตองใชเวลาและหารูปแบบจัดวางใหเหมาะสมเพื่อลดความเสียหายจาก    
การสั่นสะเทือนในการขนสง ดังนั้น ในการขนยายหรือจัดเรียงบรรจุภัณฑใหเปนระเบียบและมี     
ประสิทธิภาพ บรรจุภัณฑควรมีมาตรฐานเชนเดียวกับกรณีวางบนพาเลต สําหรับตูขนสงสินคาที่ใช   
ในการขนสงทางอากาศจะมีการออกแบบพิเศษเพื่อใหสามารถบรรทุกเขาในพื้นที่ของทองเครื่องบิน
ขนสงได 
 3. ไอบีซ ี
  ไอบีซี (Intermediate bilk container : IBC) เปนภาชนะบรรจุผลิตภัณฑซึ่งมี
ขนาดใหญกวาถุงบรรจุผลิตภัณฑหนัก ถังบรรจุผลิตภัณฑอุตสาหกรรมทั่วไป แตเล็กกวาพาเลตและ  
ตูขนสงสินคา ไอบีซีจัดเปนหนวยขนสงชนิดหนึ่งที่มีลักษณะพิเศษและมีการใชงานในรูปแบเฉพาะ คือ 
นิยมใชเพื่อขนสงผลิตภัณฑประเภทวัตถุดิบไปยังลูกคาภาคอุตสาหกรรมหรือผูผลิตผลิตภัณฑที่นํา 
วัตถุดิบไปผสมหรือแปรรูปเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูปตอไป รูปแบบของไอบีซีท่ีใชมี 2 แบบ ไดแก 
  3.1 ไอบีซีแบบตัวออน (Flexible intermediate bulk container: FIBC) หรือ
เรียกวา บิ๊กแบค (Big bag) มีลักษณะเปนถุงขนาดใหญทําจากพลาสติกสานเปนผืน เย็บขึ้นเปนรูปทรง
ที่ตองการ และมักมีการเคลือบผิวเพื่อเพิ่มสมบัติที่ตองการ หรือเพื่อความทนทานตอการใชงาน      
นิยมใชบรรจุผลิตภัณฑที่เปนของแข็ง มีลักษณะเปนเม็ดหรือผง เชน เมล็ดธัญพืช แปง พลาสติก เปน
ตน โดยทัว่ไปมีขนาดบรรจุประมาณ 1 ตัน 
  3.2 ไอบีซีแบบคงรูป มีทั้งแบบที่ทําจากแผนกระดาษลูกฟูกหลายชั้นพับขึ้น       
เปนกลอง ภายในมีวัสดุเพื่อเปนชั้นปองกันการรั่วซึมของผลิตภัณฑ หรือแบบที่ทําจากพลาสติกหรือ
โลหะที่ข้ึนรูปเปนถังสี่เหลี่ยมลูกบาศกขนาดใหญหรือแท็งก นิยมใชเพื่อบรรจุผลิตภัณฑที่เปนของเหลว 
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  โดยทั่วไปเมื่อบรรจุผลิตภัณฑในไอซีบีแลว จะมีขนาดวางเต็มพื้นที่ของพาเลตหรือ
หนวยขนสงอื่นไดพอดี เพื่อความสะดวกในการใชรวมกับอุปกรณขนยายมาตรฐาน และการใชเนื้อที่
การจัดเก็บและขนสงอยางมีประสิทธิภาพ สําหรับผูผลิตผลิตภัณฑ การขนสงผลิตภัณฑปริมาณมาก
ผานไอบีซีมีขอดีเหนือการใชบรรจุภัณฑขนสงขนาดเล็ก ตรงที่สามารถลดปริมาณของบรรจุภัณฑขนสง 
จํานวนครั้งในการบรรจุและเคลื่อนยายผลิตภัณฑ และชวยลดตนทุนการใชบรรจุภัณฑ การบรรจุและ
การเคลื่อนยายผลิตภัณฑปริมาณมาก นอกจากนี้เมื่อเปรียบเทียบปริมาตรบรรจุผลิตภัณฑที่สามารถ 
ขนสงตอพ้ืนที่ระหวางขนสงผลิตภัณฑที่ใชไอบีซีกับผลิตภัณฑที่ใชบรรจุภัณฑขายปลีกและบรรจุภัณฑ
เพื่อการขนสงทั่วไป ไอบีซีมีประสิทธิภาพการใชระหวางขนสงผลิตภัณฑสูงกวาการใชบรรจุภัณฑอื่น
เพราะไมเสียพื้นที่ไปกับชองวางตางๆ ที่ไมสามารถบรรจุผลิตภัณฑได 

สวนประกอบของบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
 สวนประกอบของบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง ไดแก วัสดุกันการสั่นกระแทก และ      
วัสดุเสริมอ่ืนๆ โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 
 1. วัสดุกันการสั่นกระแทก 
  วัสดุกันการสั่นกระแทกนํามาใชเพื่อคุมครองผลิตภัณฑไมใหเสียหาย อันเนื่องจาก
การกระแทกอยางรุนแรงและ/หรือการสั่นสะเทือน ระหวางกระบวนการลําเลียงขนสง โดยอาศัยหลัก
พื้นฐานสําคัญ 2 ประการ คือ 
  1.1 เปนตัวกลางดูดซับแรงกระแทก และปองกันการสงผานแรงกระแทกมายัง     
ตัวผลิตภัณฑ 
  1.2 เปนวัสดุอุดชองวางเพื่อลดการเคลื่อนที่ของผลิตภัณฑในหีบหอจากการ      
สั่นสะเทือน 
  ปจจุบันมีวัสดุหลายชนิดสามารถนํามาใชเพื่อทําหนาที่เปนวัสดุกันการสั่นกระแทก 
การเลือกใชควรคํานึงถึงผลการใหคุมครองเพียงพอในระดับตนทุนรวมที่เหมาะสม ปจจัยที่ใชในการ
พิจารณาเลือกใชวัสดุกันการสั่นกระแทกประกอบดวย รูปทรง ขนาด น้ําหนัก ความเปราะของสินคา 
วิธีปฏิบัติและรูปแบบการขนสงที่ใช ตัวอยางของวัสดุกันการสั่นกระแทก ไดแก แผนกระดาษลูกฟูก 
เยื่อกระดาษขึ้นรูป โฟมพอลิสไตรีน โฟมพอลิเอทิลีน โฟมพอลิยูรีเทน แผนพลาสติกอัดอากาศ ฝอยไม 
และฝอยกระดาษ โดยวัสดุแตละชนิดมีสมบัติและลักษณะเฉพาะที่เหมาะสมตอการใชงาน แตกตางกันไป 
การใชงานวัสดุกันการสั่นกระแทกท่ีสําคัญในปจจุบัน มีดังนี้ 
  1.1 แผนกระดาษลูกฟูก ใชทําหนาที่แผนรอง ตัวกั้นหรือแผนกั้น เพื่อเก็บผลิตภัณฑ
ภายในบรรจุภัณฑ หรือทําหนาที่เปนตัวหอหุมผลิตภัณฑ มีขอจํากัดในการดูดซับแรงกระแทกอยางรุนแรง 
และไมคืนรูปกลับเปนอยางเดิมหลังถูกแรงกระทํา ในสภาวะอากาศที่มีความชื้นสูง กระดาษจะดูดซึม
ความชื้นและออนตัวลง ตัวอยางการนํากระดาษลูกฟูกมาใชกันการกระแทก เชน การใชแผนกระดาษ
ลูกฟูกกั้นแบงชองของกลองบรรจุเครื่องแกวหรือขวดแกว เพื่อปองกันการกระทบกระแทกกันเองและ
การใชกระดาษลูกฟูกหนาเดียวเพื่อการหอหุมชิ้นสวนของเฟอรนิเจอรหรือชิ้นสวนของเครื่องจักร เปน
ตน 
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  1.2 เยื่อกระดาษขึ้นรูป รูปแบบที่ใชกันทั่วไปมักทําเปนถาดหรือกลองสําหรับบรรจุไข 
ถาดบรรจุผักและผลไม แผนรองขวดเพื่อกันแตกแทนถาดพลาสติก ใชเปนวัสดุกันการสั่นกระแทก
สําหรับผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เฟอรนิเจอรและเครื่องมือตางๆ และใชเปนแผนกั้นผลิตภัณฑ        
เยื่อกระดาษขึ้นรูปเปนวัสดุที่นํากลับมารีไซเคิล หรือสลายตัวไดในธรรมชาติจึงไมกอใหเกิดมลพิษ   
หรือสรางปญหาใหกับสิ่งแวดลอม ปจจุบันจึงพบการใชงานเพื่อทดแทนวัสดุกันการสั่นกระแทก 
ประเภทโฟมพลาสติกอยางกวางขวาง 
  1.3 โฟมโพลีสเตอลีน และโฟมโพลีเอทีลีน โครงสรางวัสดุเปนเซลลปดกักอากาศ
ภายใน น้ําหนักเบามาก มีสมบัติที่ปองกันการกระแทกไดเปนอยางดี ไมดูดซับความชื้นในอากาศ 
สามารถขึ้นรูปแบบเปนแผน กอน หรือรูปทรงที่ซับซอนตามแมแบบเฉพาะตามรูปแบบของผลิตภัณฑ 
ดังตัวอยางในภาพที่ 9.9 บางครั้งอาจผลิตเปนชิ้นเล็กๆ ในหลายรูปทรงใชเพื่อเปนวัสดุเติมลงใน
ชองวางภายในบรรจุภัณฑ (Void fill หรือ Loose fill) สําหรับกรณีมีผลิตภัณฑหลายชนิด รูปทรงไม
แนนอนและจํานวนขนสงแตละรายการมีนอยไมคุมกับการลงทุนทําแมแบบ โฟมเปนวัสดุที่กอเกิด
ปญหาเศษวัสดุเหลือหลังใชงานเพราะสลายตัวยาก แมสามารถนํากลับมารีไซเคิลไดแตยังมีปญหาเรื่อง
ไมมีการจัดการเก็บรวบรวมที่ดีเพียงพอ ปจจุบันจึงมีการพัฒนาโฟมจากวัตถุดิบประเภทแปง ซึ่งมีขอดี
ในดานการยอยสลายได แตก็มีขอดอยท่ีไมทนตอสภาพท่ีมีความชื้นสูง 
 

 
 
ภาพที่ 9.9 แผนโฟมขึ้นรูปตามผลิตภัณฑเพ่ือกันการสั่นกะแทก 
 
  1.4 โฟมพอลิยูรีเทน โครงสรางโฟมเปนเซลลเปดผสมกับเซลลปด ยอมใหอากาศ 
ถูกบีบไลออกจากเซลลเมื่อไดรับแรงกระแทก และดูดอากาศกลับเมื่อหมดแรงกระแทก การคืนตัวดีมาก 
ใชเปนวัสดุกันกระแทกที่ดี ไมดูดซับความชื้นในอากาศ มีการใชงานทั้งชนิดขึ้นรูปจากแมแบบมากอน 
และขึ้นรูปดวยการฉีดเขาไปขยายตัวในชองวางภายในบรรจุภัณฑ (Foam-in-place) โดยอาจนํา  
ผลิตภัณฑมาหอหุมดวยฟลมพลาสติกกอน (ปกติใชฟลมโพลีเอทีลีน) เพื่อปองกันโฟมเกาะติด      
ผลิตภัณฑจากนั้นวางผลิตภัณฑดังกลาวลงภายในกลอง แลวฉีดโฟมลงในที่วาง การใชเครื่องเติมโฟม
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ประเภทมือถือชวยใหทํางานสะดวกมากขึ้น การใชงานโฟมชนิดนี้มกัพบในการหอผลิตภัณฑที่คอนขาง
ละเอียดออน เครื่องมือราคาแพง หรือผลิตภัณฑที่มีขนาดรูปทรงเปลี่ยนแปลงบอยมากๆ จนไมคุมกับ
การลงทุนโฟมชนิดขึ้นรูปมากอน 
  1.5 แผนพลาสติกอัดอากาศ ทําจากแผนฟลมพอลิเอทิลีน 2 แผน ประกบกัน     
โดยทําใหเกิดที่กันอากาศเล็กๆ เกิดขึ้นระหวางแผน มีการผลิตออกมาในรูปมวน ปกติใชหอหุม     
ผลิตภัณฑชิ้นเล็กๆ เชน เซรามิก ผลิตภัณฑหัตถกรรม บางครั้งก็มีการใชหอหุมภายนอกของอุปกรณ
ใชงานภายในบาน เชน ตูเย็น ซึ่งมีการดูดซับความชื้น ทนตอแรงกระแทก แตไมเหมาะสมกับ      
ผลิตภัณฑที่มีความออนไหวตอการสั่นสะเทือน จากการผลิตเปนมวนจึงนํามาใชงานไดงายกับ      
ผลิตภัณฑที่มีรูปรางและขนาดตางๆ กัน 
 2. วัสดุเสริมความม่ันคงในการเรียงซอนผลิตภัณฑ 
  แมการเรียงซอนผลิตภัณฑบนหนวยขนสงชวยใหการขนยายกองผลิตภัณฑทําได
สะดวกรวดเร็วขึ้น แตบางครัง้ผลิตภัณฑที่เรียงซอนอยูอาจไมมีความมั่นคงเพียงพอ เพราะความคงรูป
ของบรรจุภัณฑ อยางเชน กระสอบและถุงบรรจุผลิตภัณฑหนักที่อาจเปลี่ยนรูปไปมา รวมถึงผิวหนาที่
อาจมีความลื่นมากไปจนทําใหกระสอบและถุงลื่นไหลจนกองผลิตภัณฑเสียรูปทรง ตกหลน โคนลมลงได 
ในกรณีกลองกระดาษลูกฟูก อัตราสวนของมิติตางๆ ของบรรจุภัณฑอาจสงผลใหกองผลิตภัณฑแบะออก 
กลองที่มีฐานแคบและรูปทรงสูงมีโอกาสโคนลมงายกวากลองที่มีฐานกวางและรูปทรงเตี้ย รูปแบบ  
การจัดเรียงซอนแบบตางๆ และวิธีการขนยายที่ไมเหมาะสมหรือโดยประมาทอาจสงผลตอความมั่นคง
ของกองผลิตภัณฑได ในทางปฏิบัติจึงมีการเสริมความมั่นคงของกองผลิตภัณฑดวยวัสดุตางๆ เชน 
ฟลมพลาสติกพันพาเลต ฟลมหดรัดกองผลิตภัณฑ แผนเขามุมถุงลมกันกระแทก สายรัดผลิตภัณฑ 
และตาขายคลุมผลิตภัณฑ เนื่องจากวัสดุกลุมนี้จะชวยยึดใหผลิตภัณฑบนกองที่เรียงซอนกันรวมกัน
เปนกลุมกอนเดียวกัน 
  2.1 ฟลมพลาสติกพันพาเลต การใชฟลมพลาสติกพันพาเลตเพื่อรัดกองผลิตภัณฑ
บนพาเลตทําได 2 วิธีคือ 
   2.1.1 การพันแบบธรรมดา (Conventional method) เปนการพันที่ใชแรงดึง
ระหวางมวนฟลมกับมุมกองผลิตภัณฑที่ตองรักษาสมดุลของแรงไมใหเกิดแรงดึงมากจนฟลมขาด  
หรือบีบรัดกองผลิตภัณฑจนเสียรูป วิธีนี้มีความสิ้นเปลืองฟลม เนื่องจากไมสามารถใชประโยชนจาก
การยืดตัวของฟลมไดอยางมีประสิทธิภาพ 
   2.1.2 การพันแบบดึงกอน (Pre-stretch method) ทําโดยใชฟลมผานลูกกลิ้ง 
2 ลูก ที่สามารถปรับความเร็วใหแตกตางกันเพื่อเกิดแรงคงที่ สามารถดึงฟลมไดถึงรอยละ 150 ถึง 
300 ของความยาวเดิมกอนสงไปพันกองผลิตภัณฑ แรงดึงและการยืดของฟลมที่เพิ่มขึ้นชวยใหกอง
ผลิตภัณฑถูรัดดวยแรงที่มีสม่ําเสมอเพิ่มมากขึ้น โดยไมเกิดการรัดจนกองผลิตภัณฑเสียรูปและ       
ใชปริมาณฟลมนอยลง ประหยัดคาใชจายกวาการพันแบบธรรมดา 
   การพันฟลมทั้งสองวิธีควรพันใหถึงคลุมถึงพาเลตเพื่อยึดกองผลิตภัณฑ         
ใหติดอยูกับพาเลตเปนหนวยเดียวกัน 
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  2.2 ฟลมหดรัดกองผลิตภัณฑ การใชฟลมหดรัดสําหรับกองผลิตภัณฑบนพาเลต   
ทําไดโดยเตรียมฟลมหดรัดเปนรูปทรงถุงที่มีขนาดใหญกวากองผลิตภัณฑที่ตองการหอเล็กนอย       
ซึ่งฟลมหดรัดที่ผลิตเปนฟลมแผนจะใชวิธีพับกึ่งกลางฟลมและเชื่อมปดผนึกเปนถุง หรือใชฟลมรูปทรง
ทอที่ผลิตมาเปนถุงมีสวนขยายขางและปดผนึกดานปลายขางหนึ่ง นําถุงมาครอบบนกองผลิตภัณฑ    
ที่เรียงบนพาเลตใหคลุมถึงพาเลต ใชลมรอนทําใหฟลมหดรัดแนบติดกับกองผลิตภัณฑและพาเลต     
ในทางปฏิบัตินิยมเตรียมฟลมอีกชิ้นวางบนพาเลตกอนเรียงผลิตภัณฑ แลวพับปลายฟลมที่รองรับ  
ผลิตภัณฑกลับขึ้นกอนนําถุงมาครอบกองผลิตภัณฑ เมื่อฟลมไดรับความรอนจะหดแนบติดกับ      
กองผลิตภัณฑเสมือนการปดผนึก วิธีนี้ชวยเพิ่มการปองกันน้ําและความชื้นใหกับกองผลิตภัณฑ  
  การใชงานวัสดุเสริมความมั่นคงชนิดอื่นๆ ในการเรียงซอนผลิตภัณฑ เชน แผนเขามุม 
ถุงลม สายรัด และตาขาย ก็สามารถนํามาใชกับกองผลิตภัณฑไดตามความเหมาะสม 
 3. วัสดุยึดปองกันผลิตภัณฑเคลื่อนที่ภายในตูขนสงสินคา  
  การขนสงโดยตูขนสงสินคา อาจมีชองวางระหวางกองผลิตภัณฑ ทําใหกองผลิตภัณฑ
มีโอกาสเคลื่อนที่กลับไปกลับมาหรือโคนลมได นอกจากผลิตภัณฑอาจเสียหายจากการโคนลมของ
กองผลิตภัณฑแลว บางครั้งการโคนลมของผลิตภัณฑที่มีน้ําหนักมากหรือแข็งแรงมากอาจสงผลให 
ผนังตูขนสงเสียหายไดดวย ในทางปฏิบัติ ผูขนสงผลิตภัณฑจึงตองปองกันความเสียหายดังกลาว เชน 
การนําถุงลมกันกระแทกมาใชแทรกในชองวางระหวางกองผลิตภัณฑ หรือการใชทอนไมหรือวัสดุอื่น  
ที่มีความแข็งแรงเพียงพอเพื่อยึดจับและคํ้ายันกองผลิตภัณฑเพื่อปองกันการเคลื่อนที่ของกองผลิตภัณฑ 
นอกจากนี้ยังมีการใชตาขายคลุมผลิตภัณฑขึงดานในตูขนสงสินคาบริเวณประตู เพื่อปองกันอุบัติเหตุ
จากการโคนลมของกองผลิตภัณฑเมื่อเปดประตูตูขนสงสินคา 

สรุป 
 บรรจุภัณฑมีบทบาทสําคัญตอกระบวนการลําเลียงและขนสงผลิตภัณฑ ไมวาจะเปน 
การขนสงทางน้ํา ทางรถไฟ ทางรถยนต ทางอากาศ หรือทางทอ เนื่องจากบรรจุภัณฑจะชวยในการ
รองรับและคุมครอง จากความเสียหายที่เกิดขึ้นระหวางการขนสงซึ่งมีสาเหตุมาจากการกระแทก    
การสั่นสะเทือน การกดทับ การฉีกขาดทะลุ สภาพภูมิอากาศที่ไมเหมาะสม รวมถึงความเสียหายจาก
สิ่งมีชีวิต เชน คนลักขโมย และเพื่อเปนการลดความเสียหายดังกลาวจึงจําเปนที่จะตองออกแบบและ
พัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงใหสามารถปกปองคุมครองผลิตภัณฑได โดยตองคํานึงถึงมาตรฐาน  
ตนทุนที่เกิดขึ้น การใชงาน ความสะดวกในการขนยาย เปนตน โดยทั่วไปบรรจุภัณฑที่นิยมนํามาใช
เพื่อการขนสง คือกลองกระดาษลูกฟูก ถุงกระดาษหลายชั้นและถังหลากชนิด ปจจุบันมีการพัฒนา
ระบบการขนถายเพื่อชวยใหการลําเลียงขนยายสะดวกขึ้น เรียกวาระบบการขนถายหนวยใหญ        
วิธีที่นิยม ไดแก การใชพาเลต ตูขนสงสินคา และไอบีซี โดยมีวัสดุกันการสั่นกระแทก วัสดุเสริม   
ความมั่นคงในการเรียงซอน และวัสดุยึดปองกันผลิตภัณฑเคลื่อนที่ภายในตู บรรจุภัณฑเพื่อการขนสง
ที่มีคุณภาพและมีประสิทธิภาพ จะชวยใหเจาของผลิตภัณฑสามารถทํากําไรและขยายตลาดไดกวางขึ้น 
จากความสามารถในการปกปองและรักษาผลิตภัณฑไมใหเสียหาย และชวยถนอมผลิตภัณฑใหมี    
อายุการเก็บรักษานานขึ้น การขนสงที่ตองใชเวลานานก็ไมสงผลกระทบตอคุณภาพของผลิตภัณฑ 
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แบบฝกหัดบทที่ 9 
 
จงตอบคําถามตอไปนี้ 
1. รูปแบบการขนสงมีกี่ประเภท อะไรบาง 
2. จงอธิบายขอดีและขอเสียของการขนสงทางถนน 
3. ปจจัยที่ทําใหเกิดความเสียหายจากการขนสงมีอะไรบาง 
4. พาเลต แบบ RW หมายถึงอะไร 
5. การออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงพิจารณาถึงเรื่องใดบาง 
6. บรรจุภัณฑเพ่ือการขนสงมีกี่ประเภท อะไรบาง 
7. ระบบการขนถายหนวยใหญที่เก่ียวของกับการขนสง มีก่ีระบบ อะไรบาง 
8. วิธีปองกันการสั่นกระแทกของผลิตภัณฑในบรรจุภัณฑ มีกี่วิธี อะไรบาง 
9. การเสริมความมั่นคงในการเรียงซอนผลิตภัณฑ ทําไดก่ีวิธี อะไรบาง 
10. ยกตัวอยางบรรจุภัณฑและสวนประกอบที่สามารถปองกันความเสียหายจากการขนสงมาคนละ  

5 วิธี 
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แผนบริหารการสอนประจําบทท่ี 10 

เนื้อหาประจําบท 

 บทท่ี 10 กฎหมายบรรจุภัณฑ 
   กฎหมายและขอบังคับเก่ียวกับวัสดุบรรจุภัณฑที่สัมผัสอาหาร  
   กฎหมายและขอบังคับเก่ียวกับฉลากอาหาร 
   กฎหมายและขอบังคับเก่ียวกับปริมาณสินคาหีบหอ 
   กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับบรรจภุัณฑวัตถุอันตราย  
   กฎหมายและขอบังคับเก่ียวกับวัสดุรีไซเคิล  
   สรุป 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 เมื่อศึกษาจบบทที่ 10 แลว นักศึกษาสามารถ 
 1. อธิบายบทบาทความสําคัญของกฎหมายบรรจุภัณฑตอการสงออกผลิตภัณฑได 
 2. อธิบายความสําคัญของกฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับวัสดุบรรจุภัณฑที่สัมผัส
อาหารได 
 3. อธิบายกฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับฉลากอาหารได 
 4. อธิบายกฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับปริมาณสินคาหีบหอได 
 5. ทราบถึงประเภทของวัตถุอันตรายที่เกี่ยวของกับบรรจุภัณฑ 
 6. มีความรูความเขาใจเกี่ยวกับกฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกบับรรจุภัณฑวัตถุอันตราย 
 7. ทราบถึงกฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับวัสดุรีไซเคิล  
 8. สามารถนํากฎหมายบรรจุภัณฑไปปรับใชในการดําเนินชีวิตได 

กิจกรรมการเรียนการสอนประจําบท 

 1. การบรรยายเนื้อหา ทฤษฎี โดยใชแผนใส / พาวเวอรพอยตประกอบ 
 2. การยกตัวอยางบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง โดยใชขาวสาร รูปภาพ และสื่ออื่นๆ        
ที่เก่ียวของ 
 3. การอภิปรายระหวางอาจารยกับนักศึกษา 
 4. การมอบหมายงานประจําบท 
 5. การทําแบบฝกหัดทายบท 
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สื่อการเรียนการสอน 

 1. เอกสารประกอบการสอนรายวิชาการบรรจุภัณฑเพื่อการตลาด 
 2. แผนสไลดพาวเวอรพอยด คอมพิวเตอร โปรเจคเตอร 
 3. บทความ ขาว รูปภาพ หรือวีดีโอที่เกี่ยวของและนาสนใจจากสื่อตางๆ ที่เกี่ยวของ
กับกฎหมายบรรจุภัณฑ 
 4. ภาพสัญลักษณที่กฎหมายบังคับใชกับบรรจุภัณฑ 
 5. เว็บไซตที่เก่ียวของกับงานดานบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง 
 6. ประมวลกฎหมาย พระราชบัญญัติ ประกาศตางๆ เก่ียวกับกฎหมายบรรจุภัณฑ 

การวัดผลและประเมินผล 

 1. การสังเกตและบันทึกผล 
  1.1 สังเกตพฤติกรรมของนักศึกษาในชั้นเรียน 
  1.2 การตอบคําถามจากการซักถาม  
  1.3 การใหความรวมมือในการรวมอภิปรายในชั้นเรียน 
 2. การตรวจผลงาน 
  2.1 แบบฝกหัดทายบท 
  2.2 ผลงานที่มอบหมาย 
  2.3 การสอบกลางภาค / สอบปลายภาค  
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บทที่ 10 

กฎหมายบรรจุภัณฑ 
 

 จากสภาวะเศรษฐกิจที่มีการแขงขันกันทางดานการคาอยางตอเนื่อง ทุกประเทศจําเปนตอง
ปรับกลยุทธทางดานการคาเพื่อใหสอดคลองและเหมาะสมกับเหตุการณและสภาพการแขงขัน      
การผลิตผลิตภัณฑที่มีคุณภาพและราคาต่ําไมใชสิ่งจูงใจและขอไดเปรียบที่ดีของการทําธุรกิจอีกตอไป 
การสรางสรรคผลิตภัณฑใหมีความแตกตางและการสรางมูลคาเพ่ิมกลายเปนทางเลือกใหม โดยเฉพาะ
กับผลิตภัณฑที่เนนการสงออก การออกแบบบรรจุภัณฑเปนเครื่องมืออยางหนึ่งที่ชวยเพิ่มมูลคา    
ผลิตภัณฑ ทั้งเพื่อการขายภายในประเทศและเพื่อการสงออก และในการออกแบบบรรจุภัณฑ       
จําเปนตองศึกษาและพิจารณากฎหมายที่เก่ียวของกับบรรจุภัณฑอยางละเอียด 
 กฎหมายที่เกี่ยวของกับบรรจุภัณฑมีอยูหลายลักษณะ ทั้งกฎหมายที่เกี่ยวของกับวัสดุ
บรรจุภัณฑ กฎหมายและขอบังคับที่เกี่ยวกับฉลากอาหาร และฉลากสินคาอุปโภค กฎหมายขอบังคับ
เกี่ยวกับปริมาณสินคาหีบหอ เปนตน ซึ่งนับวันกฎหมายเหลานี้ยิ่งมีบทบาทมากขึ้น เนื่องจากความตื่นตัว
ของผูบริโภคและกระแสการเรียกรองตางๆ กระตุนใหรัฐบาลตองออกกฎหมายมาควบคุมบรรจุภัณฑ
เพื่อการคุมครองผูบริโภคใหไดบริโภคสินคาตามปริมาณที่กําหนด เพื่อความปลอดภัยและ            
ผลประโยชนแทจริงที่ผูบริโภคสมควรไดรับ ซึ่งจะไดผลดีเพียงใดอยูกับความรวมมือและจรรยาบรรณ
ของผูประกอบการในการดูแลเอาใจใสในการบรรจุผลิตภัณฑของตนใหถูกตองตามกฎหมาย อุปกรณ
หรือเครื่องจักรใด ๆ ที่ใชในการชั่งตวงวัดจะตองไดใบรับรอง โดยครอบคลุมผลิตภัณฑที่ผลิตและ      
จัดจําหนายภายในประเทศ และยังรวมถึงผลิตภัณฑหีบหอที่นําเขามาหรือสงออกนอกราชอาณาจักร 
ดังนั้นเพื่อปองกันการทําผิดกฎหมายบรรจุภัณฑแบบไมไดตั้งใจ  ผูที่มีสวนเกี่ยวของกับงานดาน    
บรรจุภัณฑ ตั้งแตแผนกผลิต แผนกพัฒนาและออกแบบ แผนกควบคุม จนถึงแผนกลําเลียงขนสง    
จําเปนที่จะตองศึกษาและเรียนรูกฎหมายที่เกี่ยวของกับบรรจุภัณฑและนํามาปฏิบัติใชใหถูกตอง   
และเหมาะสม 

กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับวัสดุบรรจุภัณฑที่สัมผัสอาหาร  
 จากการที่ผูบริโภคหันมาใหความสําคัญกับการเลือกรับประทานอาหารมากขึ้น ซึ่งรวมไปถึง
วัสดุบรรจุภัณฑที่ใชบรรจุอาหารดวย จึงทําใหกฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับวัสดุบรรจุภัณฑที่สัมผัส
อาหารมีความสําคัญและมีบทบาทเพิ่มมาก ผลิตภัณฑอาหารที่มีการใชวัสดุบรรจุภัณฑที่ไมเหมาะสม
ในการนํามาสัมผัสกับอาหารที่บรรจุโดยตรงกอใหเกิดการปนเปอนของสารเคมีตองหามเขาไป         
ในอาหาร ทําใหเกิดอันตรายตอผูบริโภค และบรรจุภัณฑอาหารที่ไมไดมาตรฐานยังสงผลตอ         
การสงออกอาหารที่จะนําไปสูการกีดกันทางการคาได ในที่นี้ขอกลาวถึงกฎหมายและขอบังคับ    
เกี่ยวกับวัสดุบรรจุภัณฑที่เปนวัสดุสัมผัสอาหารใน 2 ลักษณะ คือ บรรจุภัณฑที่เปนวัสดุสัมผัสอาหาร
สําหรับบรรจุภัณฑทั่วไป และวัสดุบรรจุภัณฑที่เปนวัสดุสัมผัสอาหารสําหรับบรรจุภัณฑแอคทิฟ    
และบรรจุภัณฑฉลาด (สุภาวดี  ธีรธรรมากร, 2556 : 18) 
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 1. กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับวัสดุบรรจุภัณฑที่เปนวัสดุสัมผัสอาหารสําหรับ
บรรจุภัณฑทั่วไป 
  วัสดุสัมผัสอาหาร (Food contact material : FCM) คือ วัตถุดิบและผลิตภัณฑ    
ทั้งหมดที่นําไปใชในกระบวนการผลิตหรือสัมผัสกับอาหาร ไมวาจะเปนอุปกรณบนโตะอาหาร จาน 
กระบวนการผลิต วัสดุหีบหออาหาร อุปกรณเครื่องครัว เครื่องมือ และสิ่งของในสถานประกอบ    
การอาหาร ตลอดจนบรรจุภัณฑซึ่งครอบคลุมวัสดุประเภทตางๆ ที่นํามาใชผลิตเปนบรรจุภัณฑ อาทิ 
กระดาษ พลาสติก โลหะ แกว รวมทั้ง ยาง ซิลิโคน จุกคอรก หมึกพิมพ สารเคลือบผิว และสารเคลือบเงา 
เปนตน วัสดุเหลานี้สวนใหญนํามาประกอบรวมกันกลายเปนบรรจุภัณฑหนึ่งหนวยบรรจุ เชน     
กลองบรรจุน้ําผลไม ประกอบดวยวัสดุตางๆ คือ พลาสติก กระดาษ อลูมิเนียม สารยึดติด สารเคลือบ 
และหมึกพิมพ เนื่องจากวัตถุดิบดังกลาวมีการใชสัมผัสกับอาหาร ซึ่งอาจกอใหเกิดการเคลื่อนยาย  
ของสารจากวัสดุเหลานี้เขาไปในอาหารได ทําใหวัสดุสัมผัสอาหารกลายเปนแหลงปนเปอนที่สําคัญ
ของอาหารทุกชนิด และทําใหผูบริโภคสะสมสารพิษเขาไปในรางกาย กอใหเกิดความเสี่ยงที่เปน
อันตรายกับสุขภาพของผูบริโภคได ดวยเหตุนี้ ประเทศกลุมสหภาพยุโรปและหลายประเทศทั่วโลก   
จึงไดออกกฎหมาย ขอบังคับ และกฎระเบียบตางๆ เกี่ยวกับวัสดุสัมผัสอาหารและอาหารเพื่อใหเกิด
ความปลอดภัยกับผูบริโภคใหมากท่ีสุด กฎหมายขอบังคับที่สําคัญเก่ียวกับวัสดุสัมผัสอาหาร ไดแก  
  1.1 กฎหมายรอง EC (European Commission) No. 1935/2004 เปนกฎระเบียบ   
ที่ใชสําหรับควบคุมปริมาณของสารที่ใชเปนวัสดุสัมผัสอาหารเพื่อใหเกิดความปลอดภัยตอผูบริโภค   
ซึ่งครอบคลุมวัสดุ 3 ชนิด ไดแก บรรจุภัณฑอาหาร (Food packaging) เครื่องใชในครัวเรือน 
(Kitchen articles) และเครื่องจักรและวัสดุตาง ๆ ที่ใชในกระบวนการการผลิตอาหาร (Machines 
and other articles for food manufacture) ทั้งนี้กฎหมายดังกลาว มีผลบังคับใชมาตั้งแตเดือน
ตุลาคม พ.ศ. 2547 โดยกฎหมายของสหภาพยุโรปเกี่ยวกับวัสดุที่ใชสัมผัสอาหารตามมาตรา 3 
กําหนดใหการผลิตตองเปนไปตามคุณลักษณะที่ดี (Good manufacturing practice) และมีการ
กําหนดสาระสําคัญ ดังนี้ (สุภาวดี  ธีรธรรมากร, 2556 : 8) 
     1.1.1 หลักการสําคัญ กฎระเบียบ EC No. 1935/2004 มีการกําหนด      
หลักการสําคัญไวอยางชัดเจนวา วัสดุบรรจุภัณฑและสารที่สัมผัสกับอาหารทั้งโดยตรงและโดยออม 
ตองมีลักษณะสําคัญ 3 ประการดังนี้ 
     1) วัสดุที่ใชตองไมเคลื่อนยายองคประกอบตางๆ กลาวคือ วัสดุที่
นํามาใชเปนวัสดุบรรจุภัณฑและสารที่สัมผัสกับอาหารตองปลอดภัย ตองไมเคลื่อนยายองคประกอบ
ตางๆ เขาไปในอาหาร (Migration) ในปริมาณที่กอใหเกิดอันตรายตอสุขภาพของผูบริโภค 
    2) วัสดุที่ใชตองไมทําใหเกิดการเปลี่ยนแปลงองคประกอบของอาหาร 
กลาวคือ วัสดุที่นํามาใชเปนวัสดุบรรจุภัณฑและสารที่สัมผัสกับอาหารตองปลอดภัย ไมกอใหเกิด    
การเปลี่ยนแปลงอยางมาก จนทําใหองคประกอบของอาหารเปลี่ยนแปลง ไมเปนที่ยอมรับได  
    3) วัสดุที่ใชตองไมทําใหเกิดการเปลี่ยนแปลงลักษณะทางกายภาพ   
ของอาหาร อาทิ รูป รส กลิ่น สี ของอาหารเกิดการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิมที่เริ่มบรรจุ เปนตน 
   1.1.2 ประเภทวัสดุสัมผัสอาหาร สหภาพยุโรปไดกําหนดวาจะมีการแกไขและ
ออกระเบียบเพิ่มเติมเกี่ยวกับวัสดุบรรจุภัณฑที่สัมผัสอาหารเพื่อความปลอดภัยและคุมครองผูบริโภค 
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และเพื่อปรับมาตรฐานระเบียบของประเทศสมาชิก EU ใหเปนไปในทิศทางเดียวกัน ปจจุบัน         
สหภาพยุโรปไดกําหนดประเภทของภาชนะบรรจุอาหารทั้งหมด 17 ประเภท (กรมวิทยาศาสตรบริการ, 
2554 : 4) ดังนี้  
    1) วัสดุและสิ่งที่ใชสัมผัสอาหารสําหรับบรรจุภัณฑแอคทิฟ (Active 
food contact materials and articles) และวัสดุและสิ่งที่ใชสัมผัสอาหารสําหรับบรรจุภัณฑฉลาด 
(Intelligent food contact materials and articles) 
    2) สารเหนียวที่มีคุณสมบัติยึดติด เชน กาว (Adhesives) 
    3) เซรามิก (Ceramics) 
    4) จุกคอรก (Cork) 
    5) ยาง (Rubbers) 
    6) แกว (Glass) 
    7) เรซินแลกเปลี่ยนไอออน (Ion exchange resins) 
    8) โลหะและโลหะผสม (Metals and alloys) 
    9) กระดาษ (Paper and board) 
    10)  พลาสติก (Plastics) 
    11)  หมึกพิมพ (Printing inks) 
    12)  เซลลูโลสที่ทําขึ้นใหม (Regenerated cellulose) 
    13)  ซิลิโคน (Silicones) 
    14) สิ่งทอ (Textile) 
    15) สารเคลือบ (Vanishes and coatings) 
    16)  แวกซ (Waxes) 
    17)  ไม (Wood) 
    จากชนิดของภาชนะบรรจุอาหารทั้งหมด 17 ชนิดขางตน สามารถจัด
ประเภทตามกรอบขอบังคับรวมกัน (Harmonization plan framework regulation) เพื่อให
ประเภทของภาชนะบรรจุอาหารเปนไปในแนวทางเดียวกัน ตามขอกําหนดของกฎระเบียบ (EC)    
No. 1935/2004  โดยแบงตามชนิดของวัสดุในการทําภาชนะบรรจุอาหารได 3 กลุมสําคัญ ไดแก     
สารอนินทรีย (Inorganic) สารอินทรีย (Organic) และเสนใย (Fibrous) ทั้งนี้กลุมสารอนินทรีย     
ไดแก เซรามิก แกว และโลหะ กลุมสารอินทรีย ไดแก พลาสติก สารเคลือบผิว และสารที่มีคุณสมบัติ
ยืดหยุน และกลุมเสนใย ไดแก เซลลูโลส และกระดาษ ดังแสดงในรูปที่ 10.1  
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ภาพที่ 10.1 ประเภทของวัสดุที่ใชทําภาชนะบรรจุสัมผัสอาหารตามกรอบขอบังคับรวมกันของ      

กฎระเบียบ (EC) No. 1935/2004 
ที่มา (ดัดแปลงจาก สุภาวดี  ธีรธรรมากร, 2556 : 9) 
 
   วัสดุสัมผัสอาหารที่ผานการประเมินความปลอดภัยตามขอบังคับของ          
สหภาพยุโรปและไดการรับรองวามีความปลอดภัยตอผูบริโภคแลวนั้น จะไดรับอนุญาตใหมีการติดฉลาก
ที่ผลิตภัณฑ ทั้งนี้สัญลักษณของฉลากแสดงความปลอดภัยของภาชนะบรรจุเปนภาพของแกวไวน   
และสอม ดังแสดงในภาพท่ี 10.2 นอกจากนี้แลวตามหลักการของสหภาพยุโรป ผูประกอบการตอง
สามารถดําเนินการตรวจสอบยอนกลับได ทั้งยอนขึ้น 1 ชั้น (One step up) กลาวคือ รับของมาจากใคร 
และยอนลง 1 ชั้น (One step down) คือ สงไปใหใคร 
 

 
 

ภาพที่ 10.2 สัญลักษณแสดงความปลอดภัยของภาชนะบรรจุอาหาร 
ที่มา (สุภาวดี  ธีรธรรมากร, 2556 : 9) 
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   ทั้งนี้กรอบขอตกลงไดกําหนดกฎระเบียบและขอบังคับไวบางสวน ดังนี้ 
   1) กฎระเบียบ (Regulation) No. 2023/2006 สําหรับ GMP (Good 
manufacturing practice for materials and articles intended to come into contact with 
food) 
   2) ขอบังคับ (Directive) 2007/72/EC ใชสําหรับพลาสติก 
   3) ขอบังคับ (Directive) 2005/31/EC ใชสําหรับเซรามิก 
   4) ขอบังคับ (Directive) 2004/14/EC ใชสําหรับเซลลูโลส  
   กฎระเบียบและขอบังคับบางสวน นํามาใชเพื่อขยายความเกี่ยวกับการควบคุม
ปริมาณของสารตามขอบังคับของกฎหมาย (EC) No.1935/2004 ครอบคลุมเกี่ยวกับวัสดุที่มี       
การสัมผัสอาหารโดยตรงและโดยออม ไดมีการควบคุมปริมาณของการอาหารใหมีความปลอดภัย    
กับผูบริโภคนั้น ยกตัวอยางเชน วัสดุบรรจุภัณฑพลาสติก ซึ่งเปนวัสดุที่ใชมากในการสัมผัสกับอาหาร   
ใชขอบังคับ No. 2002/72/EC สําหรับพลาสติก ซึ่งมีการกําหนดคาการเคลื่อนยายสารโดยรวม 
(Overall migration limit : OML) ซึ่งเปนคาการเคลื่อนยายสารสูอาหารในปริมาณรวมทั้งหมด     
ไมเกิน 60 มิลลิกรัมตอกิโลกรัมอาหาร หรือ 10 มิลลิกรัมตอตารางเดซิเมตรของพื้นที่ที่สัมผัสอาหาร 
อยางไรก็ตามสารที่ไดรับอนุญาตใหใชไดแตละชนิดตองมีปริมาณคาการเคลื่อนยายสารเฉพาะ 
(Specific migration limit : SML) ตามเกณฑ และผานการประเมินความเปนพิษโดยคํานึงปริมาณ 
ที่รับประทานเขาไปในแตละวันดวย  
   จากขอมูลของกรมวิทยาศาสตรบริการ พ.ศ. 2555 พบวา เดือนตุลาคม พ.ศ. 2551 
ไดเกิดปญหาเกี่ยวกับผลิตภัณฑสงออกของไทยที่สงไปยังกลุมประเทศสหภาพยุโรปเกี่ยวกับการมี   
สารปนเปอนในอาหารสําเร็จรูปสูงเกินมาตรฐานโดยสารที่ตรวจพบเปนพลาสติกไซเซอรที่มาจาก     
ปะเก็นพลาสติก ที่อยูใตฝาปดโลหะของขวดแกว โดยเฉพาะผลิตภัณฑอาหารจําพวกน้ําพริก 
เครื่องปรุงรส และอาหารที่มีไขมันสูงที่บรรจุในขวดแกวที่มีฝาปดเปนโลหะ สาเหตุที่พลาสติไซเซอร
สามารถเขาไปปนเปอนในอาหารได เนื่องจากพลาสติไซเซอรสามารถแทรกเขาไปอยูระหวางโมเลกุล
ของพลาสติกไดโดยไมไดทําปฏิกิริยากับโมเลกุลของพลาสติก แตเมื่อผานกระบวนการฆาเชื้อโรคที่มี
อุณหภูมิสูงประมาณ 100-130 องศาเซลเซียส เปนเวลา 1 ชั่วโมง หรือถาอาหารเปนกรด จะใชความ
รอนไมถึง 100 องศาเซลเซียส สงผลใหพลาสติกไซเซอรสามารถสลายออกมาปนเปอนในอาหารได 
โดยเฉพาะอาหารที่มีไขมันสูง เนื่องจากพลาสติกไซเซอรเหลานี้ละลายไดดีในไขมัน (กรมวิทยาศาสตร
บริการ ; อางถึงใน สุภาวดี  ธีรธรรมากร, 2556 : 10) 
  1.2 กฎระเบียบ No. 10/2011 คณะกรรมาธิการยุโรปไดมีมติรับรองกฎระเบียบ
ฉบับใหม เมื่อวันที่ 14 มกราคม 2554 วาดวยการใชพลาสติกและวัสดุสัมผัสอาหาร เชน ยาง ซิลิโคน 
และ Ion exchange resins โดยมีผลบังคับใชตั้งแตวันที่ 4 กุมภาพันธ 2554 และจะตองปฏิบัติตาม
ขอกําหนดตางๆ ตั้งแตวันที่ 1 พฤษภาคม 2554 เปนตนไป ซึ่งมีสาระสําคัญดังนี้ (กรมวิทยาศาสตร
บริการ, 2554 : 6) 
   1.2.1 ขยายขอบเขตของพลาสติกที่เปนวัสดุสัมผัสอาหาร (เปรียบเทียบกับ 
Directive 2002/d2/EC) โดยรวมถึงพลาสติกหลายชั้น (Plastic layers in multi material layer 
materials and articles) 
   1.2.2 รวบรวมบัญชีรายชื่อสารที่อนุญาตใหใชเปนวัสดุสัมผัสอาหารได ซึ่งมี 
ทั้งสิ้น 885 รายการ รวมทั้งระบุคา SML ของสารบางรายการดวย เนื่องจากมีการเคลื่อนยายไปสู
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อาหาร สําหรับสารที่ไมไดระบุคา SML ใหกําหนดคาการเคลื่อนยายสารไดไมเกิน 60 มิลลิกรัม       
ตออาหาร 1 กิโลกรัม อยางไรก็ตาม ทั้งนี้องคประกอบในพลาสติกตองไมเคลื่อนยายไปสูอาหาร       
ในปริมาณเกิน 60 มิลลิกรัมตอพื้นที่สัมผัสอาหาร 1 ตารางเดซิเมตร 
   1.2.3 โลหะและวัสดุบางชนิดที่ ใช  ตองมีการจํากัดปริมาณการใช เชน   
แบเรียม เหล็ก สังกะสี รวมทั้งระบุปริมาณขั้นต่ําที่อนุญาตใหเคลื่อนยายไปสูอาหาร 
   1.2.4 ทดสอบการเคลื่อนยายสาร (Migration test) ดวยสารตัวแทนอาหาร   
(Food simulants) ชนิดใหม เชน เอทานอล (10%  20% และ 50%) กรดแอซิติกที่ความเขมขน 
รอยละ 3 น้ํามันพืช และพอลิทูซิกไดฟนิลพีฟนิลีนออกไซค (Poly (2, 6-diphenyl-p-phenylene 
oxide)) มาเปนตัวเลือกในการทดสอบการเคลื่อนยายของสารจากวัสดุไปยังอาหาร เชน อาหารที่มี
แอลกอฮอลผสมในปริมาณมากวา รอยละ 20 ใหใชเอทานอลที่ความเขมขนรอยละ 50 เปนสาร     
ตัวแทนอาหาร ในขณะที่ถาเปนอาหารที่มีไขมัน ใหใชน้ํามันพืชเปนสารตัวแทนอาหาร 
   1.2.5 เก็บรักษาเอกสารขอมูลในแตละขั้นตอนการผลิต เพื่อนํามาใชเปน   
หลักฐานเพื่อพิสูจนวา ไดปฏิบัติตามกฎระเบียบดังกลาวสามารถนํามาแสดงตอเจาหนาที่ที่เกี่ยวของ  
ไดตลอดเวลาเมื่อไดรับการรองขอ 
   ขอกําหนดของกฎระเบียบ (EU) No. 10/2011 ประกาศใชตั้งแตเดือนธันวาคม       
พ.ศ.2554 และจะถูกบังคับใชอยางเต็มรูปแบบตั้งแตเดือนมกราคม 2559 เปนตนไป ดังนั้น             
ผูประกอบการที่เกี่ยวของตองตรวจสอบและปรับเปลี่ยนการผลิตวัสดุและภาชนะบรรจุอาหารใหมีการ
เคลื่อนยายของสารไปยังอาหารใหอยูในระดับที่ปลอดภัย เปนไปตามขอบังคับของกฎระเบียบตางๆ ที่
สหภาพยุโรปไดระบุไว โดยมีการกําหนดรายการสารที่อนุญาตใช ถามีการใชสารที่ไมอยูในรายการนี้
ตองแจงขออนุญาตการใช ซึ่งใชเวลานานประมาณ 6 - 12 เดือน โดยยื่นเสนอไปที่สมาชิกของ         
กลุมสหภาพยุโรปกอนจากนั้นสงตอไปยังหนวยงานความปลอดภัยดานอาหารประจําสหภาพยุโรป 
(European Food Safety Authority) หรือเอฟซา (EFSA) เพื่อตรวจสอบความปลอดภัยอีกครั้ง 
   อยางไรก็ตาม กฎระเบียบ (EU) No. 10/2011 ยังไมครอบคลุมในทุกเรื่อง    
ดังนั้นจึงมีการกําหนดไววา ถาไมมีกฎหมายในสหภาพยุโรปแตถามีกฎหมายระดับประเทศที่ไดรับ  
การยอมรับจากสมาชิกของสหภาพยุโรป ก็สามารถใหผลิตภัณฑนั้นจําหนายในประเทศสมาชิกทั้ง   
26 ประเทศได ตัวอยางเชน กฎหมายเกี่ยวกับหมึกพิมพ ถาเปนกฎหมายระดับประเทศของฝรั่งเศส
เปนกฎหมายเกี่ยวกับสารใหสีในหมึกพิมพสําหรับพลาสติก ถาเปนกฎหมายระดับประเทศของ
ประเทศสวิตเซอรแลนด เทศบัญญัติ 817.23.21 เปนกฎหมายเกี่ยวกับหมึกพิมพบรรจุภัณฑ เปนตน 
   ประเทศบางประเทศในกลุมสหภาพยุโรปอาจมีขอกําหนดเพิ่มเติม เชน 
ประเทศฝรั่งเศส หามใชสาร BPA เปนวัสดุสัมผัสอาหาร อาทิ เปนสารเคลือบในกระปองโลหะ       
โดยการประชุมสมัชชาแหงชาติฝรั่งเศส เมื่อวันที่ 12 ตุลาคม พ.ศ.2554 และมติหามใชนับตั้งแตวันที่ 
1 มกราคม 2557 เปนตนไป นอกเหนือจากการประกาศหามใชสารเคลือบผิวที่สัมผัสอาหาร ตั้งแตป 
2548  
  1.3 กฎระเบียบที่ใชในประเทศไทย สําหรับประเทศไทย ขอบังคับและกฎระเบียบ
ดานมาตรฐานผลิตภัณฑและมาตรฐานบรรจุภัณฑ ควบคุมโดยมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม    
หรือที่นิยมเรียกวา มอก. ที่ประกาศโดยกระทรวงอุตสาหกรรม และมาตรฐานภาชนะบรรจุอาหาร 
ตามประกาศกระทรวงสาธารณสุข 
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   1.3.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเปนมาตรฐานเพื่อใชรับรองวา     
บรรจุภัณฑมีความปลอดภัยตอสุขอนามัยและมีความคงทนในการใชงานตามกําหนดมาตรฐาน     
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ซึ่งตารางที่ 10.1 แสดงใหเห็นถึงตัวอยางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมที่
เกี่ยวของกับบรรจุภัณฑอาหาร 
 
ตารางที่ 10.1  มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะ ฟลมและเครื่องใชสําหรับอาหารที่ทําจาก

พลาสติก เซรามิก แกว โลหะ และกระดาษที่เกี่ยวของกับบรรจุภัณฑ 
 

ประเภทวัสดุ
บรรจุภัณฑ 

รายชื่อมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
เลขที่ 
มอก. 

กลุมผลิตภัณฑ 

แกว ขวดแกวสําหรับเครื่องดื่มประเภทอัดกาซ 2 โภคภัณฑ 
 ขวดแกวบรรจุสุราชนิดฝาเกลียว 574 โภคภัณฑ 
 ภาชนะแกวที่ใชกับอาหาร 603 โภคภัณฑ 

โลหะ กระปองโลหะสําหรับบรรจุอาหาร 90 โภคภัณฑ 
พลาสติก ภาชนะพลาสติกสําหรับบรรจุนมและ

ผลิตภัณฑนม 
653 ปโตรเคมี 

และโพลิเมอร 
 ภาชนะพลาสติกสําหรับบรรจุน้ํามันและ

ไขมันบริโภค 
654 ปโตรเคมี 

และโพลิเมอร 
 หลอดพลาสติกสําหรับอาหาร 776 ปโตรเคมี 

และโพลิเมอร 
 ภาชนะพลาสติกสําหรับบรรจุอาหารที่มี

กรดอินทรีย 
997 ปโตรเคมี 

และโพลิเมอร 
 ภาชนะพลาสติกสําหรับบรรจุน้ําบริโภค 998 ปโตรเคมี 

และโพลิเมอร 
 ถุงพลาสติกสําหรับบรรจุอาหาร 1027 ปโตรเคมี 

และโพลิเมอร 
 ฟลมยืดหุมหออาหาร 1136 ปโตรเคมี 

และโพลิเมอร 
 กระสอบพลาสติกสําหรับบรรจุอาหาร 2504 สีและวารนิช 

เซรามิก ภาชนะเซรามิกที่ใชกับอาหาร :          
เออรเทนแวร 

601 โภคภัณฑ 

 ภาชนะเซรามิกที่ใชกับอาหาร : สโตนแวร 602 โภคภัณฑ 
 

ที่มา (ดัดแปลงจาก สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.), 2557) 
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    มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมที่เกี่ยวของกับบรรจุภัณฑอาหาร      
มีการปรับเปลี่ยนตลอดเวลา เพื่อเพิ่มความปลอดภัยใหกับผูบริโภค ยกตัวอยางเชน ถุงพลาสติก
สําหรับบรรจุอาหารซึ่งมีการใชมากในประเทศไทยและเปนวัสดุสัมผัสอาหาร โดยเนนวัสดุที่ใชผลิตเปน
ถุง 2 ชนิด คือ โพลีเอทีลีน (PE) และโพลีพรอพพีลีน (PP) ไดมีการประกาศยกเลิก มอก. 1027-2534  
ของถุงพลาสติกสําหรับบรรจุอาหาร และใช มอก. 1027-2553 แทนเพื่อเพิ่มความปลอดภัยใหกับ  
การนํามาใชเปนวัสดุสัมผัสอาหาร เรซินที่ใชในการผลิตถุงพลาสติกสําหรับบรรจุอาหารตองเปน      
เรซินบริสุทธิ์ (Virgin resin) ที่มีคุณภาพสัมผัสอาหาร ไมใชเรซินรีไซเคิล และตองมีเอกสารรับรอง 
คุณภาพจากหนวยงานที่เปนที่ยอมรับ ซึ่งมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 1027-2553         
ไดมีการกําหนดอุณหภูมิการใชงานถุงพลาสติกสําหรับบรรจุอาหารไว 3 ระดับ คือ 
    1. ประเภทบรรจุอาหารรอน ทนอุณหภูมิไดถึง 180 องศาเซลเซียส 
หรือสูงกวา 
    2. ประเภทบรรจุอาหารเย็น ทนอุณหภูมิไดถึง 60 องศาเซลเซียส 
    3. ประเภทบรรจุอาหารเยือกแข็งทนอุณหภูมิต่ําไดถึง -18 องศา
เซลเซียส 
    การตรวจสอบในดานความปลอดภัยสําหรับถุงพลาสติกบรรจุอาหาร   
ในการเปนวัสดุสัมผัสอาหาร มีการตรวจสอบในดานตางๆ ที่สําคัญ ดังนี้ 
    1. สิ่งที่ใชพิมพ (ถาม)ี และสีผสมในพลาสติก 
    2. ความคงทนของสีที่ใชพิมพ (ถาม)ี 
    3. สีผสมในพลาสติกที่ละลายออกมา  
    4. ปริมาณสารที่ละลายออกมา 
    5. โลหะในพลาสติก โดยเฉพาะตะก่ัวและแคดเมียม 
    นอกจากนี้แลวภาชนะบรรจุถุงพลาสติกควรมีเครื่องหมายหรือฉลาก   
ใหเห็นไดงาย โดยมีขอความสําคัญ คือ 
    1. ขอความวา “ไมควรใชกับเตาอบไมโครเวฟ” 
    2. ขอความหรือเครื่องหมายแสดงคําเตือน เชน ใชครั้งเดียว 
    3. คําแนะนําในการใช เชน ใชบรรจุอาหารรอนหรือเย็น หรือไดทั้งรอน
และเย็น เปนตน 
    4. สัญลักษณที่แสดงวาสัมผัสกับอาหารไดอยางปลอดภัยและไมเปน
อันตรายตอสุขภาพ ซึ่งเปนรูปจานซอน และสอม ดังตัวอยางในภาพที่ 10.3 
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ภาพที่ 10.3 สัญลักษณจาน ชอน และสอม ที่แสดงวาสัมผัสอาหารไดอยางปลอดภัยและไมเปน

อันตรายตอสุขภาพ 
ที่มา (สุภาวดี  ธีรธรรมากร, 2556 : 15) 
 
   1.3.2 มาตรฐานบรรจุภัณฑอาหาร ตามประกาศกระทรวงสาธารณสุข          
ฉบับที่ 295 พ.ศ. 2548 เรื่องกําหนดคุณภาพหรือมาตรฐานของภาชนะบรรจุอาหารที่ทําจากพลาสติก 
ซึ่งมีการกําหนดภาชนะบรรจุ หมายถึง วัตถุที่ใชบรรจุอาหาร ไมวาดวยการใส หรือหอ หรือดวยวิธีใดๆ  
และใหหมายความรวมถึงฝาหรือจุกดวย ซึ่งมีขอกําหนดสําคัญไดแก ขอกําหนดที่อนุญาตและ        
ขอกําหนดที่หาม  
    1) ขอกําหนดที่อนุญาต เปนคุณภาพหรือมาตรฐานทั่วไปและคุณภาพ
หรือมาตรฐานเฉพาะตามชนิดพลาสติกสําหรับอาหารนมหรืออาหารอื่น 
     (1) คุณภาพหรือมาตรฐานทั่วไป กลาวคือ ภาชนะบรรจุที่ทําจาก
พลาสติก ตองมีคุณภาพหรือมาตรฐาน ดังนี้ ดังนี้ 
        (1.1) สะอาด 
        (1.2) ไมมีสารอื่นออกมาปนเปอนกับอาหาร ในปริมาณที่อาจ
เปนอันตรายตอสุขภาพ 
        (1.3) ไมมีจุลินทรียที่ทําใหเกิดโรค 
        (1.4) ไมมีสีออกมาปนเปอนกับอาหาร  
     (2) คุณภาพหรือมาตรฐานหรือมาตรฐานเฉพาะตามชนิดของ
พลาสติกสําหรับอาหารนมหรืออาหารอื่น เปนคุณภาพหรือมาตรฐานที่เนนคุณภาพของเนื้อพลาสติก
และการแพรกระจายตามเกณฑที่กําหนดตามบัญชีหมายเลข 1 ทายประกาศมาตรฐานกระทรวง     
สาธารณสุขฉบับที่ 295 พ.ศ. 2548 โดยควบคุมปริมาณตะกั่วและแคดเมียมในเนื้อพลาสติกบรรจุ
อาหารอนุญาตใหมีไดในปริมาณสูงสุด 100 มิลลิกรัมตอกิโลกรัม สําหรับบรรจุภัณฑพลาสติกบรรจุนม
หรือผลิตภัณฑบรรจุนมอนุญาตใหมีโลหะหนัก (คํานวณเปนตะกั่ว) ในปริมาณสูงสุดที่ใหมีได         
20 มิลลิกรัมตอกิโลกรัม สวนการแพรกระจายของสารหรือการเคลื่อนยายสารสําหรับโลหะหนัก         
ในพลาสติก อนุญาตใหมีได คือ 1 มิลลิกรัม ตอ 1 ลูกบาศกเดซิเมตรของสารละลาย (ประกาศ   
กระทรวงสาธารณสุข, 2549) 
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    2) ขอกําหนดหาม หามมิใหใชภาชนะบรรจุตอไปนี้  
     (1) หามมิใหใชภาชนะบรรจุที่ทําจากพลาสติกที่มีสีบรรจุอาหาร  
ยกเวนในกรณี ดังตอไปนี้ 
      (1.1) พลาสติกชนิดลามิเนต (Laminate) เฉพาะชั้นที่ไมสัมผัส    
โดยตรงกับอาหาร 
      (1.2) พลาสติกที่ใชบรรจุผลไมชนิดที่ไมรับประทานเปลือก 
      (1.3) กรณีอื่นที่ไดรับการเห็นชอบจากสํานักงานคณะกรรมการ
อาหารและยา 
     (2) หามมิใหใชภาชนะบรรจุที่ทําขึ้นจากพลาสติกที่ใชแลวบรรจุ
อาหาร เวนแตใชเพื่อบรรจุผลไมชนิดที่ไมรับประทานเปลือก 
     (3) หามมิใหใชภาชนะบรรจุที่ทําจากพลาสติกที่เคยใชบรรจุหรือ 
หุมหอปุย วัตถุมีพิษหรือวัตถุที่อาจเปนอันตรายตอสุขภาพ เปนภาชนะบรรจุอาหาร 
     (4) หามมิใหใชภาชนะบรรจุที่ทําจากพลาสติกที่ทําขึ้นเพื่อใชบรรจุ
สิ่งของอยางอื่นที่มิใชอาหารหรือมีรูป รอยประดิษฐ หรือขอความใดที่ทําใหเกิดความเขาใจผิดใน
สาระสําคัญของอาหารที่บรรจุอยูในภาชนะนั้น เปนภาชนะบรรจุอาหาร  
 2. กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับวัสดุบรรจุภัณฑที่เปนวัสดุสัมผัสอาหารสําหรับ
บรรจุภัณฑแอคทีฟและบรรจุภัณฑอัจฉริยะ  
  บรรจุภัณฑแอคทีฟและบรรจุภัณฑอัจฉริยะมีการใชงานแตกตางกัน กลาวคือ    
บรรจุภัณฑแอคทีฟ เปนบรรจุภัณฑที่มีการปรับสภาพบรรยากาศภายในบรรจุภัณฑใหเหมาะสมกับ
การหายใจของผลิตภัณฑที่บรรจุ เพื่อชวยยืดอายุผลิตภัณฑ ซึ่งสวนใหญเปนผักและผลไมสด       
สวนบรรจุภัณฑอัจฉริยะ เปนบรรจุภัณฑที่ใชเพื่อชวยสื่อสารใหลูกคาหรือบริโภคไดทราบขอมูล    
เกี่ยวกับผลิตภัณฑที่บรรจุไดมากขึ้น อาทิ ระดับความสุกของผลไม ที่สามารถเลือกไดโดยพิจารณาจาก
สีหมึกพิมพของแถบตัวชี้วัดที่เปลี่ยนไปตามระดับความสุกของผลไม ความรอนหรือเย็นของผลิตภัณฑ   
ที่บรรจุ การเสื่อมสภาพของผลิตภัณฑตามอุณหภูมิที่เปลี่ยนไป เปนตน อยางไรก็ตามทั้งบรรจุภัณฑ
แอคทีฟและบรรจุภัณฑอัจฉริยะ เปนบรรจุภัณฑที่มีการสัมผัสกับผลิตภัณฑที่เปนอาหารและเมื่อมีการ
ทําปฏิกิริยากันระหวางผลิตภัณฑที่บรรจุกับบรรจุภัณฑเพื่อใหเกิดการเปลี่ยนแปลงสี หรือยืดอายุ 
ลักษณะดังกลาวทําใหเกิดขอกังวลตอการทําใหเกิดการเคลื่อนยายสารจากบรรจุภัณฑไปยังอาหาร    
ที่บรรจุไดงายดวย ดังนั้น หนวยงานความปลอดภัยดานอาหารประจําสหภาพยุโรปจึงไดจัดทําคูมือ
การขอขึ้นทะเบียนวัสดุและบรรจุภัณฑแอคทีฟและบรรจุภัณฑอัจฉริยะที่สัมผัสกับอาหารของ        
สหภาพยุโรป ตามเงื่อนไขที่ระบุในกฎระเบียบวาดวยวัสดุและบรรจุภัณฑ EC No. 450/2009       
เมื่อวันที่ 29 พฤษภาคม 2552 และเมื่อวันที่ 30 พฤษภาคม 2552 คณะกรรมาธิการยุโรปไดตีพิมพ
ประกาศกฎระเบียบวาดวย วัสดุและบรรจุภัณฑประเภทยืดอายุและบรรจุภัณฑอัจฉริยะที่สัมผัสกับ
อาหารใน Official Journal  L 135 Volume 3 ซึ่งขอบังคับ EC No. 450/2009 ดังกลาว            
มีผลบังคับใช 20 วันหลังจากที่ไดมีการประกาศ (ตรงกับ วันที่ 20 มิถุนายน 2552) วัตถุประสงคของ
กฎระเบียบฉบับนี้คือการออกขอบังคับเฉพาะและการจัดทําบัญชีรายชื่อสารประกอบวัสดุและบรรจุภัณฑ
แอคทีฟและบรรจุภัณฑอัจฉริยะที่สัมผัสกับอาหารเพื่อใหสอดคลองกันทั้ง 27 ประเทศในกลุม EU   
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ทั้งนี้เพ่ือปกปองความเสี่ยงทางกายภาพ ชีวภาพ และเคมีของบรรจุภัณฑหีบหออาหารมิใหมีปฏิกิริยา
กับอาหาร และหลีกเลี่ยงมิใหมีการสงผานของสารไปยังอาหารในระดับต่ําสุด หรือแมกระทั่งการสงผาน  
ที่ไมมีผลในการสัมผัสอาหารมากที่สุด รวมทั้งวัสดุที่ใชบรรจุนั้นจะไมสงผลกระทบตอกลิ่นและรสชาติ
ของอาหารแมจะสามารถสัมผัสโดยตรงกับอาหาร โดยมีสาระสําคัญ ไดแก หลักการทั่วไป สารที่ใช
และการเคลื่อนยายสารที่ไมสัมผัสอาหารโดยตรง ขอมูลที่ตองระบุใน Community list และการรับรอง 
(Declaration of compliance) (สุภาวดี  ธีรธรรมากร, 2556 : 16 - 18) 
  2.1 หลักการทั่วไป ในการประเมินความปลอดภัยของสารที่ใชเพื่อผลิตเปน     
บรรจุภัณฑแอคทีฟและบรรจุภัณฑอัจฉริยะ มีหลักการทั่วไปที่เนนดานความเสี่ยงที่เกี่ยวกับสารเคมี    
ที่ใชเนื่องจากการเคลื่อนยายสารที่ใชเพื่อผลิตเปนบรรจุภัณฑแอคทีฟและบรรจุภัณฑอัจฉริยะ      
การเคลื่อนยายสารของผลิตภัณฑที่เกิดปฏิกิริยาหรือการแตกตัวของอาหาร สารที่ใชและความเปนพิษ
ของสารที่ใช สารที่ใชตองไดรับการประเมินความปลอดภัย โดยเฉพาะการเปนวัสดุสัมผัสอาหาร     
เพื่อปองกันความเสี่ยงตออันตรายที่มีกับผูบริโภค 
  2.2 สารที่ใชและการเคลื่อนยายสารที่ไมสัมผัสอาหารโดยตรง การใชสารหรือ    
สวนประกอบเพื่อผลิตเปนบรรจุภัณฑแอคทีฟและบรรจุภัณฑอัจฉริยะ ตองเปนสารที่ไดรับอนุญาต       
ใหใชตาม Community list เทานั้น ทั้งนี้เปนไปตามลักษณะที่กําหนดในมาตราที่ 3 และ 4           
ในกฎระเบียบ EC No. 1935/2004  และการเคลื่อนยายสารที่ไมสัมผัสอาหารโดยตรง ในกฎระเบียบ 
EC No. 450/2009 ดังนี้ 
   2.2.1 มาตรา 3 ขอบังคับทั่วไปในกฎระเบียบ EC No. 1935/2004 สารที่ใช
ตองไมกอใหเกิดอันตรายตอมนุษย ไมกอใหเกิดการเปลี่ยนแปลงในองคประกอบของอาหารและ     
ดานกายภาพรวมทั้งรสชาติเปลี่ยนไป รวมทั้งการติดฉลากและการโฆษณาที่ไมกอใหเกิดความเขาใจผิด  
ตอผูบริโภค 
   2.2.2 มาตรา 4 ขอบังคับเฉพาะสําหรับวัสดุหรือสารที่ใชในบรรจุภัณฑแอคทิฟ
และบรรจุภัณฑฉลาดในกฎระเบียบ EC No. 1935/2004  สารที่ใชอาจกอใหเกิดการเปลี่ยนแปลง   
ในอาหารได โดยตองเปนไปตามเงื่อนไขดานการใชสารในอาหาร เชน การใชสารเติมแตงในอาหาร
ตามกฎระเบียบ 89/107/EEC เปนตน วัสดุและสารที่ใชสําหรับบรรจุภัณฑแอคทีฟและบรรจุภัณฑ
อัจฉริยะตองมีการระบุใหทราบวา เปนสวนที่ใชสําหรับชวยยืดอายุหรือใชเพื่อใหขอมูลตามหนาที่ของ
บรรจุภัณฑแอคทีฟและบรรจุภัณฑอัจฉริยะ โดยการติดฉลากวัสดุหรือสารที่ใชในบรรจุภัณฑแอคทีฟ
และบรรจุภัณฑอัจฉริยะตองระบุคําวา หามรับประทาน (DO NOT EAT) และตีพิมพสัญลักษณ    
หามรับประทานในทุกกรณีท่ีเทคนิคเอ้ืออํานวยใหสามารถกระทําได 
   2.2.3 การเคลื่อนยายสารที่ไมสัมผัสโดยตรงกับอาหาร ตามมาตรา 10 (1) 
ของคูมือกฎระเบียบ EC No. 450/2009 สารที่ใชสําหรับบรรจุภัณฑแอคทีฟและบรรจุภัณฑอัจฉริยะ
สามารถเกิดการเคลื่อนยายสารเขาสูอาหารไดในปริมาณไมเกิน 0.01 มิลลิกรัมตอกิโลกรัม 
  2.3 ขอมูลที่ตองระบุใน Community list ตามมาตรา 7 ในกฎระเบียบ EC              
No. 450/2009 มีขอมูลสําคัญที่ตองระบุ ดังนี้ 
   2.3.1 ชื่อของสาร 
   2.3.2 หนาที่ของสาร 
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   2.3.3 เลขที่อางอิง 
   2.3.4 หากจําเปน ระบุเงื่อนไขการใชสารหรือสวนประกอบ 
   2.3.5 หากจําเปน ระบุขอจํากัด และ/หรือเงื่อนไขเฉพาะในการใชสารนั้น ๆ 
   2.3.6 หากจําเปน ระบุเงื่อนไขการใชวัสดุหรือบรรจุภัณฑที่มีสวนผสมของสาร
หรือสวนประกอบของสารดังกลาว 
  2.4 การรับรอง ตามมาตรา 12 และภาคผนวก II (Annex II) ของกฎระเบียบ EC 
No. 450/2009 กําหนดไววาการขอเอกสารรับรอง ตองมีขอมูลดังตอไปนี้ 
   2.4.1 ขอมูลของผูยื่นคํารองหรือผูประกอบการดานธุรกิจ การผลิต หรือ     
การนําเขาวัสดุบรรจุภัณฑแอคทีฟและบรรจุภัณฑอัจฉริยะ รวมทั้งวันที่ยื่นขอเอกสารรับรอง 
   2.4.2 ขอมูลแสดงการยืนยันการใชวัสดุสําหรับบรรจุภัณฑแอคทีฟและ    
บรรจุภัณฑอัจฉริยะตามที่กําหนดในกฎระเบียบ EC 1935/2004 วิธีการวัดที่ใช ขอมูลเทคนิค          
ที่แสดงปริมาณสารเคลื่อนยายภายใตขอบังคับที่กําหนด ผลการประเมินความปลอดภัย ผลประเมิน        
ความเปนพิษ 
   2.4.3 ขอกําหนดเฉพาะในการใชสารที่ใชสําหรับบรรจุภัณฑแอคทีฟและ  
บรรจุภัณฑอัจฉริยะ อาทิ ชนิดหรือประเภทของสารที่ใช สภาพการใชที่ทําใหเกิดการยืดอายุหรือใหเกิด
หนาที่บรรจุภัณฑตามที่ตองการ 
   2.4.4 ขอกําหนดเฉพาะของบรรจุภัณฑแอคทีฟและบรรจุภัณฑอัจฉริยะ         
ที่ผลิตนั้น อาทิ ชนิดอาหารที่บรรจุ เวลาและอุณหภูมิในการปรับสภาพหรือจัดเก็บที่สัมผัสกับอาหาร 
สัดสวนของพ้ืนที่ผิวสัมผัสอาหารตอปริมาตรอาหารที่บรรจุ 
  การรับรองจะทําไดเฉพาะสารที่ยื่นขอเทานั้น ถามีการเปลี่ยนแปลงการผลิต       
หรือมีการใชสารเพิ่มเติม ตองยื่นขอเอกสารรับรองใหม ไป EFSA อีกครั้ง 

กฎหมายและขอบังคับเกีย่วกับฉลากอาหาร 
 ฉลากบนภาชนะบรรจุของผลิตภัณฑอาหารนั้นมีความสําคัญไมนอยไปกวาตัวผลิตภัณฑ
อาหาร เนื่องจากฉลากเปรียบเสมือนพนักงานขายเงียบ ที่คอยนําเสนอและใหขอมูลผลิตภัณฑแก      
ผูบริโภคตลอดเวลา ผูผลิตอาหารจะใชฉลากเปนเครื่องมือในการสื่อสารขอมูลและโฆษณาผลิตภัณฑ
แกผูบริโภค และยังเปนสวนหนึ่งของการเพิ่มมูลคาของผลิตภัณฑ 
 ปจจุบันอาหารสําเร็จรูปที่ผลิตหรือนําเขาเพื่อจําหนายภายในประเทศอยางถูกกฎหมาย 
กําหนดใหตองแสดงฉลากใหครบถวนและถูกตอง ตามประกาศของกระทรวงสาธารณสุขวาดวย   
เรื่อง ฉลาก ซึ่งออกตามในพระราชบัญญัติอาหาร พ.ศ. 2522 (ฉบับปรับปรุงลาสุด ฉบับ 
367/2557) นอกจากนี้ในอาหารบางชนิดตองแสดงฉลากโภชนาการหรือกรอบขอมูลโภชนาการ
เพิ่มเติมอีกดวย เพื่อสรางความเชื่อมั่นและความนาเชื่อถือใหกับผลิตภัณฑ ดังนั้นจึงมีความจําเปนที่        
ผูประกอบธุรกิจดานอาหาร ผูบริโภค ผูที่ออกแบบฉลากอาหาร และผูที่มีความเกี่ยวของกับ       
ฉลากอาหาร จําเปนที่จะตองมีการเรียนรูและทําความเขาใจเกี่ยวกับกฎหมายที่วาดวยฉลากอาหาร
และกระบวนการที่จะไดรับอนุญาตฉลากอาหารดวย 
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 1. อาหารที่ตองแสดงฉลากอาหาร 
  ตามประกาศของกระทรวงสาธารณสุข (ฉบับที่ 367) พ.ศ. 2557 เรื่อง การแสดง
ฉลากของอาหารในภาชนะบรรจุ โดยใหยกเลิก ประกาศกระทรวงสาธารณสุข (ฉบับที่ 194) พ.ศ. 2543 
เรื่อง ฉลาก ลงวันที่ 19 กันยายน พ.ศ. 2543 โดยระบุวา ใหอาหารในภาชนะบรรจุตองแสดงฉลาก 
ยกเวนอาหาร ดังตอไปนี ้
  1.1 อาหารที่ผูผลิตสามารถใหขอมูลเกี่ยวกับอาหารที่ผลิตแกผูบริโภคไดในขณะนั้น 
เชน หาบเร แผงลอย เปนตน 
  1.2 อาหารสดที่ไมผานกรรมวิธีใดๆ หรืออาหารสดที่ผานกรรมวิธีการแกะ ชําแหละ 
ตัดแตงหรือวิธีการอื่นใดเพื่อลดขนาด ซึ่งอาจแชเย็นหรือไมแชเย็นและบรรจุในภาชนะที่สามารถ    
มองเห็นสภาพ 
  1.3 อาหารในภาชนะบรรจุที่ผลิตและจําหนายเพื่อบริการภายในรานอาหาร 
ภัตตาคาร โรงแรม โรงเรียน สถาบันการศึกษา โรงพยาบาล สถานที่อื่นในลักษณะทํานองเดียวกัน 
และรวมถึงการบริการจัดสงอาหารใหกับผูซื้อดวย 
  อาหารตามขอ (1) (2) และ (3) หากไดมีการขอรับเลขสารบบอาหาร ตองปฏิบัติตาม
ประกาศฉบับนี ้
  อาหารในภาชนะบรรจุที่ไดมีประกาศกระทรวงสาธารณสุขกําหนดการแสดงฉลากไว
เปนการเฉพาะนอกจากตองปฏิบัติตามประกาศฉบับนั้นๆ แลว ยังตองปฏิบัติตามประกาศฉบับนี้ดวย 
 2. การแสดงฉลากของอาหารในภาชนะบรรจุ 
  ตามประกาศของกระทรวงสาธารณสุข ฉบับที่ 367 พ.ศ. 2557 กําหนดไววา      
การแสดงฉลากของอาหารในภาชนะบรรจุที่ผลิตเพื่อจําหนาย นําเขาเพื่อจําหนายหรือที่จําหนาย   
ตองแสดงขอความเปนภาษาไทย และอยางนอยจะตองมีขอความแสดงรายละเอียดดังตอไปนี้ เวนแต
สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยาจะยกเวนใหไมตองระบุขอความหนึ่งขอความใด 
  2.1 ชื่ออาหาร 
  2.2 เลขสารบบอาหาร 
  2.3 ชื่อและที่ตั้งของผูผลิตหรือผูแบงบรรจุหรือผูนําเขา หรือสํานักงานใหญ        
แลวแตกรณี ดังตอไปนี ้
   2.3.1 อาหารที่ผลิตในประเทศ ใหแสดงชื่อและที่ตั้งของผูผลิตหรือผูแบงบรรจุ 
หรือแสดงชื่อและที่ตั้งของสํานักงานใหญของผูผลิตหรือผูแบงบรรจุก็ได โดยตองมีขอความดังตอไปนี้ 
กํากับไวดวย 
    1) ขอความวา “ผูผลิต” หรือ “ผลิตโดย” สําหรับกรณีเปนผูผลิต 
    2) ขอความวา “ผูแบงบรรจุ” หรือ “แบงบรรจุโดย” สําหรับกรณีเปน
ผูแบงบรรจุ 
    3) ขอความวา “สํานักงานใหญ” สําหรับกรณีเปนผูผลิตหรือผูแบง
บรรจุที่ประสงคจะแสดงชื่อและที่ตั้งของสํานักงานใหญ 
   2.3.2 อาหารนําเขาจากตางประเทศ ใหแสดงชื่อและที่ตั้งของผูนําเขาโดยมี 
ขอความวา “ผูนําเขา” หรือ “นําเขาโดย” กํากับ และแสดงชื่อและประเทศของผูผลิตดวย 
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  2.4 ปริมาณของอาหารเปนระบบเมตริก 
   2.4.1 อาหารที่มีลักษณะเปนของแข็ง ใหแสดงน้ําหนักสุทธิ 
   2.4.2 อาหารที่มีลักษณะเปนของเหลว ใหแสดงปริมาตรสุทธ ิ
   2.4.3 อาหารที่มีลักษณะครึ่งแข็งครึ่งเหลว หรือลักษณะอื่น อาจแสดงเปน   
น้ําหนักสุทธิหรือปริมาตรสุทธิก็ได 
   กรณีอาหารที่มีการกําหนดน้ําหนักเนื้ออาหารตามประกาศกระทรวงสาธารณสุข 
ใหแสดงปริมาณน้ําหนักเนื้ออาหารดวย 
  2.5 สวนประกอบที่สําคัญเปนรอยละของน้ําหนักโดยประมาณเรียงตามลําดับ
ปริมาณจากมากไปนอย เวนแต 
   2.5.1 อาหารที่ฉลากมีพื้นที่ทั้งแผนนอยกวา 35 ตารางเซนติเมตร แตทั้งนี้    
จะตองมีขอความแสดงสวนประกอบท่ีสําคัญไวบนหีบหอของอาหารนั้น หรือ 
   2.5.2 อาหารที่มีสวนประกอบเพียงอยางเดียวโดยไมนับรวมถึงวัตถุเจือปน
อาหารหรือวัตถุแตงกลิ่นรสที่เปนสวนผสม หรือ 
   2.5.3 อาหารชนิดแหง หรือชนิดผง หรือชนิดเขมขน ที่ตองเจือจางหรือ      
ทําละลายกอนบริโภคอาจเลือกแสดงสวนประกอบที่สําคัญของอาหารเปนรอยละของน้ําหนัก        
โดยประมาณ หรือเมื่อเจือจางหรือทําละลายตามวิธีปรุงเพื่อรับประทานตามที่แจงไวบนฉลาก      
อยางใดอยางหนึง่ หรือแสดงทั้งสองอยางก็ได 
  2.6 ขอความวา “ขอมูลสําหรับผูแพอาหาร :  มี……..…” กรณีมีการใช เปน        
สวนประกอบของอาหาร หรือ “ขอมูลสําหรับผูแพอาหาร : อาจมี………….…” กรณีมีการปนเปอน    
ในกระบวนการผลิตแลวแตกรณี (ความที่เวนไวใหระบุประเภทหรือชนิดของสารกอภูมิแพหรือสาร    
ที่กอภาวะภูมิไวเกิน) โดยขนาดตัวอักษรตองปฏิบัติตามขอ 14 (3) และสีของตัวอักษรตัดกับสีพื้น   
ของฉลาก ขนาดตัวอักษรตองไมเล็กกวาขนาดตัวอักษรที่แสดงสวนประกอบและแสดงไวที่ดานลาง
ของการแสดงสวนประกอบ 
   ประเภทหรือชนิดของอาหารตามวรรคหนึ่ง ซึ่งเปนสารกอภูมิแพ หรือสารที่กอ
ภาวะภูมิไวเกิน ไดแก 
   2.6.1 ธัญพืชที่มีสวนประกอบของกลูเตน ไดแก ขาวสาลี ไรน บารเลย โอต 
สเปลท หรือสายพันธุลูกผสมของธัญพืชดังกลาว และผลิตภัณฑจากธัญพืชที่มีสวนประกอบของ      
กลูเตนดังกลาว 
   2.6.2 สัตวน้ําที่มีเปลือกแข็ง เชน ปู กุง ก้ัง ลอบเสตอร เปนตน และผลิตภัณฑ
จากสัตวน้ําที่มีเปลือกแข็ง 
   2.6.3 ไข และผลิตภัณฑจากไข 
   2.6.4 ปลา และผลิตภัณฑจากปลา 
   2.6.5 ถั่วลิสง ถั่วเหลือง และผลิตภัณฑจากถ่ัวลิสง ถั่วเหลือง 
   2.6.6 นม และผลิตภัณฑจากนม รวมถงึแลคโตส 
   2.6.7 ถั่วที่มีเปลือกแข็ง และผลิตภัณฑจากถั่วที่มีเปลือกแข็ง เชน อัลมอนต 
วอลนัท พีแคน เปนตน 
   2.6.8 ซัลไฟต ที่มีปริมาณมากกวาหรือเทากับ 10 มิลลิกรัมตอกิโลกรัม 
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   ทั้งนี้ความใน (6) ไมรวมถึงอาหารที่มีสารกอภูมิแพหรือสารที่กอภาวะภูมิไวเกิน
เปนสวนประกอบที่สําคัญ และมีการแสดงชื่ออาหารที่ระบุชื่อสารกอภูมิแพหรือสารที่กอภาวะภูมิ     
ไวเกินไวชัดเจนแลว เชน น้ํานมโคสด ถั่วลิสงอบกรอบ เปนตน 
  2.7 แสดงชื่อกลุมหนาที่ของวัตถุเจือปนอาหารรวมกับชื่อเฉพาะ หรือแสดงชื่อกลุม
หนาที่ของวัตถุเจือปนอาหารรวมกับตัวเลขตาม International numbering system : INS for 
food additives ถามีการใชหรือมีวัตถุเจือปนอาหารติดมากับวัตถุดิบที่ใชในการผลิตอาหาร        
เปนสวนประกอบของอาหารในปริมาณที่เกิดผลตามวัตถุประสงคของการใชวัตถุเจือปนอาหาร       
และใหแสดงขอความดังตอไปนี้ดวยแลวแตกรณ ี
   2.7.1 “สีธรรมชาติ” หรือ “สีสังเคราะห” ตามดวยชื่อเฉพาะ หรือตัวเลขตาม 
International numbering system: INS for food additives แลวแตกรณี 
   2.7.2 ชื่อกลุมหนาที่ตามดวยชื่อเฉพาะ สําหรับกรณีวัตถุปรุงแตงรสอาหาร 
และวัตถุที่ใหความหวานแทนน้ําตาล 
  2.8 ขอความวา “แตงกลิ่นธรรมชาติ” “แตงกลิ่นเลียนธรรมชาติ” “แตงกลิ่น
สังเคราะห” “แตงรสธรรมชาต”ิ หรือ “แตงรสเลียนธรรมชาต”ิ ถามีการใชแลวแตกรณ ี
  2.9 แสดงวัน เดือนและป สําหรับอาหารที่มีอายุการเก็บไมเกิน 90 วัน หรือ    
แสดง วัน เดือนและป หรือเดือนและป สําหรับอาหารที่มีอายุการเก็บเกิน 90 วัน โดยมีขอความวา 
“ควรบริโภคกอน” กํากับไวดวย 
   นอกจากการแสดงขอความตามวรรคหนึ่ง อาจกําหนดใหแสดงขอความ 
“ผลิต” หรือ “หมดอาย”ุ ใหเปนไปตามประกาศกระทรวงสาธารณสุขวาดวยอาหารนั้น  
   การแสดงวัน เดือนและป  หรือเดือนและป  ใหแสดงเปนวัน เดือนและป    
หรือเดือนและป เรียงตามลําดับ ทั้งนี้อาจแสดง “เดือน” เปนตัวเลขหรือตัวอักษรก็ได 
   กรณีที่มีการแสดงไมเปนไปตามวรรคสาม ตองมีขอความหรือตัวอักษรที่สื่อให 
ผูบริโภคเขาใจอยางชัดเจนถึงวิธีการแสดงขอความดงักลาวกํากับไวดวย 
  2.10 คําเตือน (ถาม)ี 
  2.11 ขอแนะนําในการเก็บรักษา (ถาม)ี 
  2.12 วิธีปรุงเพื่อรับประทาน (ถาม)ี 
  2.13 วิธีการใชและขอความที่จําเปนสําหรับอาหารที่มุงหมายจะใชกับทารกหรือ
เด็กออนหรือบุคคลกลุมใดโดยเฉพาะ 
  2.14 ขอความที่กําหนดเพิ่มเตมิตามบัญชีแนบทายประกาศ 
  2.15 ขอความที่ตองมีสําหรับอาหารที่มีประกาศกระทรวงสาธารณสุขกําหนด 
  กรณีการแสดงฉลากอาหารที่มิใชจําหนายโดยตรงตอผูบริโภคหรือผูแบงบรรจุหรือ   
ผูปรุงหรือผูจําหนายอาหาร อยางนอยตองแสดงชื่ออาหาร เลขสารบบอาหาร ชื่อและที่ตั้งของผูผลิต
หรือผูแบงบรรจุหรือผูนําเขา ปริมาณของอาหารเปนระบบเมตริก สวนประกอบที่สําคัญเปนรอยละ
ของน้ําหนัก วัน เดือนและป  สําหรับอาหารที่มีอายุการเก็บไมเกิน 90 วัน หรือแสดงวัน เดือนและป 
หรือเดือนและป สําหรับอาหารที่มีอายุการเก็บเกิน 90 วัน โดยมีขอความวา“ควรบริโภคกอน” และ
อาจแสดงขอความเปนภาษาอังกฤษแทนก็ไดไวบนฉลาก ทั้งนี้ตองมีการแสดงรายละเอียดเปนภาษาไทย 
ที่ครบถวน เห็นไดชัดเจนและอานไดงาย ไวในคูมือหรือเอกสารประกอบการจําหนายทุกครั้ง 
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  ฉลากของอาหารตองปด ติด หรือแสดงไวในที่เปดเผยที่ภาชนะบรรจุและหรือหีบหอ 
ของภาชนะบรรจุอาหาร และมองเห็นไดชัดเจน โดยมีขนาดของฉลากสัมพันธกับพื้นที่ของภาชนะ
บรรจุหรือหีบหอนั้นๆ และฉลากของอาหารตองไมทําใหเขาใจผิดไมวาโดยทางตรงหรือทางออม
ระหวางอาหารกับขอความ รูป รูปภาพ รอยประดิษฐ เครื่องหมาย หรือเครื่องหมายการคาที่แนะนํา
ผลิตภัณฑชนิดอื่น 
  ฉลากของอาหารที่ผลิตเพื่อสงออกจะแสดงขอความเปนภาษาใดก็ได แตอยางนอย
ตองระบ ุ
  1. ประเทศผูผลิต 
  2. เลขสารบบอาหาร หรือเลขสถานที่ผลิตอาหาร หรือชื่อและที่ตั้งของสถานที่ผลิต
อยางหนึ่งอยางใดก็ได 
  ฉลากบางอยางตองมีการอนุมัติใหใชกอนนําไปใช ฉลากของอาหารที่ตองสงมอบ
ฉลากใหสํานักงานคณะกรรมการอาหารและยาตรวจอนุมัติใหใชกอนนําไปใช ไดแก 
  1. อาหารควบคุมเฉพาะ 
  2. อาหารอ่ืนที่รัฐมนตรีประกาศกําหนด 
  ในสวนของการแสดงเลขสารบบอาหาร ใหเปนไปตามท่ีกําหนดในระเบียบสํานักงาน
คณะกรรมการอาหารและยา 
 3. ขอความ รูป รูปภาพ รอยประดิษฐ เครื่องหมาย ตรา หรือเครื่องหมายการคา   
บนฉลาก 
  ฉลากที่มีขอความ รูป รูปภาพ รอยประดิษฐ เครื่องหมาย ตรา หรือเครื่องหมายการคา  
เครื่องหมายการคาจดทะเบียนไมวาจะเปนภาษาใดท่ีปรากฏในฉลาก ตอง 
  3.1 ไมเปนเท็จหรือหลอกลวงใหเกิดความหลงเชื่อโดยไมสมควร หรือไมทําให     
เขาใจผิดในสาระสําคัญ 
  3.2 ไมแสดงถึงชื่ออาหาร สวนประกอบของอาหาร อัตราสวนของอาหาร ปริมาณ
ของอาหารหรือแสดงถึงสรรพคุณของอาหารอันเปนเท็จหรือเปนการหลอกลวงใหเกิดความหลงเชื่อ 
  3.3 ไมทําใหเขาใจวามีวัตถุตามขอความ ชื่อ รูป รูปภาพ รอยประดิษฐ เครื่องหมาย
หรือเครื่องหมายการคาดังกลาวผสมอยูในอาหารโดยที่ไมมีวัตถุนั้นผสมอยู หรือมีผสมอยูในปริมาณ   
ที่ไมอาจแสดงสรรพคุณ 
  3.4 ไมพองเสียง พองรูป กับคําหรือขอความที่สื่อถึงคุณประโยชน คุณภาพ 
สรรพคุณอันเปนการโออวด หรือเปนเท็จ หรือเกินจริง หรือหลอกลวงทําใหเกิดความหลงเชื่อ         
โดยไมสมควร 
  3.5 ไมขัดกับวัฒนธรรมและศีลธรรมอันดีงามของไทยหรือสอไปในทางทําลาย      
คุณคาของภาษาไทย 
  3.6 ไมสงเสริมหรืออาจกอใหเกิดความขัดแยง ความแตกแยก หรือผลกระทบ      
ในเชิงลบ ทั้งทางตรงหรือทางออมตอสังคม วัฒนธรรม ศีลธรรม ประเพณี หรือพฤติกรรมที่เกี่ยวกับ
เพศ ภาษาและความรุนแรง 
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  ฉลากที่แสดงขอความกลาวอางเก่ียวกับสารหรือสวนประกอบอ่ืนใดในอาหาร ตอง 
  1. ไมใชกับอาหารที่มีประกาศกระทรวงสาธารณสุขกําหนดหามใช หรืออาหารที่ 
โดยธรรมชาติของอาหารนั้นไมมีสารนั้น หรืออาหารที่ในกระบวนการผลิตไมมีสารนั้นเกิดข้ึน 
  2. ไมเปนวัตถุที่หามใชในอาหารตามประกาศกระทรวงสาธารณสุข 
  3. ไมกอใหเกิดความเขาใจผิดในผลิตภัณฑ 
  ฉลากที่แสดงเครื่องหมายการคา ใหระบุ คําวา “ตรา” หรือ “เครื่องหมายการคา” 
หรือ“เครื่องหมายการคาจดทะเบียน” กํากับชื่อตราหรือชื่อเครื่องหมายการคานั้นดวย โดยตองมี
ลักษณะเห็นไดชัดเจน และอานไดงาย ขนาดของตัวอักษรตองสัมพันธกับขนาดพื้นที่ฉลากและเปนไป
ตามขอ รายละเอียดที่กําหนดไวขางตน รวมถึงการแสดงชื่ออาหารดวย ซึ่งการแสดงชื่ออาหารใหใชชื่อ
อยางหนึ่งอยางใด ดังตอไปนี้ 
  1. ชื่อเฉพาะของอาหาร ชื่อสามัญหรือชื่อที่ใชเรียกอาหารตามปกต ิ
  2. ชื่อที่แสดงประเภทหรือชนิดของอาหาร 
  3. ชื่อทางการคา การใชชื่อนี้ตองมีขอความแสดงประเภทหรือชนิดของอาหารกํากับ
ชื่ออาหารดวยโดยจะอยูในบรรทัดเดียวกับชื่อทางการคาก็ได และจะมีขนาดตัวอักษรตางกับชื่อ     
ทางการคาก็ได แตตองสามารถอานไดชัดเจน 
  ในกรณีที่ใชชื่ออาหารที่อาจทําใหผูบริโภคเขาใจผิดเกี่ยวกับลักษณะเฉพาะของ
อาหารนั้นๆ รวมทั้งแหลงกําเนิด ตองระบุขอความหนึ่งขอความใดประกอบชื่ออาหารดวย ซึ่งอาจเปน
สารที่ ใชบรรจุหรือกรรมวิธีการผลิต หรือรูปลักษณะของอาหาร หรือสวนของพืชหรือสัตว           
หรือแหลงกําเนิดของอาหาร 
 4. ขนาดตัวอักษรบนฉลาก 
  ขอความในฉลากตองมีลักษณะเห็นไดชัดเจน และอานไดงาย ขนาดของตัวอักษร
ตองสัมพันธกับขนาดของพ้ืนทีฉ่ลาก และตองปฏิบัติ ดังนี้ 
  4.1 การแสดงชื่ออาหาร ตองมีขนาดความสูงของตัวอักษรไมนอยกวา 2 มิลลิเมตร 
และตัวอักษรตองอานไดชัดเจน ไดสัดสวนสัมพันธกับขนาดพื้นที่ฉลาก อยูสวนที่สําคัญของฉลาก   
เมื่อวางจําหนาย และมีขอความตอเนื่องกันในแนวนอน เวนแตฉลากที่มี เนื้อที่นอยกว า                 
35 ตารางเซนติเมตร ใหแสดงชื่อดวยขนาดตัวอักษรความสูงไมนอยกวา 1 มิลลิเมตร 
  4.2 การแสดงขอความเลขสารบบอาหาร ตองมีขนาดความสูงของตัวอักษร        
ใหเปนไปตามท่ีกําหนดในระเบียบสํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา 
  4.3 การแสดงขอความชื่อและที่ตั้งของผูผลิตหรือผูแบงบรรจุหรือผูนําเขา หรือ
สํานักงานใหญ ปริมาณของอาหารเปนระบบเมตริก สวนประกอบที่สําคัญ ขอมูลสําหรับผูแพอาหาร 
วัน เดือนและป และขอความ “ควรบริโภคกอน” ตองมีขนาดความสูงของตัวอักษรแลวแตกรณี ดังนี้ 
   4.3.1 ไม น อยกว า  1 มิ ลลิ เ มตร  สํ าห รั บฉลากที่ มี พื้ นที่ ไ ม เ กิ น  100               
ตารางเซนติเมตร เวนแตฉลากอาหารที่มีพื้นที่ทั้งแผนนอยกวา 35 ตารางเซนติเมตร การแสดง     
สวนประกอบ อาจแสดงไวบนหีบหอของอาหารแทนได 
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   4.3.2 ไมนอยกวา 1.5 มิลลิ เมตร สําหรับฉลากที่มีพื้นที่มากกวา 100          
ตารางเซนติเมตร ถึง 250 ตารางเซนติเมตร 
   4.3.3 ไมนอยกว า  2 มิลลิ เมตร  สํ าหรับฉลากที่ มีพื้นที่ มากกว า  250            
ตารางเซนติเมตร 
  4.4 การแสดงขอความตามขอ ชื่ออาหาร ขอมูลสําหรับผูแพอาหาร และ วัน เดือน
และป และขอความ “ควรบริโภคกอน” ใหแสดงไวในตําแหนงที่สามารถเห็นไดชัดเจน 
   กรณีการแสดงขอความ วัน เดือนและป และขอความ “ควรบริโภคกอน” ไวที่
ดานลางหรือสวนอื่น ตองมีขอความที่ฉลากที่สื่อไดชัดเจนวาจะดู วัน เดือนและป ที่ควรบริโภคกอน 
หรือเดือนและป ที่ควรบริโภคกอน ไดที่ใด และอาจแสดงขอความกํากับวัน เดือนและป หรือเดือน
และปที่ผลิต หรือหมดอายุ หรือควรบริโภคกอนไวดวยอีกหรือไมก็ได 
  การแสดงสีของพื้นฉลากและสีของขอความในฉลากตองใชสีที่ตัดกัน ซึ่งทําให      
ขอความที่ระบุอานไดชัดเจน เวนแตขอความดังตอไปนี้ ตองมีขนาดตัวอักษร สี ตําแหนง และแบบ 
แลวแตกรณี ดังนี้ 
  1. เลขสารบบอาหาร ใหเปนไปตามที่กําหนดในระเบียบสํานักงานคณะกรรมการ
อาหารและยา 
  2. การแสดงขอความที่กําหนดเพิ่มเติมตามบัญชีแนบทายประกาศ ดังแสดง        
ในตารางที่ 10.2 และขอความที่ตองมีสําหรับอาหารที่มีประกาศกระทรวงสาธารณสุขกําหนด 
  ผูผลิตหรือผูนําเขาอาหารที่ไดจัดทําฉลากไวกอนวันที่ประกาศฉบับนี้ใชบังคับทําการ
แกไขฉลากใหถูกตองตามประกาศฉบับนี้ และใหใชฉลากเดิมที่เหลืออยูตอไป แตไมเกินสองปนับแต  
วันที่ประกาศฉบับนี้มีผลใชบังคับ ประกาศฯฉบับนี้จะมีผลใชบังคับตั้งแตวันที่ 3 ธันวาคม 2557 เปนตนไป 
สําหรับผูผลิตหรือผูนําเขาอาหารที่ไดจัดทําฉลากไวกอนวันที่ประกาศฯฉบับนี้ใชบังคับใหทําการแกไข
ฉลากใหถูกตองตามประกาศฉบับนี้และฉลากเดิมที่เหลือใหใชตอไปได แตตองไมเกินวันที่ 2 ธันวาคม 
2559 (ประกาศกระทรวงสาธารณสุข, 2557 : 32 - 39) 
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ตารางที่ 10.2 ขอความที่กําหนดใหแสดงเพิ่มเติมตามบัญชีแนบทายประกาศกระทรวงสาธารณสุข 
(ฉบับที่ 367) พ.ศ. 2557 

 
ชนิดของอาหาร ขอความคําเตือน/ขอความอื่น 

1. เครื่องดื่มที่ผสมกาเฟอีน “หามดื่มเกินวันละ 2 ขวด เพราะหัวใจจะสั่น 
นอนไมหลับ เดก็และสตรีมีครรภไมควรดื่ม ผูปวย
ปรึกษาแพทยกอน” ดวยตัวอักษรเสนทึบสีแดง 
ขนาดความสูงไมนอยกวา 2 มิลลิเมตร ในกรอบ 
สี่เหลี่ยมพื้นขาวสีของกรอบตัดกับสีของพ้ืนฉลาก 

2. ไอศกรีมที่มีการใชวัตถุเจือปนอาหารเพื่อ
ชวยใหโครงสรางผลึกน้ําแข็ง มีความคงตัว 

“ใช โปรตีนจับโครงสรางน้ําแข็งชนิด เอช พี แอล 
ซี 12” หรือ “ใช Ice structuring protein type 
III HPLC 12” และตองแสดงขอความที่สื่อให
ผู บริ โภคทราบด วยว า  หากตองการทราบ    
รายละเอียดเพิ่มเติมเกี่ยวกับวัตถุเจือปนอาหาร     
ดังกลาวใหระบุหมายเลขโทรศัพท หรือเว็ปไซต 
ติดตอดวย 

ที่มา (ประกาศกระทรวงสาธารณสุข, 2557 : 40) 
 
 5. เลขสารบบอาหาร 
  สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา ไดมีการปรับการใชตัวอักษรและตัวเลข     
ซึ่งอยูในกรอบเครื่องหมาย อย. เดิมมาเปน เลขสารบบอาหาร 13 หลัก ดังภาพที่ 10.4 ซึ่งเปนเลข
ประจําตัวผลิตภัณฑอาหารแทนแบบเดิม เพื่อชวยใหเจาหนาที่ติดตามตรวจสอบงายขึ้น เนื่องจากเลข          
สารบบอาหารนี้จะระบุขอมูลสําคัญเกี่ยวกับสถานที่ และขอมูลผลิตภัณฑอาหารคุณภาพหรือ      
มาตรฐาน และอาหารกลุมที่ตองมีฉลาก อยางไรก็ตามมีอาหารบางชนิดที่อยูในกลุมดังกลาว อาทิ 
เกลือบริโภค และอาหารกลุมที่มีระดับความเสี่ยงต่ํามาก อาทิ น้ําตาลทราย เครื่องเทศ เปนตน      
เปนอาหารที่ฉลากอาหารไดไมตองแสดงเลขสารบบอาหาร เพียงแคผูผลิตปฏิบัติสวนอื่นใหถูกตอง  
ตามที่กฎหมายกําหนดเทานั้น เลขสารบบอาหาร 13 หลักนี้ ประกอบไปดวย ตัวเลขสําคัญ 5 สวน 
 

 
 

ภาพที่ 10.4 เลขสารบบอาหาร 
 

  1. สวนที่ 1  ประกอบดวย เลข 2 หลักแรก ที่แสดงถึง จังหวัดที่ตั้งของสถานที่ผลิต
อาหารหรือนําเขาอาหารโดยใชตัวเลขแทนอักษรยอของจังหวัด 
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  2. สวนที่ 2  ประกอบดวย เลข 1 หลัก ถัดไป ที่แสดงถึง สถานะของสถานที่ผลิต
อาหารหรือนําเขาอาหารและหนวยงานที่เปนผูอนุญาต โดยมีตัวเลขที่แสดง คือ 1 2 3 หรือ 4 แตละ
หมายเลขมีความหมาย ดังนี้ 
   2.1 หมายเลข 1 หมายถึง สถานที่ผลิตอาหารที่สํานักงานคณะกรรมการอาหาร
และยาเปนผูอนุญาต 
   2.2 หมายเลข 3 หมายถึง สถานที่นําเขาอาหารที่สํานักงานคณะกรรมการ
อาหารและยาเปนผูอนุญาต 
   2.3 หมายเลข 2 หมายถึง สถานที่ผลิตอาหารที่จังหวัดเปนผูอนุญาต 
   2.4 หมายเลข 4 หมายถึง สถานที่นําเขาอาหารที่จังหวัดเปนผูอนุญาต 
  3. สวนที่  3 ประกอบดวย เลขหาหลักถัดไป โดยตัวเลขสามหลักแรก คือ         
เลขสถานที่ผลิตหรือนําเขาอาหารแลวแตกรณี สวนตัวเลขสองหลักสุดทาย คือ ตัวเลขสองหลักสุดทาย
ของป พ.ศ. ไดรับอนุญาต เชน 00244 แทนเลขสถานที่ผลิตหรือนําเขาอาหาร ซึ่งไดรับอนุญาต      
เลขที่ 2 และอนุญาตในป พ.ศ. 2544 
  4. สวนที่ 4 ประกอบดวย เลขหนึ่งหลักท่ีแสดงเปน 1 หรือ 2 ซึ่งแสดงถึงหนวยงาน
ที่ออกเลขสารบบอาหารกลาวคือ 
   4.1 หมายถึง อาหารที่ไดรับเลขสารบบจากสํานักงานคณะกรรมการอาหาร 
และยา 
   4.2 หมายถึง อาหารที่ไดรับเลขสารบบจากจังหวัด 
  5. สวนที่ 5 ประกอบดวย ตัวเลขสี่หลักสุดทาย หมายถึง ลําดับที่ของอาหารที่ผลิต 
หรือนําเขา ของสถานที่แตละแหง แยกตามหนวยงานที่เปนผูอนุญาต เชน 0002 แทนลําดับที่ 2    
หรือ 0099 แทนลําดับที่ 99 เปนตน 
 นอกจากนี้ยังมีฉลากอาหารอื่นที่เกี่ยวของ อาทิ ฉลากโภชนาการ เครื่องหมายฮาลาล 
ซึ่งตองปฏิบัติใหเปนไปตามเกณฑที่กฎหมายกําหนด กลาวคือ 
 1. ฉลากโภชนาการ ตองเปนไปตามประกาศกระทรวงสาธารณสุข ฉบับที่ 182     
พ.ศ. 2541 เรื่องฉลากโภชนาการลักษณะฉลากสามารถแสดงไดท้ังแบบยอและแบบเต็ม 
 2. เครื่องหมายฮาลาล ตองเปนไปตามประกาศคณะกรรมการมาตรฐานสินคาเกษตร
และอาหารแหงชาติ เรื่องกําหนดมาตรฐานสินคาเกษตรและอาหารแหงชาติ อาหารฮาลาล พ.ศ. 2550 
ซึ่งอาหารตองเปนไปตามขอกําหนดของศาสนบัญญัติอิสลามโดยองคการศาสนาใหการรับรองบรรจุภัณฑ
ที่ใชตองฮาลาลดวย จึงจะแสดงเครื่องหมายนี้ได 

กฎหมายและขอบังคับเกีย่วกับปริมาณสินคาหีบหอ 
 การควบคุมกระบวนการบรรจุผลิตภัณฑลงในบรรจุภัณฑ เปนขั้นตอนที่จะตองมีการ
ควบคุมกํากับดูแลเพื่อใหผลิตภัณฑที่บรรจุมีปริมาณตามที่กําหนด และมีความสม่ําเสมอในทุกบรรจุภัณฑ
ขนาดเดียวกัน อีกทั้ง ขนาดของบรรจุภัณฑจะตองเหมาะสม ไมหลอกลวงสายตาผูบริโภค ดังนั้น   
เพื่อเปนการคุมครองผูบริโภคใหไดรับผลิตภัณฑตามปริมาณที่กําหนดอยางเหมาะสม จึงไดมีการกําหนด
กฎหมายและขอบังคับสําคัญที่เกี่ยวของกับขั้นตอนนี้ คือ กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับมาตราชั่งตวงวัด 
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และกฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับการกําหนดชนิดสินคาหีบหอ หลักเกณฑและวิธีการแสดงปริมาณ
ของสินคาและอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 1. กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับมาตราชั่วตวงวัด 
  ตามพระราชบัญญัติมาตราชั่งตวงวัด พ.ศ. 2542 มีสาระสําคัญที่เกี่ยวของสําหรับ
บรรจุภัณฑไดแก นิยามคําสําคัญ หลักการมาตราชั่งตวงวัด และการแสดงปริมาณสินคาหีบหอ       
โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 
  1.1 นิยามคําสําคัญ ตามมาตรา 4 หนวยที่ในพระราชบัญญัตินี้ ไดมีการกําหนด
นิยามคําสําคัญไวหลายคํา สําหรับในที่นี้ขอเสนอคําสําคัญที่เก่ียวของกับบรรจุภัณฑ ดังนี้ 
   1.1.1 “มาตราชั่งตวงวัด” หมายความวา หนวยที่กําหนดใหรูขนาดหรืออัตรา
เทียบสวนใดๆ ของปริมาณตางๆ 
   1.1.2 “เครื่องชั่ง” หมายความวา เครื่องสําหรับใชชั่งแสดงน้ําหนัก และให
หมายความรวมถึงตุมน้ําหนักที่ใชในการชั่งและสวนประกอบของเครื่องชั่งที่รัฐมนตรีประกาศกําหนด 
   1.1.3 “เครื่องตวง” หมายความวา เครื่องที่มีลักษณะเปนภาชนะสําหรับใช
ตวงแสดงปริมาตรของสิ่งของ และใหหมายความรวมถึงสวนประกอบของเครื่องตวงที่รัฐมนตรี
ประกาศกําหนด 
   1.1.4 “เครื่องวัด” หมายความวา เครื่องสําหรับใชวัดแสดงปริมาณหรือหนวย
ของสิ่งใดๆ แตไมใชเครื่องชั่งหรือเครื่องตวง และใหหมายความรวมถึงสวนประกอบของเครื่องวัด     
ที่รัฐมนตรีประกาศกําหนด 
   1.1.5 “สินคาหีบหอ” หมายความวา สินคาที่ไดบรรจุหรือมีสิ่งหุมหอซึ่งเจตนา
จะซื้อ ขายหรือจําหนายกันตามปริมาณที่บรรจุหรือหุมหอไวนั้น ไมวาจะซื้อ ขายหรือจําหนายสิ่งที่ใช
บรรจุหรือสิ่งหุมหอดวยหรือไมก็ตาม 
   1.1.6 “ผูบรรจุ” หมายความวา ผูผลิตสินคาหีบหอ และใหหมายความรวมถึง
ผูนําเขามาในราชอาณาจักรหรือผูแบงบรรจุซึ่งสินคาหีบหอ แตทั้งนี้ไมรวมถึงผูแบงขายหรือจําหนาย
สินคาจากสิ่งที่ใชบรรจุหรือสิ่งหุมหอโดยมีเจตนามิใหเปนสินคาหีบหออีกตอไป 
  1.2 หลักการมาตราชั่ งตวงวัด สินคาที่บรรจุตองไดรับการชั่ งตวงหรือวัด          
โดยความเที่ยงของเครื่องชั่งตวงวัด ตามมาตรา 26 ตองอยูภายในอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดตามที่
กําหนดในกฎกระทรวง และในมาตรา 27 กลาววา ในกรณีที่มีการเคลื่อนยายเครื่องชั่งตวงวัด        
ชนิดติดตรึงอยูกับที่ตามที่รัฐมนตรีประกาศกําหนดในราชกิจจานุเบกษา และเปนเครื่องชั่งตวงวัดที่มี
การใหคํารับรองแลว ใหผูครอบครองเครื่องชั่งตวงวัดมีหนังสือแจงตอสํานักงานกลางหรือสํานักงาน
สาขาภายในสิบหาวันนับแตวันที่ติดตั้งเสร็จ เพื่อใหพนักงานเจาหนาที่ตรวจสอบความเที่ยงของ   
เครื่องชั่งตวงวัดนั้นใหม ซึ่งมาตรา 30 ไดกลาวถึงการตรวจสอบเครื่องชั่งตวงวัดไววา ใหดําเนินการ
โดยตรวจสอบเทียบกับแบบมาตรา เมื่อตรวจสอบเห็นวาถูกตองตามพระราชบัญญัตินี้  และ          
กฎกระทรวงที่ออกตามพระราชบัญญัตินี้แลว ใหพนักงานเจาหนาที่ใหคํารับรอง 
   การใหคํารับรองใหกระทําโดยวิธีดังนี้ 
   1.2.1 ประทับหรือแสดงเครื่องหมายคํารับรองของสํานักงานกลางหรือ     
สํานักงานสาขาที่เครื่องชั่งตวงวัด และออกหนังสือสําคัญแสดงการใหคํารับรองประจําเครื่องชั่งตวงวัด    
ทุกเครื่อง     
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   1.2.2 ในกรณีเครื่องชั่งตวงวัดซึ่งโดยสภาพไมสามารถประทับหรือแสดง   
เครื่องหมาย คํารับรองได หรือเมื่อประทับหรือแสดงเครื่องหมายคํารับรองแลวจะทําใหเกิดความเสียหาย
แกเครื่องชั่งตวงวัดนั้น จะออกหนังสือสําคัญแสดงการใหคํารับรองอยางเดียวก็ได 
    ในกรณีที่เครื่องชั่งตวงวัดซึ่งใชดวยกันเปนชุด จะออกหนังสือสําคัญ
แสดงการใหคํารับรองรวมกันเปนฉบับเดียวก็ได ผูที่ครอบครองเครื่องชั่งตวงวัดที่ไมมีการใหคํารับรอง 
ตองยื่นคําขอใหทําการตรวจสอบเครื่องชั่ งตวงวัดเพื่อใหคํารับรองตอพนักงานเจาหนาที่                 
ณ สํานักงานกลาง หรือสํานักงานสาขาภายใน 30 วันนับแตวันที่ไดเครื่องชั่งตวงวัดมาไวในครอบครอง 
  1.3 การแสดงปริมาณสินคาหีบหอการแสดงตองใหเปนไปตามหลักเกณฑและ      
วิธีการที่กําหนดหรือบรรจุสินคา ในมาตรา 62 ระบุวา รัฐมนตรีมีอํานาจประกาศกําหนดชนิดของ    
สินคาหีบหอท่ีผูบรรจุตอง 
   1.3.1 แสดงปริมาณของสินคาที่หีบหอ 
   1.3.2 แสดงปริมาณของสินคาตามหลักเกณฑและวิธีการที่กําหนด หรือ 
   1.3.3 บรรจุสินคาตามปริมาณที่กําหนด 
  ในมาตรา 63 ระบุใหการแสดงปริมาณของสินคาตามมาตรา 62 หรือที่ผูบรรจุแสดง
ไวที่หีบหอตองแสดงใหถูกตองตรงกับปริมาณของสินคาในหีบหอ การแสดงปริมาณของสินคาที่หีบหอ
โดยคลาดเคลื่อนไมเกินอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดตามที่รัฐมนตรีประกาศกําหนด ใหถือวาเปนการแสดง
ปริมาณที่ถูกตอง สวนสินคาหีบหอที่นําเขามาในราชอาณาจักรที่แสดงปริมาณของสินคาตามมาตราชั่ง
ตวงวัดของตางประเทศ ผูนําเขาตองแสดงปริมาณของสินคาตามมาตราชั่งตวงวัดตามพระราชบัญญัตินี้ 
และตามวิธีการและอัตราเปรียบเทียบมาตราชั่งตวงวัดของตางประเทศกับมาตราชั่งตวงวัด          
ตามพระราชบัญญัตินี้ที่รัฐมนตรีประกาศกําหนด ตามมาตรา 64 
  นอกจากนี้ในประกาศกระทรวงพาณิชย ฉบับที่ 13 ป พ.ศ. 2539 ไดกําหนดให    
สินคาบางประเภทบรรจุตามปริมาณที่กําหนด ผลิตภัณฑอาหารที่กําหนดใหบรรจุตามปริมาณ         
ที่กําหนดระบุอยูในทายประกาศดังกลาวประกอบดวย อาหารปรุงแตง เครื่องดื่มและน้ําสมสายชู    
โดยมีรายละเอียดดังนี้ (ปุน  คงเจริญเกียรติ และสมพร  คงเจริญเกียรติ, 2541 : 307)  
  1. น้ําปลาขนาดบรรจุเปนมิลลิลิตร (มล.) มีขนาด 100, 200, 300, 530, 700, 750 
สวนขนาดบรรจุต่ํากวา 100 มล. และสูงกวา 750 มล. ไมกําหนดขนาดบรรจุ 
  2. น้ําซีอิ๊วขนาดบรรจุเปนมิลลิลิตร (มล.) มีขนาด 100, 200, 250, 300, 500, 
530, 620 ขนาดต่ํากวา 100 มล. และขนาดสูงกวา 620 มล. ไมกําหนดขนาดบรรจุ 
  3. น้ําซอส ขนาดบรรจุเปนมิลลิลิตร (มล.) มีขนาด 100, 150, 200, 300, 600, 
700 ขนาดต่ํากวา 100 มล. และขนาดต่ํากวา 700 มล. ไมกําหนดขนาดบรรจุ 
  4. น้ําสมสายชู ขนาดบรรจุเปนมิลลิลิตร (มล.) มีขนาด 100, 200, 300, 530, 700, 
750 ขนาดต่ํากวา 100 มล. และขนาดสูงกวา 750 มล. ไมกําหนดขนาดบรรจุ 
 2. กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับการกําหนดชนิดของสินคาหีบหอ หลักเกณฑและ
วิธีการแสดงปริมาณของสินคา และอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด 
  กฎหมายและขอบังคับ เรื่องกําหนดชนิดของสินคาหีบหอ หลักเกณฑและวิธีการ
แสดงปริมาณของสินคาและอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด ตามประกาศกระทรวงพาณิชย พ.ศ. 2550    
ชวยใหผูประกอบการทราบถึงอัตราชนิดของสินคาหีบหอที่ตองแสดงปริมาณของสินคา โดยมี      
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หลักเกณฑและวิธีการแสดงปริมาณของสินคาใหถูกตอง ในทางปฏิบัติ มีโอกาสที่การชั่งตวงวัด       
ไมสามารถทําไดตรงตามที่ระบุบนบรรจุภัณฑ แตอยางไรก็ตาม การแสดงปริมาณไดรับการอนุโลมใหมี
อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดไวดวย โดยมีสาระสําคัญของกฎหมายที่ขอกลาวถึง ไดแก นิยามคําสําคัญ   
ชนิดของสินคาหีบหอ หลักเกณฑและวิธีการแสดงปริมาณสินคา และอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด (สุภาวดี 
ธีรธรรมากร, 2556 : 38) 
  2.1 นิยามคําสําคัญ คําสําคัญที่ เกี่ยวของกับบรรจุภัณฑ ไดแก ปริมาณสุทธิ    
ปริมาณเนื้อ หีบหอรวม อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด และอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดฝายนอย โดยมี          
รายละเอียด คํานิยาม ตามกฎหมายฉบับนี้ ดังนี้ 
   2.1.1 ปริมาณสุทธิ หมายถึงปริมาณของสินคา ที่ไมรวมถึงสิ่งที่ใชบรรจุ     
และสวนประกอบท่ีเปนของเหลว 
   2.1.2 ปริมาณเนื้อ หมายถึง ปริมาณของเนื้อสินคา ที่ไมรวมสิ่งที่ใชบรรจุ   
และสวนประกอบท่ีเปนของเหลว 
   2.1.3 หีบหอรวม หมายถึง หีบหอที่ใชบรรจุสินคาชนิดเดียวกันและมีปริมาณ
แตละหีบหอเทากัน ตั้งแต 2 หีบหอข้ึนไป 
   2.1.4 อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด หมายถึง คาความคลาดเคลื่อนของปริมาณ     
สินคาในหีบหอท่ีอนุญาตใหได 
   2.1.5 อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดฝายนอย หมายถึง คาคลาดเคลื่อนของปริมาณ  
สินคาที่บรรจุในหีบหอที่อนุญาตใหนอยกวาปริมาณสุทธิที่แสดง 
  2.2 หลักเกณฑและวิธีการแสดงปริมาณสินคา ในการแสดงปริมาณสินคา ผูบรรจุ
สินคาหีบหอตองแสดงปริมาณของสินคาที่หีบหอตามหลักเกณฑและวิธีการ ดังนี้ 
   2.2.1 ปริมาณสุทธิของสินคา ใหแสดงเปนหนวยของน้ําหนัก หนวยของ
ปริมาตร หนวยของบรรจุหรือหนวยของความยาวในระบบเมตริก หรือแสดงเปนจํานวนนับ         
ดวยตัวอักษรไทย และตัวเลขไทย หรือตัวเลขอารบิก พรอมใหแสดงขอความวา “ปริมาณสุทธิ”      
ตัวเลขแสดงปริมาณของสินคา หนวยที่สอดคลองกับปริมาณ โดยคําวา “ปริมาณสุทธิ” อาจใช       
ขอความอ่ืนที่มีความหมายเชนเดียวกันก็ได แตหามใชอกัษรยอ 
   2.2.2 ปริมาณของเนื้อสินคา ถาสินคาหีบหอประกอบดวยเนื้อสินคาและ    
สวนประกอบที่เปนของเหลวซึ่งสวนประกอบเปนของเหลวไมไดใชเพื่อการบริโภค ตองแสดง         
ทั้งปริมาณสุทธิ และแสดงปริมาณของเนื้อสินคาโดยปริมาณของเนื้อสินคาที่แสดงตองมีขอความ
ประกอบดวย “ปริมาณเนื้อ” ตัวเลขแสดงปริมาณของเนื้อสินคาของน้ําหนัก โดยคําวา “ปริมาณเนื้อ” 
สามารถใชขอความอื่นที่มีความหมายเชนเดียวกันได แตหามใชอักษรยอ 
   2.2.3 ขนาดความสูงของตัวอักษรและตัวเลข การแสดงปริมาณของสินคา  
ตองมีขนาดความสูงของตัวอักษรและตัวเลข ตองไมนอยกวาตามที่กําหนด โดยแบงเปน 2 ประเภท 
ไดแก การแสดงปริมาณของแตละหีบหอและการแสดงปริมาณของหีบหอรวม อาทิ สินคาแตละหีบหอ 
ขนาด 60 กรัม ขนาดความสูงของตัวอักษรและตัวเลข ตองไมนอยกวา 3 มิลลิเมตร สวนหีบหอรวม 
ถาปริมาณที่แสดง 60 กรัม ขนาดความสูงของตัวอักษรและตัวเลขตองไมนอยกวา 6 มิลลิเมตร เปน
ตน ดังแสดงรายละเอียดตามกําหนดในตาราง 10.3 และตารางที่ 10.4  
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ตารางที่ 10.3 ขนาดความสูงของตัวอักษรตามปริมาณของหีบหอ 
 

ปริมาณที่แสดง 
(กรัม หรือ มิลลิลิตร) 

ขนาดความสูงของตัวอักษรและตัวเลข 
ตองไมนอยกวา (มิลลิเมตร) 

ไมเกิน 50 2 
เกิน 50 แตไมเกิน 200 3 
เกิน 200  แตไมเกิน  1,000 4 
เกิน 1,000 6 

ที่มา (ประกาศกระทรวงพาณิชย, 2550 : 2) 
 
ตารางที่ 10.4 ขนาดความสูงของตัวอักษรตามปริมาณของหีบหอรวม 
 

ปริมาณที่แสดง 
(กรัม หรือ มิลลิลิตร) 

ขนาดความสูงของตัวอักษรและตัวเลข 
ตองไมนอยกวา (มิลลิเมตร) 

ไมเกิน 50 3 
เกิน 50 6 

ที่มา (ประกาศกระทรวงพาณิชย, 2550 : 3) 
 
  2.4 อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด การแสดงปริมาณของสินคา ถาตัวเลขที่แสดงเมื่อ  
ตรวจสอบแลวไมตรงกับตัวเลขตามเกณฑที่กําหนด สามารถมีอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดได แตตองอยู
ภายในขอกําหนด ตามบัญชี 2 ทายประกาศกระทรวงพาณิชย เรื่องกําหนดชนิดสินคาหีบหอ       
หลักเกณฑ และวิธีการแสดงปริมาณของสินคาและอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด 2550 ซึ่งมีสาระสําคัญ ไดแก  
   2.4.1 ปริมาณของสินคาแสดงในหนวยของน้ําหนักและหนวยของปริมาตร  
สินคาที่บรรจุชนิดเดียวกันและมีปริมาณสุทธิเทากันแตละหีบหอ สามารถมีอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาด 
เมื่อตรวจสอบพบไดตามเกณฑที่กําหนด ตัวอยางเชน ถาปริมาณของสินคาระบุบนหีบหอ คือน้ําหนักสุทธิ 
40 กรัม อัตราเผลื่อเหลือเผื่อขาดฝายนอย หรือความความคลาดเคลื่อนของปริมาณสินคาที่แสดง 
อนุญาตใหนอยกวาปริมาณสุทธิที่แสดงไดรอยละ 9 ของปริมาณที่แสดง หรือเทากับ 3.6 กรัม       
ตามอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดฝายนอย ดังที่แสดงในตารางที่ 10.5 อยางไรก็ตามจํานวนหีบหอ            
ที่อนุญาตใหมีความคลาดเคลื่อนที่เกิดขึ้นเกินอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดฝายนอยตามตาราง ตองไม   
คลาดเคลื่อนนอยเปนสองเทาจากที่กําหนดและเปนไปตามเกณฑการสุมตัวอยางสินคาเพื่อตรวจสอบ 
ดังตารางที่ 10.6 ตัวอยางเชน จํานวนสินคาที่หีบหอ 600 หีบหอ จํานวนสุม 80 หีบหอ จํานวนหีบหอ
ที่พบน้ําหนักสุทธิ มีคาน้ําหนักคลาดเคลื่อนนอยกวาที่กําหนดแตไมเกินสองเทา จํานวนที่อนุญาตให
พบไดไมเกิน 5 หอ เปนตน สําหรับสินคาที่ประกอบดวยเนื้อสินคาและสวนประกอบสินคา ใหทําการ
สุมตัวอยางไมเกิน 10 หีบหอ เกณฑการพิจารณาคาเฉลี่ย กําหนดใหคาเฉลี่ยของปริมาณเนื้อสินคา    
ที่ตรวจสอบไดตองไมนอยกวาปริมาณเนื้อสินคาที่แสดง และสินคาที่แสดงแตละหีบหอตองมีความ
คลาดเคลื่อนไมเกินอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดสองเทา 
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ตารางที่ 10.5  อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดสําหรับสินคาหีบหอที่มีการแสดงปริมาณของสินคาเปนหนวย
ของน้ําหนักและหนวยของปริมาตร   

 
ปริมาณที่แสดง 

(กรัม หรือ มิลลิลิตร) 
อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดฝายนอย 

รอยละของปริมาณที่แสดง กรัมหรือมิลลิลิตร 
 5 แตไมเกิน 50   9 - 
เกิน 50  แตไมเกิน 100  - 4.5 
เกิน 100 แตไมเกิน  200   4.5 - 
เกิน 200   แตไมเกิน  300   - 9 
เกิน 300  แตไมเกิน  500   3 - 
เกิน 500  แตไมเกิน  1,000 - 15 
เกิน 1,000 แตไมเกิน  10,000 1.5 - 
เกิน 10,000 แตไมเกิน  15,000 - 150 
เกิน 15,000 แตไมเกิน  50,000 1 - 

ที่มา (บัญชี 2 ทายประกาศกระทรวงพาณิชย, 2550 : 1) 
 
ตารางที่ 10.6  จํานวนหีบหอที่อนุญาตใหมีความคลาดเคลื่อนเกินอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดฝายนอย 

แตไมเกินอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดสองเทาตามเกณฑการสุมตัวอยางสินคาเพื่อตรวจสอบ 
 

จํานวนสินคาหีบหอ 
จํานวนหีบหอท่ี
สุม ตัวอยางเพื่อ

ตรวจสอบ 

จํานวนหีบหอท่ีอนุญาต
ใหมีความคลาดเคลื่อน
เกินอัตราเผื่อเหลือเผื่อ
ขาดฝายนอยขั้นที่ 1 

แตไมเกินขั้นที ่2 

คาแกไข 

ไมเกิน 50 หีบหอ ไมเกิน 10 หีบหอ - - 
มากกวา 50 แตไมเกิน 100 หีบหอ 20 หีบหอ 1 0.640 
มากกวา 100 แตไมเกิน 500 หีบหอ 50 หีบหอ 3 0.379 
มากกวา 500 แตไมเกิน 3,200 หีบหอ 80 หีบหอ 5 0.295 
มากกวา 3,200 หีบหอ 125 หีบหอ 7 0.234 

ที่มา (บัญชี 2 ทายประกาศกระทรวงพาณิชย, 2550 : 2) 
 
   2.4.2 ปริมาณของสินคาที่แสดงในหนวยนับ ใชหลักการเดียวกันกับสินคา     
ที่แสดงบนหีบหอเปนหนวยน้ําหนักและปริมาตร เพียงแตเกณฑที่ใชแตกตางกัน ดังแสดงในตารางที่ 
10.7 และจํานวนหีบหอที่อนุญาตใหมีความคลาดเคลื่อนเกินจากคาที่กําหนดแตไมเกินสองเทา     
ตามเกณฑการสุมตัวอยางสินคาเพื่อตรวจสอบสําหรับสินคาหีบหอในหนวยนับ ดังแสดงในตารางที่ 
10.8 
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ตารางที่ 10.7 อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดสําหรับสินคาหีบหอที่มีการแสดงปริมาณของสินคาเปนจํานวนนับ 
 

ปริมาณที่แสดง 
(หนวย) 

อัตราเผื่อเหลื่อเผื่อขาดฝายนอย 
เปนรอยละของปริมาณที่แสดง 

ไมเกิน  50 - 
เกิน  50 ขึ้นไป 1 

ที่มา (บัญชี 2 ทายประกาศกระทรวงพาณิชย, 2550 : 5) 
 
ตารางที่ 10.8 จํานวนหีบหอที่อนุญาตใหมีความคลาดเคลื่อนเกินอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดฝายนอย   

แตไมเกินอัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดสองเทา 
 

จํานวนสินคาหีบหอ 
จํานวนหีบหอ
ที่สุมตัวอยาง
เพื่อตรวจสอบ 

จํานวนหีบหอท่ีอนุญาตใหมี
ความคลาดเคลื่อนเกินอัตรา
เผื่อเหลือเผื่อขาดฝายนอย  
ขั้นที่ 1 แตไมเกินขั้นที่  2 

คาแกไข 

ไมเกิน 25 หีบหอ 2  หีบหอ - - 
มากกวา 25 แตไมเกิน 50 หีบหอ 3  หีบหอ - 1.00 
มากกวา 50 แตไมเกิน 150 หีบหอ 5  หีบหอ - 0.35 
มากกวา 150 แตไมเกิน 500 หีบหอ 8  หีบหอ 1 0.20 
มากกวา 500 แตไมเกิน 3,200 หีบหอ 13  หีบหอ 1 0.15 
มากกวา 3,200 หีบหอ 20  หีบหอ 1 0.10 

ที่มา (บัญชี 2 ทายประกาศกระทรวงพาณิชย, 2550 : 5) 
 
กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับบรรจุภัณฑวัตถุอันตราย  
 การจําแนกชนิดของวัตถุอันตรายละการสื่อสารความเปนอันตรายของวัตถุอันตรายบน
บรรจุภัณฑที่ใชกันตามมาตรฐานสากลมีหลายระบบ ไดแก ระบบ GHS (Globally Harmonized 
System) หรือระบบเดียวกันทั่วโลกระบบของสหภาพยุโรป (EU) ระบบของประเทศสหรัฐอเมริกา 
ระบบของประเทศญี่ปุน และระบบมาตรฐานสากลขององคการสหประชาชาติวาดวยการขนสงสินคา
อันตราย (United Nation Recommendation on the Transport of Dangerous Goods : 
UNRTDG) หรือ United Nation on Transport of Dangerous Goods : UNTDG) 
 สําหรับประเทศไทยใชระบบ GHS ตามที่ไดมีการประชุมรวมกับองคการสหประชาชาติ
เพื่อใหตระหนักถึงมหันตภัยและอันตรายที่เกิดจากสารเคมี และเปนการขยายการปองกันสารเคมี     
ที่เปนอันตรายใหครอบคลุมดานสุขภาพของมนษุยและสิ่งแวดลอมดวย 
 ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ระบบการจําแนกและการสื่อสารความเปน
อันตรายของวัตถุอันตราย พ.ศ. 2555 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลม 129 ตอนพิเศษ 48 ง     
เมื่อวันที่ 12 มีนาคม 2555 ระบุความหมายของ “วัตถุอันตราย” วา หมายถึง วัตถุอันตรายที่      
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กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับผิดชอบ ยกเวนของเสียเคมีวัตถุ และเครื่องใชไฟฟาและอุปกรณ
อิเล็กทรอนิกสที่ใชแลว โดยมีระบบการจําแนกและการสื่อสารความเปนอันตรายของวัตถุอันตราย 
ตามมาตรฐานสากล ในประกาศนี้กําหนดให ผูผลิต ผูนําเขา ผูสงออก และผูมีวัตถุอันตราย           
ไวในครอบครอง ทั้งสารเดี่ยวและสารผสม ตองสื่อสารความเปนอันตรายของวัตถุอันตรายในรูปแบบ
ฉลากและเอกสารขอมูลความปลอดภัยดวย ในการสื่อสารความเปนอันตรายแตกตางกันไปตามชนิด
ของวัตถุอันตราย (ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม, 2555 : 15) 
 1. ชนิดของวัตถุอันตราย 
  ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องระบบการจําแนกและการสื่อสาร        
ความเปนอันตรายของวัตถุอันตราย พ.ศ. 2555 กําหนดการใชระบบการจําแนกและสื่อสารความเปน
อันตรายของวัตถุอันตรายโดยอิงตามระบบ GHS ชนิดของวัตถุอันตรายจําแนกเปน 3 ประเภท        
ไดแก วัตถุอันตรายที่มีความเปนอันตรายทางกายภาพ วัตถุอันตรายที่มีความเปนอันตรายตอสุขภาพ 
และวัตถุอันตรายที่มีความเปนอันตรายตอสิ่งแวดลอม 
  1.1 วัตถุอันตรายที่มีความเปนอันตรายทางกายภาพ สวนใหญเปนกลุมสารเคมี    
ที่มีจุดวาบไฟต่ํา หรือเปนสารเคมีที่ติดไฟ หรือเกิดระเบิดไดงาย สารที่จัดอยูในกลุมนี้มี 16 ประเภท 
ไดแก วัตถุระเบิด กาซไวไฟ ละอองลอยไวไฟ กาซออกซิไดซ กาซภายใตความดัน ของเหลวไวไฟ   
ของแข็งไวไฟ สารเดี่ยวและสารผสมที่ทําปฏิกิริยาไดเอง ของเหลวที่ลุกติดไฟไดเองในอากาศ ของแข็ง
ที่ลุกติดไฟไดเองในอากาศ สารเดี่ยวและสารเคมีที่เกิดความรอนไดเอง สารเดี่ยวและสารผสม         
ที่สัมผัสน้ําแลวใหกาซไวไฟ ของเหลวออกซิไดซ ของแข็งออกซิไดส สารเพอรออกไซคอินทรีย       
และสารกัดกรอนโลหะ  
  1.2 วัตถุอันตรายที่มีความเปนอันตรายตอสุขภาพ สวนใหญเปนกลุมสารเคมีที่มี 
กอใหเกิดอันตรายตอสุขภาพมนุษยเมื่อกลืน กิน สัมผัส หายใจ สารที่จัดอยูในกลุมนี้มี 10 ชนิด        
ตามลักษณะที่กอใหเกิดอันตรายตอสุขภาพมนุษย คือ ความเปนพิษเฉียบพลัน การกัดกรอนและ   
การระคายเคืองตอผิวหนัง การทําลายดวงตาอยางรุนแรงและการระคายเคืองตอดวงตา การทําให    
ไวตอการกระตุนอาการแพตอระบบทางเดินหายใจหรือผิวหนัง การกอใหเกิดการกลายพันธุ        
ของเซลลสืบพันธุ การกอมะเร็ง ความเปนพิษตอระบบสืบพันธุ ความเปนพิษตออวัยวะเปาหมาย  
อยางเฉพาะเจาะจง ความเปนพิษตออวัยวะเปาหมายอยางเฉพาะเจาะจง จากการรับสัมผัสซ้ํา      
และความเปนอันตรายจากการสําลัก  
  1.3 วัตถุอันตรายที่มีความเปนอันตรายตอสิ่งแวดลอม สามารถจําแนกได 2 ประเภท 
ไดแก ความเปนอันตรายตอสิ่งแวดลอมในน้ํา และความเปนอันตรายตอโอโซนในชั้นบรรยากาศ  
 2. การสื่อสารความเปนอันตราย   
  การสื่อสารความเปนอันตราย (Hazard communication) ของวัตถุอันตราย     
บนบรรจุภัณฑ ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องระบบการจําแนกและการสื่อสาร         
ความเปนอันตรายเปนของวัตถุอันตราย กําหนดวา ฉลากที่ติดบนภาชนะบรรจุวัตถุอันตราย         
ควรมีขนาดที่ เหมาะสมตามขนาดของภาชนะบรรจุ และเห็นไดอยางชัดเจน ประกอบดวย           
องคประกอบของฉลาก 6 สวน ไดแก (สุภาวดี  ธีรธรรมากร, 2556 : 57 - 58) 
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  2.1 รูปสัญลักษณ กําหนดใหมีขนาดที่เหมาะสมตามขนาดฉลากประกอบดวยกรอบ
สี่เหลี่ยมจัตุรัสสีแดง เปนแบบ ทํามุม 45 องศา กับแนวระนาบ หรือรูปเพชร ภายในมีสัญลักษณสีดํา  
ที่มีขนาดเหมาะสมบนพื้นหลังสีขาว โดยรูปสัญลักษณ มี 9 แบบ ขึ้นกับชนิดและระดับความรุนแรง
ของวัตถุอันตราย ดังภาพที่ 10.5 

 
 
ภาพที่ 10.5 รูปสัญลักษณที่ใชในระบบ GHS 
ที่มา (ดัดแปลงจาก แนบทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม, 2555 : 5 - 40) 
 

  2.2 คําสัญญาณ ใชเพื่อกําหนดระดับความสัมพันธของความรุนแรงของอันตราย
และเตือนใหทราบถึงโอกาสในการเกิดอันตราย โดยแสดงอยูบนฉลาก ระบบ GHS ใชคําวา 
“DANGER” หรือ “อันตราย” และ “WARNING” หรือ “คําเตือน” เปนคําสัญญาณ คําวา 
“DANGER” หรือ “อันตราย” ใชสําหรับกลุมความเปนอันตรายที่รุนแรงกวา โดยใชกับกลุมสารที่มี
ระดับความอันตรายในกลุมยอย 1 และ 2 ในขณะที่คําวา “WARNING” หรือ “คําเตือน” ใชสําหรับ       
กลุมสารที่มีความรุนแรงต่ํากวา 
  2.3 ขอความแสดงความเปนอันตราย เปนขอความที่กําหนดขึ้นสําหรับประเภท
และกลุมความเปนอันตรายเพื่ออธิบายถึงลักษณะของความเปนอันตราย ของผลิตภัณฑ รวมทั้งระดับ
ความเปนอันตราย ตามความเหมาะสม อาทิ “สารออกซิไดซชนิดรุนแรงอาจทําใหเกิดไฟไหม      
หรือระเบิด” “ระคายเคืองตอดวงตาอยางรุนแรง”  
  2.4 ขอความและรูปสัญลักษณที่แสดงขอควรระวัง ตองประกอบดวย ขอความเตือน
ในเรื่องการปองกัน การจัดเก็บ การกําจัด และการจัดการในกรณีการรั่วไหล หรือไดรับสัมผัส หรือเกิด
อุบัติเหตุ อาทิ หลีกเลี่ยงแหลงกําเนิดประกายไฟ เก็บใหหางจากไฟ (หามสูบบุหรี่) เก็บใหหางจาก
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ความรอน (ประกายไฟ) และ (เปลวไฟ) (หามสูบบุหรี่) หลีกเลี่ยงการสัมผัสกับความรอนและ      
แหลงกําเนิดประกายไฟ (และสารออกซิไดส) (หามสูบบุหรี่ ) เก็บใหหางจากแสงแดดโดยตรง         
เก็บใหหางจากไฟ ประกายไฟและพื้นผิวที่รอน เปนตน หรือขอความที่ควรระวังเกี่ยวกับบรรจุภัณฑ
และการจัดเก็บ อาทิ ปดภาชนะบรรจุ ปดภาชนะบรรจุใหแนน ปดภาชนะบรรจุเมื่อไมไดใชงาน       
จัดเก็บในภาชนะบรรจุที่ปดแนน เก็บในที่เย็น เก็บที่อุณหภูมิไมเกิน 25 องศาเซลเซียส เปนตน 
  2.5 ตั วบ งชี้ ผลิ ตภัณฑ  ต องสอดคลองกับ เอกสารข อมูลความปลอดภั ย             
ตามรายละเอียดในภาคผนวก ง และตองแสดงดวยชื่อสามัญ หรือชื่อตามระบบ หรือชื่อทางการคา 
กรณีที่วัตถุอันตรายเปนสารเดี่ยวหรือสารผสมใหอยูภายใตขอกําหนดของสหประชาชาติเกี่ยวกับ    
การขนสงสินคาอันตราย ตองระบุชื่อที่ถูกตองในการขนสงของสหประชาชาติ รวมทั้งหมายเลข      
สหประชาชาติ หรือหมายเลข UN ที่หีบหอหรือบรรจุภัณฑที่ใชในการขนสงดวย 
   หมายเลข UN เปนรหัสตัวเลข 4 หลัก เพื่อชี้บงชนิดของสารเคมีที่ถูกกําหนด
โดยองคการสหประชาติ และกรมการขนสงแหงสหรัฐอเมริกา ตัวบงชี้ผลิตภัณฑ มีชื่อสามัญ         
ชื่อตามระบบ IUPAC และหมายเลขบงชี้ผลิตภัณฑ ดังนี้ 
   ชื่อสามัญ : Epichlohydrin 
   ชื่อตามระบบ : IUPAC 1-Chloro-2 3-epoxypropane 
   หมายเลขบงชี้ผลิตภัณฑ : CAS No. 106-89-8 หรือ UN 2023 
  2.6 การระบุผูจัดจําหนาย ตองมีชื่อ และหมายเลขโทรศัพทของผูผลิตหรือ          
ผูจัดจําหนายวัตถุอันตรายบนฉลาก หรือหมายเลขโทรศัพทฉุกเฉิน 
  ในการแสดงฉลาก ถาวัตถุอันตรายมีองคประกอบของสารอันตรายหลายชนิด      
ตองจัดลําดับการแสดงสัญลักษณและคําสัญญาณใหเหมาะสมตามหลักการของลําดับที่มากอน ดังนี้ 
  1. ลําดับการแสดงสัญลักษณ 
   1.1 ถาใชสัญลักษณกะโหลกและกระดูกไขว ที่แสดงอันตรายถึงชีวิตแลว        
ไมจําเปนตองใชเครื่องหมายตกใจ หรือสัญลักษณเพ่ือใหระวังอีก 
   1.2 ถาใชสัญลักษณแสดงการกัดกรอนแลว ไมจําเปนตองใชเครื่องหมายตกใจ
ซึ่งมีการใชสําหรับการเกิดการระคายเคืองตอผิวหนังหรือดวงตา 
   1.3 ถาใชสัญลักษณความเปนอันตรายตอสุขภาพสําหรับความไวตอระบบ     
ทางเดินหายใจ ที่เปนรูปคนแลว ไมจําเปนตองใชเครื่องหมายตกใจซึ่งใชสําหรับความไวตอผิวหนัง  
หรือสําหรับการระคายเคืองตอผิวหนังหรือดวงตา 
  2. ลําดับการกําหนดคําสัญญาณ 
   ถามีการใชคําสัญญาณคําวา “DANGER” หรือ “อันตราย” แลวไมจําเปนตองใช
คําสัญญาณคําวา “WARNING” หรือ “คําเตือน” อีก 
  นอกจากนี้แลวตามเกณฑหรือระบบมาตรฐานสากลขององคการสหประชาชาติ     
วาดวยการขนสงสนคาอันตราย หรือ UNTDG และตามหลักเกณฑขอตกลงรวมกับการขนสงสินคา
อันตรายผานแดนทางถนนของกลุมประชาคมเศรษฐกิจยุโรป (European Agreement Concerning 
the International Carriage of Dangerous Goods by Road : ADR) ไดจําแนกกลุมบรรจุภัณฑ 
(Packaging group) และสิ่งที่ตองระบุบนบรรจุภัณฑวัตถุอันตรายเพื่อการขนสง ดังนี้ 
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  1. กลุมที่  1  เปนวัตถุอันตรายระดับสู ง บรรจุภัณฑที่ ใชตองแข็งแรงมาก         
เครือ่งหมายที่แสดงบนบรรจุภัณฑเปนตัวอักษร “X” 
  2. กลุมที่ 2 เปนวัตถุอันตรายระดับปานกลาง บรรจุภัณฑที่ ใชตองแข็งแรง        
แตไมตองมากเทาประเภทแรก เครื่องหมายที่แสดงบนบรรจุภัณฑเปนตัวอักษร “Y” 
  3. กลุมที่ 3 เปนวัตถุอันตรายระดับต่ํา บรรจุภัณฑที่ใชแข็งแรงระดับปานกลาง 
เครื่องหมายที่แสดงบนบรรจุภัณฑเปนตัวอักษร “Z” 
  ตัวอักษรดังกลาวนําไปใชแสดงบนฉลากบรรจุภัณฑวัตถุอันตรายเพื่อใหทราบวา 
วัตถุอันตรายที่เปนบรรจุอะไร และตองเพ่ิมความระมัดระวังอะไรบาง 
  สิ่งที่ระบุบนบรรจุภัณฑวัตถุอันตราย ตามเกณฑมาตรฐานสากลขององคการ       
สหประชาชาติ ตองแสดงขอมูลบรรจุภัณฑ โดยมีองคประกอบสําคัญ ไดแก 
  1. สัญลักษณที่แสดงประเภทของสินคาอันตราย ซึ่งเปนรูปสัญลักษณรูปเพชร     
ในทํานองเดียวกันกับประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมไดกลาวไปแลวขางตน 
  2. หมายเลข UN 
  3. ชื่อของวัตถุอันตราย 
  4. สัญลักษณ UN เพื่อแสดงวาเปนบรรจุภัณฑที่ผานการทดสอบ ในสวนที่เปน
เครื่องหมายที่แสดงวาบรรจุภัณฑผานการทดสอบตามเกณฑขององคการสหประชาชาติ มีการกําหนด
รหัสสําคัญที่ประกอบดวยสวนสําคัญ 7 สวน ไดแก 
   4.1 สัญลักษณแสดงคําวา UN อยูภายในวงกลม 
   4.2 รหัสแทนชนิดบรรจุภัณฑ 
   4.3 ตัวอักษรแสดงกลุมบรรจุภัณฑและตัวเลขความหนาแนนสัมพันธ 
   4.4 แรงดันที่สามารถทนแทนได 
   4.5 ปที่ผลิต 
   4.6 ประเทศผูรับรองดานแบบบรรจุภัณฑหรือภาชนะบรรจุ 
   4.7 บริษัทผูผลิต 
  ชนิดของบรรจุภัณฑจะแสดงเปนตัวเลขบนบรรจุภัณฑขนสง สวนตัวเลข GHS เปน
ตัวเลขที่ใชกับบรรจุภัณฑที่บรรจุอยูภายในเปนสวนใหญ และชนิดของวัสดุบรรจุภัณฑแสดงเปน     
ตัวอักษร  

กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับวัสดุรีไซเคิล  
 บรรจุภัณฑนอกจากจะสรางความสวยงาม และมีประโยชนเพื่อการใชงานแลว ปจจุบัน
การตระหนักดานสิ่งแวดลอมทําใหมีการรณรงคใหใชวัสดุบรรจุภัณฑที่สามารถนํากลับมาผลิตใหม 
หรือรีไซเคิล ซึ่งในการนําบรรจุภัณฑที่ใชแลวกลับมาผลิตใหมนั้นจําเปนตองมีการระบุใหทราบถึงวัสดุ
ที่ใชทําบรรจุภัณฑวาเปนวัสดุอะไร เนื่องจากบรรจุภัณฑผลิตไดจากวัสดุหลายชนิด อาทิ กระดาษ 
พลาสติก โลหะ แกว ในบางประเทศไดออกกฎหมาย หรือขอบังคับเกี่ยวกับวัสดุรีไซเคิล เชน ประเทศ
ในกลุมสหภาพยุโรป ประเทศออสเตรเลีย ประเทศไตหวัน ประเทศญี่ปุน ประเทศสหรัฐอเมริกาบาง
มลรัฐ สําหรับประเทศไทยยังไมมีการออกเปนกฎหมายหรือขอบังคับ  
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 สัญลักษณรีไซเคิลบนบรรจุภัณฑ เปนสัญลักษณที่ทําใหทราบวาวัสดุที่ใชทําบรรจุภัณฑ
เปนวัสดุที่สามารถนําไปรีไซเคิลไดหรือไม เพื่อชวยใหการแยกวัสดุรีไซเคิลที่ปะปนกันออกไดงายขึ้น 
อีกทั้งยังชวยทําใหวัสดุที่รีไซเคิลมีการปนเปอนจากวัสดุบรรจุภัณฑชนิดอื่นนอยลง สัญลักษณรีไซเคิล
บนบรรจุภัณฑตามเกณฑมาตรฐานระหวางประเทศ คือ สัญลักษณโมเบียสลูป (Mobius loop) ซึ่งมี
ลักษณะเปนลูกศร 3 เลม หมุนตามกันเปนรูปสามเหลี่ยม ในทิศทางตามเข็มนาฬิกา สามารถแสดง
เปนลูกศรลายเสนหรือลูกศรที่มีสีทึบก็ได ดังภาพท่ี 10.6 
 
 

            
 
ภาพที ่10.6 สัญลักษณโมเบียสลูป แสดงวัสดุที่สามารถรีไซเคิลได 
  

 โมเบียสลูปที่ใชบนบรรจุภัณฑจําแนกไดเปน 2 ประเภท ตามชนิดวัสดุบรรจุภัณฑที่ใช 
ไดแก  
 1. วัสดุบรรจุภัณฑท่ีสามารถรีไซเคิลได  
  วัสดุบรรจุภัณฑแตละชนิดที่สามารถรีไซเคิลได ควรตองระบุเครื่องหมายบน     
บรรจุภัณฑเพ่ือใหงายตอการคัดแยกไปรีไซเคิล ดังนี้ 
  1.1 พลาสติก สัญลักษณรีไซเคิลที่พบในทองตลาด สวนใหญเปนโมเบีย สลูปที่มี   
ตัวเลขอารบิกอยูภายใน ตัวเลข แตละเลขแสดงชนิดของพลาสติกที่ใช เชน ตัวเลข 1 หมายถึง  
พลาสติกโพลีเอทีลีนเทเรฟทาเลต  
  1.2 กระดาษ กระดาษที่นําใชแปรรูปเปนบรรจุภัณฑมีรูปแบบไดทั้งที่เปนกลอง
กระดาษแข็งและกลองกระดาษลูกฟูก โดยปกติกระดาษเปนวัสดุที่สามารถรีไซเคิลได การแสดง      
โมเบียสลูปบนบรรจุภัณฑที่ทําจากกระดาษนิยมแสดงเปนรูปโมเบียสลูป และแสดงตัวอักษรวา 
Recyclable สวนกระดาษลูกฟูกมีการใชสัญลักษณเฉพาะ บางครั้งมีคําวา Corrugated Recycles ดวย 
ดังแสดงในภาพที่ 10.7 การระบุดังกลาวไดตองมั่นใจดวยวามีการจัดการซากบรรจุภัณฑดวยการ      
รีไซเคิลหรือมีแหลงที่สามารถนําบรรจุภัณฑดังกลาวไปรีไซเคิลได จึงสามารถระบุสัญลักษณดังกลาวได 
 

 
 
ภาพที่ 10.7 สัญลักษณรีไซเคิล Corrugated Recycles เฉพาะกลองกระดาษลูกฟูก  
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   สัญลักษณรีไซเคิล เฉพาะสําหรับกระดาษลูกฟูก ถามีการใชวัสดุที่มีการใช   
สารเคลือบกระดาษที่รีไซเคิลได จะมีการใชตัวอักษร A ระบุไวดานขางดวย 
  1.3 แกว โดยปกติแกวเปนวัสดุที่สามารถรีไซเคิลไดหลายครั้ง สัญลักษณรีไซเคิล 
เฉพาะแกว สามารถแสดงไดดังภาพที่ 10.8 แตการระบุสัญลักษณบนบรรจุภัณฑแกวไมคอยเปนที่
นิยมมากนัก เนื่องจากไมมีปญหาในการบงชี้ใหทราบวาเปนวัสดุแกว สัญลักษณที่แสดงจึงไมใชเปน
การบงชี้วัสดุ แตเปนแนวทางเพ่ือการแสดงลักษณะทางสิ่งแวดลอม  

 
 
ภาพที่ 10.8 สัญลักษณรีไซเคิล เฉพาะแกว 
 
  1.4 โลหะ บรรจุภัณฑโลหะผลิตจากวัสดุหลัก 2 ชนิด คือ อลูมิเนียม และเหล็ก
สัญลักษณรีไซเคิลที่แสดงวา วัสดุบรรจุภัณฑโลหะสามารถรีไซเคิลได จึงมีการบงชี้ 2 ลักษณะ      
ตามชนิดโลหะที่เปนวัสดุหลัก ดังนี ้
   1.4.1 อลูมิเนียมที่รีไซเคิลได สัญลักษณรีไซเคิลที่ใชมีลักษณะเปนลูกศร 2 เลม
ที่หมุนไลกันตามเข็มนาฬิกา พรอมมีตัวอักษรคําวา Alu ซึ่งเปนคํายอของคําวา “Aluminium”      
อยูภายในสัญลักษณรีไซเคิลนี้ หมายถึง วัสดุบรรจุภัณฑที่ใชทําจากอลูมิเนียมที่รีไซเคิลได 
   1.4.2 เหล็กที่รีไซเคิลได สัญลักษณรีไซเคิลที่ใชมีลักษณะเปนรูปแมเหล็กดูด
กระปองโลหะ ซึ่งเปนสมบัติสําคัญของเหล็กที่แมเหล็กสามารถดูดได เพื่อสะดวกในการคัดแยก      
เพื่อนําไปรีไซเคิล 
 2. วัสดุบรรจุภัณฑท่ีรีไซเคิลแลว  
  บรรจุภัณฑที่พบเห็นในทองตลาดมีการนําวัสดุรีไซเคิลมาใชผลิตเปนบรรจุภัณฑ   
มากขึ้น ทั้งนี้เพื่อเปนการลดทรัพยากรที่ใชรวมไปถึงการลดพลังงานที่ใชในการผลิต จึงมีโอกาสที่วัสดุ  
รีไซเคิลอาจมีการปนเปอน ดังนั้นจําเปนตองมีการบงชี้ใหชัดเจนถึงวัสดุที่ใชเพื่อเพิ่มความระมัดระวัง
ในการนํามาใชงานและเพื่อปองกันอันตรายที่อาจเกิดขึ้นตอผูบริโภค สัญลักษณที่ใชสําหรับบรรจุภัณฑ
พลาสติกที่ผลิตจากวัสดุพลาสติกที่รีไซเคิลแลวมีลักษณะคลายกับบรรจุภัณฑพลาสติกที่สามารถ       
รีไซเคิลได แตกตางกันเพียงตัวอักษรยอที่ใชใหเพิ่มตัวอักษร “R” ขางหนา ซึ่งหมายถึง พลาสติกนั้น   
มีการรีไซเคิลมาแลวอยางนอย 1 ครั้ง หรืออาจใชวงกลมสีดําลอมรอบสัญลักษณโมเบียสลูป หรือ   
การมีตัวเลขเปอรเซ็นตระบุสัดสวนที่นําวัสดุที่มีการรีไซเคิลแลวมาใช 
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ภาพที่ 10.9 สัญลักษณรีไซเคลิจากวัสดุบรรจุภัณฑที่มีการรีไซเคิลแลว 

สรุป 
 กฎหมายเกี่ยวกับบรรจุภัณฑ เปนระเบียบและขอปฏิบัติที่จัดทําขึ้นเพื่อชวยในการควบคุม
การดําเนินการทางดานบรรจุภัณฑใหเปนไปดวยความถูกตองเหมาะสม และชวยใหผูบริโภค           
มีความปลอดภัย ซึ่งกฎหมายดานบรรจุภัณฑ มีทั้งที่เปนกฎหมายของประเทศไทย และเปนกฎหมาย
ที่เปนขอกําหนดของตางประเทศเพ่ือเขามาควบคุมบรรจุภัณฑเพื่อการสงออก โดยกฎหมายที่เกี่ยวกับ  
บรรจุภัณฑสําคัญ ไดแก กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับวัสดุบรรจุภัณฑที่สัมผัสอาหาร ทั้งที่เปน
กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับวัสดุบรรจุภัณฑที่เปนวัสดุสัมผัสอาหารสําหรับบรรจุภัณฑทั่วไป      
กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับวัสดุบรรจุภัณฑที่เปนวัสดุสัมผัสอาหารสําหรับบรรจุภัณฑแอคทีฟ   
และบรรจุภัณฑอัจฉริยะ ในสวนของประเทศไทย มีการกําหนดกฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับ     
ฉลากอาหาร ซึ่งมีขอบังคับเกี่ยวของกับ และการแสดงขอความ รูป รูปภาพ รอยประดิษฐ        
เครื่องหมาย ตรา หรือเครื่องหมายการคาบนฉลาก รวมไปถึงการกําหนดขนาดตัวอักษร และเลขสารบบ
อาหารอักษรบนฉลากอีกดวย ดังนั้นในการพิจารณาเพื่อการออกแบบบรรจุภัณฑและฉลาก จึงจําเปน
ที่จะตองมีการศึกษากฎหมายตางๆ ที่ เกี่ยวของกับบรรจุภัณฑ ทั้ งกฎหมายภายในประเทศ           
และกฎหมายระหวางประเทศ เพื่อเปนการสรางโอกาสใหผลิตภัณฑมีการขยายไปสูตลาดตางประเทศ      
ไดอยางสะดวก บรรจุภัณฑถือวาเปนกลยุทธที่สําคัญยิ่งของการดําเนินการทางการตลาด ในปจจุบัน 
เพื่อใชในการดึงดูดใจผูบริโภค สรางโอกาสในการขยายตลาดและเพื่อการแขงขันการศึกษาเกี่ยวกับ
บรรจุภัณฑจึงเปนสิ่งจําเปนที่ผูที่มีความเกี่ยวของดานการตลาดจะตองศึกษาใหความใสใจและติดตาม
การเปลี่ยนแปลงตลอดเวลา 
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แบบฝกหัดบทที่ 10 
 
จงตอบคําถามตอไปนี้ 
1. ประเภทวัสดุสัมผัสอาหารที่สหภาพยุโรปกําหนดไว 17 ประเภท มีอะไรบาง 

2. จากรูป หมายถึงอะไร 
3. มาตรฐานอุตสาหกรรม (มอก.) มีการกํากับดูแลโดยกระทรวงใด 
4. อาหารที่ไดรับการยกเวน ไมตองตองแสดงฉลาก มีอะไรบาง 
5. ขนาดความสูงของตัวอักษรบนฉลากบรรจุภัณฑ ใชเกณฑใดเปนตัวกําหนด  
6. จงอธิบายความหมายของตัวเลขสารบบ 13 หลัก วาหมายถึงอะไรบาง 
7. บรรจุภัณฑที่มีขอความวา “danger” หมายความวาอยางไร  
8. ตามขอกําหนด UNTDG จงเรียงลําดับอันตรายของสัญลักษณ “X”, “Y” และ “Z” 
9. สัญลักษณโมเบียสลูปคืออะไร 
10.  เราสามารถสังเกตวา บรรจุภัณฑที่เราใชอยูทํามาจากวัสดุที่มีการรีไซเคิลมาแลวอยางไร 
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